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SPATTEXOM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

» \/ysokd poCiatoCnd a konecnd pevnost
» \/ysokd tepelnd odolnost
» (dolné voCi starutiu

OBLASTI POUZITIA

Pre kombinované lepenie drevenych materidlov s dekorativ-
nymi laminatmi ako st Resopal®, Formica® atd'", guma, koza,
korok, plst, tvrdé PVC, mékké peny, kov a mnoho dalSich
materidlov. Nevhodné pre polyetylén, polypropylénovy ex-
pandovany polystyrén, syntetickd kozu a plastifikované PVC.
Upevnenie zvukovo izolaCnych a akustickych panelov (okrem
expandovaného polystyrénu), vhodnych plastovych obkladov
a rdznych typov obkladov stien (neplastifikovaného PVC alebo
syntetickej koze) na suché, stabilné povrchy. Lepenie pasov
dyhy na rovné i zakrivené hrany.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepeny materidl musf byt suchy (vinkost dreva 8% az 12%),
bez mastnoty a prachu. Lepené materidly z laminatu, kovu a
pod. vyCistite rozpustadlom. Pre zvySenie prilnavosti kovov, po-
vrch obruste. Nechajte materidly aklimatizovat podla pokynov
od vyrobcu. Na neoSetrené povrchy (prirodny podklad) lepte
iba materidly vhodné k lepeniu. Natreté alebo inak oSetrené
povrchy je treba dopredu odstranit.

SPRACOVANIE

Aplikujte lepidlo rovnomerne na oba povrchy, ktoré maju byt
spojené (najméa na okrajoch) pomocou zubovej Pattex Spacht-
le alebo Stetca s kratkymi Stetinami.

Pred lepenim Casti nechajte odparit rozpustadla. Doba od-
parovania je pri normalnej izbovej teplote (+18 az +25 °C)
cca 5—10 min. Zaistite stdle vetranie. Po odpareni je mozné
spojenie obidvoch lepenych povrchov, najneskor vSak do 2 ho-
din. Prili$ kratka doba odparovania, najmé u neabsorpénych
materidlov, mdze spdsobit slabSie poCiatocné vysledky lepenia.
Po odpareni rozpustadiel musi zostat na povrchu neporuseny
pas lepidla. U materialov s velkou savostou podkladu, alebo
podklady s velkymi pdrmi je nutné naniest niekolko vrstiev
lepidla. Pred spojenim oboch Casti, musi byt lepidlo na dotyk
suché. Nemalo by sa drzat na prstoch alebo byt viaknité.

TECHNICKY LIST

Pattex Specialne lepidlo Guma

Specialne lepidlo na gumu, odolné voéi vode a starnutiu

KLEJ SPECJALISTYCZNY/ [
SPECIALNI{ LEPIDLO
SPECIALNE LEPIDLO
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Lepenie / lisovanie: Najprv peclivo zarovnajte diely, ktoré maju
byt spojené, nastavenie nebude mozné po kontakte lepidla.
Potom diely kratko pod tlakom pritlacte (0,5 N / mm2 = tlak
5kp / cm2 alebo viac). Je treba poznamenat, Ze pevnost spoja
nezdvisi na dobe trvania, ale na intenzite aplikovaného tlaku.
Staci niekolko sekund stlacit. Materidly s lepenymi plochami,
napr. lamindtové panely, kovy atd’. by mali byt aplikované lisom.
V zavislosti na obrobku moze byt dostatoCné i silné valcovanie.
Materidl pritisknite smerom zo stredu von, aby ste zabranili
zachyteniu vzduchu. Opatrne zatlaCte na hrany. Tam, kde sa
pouZzivaju tvrdé a nepruzné zaklady, zatiCte kladivom.

DalSie spracovanie: Pociatocna pevnost lepenia je tak vysoka,
Ze obrobok moze byt dalej spracovany ihned po lisovani.

NEPREHLIADNITE

Pracovné nastroje ihned po pouziti ocistite riedidlom alebo
acetonom.



Kovova tuba: 30 g

SKLADOVANIE

Skladujte tesne uzatvorené 24 mesiacov v chladnom prostre-
di. Vyvarujte sa teplotdm pod +5 °C a nad +50 °C. Studené
alebo zmrazené lepidlo (do + 5 ° C) bude opét pine pouzitel-
né, ked sa pomaly aklimatizuje na pracovnu teplotu (priblizne
+ 20 ° C). Nedochddza k strate kvality. Behom pracovnych
prestavok by mala byt nadoba pevné uzatvorend, aby sa za-
branilo odparovaniu rozpustadiel.

UPOZORNENIE:

TECHNICKE UDAJE

Zakladny material

polychloroprén

Hustota

0,89 g/cm3

Tepelna odolnost’

od -40°C do +110°C

Teplota spracovania

od +18 °C do 25 °C.

Spotreba 250 —350 g/m?
Koneéna pevnost V zavislosti na povrchu a lisovaniu,
(DIN EN 205) po 3 diloch

Doba vyparovania

10— 15 min. v zavislosti
na vlastnostiach povrchu

VSetky Udaje vychadzaju z nasich dihoro¢nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na
mnozstvo pouzivanych materidlov slizi naSe pisomné a Ustne poradenstvo ako nezdvéazné odportcanie. V pripade pochyb-
nosti a nepriaznivych podmienok odporticame urobit viastné skusky, popripade si vyziadat odbornu technicku konzultaciu.
Uverejnenim tychto informacii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informdcie svoju platnost.
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