ULTRAEPOXY INDUSTRIAL

Divkomponentu, Kimiski izturiga epoksida java flizu un
akmenu uzstadiSanai un izSuvosanai

IPASIBAS

» pieejama daudzos viendabigos krasu tonos (augsta
krasas stabilitate)

Gdensizturiga

arkartigi viegli pielietot un tirTt

lieliska izturiba pret Kimisku un mehanisku iedarbibu
nav rukuma, tapéc nav plaisu un plisumu

ka flizu Iime neslid vertikala virziena

Suves platums 1 [1[dz 15 mm

pielietoSanai iekStelpas un arpus telpam
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PIELIETOJUMS
Kimiski un pastavigi izturigai keramikas flizu un akmenu,
skabes izturigo kiegelu, Skelto flizu, skaidu platnu, porcelana,
klinkera plakSnu un ar sintétiskajiem svekiem saistito
plaksnu (Agglo marble un citu) uzstadi$anai un izSuvoSanai.
Keramikas segumu uzstadiSanai un izS8uvoSanai zonas, kas
paklautas agresivdm vielam, pieméram, arstnieciskajas
vannas, pienotavas, rapnieciskas virtuvés, akumulatoru
telpas, automazgatavas, alus daritavas, skabbaribas bedrés,
dzivnieku novietnés, peldbaseinos, laboratorijas, kdrortos,
saunas un tvaika pirtls. PielietoSanai iekStelpas un arpus

telpam pastavigi slapjas vietas un saskaré ar iesalu tdeni.
PAMATNES SAGATAVOSANA

CE 79 pielip pie visam stabilam, slodzi neso$am, tiram un
sausam pamatném, kas ir brivas no vielam, kuras var
vajinat adhéziju. Pirms izSuvoSanas virsmai, izlidzinadSanas
vai pamata javai ir jabdt pietiekami sacietgjusai, un visas Suves
jaizveido vienadi dzilas un platas. Lai nodro$inatu pastavigu

ULTRAEPOXY INDUSTRIAL
1-15 mm

sasaisti ar metalu, pamatném ir jabat spozam metalam vai
tadam, kas parklats ar  epoksida korozijas
inhibitoru.Parbaudit, vai flizém nav tiriSanas vai virsmas
absorbcijas problémas. Daziem flizu veidiem (pieméram,
puléta porcelana flizém) un dabiskajiem akmeniem ir
raupjas, mikroporainas virsmas, kas padara tas uznémigas
pret notraipiS8anos un loti grati notiramas. 8ada gadijuma ir
javeic iepriek$éjas pielietojuma parbaudes. Izvairtties
izmantot Suvju javas kontrastéjoSas vai parliecigi tumsas
krasas.

DARBA VEIKSANA

CE 79 sastav no diviem komponentiem, kas tiek piegadati
viena tvertné. Komponents A sastdv no epoksida sveku
maisTjuma, silikatu agregatiem un piedevam. Komponents B
sastav no organisko katalizatoru maisijuma.
SAMAISISANAS ATTIECIBAS

Dalas ir iepakotas atseviSki pareizas svara dalas.
Komponents A: 100 dalas péc svara

Komponents B: 8 dalas pEc svara

SAMAISISANA

Pievienot cietinataju (komponents B - katalizators), kas
atrodas plastmasas maisa, pie svekiem (komponents A) un
maistt ar Iénapgriezienu elektrisko urbjmasinu ar maisitaju
(apméram 400 apgr./min) [ldz masa ir pilntba bez kunkuliem.
Lai parliecinatos, ka visa epoksida masa ir vienmérigi
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sajaukusies ar katalizatoru, tvertnes malas un dibenu
nepiecieSamibas gadijuma nokasit ar térauda lapstinu. Nav
ieteicams maisit ar roku.

Lai novérstu nepareizu samaisiSanu, dalas ir iepakotas
preciza svara attieciba. Apstradajamibas uzlaboSanai
nedrikst pievienot ne adeni, ne $kidinatajus.

FLIZU UN AKMENU UZSTADISANA:

CE 79 uzklaj, izmantojot plankartas metodi. Lapstinas robu
izméru ir nepiecieSams pielagot attiecigajam flizu vai
akmenu formatam saskana ar vietéjiem standartiem.
Izlieto8anas laiks, kas ir identisks ar korekcijas laiku, ir
apméram 60 minates pie telpas un tvertnes temperatiras
+18 °C. Uzstadot keramikas segumus, kas bas paklauti
smagiem apstakliem, pieméram, arstnieciskajas pirtls,
peldbaseinos vai akumulatoru telpas, veikt visa laukuma
virsmas hidroizoléSanu ar epoksida grunti CL 71 un
epoksida hidromastiku CL 72 Epoxy Seal. Tas aizsarga
virsmu pret Gdens iespieSanos un nodrosina Kimisko izturibu
pret skabju un sarmu iedarbibu. Lai panaktu stiru un
deformacijas Suvju tdensnecaurlaidibu, hidroizolgjosa slana
vidu iestrada blivéjosas lentes un ieliktnus CL 152, CL 89,
CL 83, CL 86 un CL 87.

IZSUVOSANA

Suvju aizpildidana (kelles metode)

Maisijumu iespiest ar epoksida sveku Suvju javas kelli tiras
un sausas Suvés. Parliecinaties, ka Suves ir pilntba
aizpilditas bez jebkadiem tukSumiem. Péc tam jebkadus
materiala parpalikumus nonemt no fliZu virsmas pa diagonali
ar Suvju javas kelli. Lielam flizém var izmantot elektrisko
gridas kopSanas masinu ar vienu suku, kas aprikota ar
nodilumizturigas gumijas skrapi.

Suvju aizpildidana (injekcijas metode)

Sagatavot viendabigu komponentu A + B maisijumu, ieliet to
cita piemérota trauka (pieméram, uznémuma Beyer & Otto
GmbH, Kleinostheim (Vacija) vai ekvivalenta) un iepildit to
kartridza caur vienas atveres spiediena disku. Uzskrivét
sprauslu, kas atbilst Suves platumam, un injicét epoksida
javu Suvés bez tukSumiem un burbuliem. Jebkadus
materiala parpalikumus nonemt pa diagonali ar Suvju javas
kelli.

TIRISANA UN PEDEJA APDARE

Suvju javu notirit un tds pédéjo apdari veikt, kamér produkts
vél nav sacietgjis, un, jebkura gadijuma, iesp&jami 1saka
laika. Samitrinat tiri$anas stkli ddent un uz flizém paliku$o
javu emulgét ar aplveida kustibam. Péc tam nonemt no
flizém, izmantojot pret flizém diagonalas kustibas. Skalot
sUkli iespéjami biezi, un, ja nepiecieSams, nomaintt ddeni.
levérot piesardzibu, lai produktu neizrautu no Suvém vai
neatstatu uz flizu virsmas traipus. TiriS8anu un apdari var
veikt manuali vai, izmantojot elektrisko masinu ar vienu suku,
kas aprikota ar filca disku.

Epoksida javas traipus vai atlikumus var nonemt 24 stundas
vai jebkura laika péc javas sacietéSanas (sacietéSanas laiks
ir ievérojami atkarigs no vides temperatiras), izmantojot
Tpaso tiriSanas Iidzekli CE 51 Epoxyclean.

CE 51 EPOXYCLEAN LIETOSANA

Izkliedet CE 51 Epoxyclean uz visas virsmas. Laut tam
iedarboties 15 - 30 mindtes. Péc tam noberzt ar epoksida
sukli vai, lielu virsmu gadijuma, izmantot masinu ar vienu
suku. Noskalot ar Gideni un nekavéjoties nosusinat ar tiru un
sausu audumu.

Lai izvairttos no traipu veidoSanas uz keramikas virsmas,
negaidit skaloSanas Gdens iztvaikoSanu. Pareizai lietoSanai
papildu informaciju skatit CE 51 Epoxyclean tehnisko datu
lapa.
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IZMANTOSANA PAR LIMI
Uzklat uz pamatnes, izmantojot kelli ar piemérotu robu
izméru, péc tam novietot flizes un stingri piespiest vieta.

Produkta izlietoSanas laiks un sacieteéSanas laiks ir |oti

atkarigs no apkartéjas temperatiras.

» Ideala pielietoSanas temperatdra ir starp +18 un +23 °C.
Sajos apstaklos produkts ir viegli apstradajama, gluda
java ar izlietoSanas laiku apméram 1 stunda. Pa to var
staigat péc 24 stundam.
+15 °C temperatlra virsmu var izmantot péc tris dienam.
Grida ir gatava izmanto8anai un klast kimiski izturiga
péc 5 dienam +23 °C temperatirad un péc 10 dienam
+15 °C temperatara.

» Temperatiras starp +8 un +12 °C, produkts ir loti
viskozs, un to ir grati uzklat. ArT sacietéSanas laiks ir
ievérojami pagarinats.

» Sildot produkta traukus silta Gdent (zemas
temperatiras), produktu uz gridas klat iesp&jami atri, lai
produkta izlietoSanas laiks, tam reagéjot ar siltumu,
nesaisinatos. Ipasi tas attiecas uz 10 kg tvertni.

» Baltd krasa ietonéts produkts ar laiku var iegat
zilonkaula nokrasu.
Neizmantot Tuscan terracotta izSuvoSanai.
Daziem flizu veidiem (pieméram, puléta porcelana
flizém) un dabiskajiem akmeniem ir raupjas,
mikroporainas virsmas, kas padara tas uznémigas pret
notraipi$anos un loti grati notiramas. Sada gadijuma ir
javeic iepriek$éjas pielietojuma parbaudes. Izvairities
izmantot Suvju javas kontrastéjoSas vai parliecigi
tumsas krasas.
Neglazétu klinkeru iz8uvot vienigi ar Bahama Beige
krasas produktu.
Produktu nedrikst izmantot tadu Kimisko tvertnu
izSuvosanai, kuras satur agresivas vielas, ar kuram ir
pielaujama tikai gadijuma rakstura saskare (skatit
kimiskas izturibas tabulu).
» Nesamaistt produktu ar ddeni vai 8kidinatajiem.
Jebkadus produkta atlikumus no flizu virsmas nonemt
atri, jo sacietejusu produktu var nonemt tikai
mehaniskiem lidzekliem, kas var nopietni paklaut
riskam galarezultatu.
Blivéjot iegltu planu keramikas virsmu un strukturétu
virsmu ar koka imitaciju gadijuma materiala raditas
pleves nonem8ana var bat apgratinata. Sados
gadijumos ir ieteicams veikt iepriek$&ju izméginajumu
ar paraugu vai konsultéties ar tehniskas palidzibas
dienestu.

» Neizmantot pielietojumiem, kas nav noraditi S$aja
tehnisko datu lapa.

IETEIKUMI

Lai sanemtu atbalstu vai padomu, vérsieties pie mdsu tehniskajiem
konsultantiem.

v

v
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Neatkarigi no Seit sniegtas informacijas, ir svarigi ievérot ari pie-
derigas dazadu organizaciju un aroda asociaciju vadlinijas un notei-
kumus, ka arm attiecigos standartus. lepriekSminétas 1pasibas ir
pamatotas uz praktisko pieredzi un uzliktajam parbaudém. Ga-
rantétam 1pasibam un iesp&jamam pielietojumam, kas iziet arpus
§aja informacijas lapa garantétam, ir nepiecieSams muasu rakstisks
apstiprindjums. Visi sniegtie dati tika iegati apkartéjas vides un ma-
teriala temperatira +23 °C un 50 % relativaja gaisa mitruma, ja vien
nav noteikts citadi. Lddzam nemt véra, ka citos klimatiskos
apstaklos cietéSana var bt atraka vai l1eénaka, un to, ka produktu



ietekme vietégjie apstakli, pieméram, tdens daudzums. Cita razo3a-
nas uznémuma produkts var bat atskirigs. Seit ietverta informacija,
1pasi rekomendacijas par apieSanos ar produktu un ta lietoSanu, ir
pamatota uz masu profesionalo pieredzi. Ta ka materiali un apstakli
var maintties ar katru ieceréto pielietojumu un tada veida ir arpus
masu ietekmes sféras, més stingri iesakam, lai katra atseviska
gadijuma tiek veikti pietiekosi testi, lai parbauditu masu produktu
piemérotibu to paredzétajam pielietojumam. Likumiga atbildiba ne-
var tikt akceptéta, tikai pamatojoties uz $is datu lapas saturu vai jeb-
kuru mutiski dotu padomu, ja vien nav tiSa pienakumu neizpilde vai
liels parkdpums no madsu puses vai ja vien saskana ar Aktu par
atbildibu par produktu nav noticis miesas bojajums, nave vai
atbildiba.

81 tehnisko datu lapa aizstaj visus iepriek$&jos izdevumus, kas
saistti ar $o produktu. Ladzam nemt vera, ka T tehnisko datu lapa

attiecas tikai uz produktu, kas razots konkrétaja razoSanas
uznémuma.

5 kg plastmasas spainisi

TEHNISKIE DATI

Kimiska baze: Komponents A — epoksida sveku
maisijums, inertas kvarca un mineralu
piedevas. Komponents B — organisko
katalizatoru maisijums ar minimaliem
blakusefektiem uz apkartéjo vidi un
zemakiem iedarbibas riskiem
patérétajiem

1,55 kg/dm?®

100 dalas péc svara komponents A 8
dalas péc svara komponents B

Abas dalas ir iepriek$ iepakotas to
attiecigajas tvertnés

<250 mm?®

Svaigas javas blivums:
Samaisi$anas attieciba:

Nodilumizturiba

(EN 12808-2):
Mehaniska lieces
izturiba péc 28 dienam
standarta apstaklos
(EN 12808-3):
Mehaniska spiedes
izturiba péc28dienam
standarta apstaklos
(EN 12808-3):

Rukums (EN 12808-4): <
Udens absorbcija péc <
4stundam (EN 12808-5):
IzmantoSanas
temperatura:
IzlietoSanas laiks:
PielietoSanas
temperatura:
Atklatais laiks saskana > 2 N/mm? (apméram60mindtes)

ar EN1346:

Temperatiras izturiba: 30°C Iidz +100°C(sauss karstums)
Var staigat péc: 24stundam pie+23 °C

Gatava lietoSanai / pilna slodzes nestspé&ja un kimiska izturiba;
5 dienas pie+23 °C

> 30 N/mm?2

> 45 N/mm?

1,5 mm/m
0,19

+10 °C Iidz +25 °C

apméram 60 mindtes
+10 °C lidz +25 °C

Glabasanas laiks: 24 ménesi originalaja iepakojuma sausa vieta

Henkel Balti OU
Sobra 43
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PATERINS KA $UVJU JAVAI kg/m?

Flize (mm) Suve (mm)

15 2 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 2,48
10x10x10 4,65 6,20
15x15x4 1,24 1,65
15x15x10 3,10 4,13
15x30x8 1,86 2,50
20x20x3 0,70 0,93 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65
23x23x8 1,62 2,16 3,2 4,3 5,39 7,55 10,78
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1,9 2,5 3,10 4,35 6,20
100x100x8 0,37 0,50 0,74 0,99 1,24 1,74 2,48
125x240x12 0,34 0,45 0,68 0,91 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 0,36 0,48 0,61 0,85 1,21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24
250x330x8 0,13 0,17 0,26 0,35 0,44 0,61 0,84
300x300x8 0,12 0,17 0,25 0,33 0,41 0,58 0,82
300x600x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
400x400x10 0,12 0,16 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78
450x450x10 0,10 0,14 0,21 0,27 0,34 0,48 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 0,20 0,26 0,36 0,51

PATERINS KA LIMEI
Kelles roba izmérs: 3,5 x 3,5 mm; Patérins:1,6 kg/mm?

Kimiskas izturibas tabula

(Tabula ir kKimiskas izturibas parbauzu apkopojums, kas veiktas
saskana ar UNI EN 12808) B _
KIMISKA IZTURIBA UZ RUPNIECISKAM GRIDAM

grupa nosaukums konc. % nepartraukta nere-
lietoSana gulara
lie-
tosan
a
217]11(2
4 p 4 | 8
h p|p
2,5 . . . . .
Etikskabe 5 N N . .
Hloridenrazskabe 37 . . o o
Citronskabe 10 . . . o o
Pienskabe 2,5 . . . . .
5 . . . . .
10 . . . . .
Slapekiskabe 25 . . . . .
50 o | o o o o
OleTnskabe - . . . o o
Sérskabe 15 . . . o o
50 . 5 o o o
] 96 o | o D D D
.'2 Taninskabe 10 . . . o .
ﬁ Vinskabe 10 . . . . .
Skabenskabe 10 . . . . .
Amonjaks Skiduma 25 . . . . .
Natrija hidroksids 50 . . . . .
Natrija hipohlorits; Konc. >10 . . . .
‘€ aktivais Cl
ﬁ Kalija hidroksids 50 . . o o o
Natrija bisulfits 10 . . . . .
- Natrija hiposulfits . . . . .
£ £ Kalcija hlorids o | o o | o |
83, Natrija hlorids e [ o o]
S S Dzelzs hlorids o | o | o | o | e
X _ N
Cukurs . . . . .
Benzins, degvielas . . o o
8 Terpentins . . . . .
5 T;’ Gazella . . . . .
=9 Olivella o | o [ oo ]
w o »
Smérella . . . o o
Acetons o | o o o o
Etilenglikols . . . . .
_ Glicerins o o o D D
) Etilspirts o | o . | o
_g Benzina $kidinatajs o . . . .
% ~ 10 . 5 o o o
Udenraza peroksids 25 . . . . .
Apzimé&jumi

o LIELISKA IZTURIBA
LABA IZTURIBA
* VAJA IZTURIBA
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Ceresit CE 79 Ultra Epoxy Industrial
01481
EN 12004:2007 + A1:2012
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Visiem flizé$anas darbiem iekstelpas un arpus telpam

Reakcija uz uguni Klase E

Saistes stipriba ka:

Sakotnéja adheziva stipriba bidé 2 2,0 N/mm?

lignoturiba péc:

Adheziva stipriba bidé péc iegremdésanas 2 2,0 N/mm?
adent
> 2,0 N/mm?
Adheziva stipriba bidé péc termiska Soka
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