TS 62 PRO

TIP1 1 PRODUKTIT

1K shkumé pistoleté aerosol

KARAKTERISTIKAT

P Ngijités i shkélgyeshém né shumicén e materialeve
p Izolim i larté termik dhe akustik

P> Rezistencé ndaj lagéshtirés

P | pérshtatshém pér mbushjen e zgavrave

» Mbetie minimale pér shkak t& dozimit t& sakté

P Jetegjatési

Shkumé poliuretani fleksibél njé-komponent, zvogélohet nén
ndikimin e lagéshtis€ me njé raport & jashtézakonshém té
strukturés sé gelizave t&¢ hapura dhe t&€ mbyllura dhe forcé t&
larté mekanike. Produkti mund t& pérdoret deri né -10°C. Lehté
pér t'u pérdorur me pérdorim special - pistoleté. Duhet t&
pérdoret pistoleta e testuar dhe e rekomanduar nga prodhuesi i
kanages pér puné mé té miré.

Shkuma éshté veté-zgjeruese dhe zgjerohet rreth dy heré gjaté
procesit t& kurimit. Ai pérmban ngjitie & jashtézakonshme te
shumica e materialeve ndértimi si druri, betoni, guri, metali dhe
& ngjashme. Sasia e shkumés sé ngurtésuar varet shumé nga
kushtet e punés - femperatura, lagéshtia, hapésira pér zgjerim
dhe t& ngjashme. Né& temperatura minus , zgjerimi i shkumés
ésht¢ mé i vogél dhe procesi i ngurtésimit &shté mé i gjaté.
Produkti nuk pérmban nxités CFC. Kanagi &shté i pajisur me njé
gyp té gjeneratés sé re, e cila siguron njé jetégjatési mé 1& larté
dhe cilési mé t& gjaté t& produkdit.

PERDORIMI

PERGATITJA E SIPERFAQES

Bazamenti duhet t& jeté i fortg, i pastér dhe pa substanca gé
mund & ndikojné né ngjitien. N& ményré gé & merrni njé forcim
t& ploté dhe t& barabarté t& shkumés, lagni bazamentet minerale,
poroze (tulla, beton, gur gélgeror) me njé llak uji. N& temperatura
t& uléta éshté e nevojshme t€ béni kujdes pér t& shmangur
ngririen e ujit né sipérfage. Mbroni sipérfaget pérreth me peté.
Bazamenti mund 1& jeté i lagésht, por asnjéheré i ngriré.

TEMPERATURA E ZBATIMIT

-Temperatura e funksionimit: nga -10°C deri +25°C
-Temperatura e kanalit: nga +5°C deri +25°C

-Pérpara pérdorimit, kanagi duhet & ruhet t€ paktén 12 oré né
temperaturén e dhomés para aplikimit.

TEKNIKA E APLIKIMIT

- Shkundni kanagen fugishém para pérdorimit (15-20 herg).
-Merrni kapakun plastik nga kanagja dhe vidhosni fort pistoletén.
Gjithmoné mbajeni kanacen drejt, kur punoni me pistoletén.

Kontrolloni shirydhjen e shkumés duke shtypur zhurmén e pistoletés.

-Shiypni shkumén né ményré t& moderuar pér & mos e
mbingarkuar.

-Punoni duke tundur rregullisht kanagen gjaté aplikimit.

-Nuk rekomandohet t& higni kanagen derisa té jeté plotésisht bosh.
-Kur zévendésoni kanagen, shkundeni fugishém kanagen e re.
-Agiésoni kuting e zbrazét dhe zévendésojeni menjéheré pér té
siguruar gé nuk ka ajér t& Iéné né pistoleté.

-Nése nuk doni t& zévendésoni kanagen, higeni shkumén nga
pistoleta duke pérdorur nijé pastrues CERESIT TS 100 PU.
-Mbetiet e shkumézuara né shkumé mund té higen vetém mekanikisht.

KUFIZIMET

Kufizimet né gjerési maksimale t€ nyjeve né pérputhie me
temperaturén e ambientit dhe lagéshtiné.

-Nég kushte 1& thata (p.sh. né dhoma me ngrohje gendrore, efj.),
Pér t& marré strukturén dhe karakteristikat mé t€ mira t&
mundshme 1& shkumés, rekomandohet mbushja e nyjeve né disa
shiresa duke aplikuar linja shkume (deri né 3-4 cm 1& trasha) me
njé lagéshtim & lehté midis secilés shiresé.

-Né kushte shumé t& thata, shkuma mund t& béhet e brishté
menijéheré pas forcimit. Brishtésia &shté njé efekt i pérkohshém
gé zhduket me kalimin e kohés ose pas ngrohjes. Pasi shkuma t&
béhet fleksibél, ajo nuk béhet pérséri e brishté edhe né
temperatura 1& ftohta.

CERESIT
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JETA, TE DREITAT DHE MENAXHIM TEDHENATTERNKE

Pérdorni brgndo 18 muaiye nga do.To e prodhir.nit e .shfypur. né Dendésia e shkumés ((TM 1002:2014); Ca. 20 kg/m®
paketé. Pér jetén mé t& gjaté t& raftit, shmangni ruajtien mbi +

25°C dhe nén + 5°C (deri n& -20°C né afat t& shkurtér). Kanagja Ngiités pér prekijen (TM 1014: 2013): 7-10 min
mund 1& ruhet né njé pozicion vertikal ose horizontal. Mbrojtja Koha e prerjes (TM 1005: 2013): Péraférsisht. 25-35 min
€ p Ul
290 pjrmhby5|(|1 aksidentale ose rénia aksidentale &shie e Presioni shérues (TM 1009: 2013): Maksimumi 15kPa
omosdoshme!
Transporti i kanageve t€ dyshimta né makina: léreni kuting e Zgjerimi pasues (HENK-PU-14.1): Maksimumi 70%
mbéshtiellur né njé leck&é né bagazhin, asnjéheré né ndarjen e Stabiliteti dimensionale (TM 1004: 2013): Max + 5%

pasagjeréve. Shihni udhgzimet e veganta 18 ruaifies dhe trojfimit. Gijerésia maksimale e nyjeve (TM 1006: 2013): 5cm (kushtet e provés: +5°C )

PAKETIMI I MUNDSHEM Forca e gethjes (TM 1012: 2015): Péraférsisht 40kPa
Forca e gethjes (deri né pikén e thyerjes) - (TM1012: 2015) Ca. 40%

750 ml Klasa e ndezshmérisé (TM 13501-1): F
- Thithja e ujit pas 24 orésh (EN 1609): Maksimumi 1%
PERDORIMI Thithia e uiit pas 28 ditésh (EN 12087): Maksimumi 10%
-Izolimi i kornizave t& dritareve dhe dyerve lzolimi i z&rit (EN 15O 10140): 60 dB
-Instalimi i kornizave t& dritareve dhe dyerve, pragjeve té Sasia e shkumas (TM 1003: 2013): 750 ml: max 50 L

dritareve

-Pérmbushja e kaviteteve

-Pé&rmbush boshlléget né strukturat e catise dhe izolimin
Materiale -Pércueshméri termike e shkumés sé ngurtésuar: 0.037... 0.040 W / mK
-Krijimi i ndérprerjeve t& tingullit

-Pérmbushja e hendekut (nyjeve) ndérmiet tubave
-lzolimi i paneleve t& mureve, paneleve té catisé

-Stabiliteti i pérkohshém i shkumés s& ngurtésuar
-40°C... + 90°C, me ekspozim t& shkurtér deri + 120°C

Té gjitha matjet jané kryer né kushte normale t& motit
(23+29C dhe RH 50+5%) pérveg nése éshté théné ndryshe.

Referojuni udhézimeve pér trajtimin e sigurt dhe asgjésimin e produkiit né

KUJDES! Shkuma PU e ngurtésuar duhet t€ mbrohet nga fletén e duhur 1 sigurisé sé produkiit.

rrezatimi UV duke lyer ose aplikuar njé shtresé pérfundimtare
t& suvasé, fasadés ose llojit tjetér t& veshjes.

Ngijitja e produktit &shté e dobét né polietileni dhe llojet e tiera
té plastikés.

Henkel pérdor nj¢ metodé prove t& aprovuar nga
FEICA, e krijuar pér t& dhéné rezultate t& provés
transparente dhe 1€ pérséritshme, duke siguruar
klientéve njé pamie 1€ sakté t& vecorive t& produktit.
Metoda e provés FEICA OCF &shté né dispozicion né:
http://www.feica.com/our-industry/pu-foam-technolo
gy-ocf. FEICA &shté njé shoqaté shumékombéshe gé
pérfagéson industringé evropiane t& ngjitésve dhe
nbushésve, duke pérfshiré prodhuesit me njé
komponent t& shkumés. Mé shumé informacion né:
www.feica.eu

Pérveg informacionit t& dhéné né kété fleté teknike, éshté e
réndésishme ti pé&rmbahen udhézimeve dhe rregullave
pérkatése t& organizatave dhe ndérmarrieve € ndryshme, si
dhe standardeve & aplikueshme vendase. Kéto karakteristika
bazohen né njohurité dhe pérvojén toné profesionale.
Karakteristikat e pérshtatshme & pérdorimit gé nuk jané t&
listuara né kété fleté kérkojné konfirmimin toné me shkrim.

Informacioni i ofruar, né vecanti rekomandimet pér trajtimin
e produkteve tona dhe aplikimi i tyre, bazohet né njohurité
dhe pérvojén toné & ekspertéve. Megenése materialet dhe
kushtet mund t€ ndryshojné né secilin aplikacion & synuar
dhe pér kété arsye ne nuk kemi ndikim né to, ne ju
rekomandojmé gé né cdo rast t& béhen teste t& pérshtatshme
pér t& verifikuar pérshtatshméring e produkteve tona pér
aplikimin dhe pérdorimin e synuar. Asnjé pérgjegijési ligjore
nuk mund t& pranohet bazuar né pérmbaijtien e késaj skede
teknike ose késhilla gojore, pérveg nése ka prova t& géllimit
toné ose neglizhencés toné & réndé. Kjo fage e t&€ dhénave
zévendéson 1& gjitha versionet e méparshme.
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