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»ULTRAEPOXY INDUSTRIAL«
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Ngijités me dy pérbérés, kimikisht rezistent dhe ngjités pér

pllaka dhe gur

KARAKTERISTIKAT

P Né dispozicion ngjyra t& shumta (stabilitet i larté
i ngjyrave)

P | papérshkueshém nga uiji
P Ekstremisht i lehté pér t'u zbatuar dhe pastruar

P> Rezistencé e jashtézakonshme ndaj kimikateve dhe
veprimeve mekanike

» Pa tkurrie, pa carje

P Nuk ka prerje né sipérfage vertikale si ngjités
» Ngijitie nga 1 deri né 15 mm

P Brenda dhe jashté

g

pérdorimi i
jashtém dhe
i brendshém

i lehté pér t'v
pérdorur dhe

rezistente ndaj
pastruar

kimikateve
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rezistente ndaj pér sipérfage té

ngarkesa
gérryerjes deformueshme

lidhje ultra
mekanike é

e forté

FUSHAT E APLIKIMIT

Pér ngijitie kimike dhe t& pérhershme dhe pér bojakosje t&
pllakave geramike dhe gurg, pllaka rezistente ndaj acidit,
porcelani, pllaka klinker dhe pllaka t& lidhura sintetikisht
(mermer, etj). Pér ngjitie dhe bojakosjen né pllaka geramike né
dhoma & ekspozuara ndaj substancave agresive, sig jané banjot
terapeutike, dhomat e ngrénies, kuzhinat industriale, bulmetet,
thertoret, industria e ushqimit, dhomat e ruaijties sé baterive,
lavazhet e makinave, birrarit, siloset, dhomat e ruaijties sé
kafshéve, pishinat, laboratoré, SPA, sauna dhe banja me avull.
Pér pérdorim & brendshém dhe & jashtém né zona me lagéshti
& vazhdueshme, si dhe pér ujé & kripur.

PERGATITJA E SIPERFAQES

CE79 lidhet pér t& gjitha sipérfaget e ngurta, t& pastra, gé
mbajné ngarkesé dhe té thaté pa substanca gé mund té
ndikojné né ngjitien. Para ngjities dhe férkimit, nénshtresa
duhet t& jeté e géndrueshme dhe e forté, dhe t& gjitha

boshlléget duhet & jené uniforme né 1& njgjtén thellési dhe gjerési.
Nijé frenues korrozioni epoksik duhet & pérdoret pér t& siguruar
lidhje t#& vazhdueshme me metale & ndritshme ose t&€ veshura.
Kontrolloni para instalimit nése pllakat kané njé problem me
pastrimin ose thithjen e sipérfages. Disa lloje t€ pllakave (p.sh.
porcelani i 1émuar dhe guri natyror) gé kané nié sipérfage té
pérafért, mikropor jané t& prirur pér njolla ose jané shumé té
ndérlikuara pér t'u pastruar. Né kéto raste, éshté e nevojshme té
béni njg¢ kampion pérpara se & filloni punén. Né raste té tilla,
shmangni pérdorimin e njé hije t& kundért ose njé hije & errét.

CE 79 pérmban dy pérbérés né njé kanace. Komponenti A
pérmban nijé rréshiré epoksi me njgé mbushés silikat dhe aditivé.
Komponenti B pérmban njé pérzierje t& katalizatoréve organiké.

LIDHJE E MIKSUAR

Komponenti A: 100 njési nga pesha

Komponenti B: 8 njési nga pesha

Té dy pérbérésit jané 1€ pérgatitur paraprakisht né paketimin

e tyre.

PERZIERJA

Shtoni ngurtésuesin (pérbérési B - katalizator) gé ndodhet né
gesen plastike né rréshiré (pérbérési A) dhe pérzieni me njé
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mikser elekirik me shpejtési t& ulét (aférsisht 400 rpm) derisa
pérzierja t& béhet homogjene pa grimca. Higni mbetjet nga
skajet dhe fundi i paketés me njé shpatull metalik pér t'u
siguruar gé e gjithé masa 1€ jeté e pérzier. Pérzierja manuale
nuk rekomandohet. Té dy pérbérésit jané t& pérgatitur
paraprakisht né paketimin e tyre pér t& shmangur rrezikun e
defekteve t& mundshme t& pérzierjes. Mos shtoni ujé pér té
pérmirésuar punueshméring.

INSTALIMI | PLLAKAVE QERAMIKE DHE GUREVE

Pérdorni CE 79 si njé ngjités me shtresé t& hollé. Diametri i
mistrisé duhet & pérshtatet me llojin e pllakave dhe gurit, si dhe
dimensionet né pérputhie me normat lokale. Koha e
funksionimit, e cila &shté e njéjté me kohén e korrigjimit, &shté
aférsisht 60 minuta né temperaturén e ajrit né dhomé dhe
ngjitésit &shté +18°C. Kjo mbron sipérfagen nga depértimi i ujit
dhe efektet kimike t& rezistencés ndaj acideve dhe alkalave.
Pérdorni gjithashtu shiritin e vulosjes sé& Ceresit CL152 pér
qoshet dhe skajet e hidroizolimit. Vendoseni kété produkt né
mes 1& shtresés sé hidroizolimit né qoshet dhe nyjet e zgjerimit.

BOJAKOSJA
Bojaku né nyje (aplikim me mistri)

Kryeni punén duke pérdorur njé mistri epoksi né nyje t& pastra
dhe t& thata. Ju duhet 1€ siguroheni & bashkimet t& jené
plotésisht 1& mbushura pa mbetje. Pas hegjes s&é materialit t&
tepért, térhigeni diagonalisht né lidhje me bashkimin me mistri.
Pér sipérfage t&€ médha, sigurohuni gé t& pérdorni njg making
pastrimi t& dyshemesé me njé pastrues gome gérryes.

Bojaku né nyje (mbushja)

Derdhni pérzierjen homogjene t& marré mé paré & pérbérésit
A dhe pérbérésit B né njg ené mé t& vogél t& pérshtatshme
(p.sh. nga Bayer & Otto GmbH, Gjermani) dhe derdhni né njé
fishek. Vidhosni grykén qé& korrespondon me diametrin e
gjerésisé sé& hendekut dhe injektoni bojakun, duke shmangur
boshlléget dhe formimin e flluskave né boshllége. Higni t&
giithé materialin e tepért me njé mistri epoksi.

PASTRIMI

Bojaku duhet t& pastrohet dhe & pérfundojé ndérsa produkti
&shté akoma i Iéngshém, d.m.th. né kohé&n mé té& shkurtér té
mundshme. Kujdesuni gé t&€ mos e higni produktin nga
hendeku ose t& béni njolla né sipérfage. Pastrimi kryhet me
doré ose duke pérdorur njg makiné elektrike t& pastrimit t&
pajisur me njé disk te buté.

Njollat dhe mbetjet e bojakut epoksid mund t& higen brenda
24 orésh, né ¢do rast pas thries (koha e kurimit varet
kryesisht nga temperatura e ambientit), duke pérdorur njé
pastrues special CE51 Epoxyclean.
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PERDORIMI CE 51 EPOXYCLEAN

Spérkatni CE51 Epoxyclean mbi 1& gjithé sipérfagen. Léreni t&
“veprojg" pér rreth 15-30 minuta. Pastroni duke pérdorur njé
sfungjer epoksi ose makiné pér zona mé t& médha. Shpélajeni
me ujé dhe pastroni me njé lecké t& pastér e t& thaté. Mos
prisni qé pastruesi t& avullojg pér t& shmangur njollat né
sipérfagen e geramikés. Pér pérdorimin e duhur, shihni mé
shumé informacion né fletén e t& dhénave CE51 Epoxyclean.

PERDORIMI SI NGJITES | PLLAKAVE

Aplikoni né sipérfage duke pérdorur njé mistri té
pérshtatshém, vendosni pllakat dhe shtypni fort né vend.

INFORMACIONE TE RENDSISHME

» Koha e punés dhe koha e tharjes s& produktit varen
fugimisht nga temperatura e ambientit.

» Temperatura ideale e aplikimit éshté midis +18°C deri
+23°C. Né kéto kushte, produkti &shté i lehté pér tu
aplikuar brenda aférsisht 1 ore.

» | kalueshém pas 24 orésh.

» Né njé temperaturé prej +15°C duhen tre dité pér tu béré
i kalueshém.

p Sipérfagja éshté e gatshme pér pérdorim t& kimikateve
pas pesé ditésh né temperaturé +23°C ose dhjeté dité né
temperaturé +15°C.

» Né temperaturat midis +8°C dhe +12°C, produkti éshté
shumé i dendur dhe i ndérlikuar pér tu instaluar. Koha e
kurimit gjithashtu zgjatet. N& mot t& ngrohté, rekomandohet
t& aplikoni sa mé shpeit produktin.

» Hijo e bardhé e produktit mund t& béhet fildishi me
kalimin e kohés.

» Disa lloje t& pllakave (p.sh. porcelani i Iémuar) dhe guri
natyror gé kané njé sipérfaqge t& pérafért, mikropor, duke
i béré ato rezistente ndaj ngjyrosjes dhe shumé té véshtira
pér tu pastruar. Né kéto raste, &shté e nevojshme t& béni
njé kampion pérpara se t& filloni punén.

» Shmangni pérdorimin e materialeve me hije t& kundérta
ose shumé 1é erréta.

» Pllakat e klinkerit pa klasa mund t& bashkohen vetém duke
pérdorur hijen e Bahamas.

» Produkti nuk mund t& pérdoret pér bojak né tanke kimike
gé pérmbajné substanca agresive me t& cilat kontakti i
rastit nuk lejohet (shiko tabelén e rezistencés).

» Mos e pérzieni produktin me ujé ose me tretés.

» Shmangni shpejt produktin e tepért nga sipérfagja e
pllakave sepse pasi t&€ ngurtésohet produkti mund higet
vetém mekanikisht dhe mund t& rrezikojé seriozisht
rezultatin pérfundimtar.

» Pllokat geramike t& hollé prej balte dhe ato gé kané njé
strukturé druri mund t& paragesin probleme pér hegjen e
materialit t& tepért. Né kéto raste, rekomandohet t& béni
njé mostér para se ta pérdorni,
plotésoni sipérfagen ose konsultohuni me mbéshtetje
teknike.

» Mos pérdorni pér punime qé nuk pérshkruhen né kété
fleté teknike.

Cilesi pér profesionistét




INFORMACIONI TJETER TE DHENAT TEKNIKE

Referojuni fletés s& duhur t& sigurisé sé& produktit pér
udhézime pér trajtimin e sigurt dhe asgjésimin e produktit.

Pérveg informacionit t& dhéné né kété skedé teknike, &shté e
réndésishme i pérmbaheni udhézimeve dhe rregullave
pérkatése 1€ organizatave dhe ndérmarrjeve & ndryshme, si
dhe standardeve té aplikueshme vendase. Kéto karakteristika
bazohen né njohurite dhe pérvojén toné profesionale.
Karakteristikat e pérshtatshme dhe pérdorimet e paplotésuara
né kété fleté kérkojné konfirmimin toné me shkrim. Té& gjitha
informatat jepen né lidhje me temperaturat e ajrit dhe
materialit prej +23°C dhe lagéshtia relative 50% pérvec nése
specifikohet specifikisht. Vini re se né rastin e kushteve t&
ndryshme klimatike, vendosjo mund té shpejtohet ose
ngadalésohet dhe gé veté produkti i nénshirohet ndikimeve.

Informacioni i deklaruar, vecanérisht rekomandimet pér
trajtimin e produkteve tona dhe aplikimi i tyre bazohen né
njohurité dhe pérvojén toné profesionale. Megenése
materialet dhe kushtet mund t€ ndryshojné né secilin
aplikacion t& synuar dhe pér kété arsye ne nuk kemi
ndikim né to, ne rekomandojmé fugimisht gé t& kryhen
teste t& pérshtatshme né cdo rast pér t& verifikuar
pérshtatshmériné e produkteve tona pér aplikimin dhe
pérdorimin e synuar. Asnjé pérgjegijési juridike nuk mund
t& pranohet né bazé t& pérmbaities sé késaj fleté teknike
ose késhille me gojé, pérvec nése ekziston déshmi e
géllimit toné ose neglizhencés sé réndé.

Kjo fleté e t& dhénave zévendéson t& gjitha versionet e
méparshme. Ju lutemi vini re se kjo fleté t& dhénash
&shté e lidhur me njé njési specifike prodhimi.
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Komponenti A - rréshiré epoksi e pérzier me
kuarc dhe pérbérije inertesh geramike.
Komponenti B - njé pérzierje e
pérshpejtuesve organiké me efekte minimale
anésore né mjedis dhe rrezik t& ulét pér
pérdoruesit.

Pérbéria:

Dendésia e pérzierjes

s& pérgatitur: 1,55 kg/dm?

100 njési nga pesha e pérbérésit A
8 nijési sipas peshés sé pérbérésit B
Té dy pérbérésit jané para-paketuar
né pako speciale

Raporti i pérzierjes:

Rezistenca ndaj

gérryerjes (EN 12808-2): < 250 mm?
Forca shtrénguese pas

28 ditésh né kushte

standarde - EN 12808-3: > 45 N/mm?

Mbledhja (EN12808-4):
Thithja e ujit pas 4 oré
(EN12808 - 5): <0,1g

Temperatura e pérdorimit: nga -20°C deri +100°C
Rreth 60 minuta
+10 °C deri +25°C

< 1,5 mm/m

Koha e punes:

Temperaturat e punés:

Ora e hapjes né pérputhje
me EN 1346: > 2N/mm? ((aférsisht 60 minuta)

Rezistenca e temperaturés: -30°C deri +100°C (né& kushte & thata)
Prioritet 24 oré né + 23°C

Gati pér pérdorim / punim
rezistencé t& ploté & ngarkesés
dhe rezistente ndaj kimikateve: 5 dité né +23°C

KONSUMI S| BOJAK kg/m?

Madhésia e pastrimi (mm)

pllakave(mm) | 1,5 2 3 4 5 7 10
10x10x4 1,86 2,48

10x10x10 4,65 6,20

15x15x4 1,24 | 1,65

15x15x10 3,10 4,13

15x30x8 1,86 2,50

20x20x3 0,70 0,93 1,40 [1,86 | 2,33 3,26 4,65
23x23x8 1,62 2,16 3,2 4,3 5,39 7,55 110,78
25x25x10 1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 | 12,40
50x50x4 0,37 0,50 0,7 1 1,24 1,74 2,48
50x50x10 0,93 1,24 1,9 2,5 | 3,10 | 435 | 6,20
100x100x8 0,37 | 0,50 | 0,74 | 0,99 | 1,24 1,74 | 2,48
125x240x12 0,34 0,45 0,68 | 0,91 1,13 1,58 2,26
150x150x6 0,18 0,24 0,36 10,48 | 0,61 0,85 1,21
150x150x8 0,25 0,33 0,50 | 0,66 | 083 1,16 1,65
200x200x8 0,19 0,25 0,37 10,50 | 0,62 0,87 1,24
250x330x8 0,13 | 0,17 | 0,26 | 0,35 | 0,44 | 0,61 0,84
300x300x8 0,12 | 0,17 | 0,25 | 0,33 | 0,41 0,58 | 0,82
300x600x10 0,12 | 0,16 | 0,23 |0,31 | 039 | 0,54 | 0,78
400x400x10 0,12 0,16 0,23 10,31 | 0,39 0,54 0,78
450x450x10 0,10 0,14 0,21 10,27 | 0,34 0,48 0,68
600x600x10 0,08 0,10 0,15 10,20 | 0,26 0,36 0,51

KONSUMI SI NGJITES
Madhésia e mistrisé: 3.5x3.5mm Konsumi: 1.6 kg/m?

Ruhet pér 24 muaj né paketimin origjinal

Data e skadencés
né kushte té thata

Paketimi: kové 5kg

Cilesi pér profesionistét




Tabela e rezistencés kimike

(Tabela tregon rezistencén kimike t& pércaktuar né pérputhje me
me rregulloren UNI EN 12808)

Rezistenca KIMIKE PER LLOJET INDUSTRIALE

GRUPI EMRI PERQENDRIMI % PERDORIM TE VAZHDUESHEM oo
TE RASTIT
24 7 14 28
oré  dité dité dité
2,5 ° ° ° ° °
Acid acetik
5 . . . .
Acidi klorhidrik 37 . o . o
Acid citrik 10 ° ° ° ° °
2,5 ° ° ° ° °
Acid laktik 5 ° ° ° ° °
10 [ ° [ ° °
25 ° ° ° ° °
ACIDET Acid nitrik
50 . . . . .
Acidi oleik - ° ° . ° °
1,5 ° ° . ° °
Acid sulfurik 50 ° ° ° ° °
96 . . . . .
Acidi tanik 10 . . . ° .
Acidi tartarik 10 ° ° ° ° °
Acidi oksalik 10 ° ° ° . °
Zgjidhja
e amoniakut 25 ¢ ¢ ¢ ¢ ¢
Hidroksid
natriumi 50 ° ° ° ° °
Pérgéndrimi
Komponimet | i hipokloritit > 10 . ° . °
alkaline & natriumit
Karbonat kaliumi 50 ° ° ° ° °
Bisulfati i natriumit 10 ° . ° ° ]
Hiposulfate ° ° ° ° °
e natriumit
Klorur kalciumi ° . ° . °
Zgjidhje té
pérgendruara | Klorur natriumi ° ° ° ° .
né 20°C
Klorur hekuri ° . ° . °
Glukozé ° ° ° . .
Benzing,
karburant ° ° ° °
Terpentiné ° ° . o °
Vaijrat dhe Vaij gozi . . . . .
karburantet -
Vaj ulliri ° ° ° . °
Vai lubrifikues . . . ° .
Aceton . ° ° o o
Glikol etileni ° . ° . °
Glicering ° ° ° . °
Holluesit Alkool efilik ° ° ° °
Nafté e holluar ° . ° o .
Peroksid 10 ° ° ° ° °
hidrogjeni 25 ° ° ° ° °
legienda . REZISTENCE E LARTE
REZISTENCE E MIRE
. REZISTENCE E ULET
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