VLASTNOSTI

Tangit PVC-C spifia poziadavky normy DIN 16970 na lepené spoje.
Tangit splina termické poZiadavky a poZiadavky na pevnost pri
sanitarnom a priemyselnom pouZiti.

OBLAST POUZITIA

Tangit PVC-C je vhodny na fahovo pevné spojovanie tlakovych rdrok
s fitingami z PVC-C na priemyselné a sanitarne pouZitie (skiSobna
znacka DVGW TS 232 v spojeni s rirkovym systémom Dekadur C).

PRIPRAVA LEPENYCH PLOCH:

Rirku odrezte a zarovnajte nerovnosti. Zrezte vnitorna hranu rarky
priblizne do uhla 15° k osi rdrky a ocistite. Zrezanie okrajov do uhla
slizi na zabezpedenie trvalo tesného spoja.

PRIPRAVA LEPENIA

Lepené plochy ocistite od hrubych necistot. Spajané Casti odmastite
Cisticom Tangit a nasiakavym papierom. Nasledne odmerajte
hibku zasunutia fitingu a vyznaéte na konci rdry, aby bolo mozné
skontrolovat potrebné nanesenie lepidla a UGplné zasunutie rdrky.
Lepené plochy musia byt pred nanesenim lepidla suché. Pripadny
lad odstraite opatrnym zahriatim. Potrubia z PVC-C dostupné na
trhu, nie s narotné na lepenie. Na dosiahnutie lepSej prilnavosti
a tesniacej schopnosti lepeného spoja, je potrebné spojované Casti
zdrsnit brisnym papierom (hriibka zrna 80, resp. jemnejsia) a znova
oGistit. Rurku odrezte do pravého uhla. Vonkajsiu stranu zrazte do 15°
uhla. Zndtra o€istite.

Lepidlo pred nanesenim dobre premieSajte. Lepidlo ma pomaly
stekat a vytvarat jemny film. V axiadinom smere naneste rovnomerna
a suvisld vrstvu lepidla najprv do hrdla fitingu a potom na rdrku
(silnejSiu vrstvu). Pri nanasani lepidla, zabraite vzniku bubliniek.

Ihned” po naneseni lepidla zasuiite rirku do hrdla fitingu az na
doraz, bez toho aby ste s fou otoili. Takto drzte niekol'ko sekind,
pokial sa vrstvy lepidla nespoja. Potom odstrainte zvysné lepidlo
nasiakavym papierom. Zasunutie jednotlivych dielov vykonajte do
1 mindty, nakol'ko lepidlo rychlo tuhne. Pri rozmeroch rir na 65 mm
by mali lepidlo na riru a hrdlo fitingu nanasat 2 osoby stcasne. Ak
sa lepia rary rozmerov > 140 mm, je potrebné vyberom rozmerov rur
a potrubnych dielov zaistit, aby priemerné tolerancie ($trbiny) rarky
a fitingu neprekrocili +0,5 mm. Otvorena doba na spracovanie Tangitu
PVCC (doba od nanesenia lepidla po spojenie lepenych dielov), zavisi
od teploty prostredia a/alebo hriibky nanesenej vrstvy lepidia.

TECHNICKY LIST

TANGIT PVG-G

Lepidio na baze tetrahydrafuranu s ohsahom
rozpustadiel

; o

@ Quality for Professionals

PVC-C

Special Adhesive
Colle snéciule

Speciaal kleefstof

Druck- und Abwasserleitungen,
Sanitir und Industrie

Pressure and waste water pipes,
sanitary and industrial applications|
pour 'assemblage d'éléments

de canalisations

voor druk- en afvoerleiding-
systemen, in sanitair- en industrie

ODPORUCANE VELKOSTI STETCOV:

Do @/mm

32 mm gulaty Stetec 8 mm

32 - 50 mm plochy Stetec 1 palec
65 - 125 mm plocha Stetec 2 palce

ZATAZENIE V TAHU/TLAKOVA ODOLNOST

Prvych 10 mindt po lepeni s rarkami nehybte. Pri teplotach pod +10°C
sa tato doba predlzuje minimalne na 30 minGt. Naplnenie potrubia
a skuSky tesnosti uskutoénite az po 24 hodinach od posledného
lepenia. Pre tlakov( a teplotni zatazitelnost po 24 hodinach schnutia
(Strbina +0,2 mm) platia nasledovné orientatné hodnoty:

Teplota (°C): 20 50 60 70 80
Tlak (bar) 24 12 9 7 3

NEPREHLIADNITE

Pred uvedenim do prevadzky potrubie dokladne preplachnite
a prefaknite, aby sa odstranili vypary rozplstadiel este pritomné
v potrubi. Pri procese suSenia potrubie neuzatvarajte. Tangit PVC-C
je na okamzité pouZitie, nesmie sa riedif. Tangit PVC-C a isti¢ Tangit
pdsobi na PVC. Rdrky a fitingy chraite pred rozliatym lepidlom,
CistiCom a nasiakavym papierom, pouzitym na Gistenie. Nepouzivané
nadoby dobre uzavrite, zabrani sa tak vyprchaniu rozpastadiel




a zhustnutiu lepidla. Zaschnuty povrch lepidla odstrarite. Zaschnuté
lepidlo zo Stetca odstrante suchym nasiakavym papierom. OCistené
Stetce musia byt pred opétovnym pouZitim suché.

POKLADANIE POTRUBIA DO VYKOPU

VloZenie potrubia do vykopu pri nizich teplotach si vyZaduje
maximalnu opatrnost. Rirky a fitingy st pri teplotach pod +5°C
nachylné na zvySend citlivost narazu (krehké), pri dlhodobom
pdsobeni vyparov rozpastadiel moze dojst k poskodeniu systému.
Tangit PVC-C sa fyzikalne viaze. Pri teplotach pod +5°C je preto nutné
pouzit zvlastne techniky pokladania potrubia. Lepené konce rirok
a spojovacie diely sa zahrievaju vhodnym tlakovym ventilatorom
na teply vzduch (externa vybava), na teplotu vhodni na uchopenie
do ruky +25 az +30°C. Lepeny spoj musi byt po dobu 10 min(t
temperovany na teplotu +25 az +30°C. Pokladanie tlakovych rdr
a spojovacich prvkov z Tangitu PVC-C vyZzaduje odborn( znalost
spracovania materidlu. Tieto pokyny su prvotnou informaciou pre
pracu vyskoleného personalu. Pri pokladani je nutné re$pektovat
pokyny vyrobcov rarok a fitingov. Pri praci s Tangitom PVC-C
v sanitarnej oblasti, je potrebné reSpektovat Specidlny navod na
podkladanie.

MOZNE NEBEZPECENSTVA

e zdraviu Skodlivy pri vdychnuti
e drazdi oci, dychacie organy a pokozku
* mozna senzibilizacia pri vdychnuti

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Tangit PVC-C je horlavy. Vypary rozpastadiel, ktoré st tazsie ako
vzduch, mozu tvorif vybu$né zmesi. Pri praci vetrajte. NefajCite.
Nezvarajte. Nepracujete v prostredi s nekrytymi svetlami a otvorenym
ohflom. Zamedzte tvorbe iskier, nezvarajte. Pri praci pouzivajte
ochranny odev a rukavice. Pri nehode alebo nevolnosti vyhladajte
okamzite lekarsku pomoc. Pri poziti okamzite vyhladajte lekarsku
pomoc a ukazte tento obal. Podrobné informacie o bezpecnostnych
technickych otazkach a otazkach hygieny prace najdete v technickom
liste: Praca s Tangitom.

SKLADOVANIE

Skladujte pri teplotach nad +5°C. Pri nizSich teplotach dochadza
k zvySeniu viskozity a spevneniu Struktury. Kondiciovanim na izbovi
teplotu a zamieSanim Tangit PVC-C nadobudne pdvodné vlastnosti.

MINIMALNA TRVANLIVOST

24 mesiacov od datumu vyroby.

UPOZORNENIE:

VSetky Gdaje vychadzaju z naSich dlhoroénych znalosti a skiisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na mnozstvo
pouzivanych materialov slizi naSe pisomné a Gstne poradenstvo ako nezavazné odportcanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych
podmienok odporiicame urobit vlastné skiisky, popripade si vyziadat odbornd technickl konzultaciu. Uvergjnenim tychto informacii
0 vyrobku stracaji vsetky skor uverejnené informacie svoju platnost.
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