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2-Komponenten-Klebstoff
fir Druckrohrleitungen aus PVC-U oder PVC-C

» Zum Verkleben von thermoplastischen
Druckrohrleitungssystemen aus PVC-U oder
PVC-C nach EN ISO 15493

» 2-Komponenten-Klebstoff (1:1) auf Basis
von Methacrylat

» Spalifillend und thixotrop
» Hohe Festigkeiten
» Vielseitige Anwendungsbereiche

AT D E R n

— Tangit RAPID eignet sich fir zugfeste Verbindungen
von Druckrohren im Anlagenbau mit Fittings und
Armaturen aus PVC-U oder PYC-C

— Erfllt DIN EN 14814

— Fur Rohrleitungssysteme nach EN ISO 15493
(PVC-U/PVCC)

— Auch fir Reparaturen geeignet.
Beratung auf Anfragel!

— Konstruktionsklebungen mit Plattenmaterial
(z.B. Auffangwannen, Gehdusekasten)

Widerstandsfahigkeit

Die Klebungen sind wasserbestandig und bestandig
gegen Medien in der Wassertechnik. Weitere Medien
auf Anfragel!

Siehe auch www.tangit.de oder
www.gfps.de — Support & Services — Online-Tools
— Chemische Bestandigkeit

Bei Sauren und stark oxidativen Stoffen als Durchfluss-
medium stehen dieTangit Spezialklebstoffe zur Ver-
figung. (Technische Merkblatter beachten!)

Klebstoffverbrauch
Fur die Herstellung einer Klebeverbindung werden
etwa folgende Mengen Klebstoff und Reiniger benétigt:
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Tangit RAPID 50 ml

Tangit RAPID 400 ml

Rohr-Dimension Tangit Reiniger Tangit RAPID
PE/PP/PVDF/PB
d mm ca. ml ca. g
d20 3,5 1
d32 5 1,5
d50 9 3
dé63 11 5
d75 13 7
doo 15 12
di10 17 20
d140 21 28
d160 25 38
d200 40 65
d225 45 100
d315 70 200
Hinweis:

Die Angaben zum Klebstoffverbrauch sind als Orientie-
rungswert zu sehen. Der tatsachliche Verbrauch ist je
nach Anwendung abhangig von Bedingungen wie
Kartuschengrofe, Auftragsintervall, Arbeitstechnik und
Spaltmaf.
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Abb. 1: Rohr rechtwinklig abtrennen, auBBen anschrégen und innen entgraten.
RohrauBendurchmesser Mafe fir b
d (mm) ca. mm
20-50 2-3
63 - 225 3-6
250-315 6-8
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Abb. 2: Einsteckldnge markieren!

RohrauBendurchmesser Kleblange
d (mm) t (mm)
20 16
25 19
32 22
40 26
50 31
63 37,5
75 43,5
90 51
110 61
140 76
160 86
225 118,5
315 163,5
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Vorbereitung der Klebflachen

Die Rohrenden missen rechtwinklig abgetrennt, ange-
schrégt und entgratet werden (s. Abb. 1). Bei fehlender
bzw. nicht ordnungsgeméafier Rohranschragung ist
keine dauerhaft dichte Verbindung zu erreichen.

Vorbehandlung der Klebfléachen

Die Klebflachen (Rohrende auf3en, Fittings innen) sind
zundchst von grobem Schmutz zu sGubern. Eventuell
anhaftendes Eis ist durch Erwarmung (handwarm) zu
entfernen. Anschlielend muss die Kleblange des Fit-
tings auf dem Rohrende markiert werden, damit der er-
forderliche Klebstoffauftrag und das vollstandige Ein-
schieben des Rohres kontrolliert werden kann.

Die Feinreinigung erfolgt mit Tangit PE/PP/PVDF/PB
Reinigungstichern oder Spezialreiniger. Hierzu wird
weiBes, fusselfreies Rollen-Krepp-Papier mit Reiniger ge-
trankt und die trockenen, zu klebenden Flachen grind-
lich gesaubert, damit sie fett- und schmutzfrei werden.
Nach jedem Reinigungsvorgang ist das Papier zu er-
neuern. Die mit Tangit PE/PP/PVDF/PB Reinigungs-
tichern oder Spezialreiniger gereinigten Flachen
missen vor dem Klebstoffauftrag abgetrocknet sein.

VERARBEITUNG

Tangit RAPID aus der Kartusche mittels Kartuschen-
pistole und Statikmischer auf die Klebflachen auftra-
gen. Um eine ausreichende Klebstoffmenge zu gewahr-
leisten, erfolgt dies vorzugsweise ringférmig. Den Kleb-
stoff in axialer Richtung zunachst in der Muffe und
danach auf dem Rohr mit dem Auftragswerkzeug
(Kunststoffpinsel) gleichmaBig verteilen. In die Muffe
Tangit RAPID diinn einstreichen, um nachteilige Wulst-
bildung im Rohr zu vermeiden; auf das Rohrende

saft auftragen. Mit Tangit RAPID kénnen nach DIN

EN 14814 Toleranzen bis +0,6 mm Uberbriickt werden.

Empfohlene Gréfen fir den Kunststoffpinsel:
bis d140 1 Zoll
d160-d315 2 Zoll

Klebstoffreste vom Kunststoffpinsel einfach abwischen.
Auch der getrocknete Klebstofffilm |&sst sich unter leich-
tem Drehen einfach vom Kunststoffpinsel abziehen.
Rohr und Fitting ohne gegenseitiges Verdrehen oder
Verkanten sofort bis zum Anschlag bzw. bis zur vollen
Muffentiefe zusammenschieben und in der Lage einige
Sekunden festhalten, bis der Klebstoff angezogen hat.
Das Zusammenschieben der Figeteile muss innerhalb
der offenen Zeit des Klebstoffes von ca. 8 Minuten von
Beginn des Klebstoffauftrags erfolgt sein. Uberschissi-
ger Klebstoff muss nicht entfernt werden. Eventuell vor-
handene Grate kdnnen scharfkantig sein und sollten
entfernt werden!

Bei Dimensionen ab d160 sollte eine Person den Kleb-
stoff auf Rohr und Muffe auftragen, wahrend die zweite
Person den Klebstoff verteilt.

Die offene Zeit von Tangit RAPID, also die Zeit von Be-
ginn des Klebstoffauftrages bis zum Figen der Teile, ist
abhdngig von der Filmstarke des Klebstoffs und/oder
der Umgebungstemperatur.

In Abhangigkeit von der Verarbeitungstemperatur ste-
hen etwa folgende Zeiten zur Verfigung:

Temperatur in °C Verarbeitungszeit in ca. Minuten
10 10
20 8
30 6

Wird in Serie gefertigt, kann der Statikmischer mehrmals
benutzt werden. Nach Uberschreitung der Verarbeitungs-
zeit wird allerdings ein neuer Statikmischer benétigt.

Wartezeiten/Druckpriifung
Waéhrend der ersten finf Minuten nach der Klebung
dirfen die Rohre nicht bewegt werden. Bei Temperatu-
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ren unter +10 °C verlangert sich diese Zeit auf mindes-
tens 15 Minuten.

Vor allem gréfiere Rohrleitungen wegen ihres Eigen-
gewichtes in den ersten 30 Minuten unterstitzen.

Das Fillen der Leitungen sowie die Druckprifung bis
zum Prifdruck soll erst 12 Stunden nach der letzten
Klebung erfolgen. Soll die Leitung mit dem Betriebs-
druck belastet werden, so muss eine Mindestwartezeit
von 4 bar/h eingehalten werden (min.Th). Bei 10 °C
verdoppeln sich die Wartezeiten. Es wird empfohlen,
Leitungen, die nicht sofort in Betrieb genommen
werden, gut durchzuspilen.

Hinweis:

Vor Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen grindlich
durchzuspilen, um evitl. noch vorhandene Produkt-
dampfe zu entfernen.

Nicht im Gebrauch befindliche Kartuschen sofort gut
verschlieBen. (Fir kurzzeitige Unterbrechungen kann
der benutzte Statikmischer auf der Kartusche belassen
werden).

Verlegehinweise:

Die Verlegung bei tieferen Temperaturen setzt Guf3erste
Sorgfalt voraus.

Weiterhin wird, da Tangit RAPID reaktiv abbindet, der
Festigkeitsaufbau unter Umstanden verzdgert. Bei Tem-
peraturen unter +10 °C sind daher besondere Verlege-
techniken erforderlich. Die zu klebenden Rohrenden
und Verbindungssticke werden hierbei mit einem ge-
eigneten Warmluftgeblase (Ex-Ausristung!) handwarm
auf +25 bis +30 °C erwdarmt und die Klebarbeiten wie
beschrieben ausgefihrt. Der Klebstoff muss ebenfalls
auf Raumtemperatur konditioniert werden.

Die fertiggestellte Verbindung muss ca.15 Minuten auf
+20 °C bis +30 °C temperiert bleiben.

Die Verlegung von PYC-U/PVC-C-Druckrohren und -Ver-
bindungselementen setzt Sachkenntnis in der Verarbei-
tung der Werkstoffe voraus. Diese Hinweise sind daher
nur Erlduterungen, die das geschulte Personal bei der
Arbeit unterstitzen sollen. Die Anleitungen der Rohr-
und Fitting-Hersteller sind ebenso zu beachten, wie

die einschlagigen Richtlinien und Arbeitsblatter der
Verb&nde wie z.B. DVS.

FACHINFORMATION

Kurzzeichen / GebindegroBe

TFUOS 6 Kartuschen a 50 ml

TFU40 6 Kartuschen a 400 ml

TGUNS Kartuschenpistole 50 ml

TGUNL Kartuschenpistole 400 ml

TTB30 Toolbag mit 30 Statikmischern 50 ml
TTB15 Toolbag mit 15 Statikmischern 400 ml

PRODUKTISCHERHEIT

SchutzmaB3inahmen:

Tangit RAPID und Tangit PE/PP/PVDF/PB Reinigungs-
ticher und Spezialreiniger sind feuergefdhrlich. Die
Losemitteldampfe sind schwerer als Luft, kdnnen sich
am Boden sammeln und explosive Dampfe bilden.
Deshalb beim Verarbeiten und Trocknen, auch nach
dem Kleben, fir ausreichen-de Be- und Entliftung
sorgen. Im Arbeitsraum und auch in NebenrGumen:
Nicht Rauchen!

Nicht SchweiBen! Kein offenes Licht und Feuer, jede
Funkenbildung unbedingt vermeiden. Vor Schweif3-
arbeiten missen Ansammlungen von Lésemitteldampfen
und explosive Gemische entfernt werden. Rohrleitungen
mit Wasser sorgféltig ausspilen und gut durchblasen.
Wahrend der Trocknungsphase Leitungen nicht ver-
schlieBen. Langeres Einatmen der Démpfe kann zu ge-
sundheitlichen Schaden fihren.

Benutztes Reinigungspapier im geschlossenen Behalter
(z.B. Eimer mit Deckel) aufbewahren, um die Belastung
durch Lésemittelddmpfe gering zu halten.

Hautkontakt vermeiden! Hinweise zur Benutzung von
Schutzhandschuhen im Sicherheitsdatenblatt beachten!
Bei Berihrungen mit den Augen grindlich mit Wasser
ausspilen und einen Arzt aufsuchen. Mit Klebstoff be-
schmutzte Kleidung ist zu wechseln.
Produktansammlungen vermeiden! Feuergefahr! Zwei-
komponentenprodukte kénnen wahrend der Aushar-
tung starke Hitze entwickeln, wenn im Block appliziert
wird. Produktriickstande immer nur flachig verteilen.
Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln
sowie Angaben im Sicherheitsdatenblatt beachten.
Das Sicherheitsdatenblatt ist unter
http://mymsds.henkel.com erhaltlich.

Lagerung

ZweckmaBigerweise sollte Tangit RAPID nicht unter

+5 °C gelagert werden, da hierdurch eine Viskositdts-
erhdhung und Strukturverfestigung eintritt, welche die
Verarbeitungsfahigkeit beeinflusst. Nach Konditionie-
rung auf Raumtemperatur des Klebstoffes wird der tem-
peraturbedingte Viskositats- und Strukturanstieg wieder
abgebaut.

Durchgetrocknete Produktreste kénnen dem Haus-
mill/Gewerbeabfall zugefihrt werden.
GrofBBe Mengen gesondert entsorgen.

Abfallschlissel/EAK-Code auf Anfrage.
Leere Verpackung der Wiederverwertung zufihren.



Rohstoffbasis: Methacrylat
Dichte: 0,99 und 1,01 g/cm3
Verarbeitungstemperatur: ~ +5 °C — +35 °C

Viskositat:

70000 mPas Komp. A/B
DIN EN 12092 / 20 °C

Offene Zeit:

ca. 8 Minuten

Gebrauchsfestigkeit: (20 °C)

Bei Neuverlegung

12 Stunden,

im Reparaturfall 4 bar/h
(min. Th)

Endfestigkeit:

Entspricht der Festigkeit
des geklebten Materials

Temperaturbestandigkeit:

PVC-U/PVC-C
60 °C/80 °C

Lagerung:

Nicht unter 5 °C

Mindesthaltarkeit:

Bei +20 °C 12 Monate
im ungedffneten Original-
gebinde. Mindesthaltbar-
keitsdatum und Chargen-
Nummer befinden sich
auf der Kartusche.

Neben den Angaben in diesem Merkblatt sind auch die entsprechenden Regelwerke und Vor-
schriften verschiedener Organisationen und Fachverbiinde sowie die jeweiligen DIN-Normen fiir
die herzustellende Leistung zu beachten.

Alle Angaben beziehen sich, sofern nicht anders vermerkt, auf eine Umgebungs- und Material-
temperatur von +23 °Cund 50 % relative Luftfeuchte.

Bei anderen Klimabedingungen Verkiirzung bzw. Verzogerung der Erhiirtung und die daraus
resultierenden Konsequenzen heachten.

Die vorstehenden Angaben, inshesondere Vorschliige fiir die Verarbeitung und Verwendung
unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschied-
lichen Materialien und der auBerhalb unseres Einflusshereichs liegenden Arbeitshedingungen
empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkie
fiir die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung kann
weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen Beratung begriindet werden, es sei
denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last fiillt.

Mit dem Erscheinen dieses Technischen Merkblatts verlieren alle vorherigen Ausgaben ihre
Gillfigkeit.

Henkel AG & Co. KGaA

Henkelstr. 67, D-40589 Diisseldorf, Postfach, D-40191 Disseldorf
Tel. +49 (0) 211/ 7970

Internet: www.tangit.de

Qualitat for Handwerker
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