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SPATTEXOM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

® na lepenie perodrazkovych spojov
plavajucich podiah a dosiek
vodovzdorné lepenie D3 (EN 204)
velmi vysokd pevnost lepenia
ihned pouzitelny

pruznd lepend Skara

odoldva starnutiu

bezfarebny

OBLASTI POUZITIA

Na lepenie spojov na pero a drazku pri parketovych podlahach
Z pravého dreva a lamindtu. Lepenie stenovych a stropnych
panelov vo vyhotoveni na pero a drazku (ploSne pripevnenych).

PRIPRAVA POVRCHU

Plochy, ktoré chcete lepit, pripravte tak, aby licovali a boli Cisté.
Vihkost dreva by mala byt okolo 8 az 12%. Parketové dielce
pred pokladkou aklimatizujte.

SPRACOVANIE

Lepidlo nanasajte do drazky priamo z flaSe. Dbajte na to, aby
vznikla rovnomernd vrstva. Po naneseni vrstvy lepidla pero
zasunte do drazky a dorazte. Doba spracovania lepidla je cca
15 minut. PoCas tejto doby oba lepené diely zlozte do seba.
Doba tuhnutia je podra vihkosti dreva cca 20 minut. Kone¢na
pevnost sa dosiahne po 24 hodindch. Zo Skar vystupujtce
lepidlo ihned odstrante vihkou tkaninou. Zaschnuté lepidlo sa
da odstranit mechanicky alebo s pouzitim Pattex parketového
Cistica.

NEPREHLIADNITE

Pri zbijani parketovych dielcov pouzivajte priklepovi dosku,
aby nepriSlo k poSkodeniu pera. Pri pokladani parkiet dodr-
Zujte pokyny vyrobcu. Pracovné ndstroje ihned po pouziti
oCistite vodou. Parketové podlahy alebo panely utrite vihkou
tkaninou. Po vytvrdnuti nespotrebovaného obsahu odlozte

TECHNICKY LIST

Pattex Parquet & Laminate

Vodovzdorné disperzné lepidlo na baze polyvinyacetatu
na lepenie perodrazkovych spojov

- /

na miesto urCené obcou na skladovanie odpadu. Obaly ur€e-
né na recyklaciu odovzdavajte len Uplne vyprazdnené (vratane
hnacieho plynu).

Plastova nadoba: 750 g

SKLADOVANIE

Skladujte 12 mesiacov v riadne uzavretych nadobéch na su-
chom a chladnom mieste pri teplote nad +5°C. Chrarte pred
mrazom!



TECHNICKE UDAJE

Baza: polyvinylacetat
Farba: biela (po vytvrdnuti
transparentnd)
Hustota: cca 1,1 g/cmd
Teplotna stabilita: 0°C az +80°C
Teplota spracovania: +15°C az +30°C
Pevnost' lepenia: spifia podmienky podla
EN204, trieda ndro¢nosti D3
Doba spracovania: D3
Doba tuhnutia: 15— 20 mindt,
podla vihkosti dreva
Koneéna pevnost: po 24 hodindch
Spotreba:

- pri lepeni spojov na pero a drazku cca 15 g/bm
- jedna flaSa (750 g) vystaCi na cca 20 m?

UPOZORNENIE:

VSetky Udaje vychadzaju z nasich dihoro¢nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizécii a na
mnozstvo pouzivanych materidlov slizi nase pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavézné odporucanie. V pripade pochyb-
nosti a nepriaznivych podmienok odporticame urobit viastné skusky, popripade si vyziadat odbornt technicku konzultaciu.
Uverejnenim tychto informacii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informdcie svoju platnost.

DISTRIBUTER
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