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SPATTEXOM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

vysokd pevnost spoja

vhodné na montdzne, Skdrové a ploSné lepenie
odoldva vode podra EN 204/D2

odoldva starnutiu

Spoj po vytvrdnuti pruzny a priehladny
nesposobuje zafarbenie dreva

(ani pri drevindch obsahujtcich tanin)

OBLASTI POUZITIA

Na montazne lepenie kolikovych a ¢apovych spojov, pera
a drazky, na lepenie Skdr (masivne drevo) a velkoploSnych
materidlov, dosiek HPL, lisovanych drevovlaknitych dosiek.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepené plochy upravte tak, aby boli Cisté, licovali a presne
do seba zapadali. Specidlne druhy drevin, ako napr. tikové
drevo, oCistite rozpustadlami, ktoré st bezne v predaji. Vinkost
dreva by sa mala pohybovat v rozmedzi 8 az 12%. VySSia
vihkost dreva predIzuje dobu vytvrdnutia lepidla.

SPRACOVANIE

Jednostranne v tenkej vrstve Stetcom, plastovou stierkou, val-
¢ekom na lepidlo alebo strojovym zariadenim na nandSanie
lepidla. Na tvrdé drevo, masivne, ako aj exotické dreviny od-
poricame obojstranny nanos. Lepidlo nesmie prist do styku
s pracovnymi ndstrojmi s obsahom Zeleza (nebezpedie zafar-
benia). Lepené plochy spojte pocas otvorenej doby a zalisujte,
napr. svorkami. Lisovacia doba zavisi od pracovnych podmie-
nok (teplota, nasiakavost, nanesené mnozstvo, vihkost a roz-
merova presnost). Lisovaci tlak by mal dosiahnut min. 2 kp/
cm2 (2 bary), pri tvrdom dreve a vrstvenych lisovanych doskach
3 -5 kp/cm2 (3 az 5 barov). Lisovacia doba zavisi od teploty,
druhy a vihkosti dreva a mnozstva naneseného lepidla. Pri nor-
malnych podmienkach su lisovacie doby nasledovné:

Lepenie: cca 20 mindt pri +20°C

Dyhovanie: cca 50 minut pri +20°C

cca 6 minut pri +80°C

TECHNICKY LIST

Pattex Wood Standard

Univerzalne disperzné lepidlo na baze polyvinylacetatu
na lepenie podla EN 204/D2

WOOD - PALMA FA

AEVD-DREVD - FA

Standard
ormal
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NEPREHLIADNITE

Pracovné ndstroje ihned po pouziti odistite studenou vodou.
Nanosy lepidla alebo zaschnuté zvySky sa daju odstranit
po niekolkodennom ponoreni do vody. Na lepenie lakovaného
dreva (nenasiakavych povrchov) odporicame pouzit kontakt-
né lepidlo Chemoprén. Pri likvidacii produktu zvySky lepidla
vytlaCte, nechajte vytvrdnut a odlozte na miesto uréené obcou
na ukladanie odpadu. Obaly ur€ené na recyklaciu odovzdavaj-
te len Uplne vyprazdneng (vratane hnacieho plynu).

Plastova nadoba: 250 ml, 750 ml




SKLADOVANIE

Skladujte 12 mesiacov v tesne uzatvorenych nadobdch na su-
chom a chladnom miestne a nevystavujte ich teplotam pod bod
mrazu. Pri zhustnuti lepidla vplyvom nizkej teploty, ho do po-
vodného stavu dostanete pomalym zohrievanim a ststavnym
mieSanim, priCom nestrati svoju kvalitu.

TECHNICKE UDAJE

Hodnota pH: cca 6,5
Pevnost spoja: odoldva kréatkodobému pdsobeniu
vody podla EN204 - D1 a D2
Hustota: cca 1,1 g/cmd
Lepeny spoj: transparetny, pruzny, Setrny
k ndstrojom a odoldva starnutiu
Tepelna odolnost: kratkodobo az do +95°C
(je mozné predyhovanie)
dlhodobo az do +70°C

Teplota pri spracovani: viac ako +3°C (teplota miestnosti,
materidlu a lepidla)

Spotreba: cca 150 g/m2
podla nasiakavosti podkladu
Otvorena doba: cca 8 min. pri +20°C

UPOZORNENIE:

VSetky Udaje vychadzaju z nasich dihoro¢nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na
mnozstvo pouzivanych materidlov slizi naSe pisomné a Ustne poradenstvo ako nezdvéazné odportcanie. V pripade pochyb-
nosti a nepriaznivych podmienok odporticame urobit viastné skusky, popripade si vyziadat odbornu technicku konzultaciu.
Uverejnenim tychto informacii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informdcie svoju platnost.

DISTRIBUTER

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.o.
Mlynské nivy 55

821 09 Bratislava

Tel.:02/33319 113
www.pattex.sk



