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SPPATTEXEM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

Univerzaini vyuziti

Odolné proti vodg, oleji a béznym rozpoustédIim
Pfi vytvrzovani se nesmrstuje ani nerozpina

Po vytvrzeni Ize pretirat, brousit, vrtat

Ci jinak mechanicky opracovat

OBLASTI POUZITI

Pattex Repair Epoxy Universal je dvouslozkové epoxidove le-
pidlo bez rozpoustédel, univerzalné vyuziteng. UrCené K lepe-
ni, opravam a fixaci témer vSech materidl(i: drevo, kov, sklo,
keramika, korek, kamen, beton, mramor, porceldn, plexisklo,
karton, lepenka, textil, plst a vétsina plastl (tvrzené PVC, ABS,
metakrylat, melamin, badelit, polyuretan, polystyren, polykar-
bondt nebo polyamid). Nedoporuduje se k lepeni PP, PE, PTFE
(Teflon®) a mékéeného PVC.

PRIPRAVA PODKLADU

Lepené povrchy musi byt suché, Cisté a zbavené mastnoty.
Pokud je to mozné, lepené povrchy pred lepenim zdrsnéte.

ZPRACOVANI

Z tub vytlacte adekvatni mnozstvi slozek A a B v poméru 1:1
a rovnomérng zamichejte Spachtli. Smés obou slozek nanes-
te Spachtli na jeden z lepenych povrchi. Aplikujte do 2 mi-
nut od smiseni. Obé lepené plochy k sobé pevné pritisknéte
po dobu cca 15 minut.

NEPREHLEDNETE

Materidl zpracovavejte pfi teploté od +5 °C do +30 °C. Ihned
po pouZziti Ize odstranit zbytky lepidla pomoci etanolu i jiného
univerzalniho rozpoustédla. Po vytvrzeni 1ze lepidlo odstranit
pouze mechanicky. Po vytvrzeni nespotrebovaného obsahu
odloZte na misto urCené obci k ukladani odpadu. Mald mnoz-
stvi 1ze pridat do domovniho odpadu. Prazdné obaly predejte
k recyklaci. Velka mnozstvi likvidujte oddélené. Vice informaci
naleznete v bezpecnostnim listu produktu.

TECHNICKY LIST

Pattex Repair Epoxy Universal

Dvouslozkové epoxidove lepidio

/
-

Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou omyjte vodou a my-
dlem, oSetfete regeneracnim krémem. Pfi vniknuti do oci vy-
plachujte pod tekouci vodou cca 15 minut a vyhledejte Iékare.
Pfi poziti vyplachnéte ustni dutinu, vypijte 1— 2 sklenice vody
a vyhledejte Iékafe. Pri nadychani dopravte postizeného mimo
kontaminované prostredi a poradte se s Iékafem.

Tuba: 2x 6 ml

SKLADOVANI

36 mésicli od data vyroby pri skladovani v origindinim uzavie-
ném baleni. Chrarite pfed teplotami nizSiminez +10 °C a vy$-
Simi nez +30 °C.



TECHNICKE UDAJE

Baze: (slozka A) epoxidova pryskyrice,
(slozka B) tvrdidlo na bézi
polymercaptone

Barva: transparentni

Hustota: 1,2 g/cm3 (slozka A i B)

Tepelna odolnost*: od -30 °C do +150 °C

Oteviena doba: max. 2 minuty po smiseni slozek

Moznost manipulace: do 10 min.

Koneéna pevnost**: po 24 hod.

Konecna sila: cca 140 kg/cm2

*\lysoce namahané lepené dily by nemely byt vystavovany
teplotdm vy$$im nez +70 °C.

** Vlytvrzeni je mozné urychlit zvySenim aplikacni teploty (az do +70 °C)
nebo zpomalit (pfi teplotach pod +15 °C).

UPOZORNEN::

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné tirovné poznatkii. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spolecnost nerucf
za zadné konkrétni viastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sam presvedcil, ze za danych okolnosti neni potreba zajistit
dodatecné informace, ucinit dodatecna opatreni Ci oveérit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive
uvedené informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR

HENKEL CR spol. s r.0.,
U Priihonu 10, 170 00 Praha 7
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www.pattex.cz



