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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania
ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw systemem Ceresit Ceretherm Reno.

Producentem zestawu wyrobow jest HENKEL POLSKA OPERATIONS Sp. z 0.0, ul. Domaniewska 41,
02-672 Warszawa. Wyroby wchodzace w skiad zestawu produkowane sg w zaktadach produkcyjnych
w Polsce.

Zestaw wyrobow Ceresit Ceretherm Reno obejmuje wyroby (skiadniki systemu) produkowane
fabrycznie przez producenta zestawu i/lub jego poddostawcow.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji skfadnikéw systemu.

W skiad zestawu wyrobéw Ceresit Ceretherm Reno wchodzi fabrycznie produkowany wyréb do
izolacji cieplnej — plyty ze styropianu (EPS), ktéry jest mocowany do sSciany mechanicznie,
z dodatkowym klejeniem. Spos6b mocowania wyrobu do izolacji cieplnej do podioza oraz wyroby
wchodzgce w skiad zestawu podano w tablicy 1. Wyréb do izolacji cieplnej jest pokrywany warstwa
wierzchnig (wykonczeniowg), sktadajgcg sie z kilku warstw wykonywanych na budowie, z ktorych jedna
zawiera siatke zbrojgcg. Warstwa wykonczeniowa jest naktadana bezpoérednio na wyréb do izolacji
cieplnej, bez pustki powietrzne;.

W skiad zestawu wyrobéw wchodzg réwniez materialy uzupetniajace oraz inne akcesoria, ktére
nie sg przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej i powinny byc¢ stosowane zgodnie z instrukcjg
producenta.

Cechy identyfikacyjne wyrobow wchodzgcych w skiad zestawu Ceresit Ceretherm Reno podano w
Zatgezniku C.

Tablica 1

Zuzycie Grubosc

Wyroby wchodzace w sklad zestawu [kgim?] [mm]

Metody
mocowania
wyrobu do

izolacji ciepinej

System mocowany mechanicznie, z dodatkowym klejeniem:
piyty ze styropianu mocowane do podtoza za pomoca tgcznikow mechanicznych i zaprawy
klejacej; powierzchnia klejenia co najmniej 60%

Wyréb do e Plyty ze styropianu (EPS) wedtug normy
izolacji cieplnej PN-EN 13163+A2:2016:
—  wymiary powierzchniowe: nie wigcej niz 600 x 1200 mm & 20 = 300

— krawedzie: proste lub frezowane, bez wyszczerbienr
o wiasciwosciach wedtug Zatacznika A

Zaprawy ¢ ZS
klejgce sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy zmieszaé ok.5,0 -
z wodg w ilosci 0,19 + 0,21 I/kg
o ZU
sucha mieszanka, ktora przed zastosowaniem nalezy zmieszaé ok. 5,0 -
z wodg w ilosci 0,18 + 0,20 I/kg
e CT 83
sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy zmieszaé ok. 5,0 -
z wodg w ilosci 0,19 + 0,21 I/kg
e CT85
sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy zmieszaé ok.5,0 -
z wodg w ilosci 0,26 + 0,28 I/kg
« CT 87
sucha mieszanka, ktorg przed zastosowaniem nalezy zmieszaé ok. 4,0 -
z wodg w ilosci 0,29 + 0,31 I/kg
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Tablica 1, c.d.
Wyroby wchodzgce w skiad zestawu Z[:;?(:Il? G?r::_ﬁ]s €
Klej poliuretanowy| « CT 84
(stosowany jednosktadnikowy, na bazie zywic poliuretanowych i gazow 5
zamiennie z spieniajgcych; dostarczany w pojemnikach ze sprezonym ok. 85 mi/m -
zaprawami gazem, dostosowanych do spieniania przy uzyciu aplikatora
klejgcymi) pistoletowego
taczniki ¢ Laczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym
mechaniczne o wtasciwoéciach wedtug Zatgcznika B, tablica B2, wprowadzone - -
do obrotu zgodnie z zamierzonym zastosowaniem
Siatka z widkna | « CT 325
szklanego splot: gazejski . B
diugo$c: 250 m
wiasciwoéci: wedtug Zatgcznika B, tablica B1
Zaprawy do o ZU
wykonywania sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac 40+5,0 30+40
warstwy z woda w ilosci 0,18 + 0,20 I/kg
zbrojonej e CT 85
sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac 4,0+5,0 30+4,0
z wodg w ilosci 0,26 + 0,28 I/kg
e CT 87
sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac 35+45 30+4,0
z wodg w ilosci 0,29 + 0,31 I/kg
Masa do « CT 100
wykonywania masa klejgco-szpachlowa; dostarczana w postaci gotowej do 3,0+40 30+45
warstwy zbrojonej stosowania
Preparaty e CT16
gruntujace preparat do gruntowania warstwy zbrojonej pod mineraine, 02+03 )
akrylowe, silikatowo-silikonowe i silikonowe wprawy tynkarskie; PR
dostarczany w postaci gotowej do stosowania
e« CT15
preparat do gruntowania warstwy zbrojonej pod silikatowe i
silikatowo-silikonowe wprawy tynkarskie; dostarczany w postaci 02+03 5
gotowej do stosowania
Wyprawy e Mineralne zaprawy tynkarskie:
tynkarskie CT 34
sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac
z woda w ilosci 0,27 + 0,29 I/kg
faktura “gtadka”
uziarnienie: 0,5 mm ok.1,0/1 mm 2,0+3,0
CT35
sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszac
z wodg w ilosci 0,20 = 0,22 I/kg
faktura ,kornik” W
uziarnienie: zaleznosci
2,5 mm 25+35 od
3,5 mm 35+40 uziamienia
CT 137
sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszaé
z wodg w ilosci 0,22 + 0,23 I/kg
faktura typu “kamyczkowa” W
uziarnienie: zaleznosci
1,5 mm 20+25 od
2,0 mm 3,0+3,.2 uziarnienia
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Tablica 1, c.d.

Wyroby wchodzace w skiad zestawu

Zuzycie
[kg/m?]

Grubosé
[mm]

Wyprawy
tynkarskie

CT 137

sucha mieszanka, ktérg przed zastosowaniem nalezy zmieszaé z

wodg w ilosci 0,17 + 0,19 I/kg
faktura typu “kamyczkowa”
uziarnienie: 2,5 mm

35+4,0

2,5

Akrylowe masy tynkarskie

CT 60

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,gtadka”

uziarnienie: 0,5 mm

faktura ,kamyczkowa”

uziarnienie:

1,5 mm

2,0 mm

2,5 mm

CT 63

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,komik”

uziarmienie: 3,0 mm

CT 64

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,komnik”

uziamienie: 2,0 mm

Mozaikowe, akrylowe masy tynkarskie
CT77

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,mozaikowa”

uziamienie:

1,0+1,6 mm

1,4+2,0 mm

CT177

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,mozaikowa”

uziamienie: 1,0 + 1,6 mm

1,520

ok. 2,5
3,1=33
3,8:4,0

ok. 3,7

ok. 2,7

ok. 4,0
ok. 4,5

ok. 4,0

w
zaleznosci
od
uziarnienia

3,0

2,0

w
zaleznosci
od
uziamienia

Silikatowe masy tynkarskie

CT72

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,kamyczkowa”

uziamienie:

1,5 mm

2,0 mm

2,5 mm

CT73

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,kornik”

uziarnienie: 2,0 mm

21+25
3,1+34
3,8+4,0

2527

1,5
2,0
2,5

2,0

Silikonowe masy tynkarskie

CT74

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,kamyczkowa”

uziarnienie:

1,5 mm

2,0 mm

2,5mm

CT75

dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,kornik”

uziarnienie: 2,0 mm

21+25
31+34
3,8+4,0

25+27

15
2,0
25

2,0
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Tablica 1, c.d.

Zuzycie Grubosé
Wyroby wchodzace w skiad zestawu [kg/m?] [mm]

Wyprawy o Elastomerowa masa tynkarska
tynkarskie CT 79
dostarczana w postaci gotowej do stosowania

faktura ,kamyczkowa”
uziamienie: 1,5 mm 23+25 1.5

« Silikatowo-silikonowe masy tynkarskie
CT 174
dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,kamyczkowa"
uziarnienie:
1,5 mm ok.2,5 1,5
2,0 mm 356+39 2,0
CT 175
dostarczana w postaci gotowej do stosowania
faktura ,kornik”
uziarnienie: 2,0 mm ok. 2,7 2,0

Powtloki e Farba elewacyjna akrylowa CT 42
malarskie stosowana z mineralnymi i akrylowymi wyprawami tynkarskimi ok. 0,3 =
(farby) dostarczana w postaci gotowej do stosowania

» Farba elewacyjna akrylowa CT 44
stosowana z mineralnymi i akrylowymi wyprawami tynkarskimi
dostarczana w postaci gotowej do stosowania

ok.0,3 -

e Farba elewacyjna silikonowa CT 48
stosowana z mineralnymi, akrylowymi, silikatowymi, silikatowo- ok. 0,3
silikonowymi i silikonowymi wyprawami tynkarskimi
dostarczana w postaci gotowej do stosowania

e Farba elewacyjna silikonowa CT 49
stosowana z mineralnymi, akrylowymi, silikatowymi, silikatowo-
silikonowymi i silikonowymi i elastomerowymi wyprawami
tynkarskimi
dostarczana w postaci gotowej do stosowania

ok. 0,3 -

o Farba elewacyjna silikatowa CT 54
stosowana z mineralnymi, silikatowo-silikonowymi i silikatowymi ok.0,3
wyprawami tynkarskimi
dostarczana w postaci gotowej do stosowania

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen systemem Ceresit Ceretherm Reno jest przeznaczony
do wykonywania izolacji cieplnej $cian zewnetrznych budynkow w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie
spetnia wymagan cieplnych lub, gdy z uwagi na stan techniczny wymaga renowacii.

Zestaw wyrobow objetych niniejszg Krajowa Oceng Techniczng jest przeznaczony do stosowania
na istniejgcym ociepleniu, zamocowanym do podtozy z elementéw murowych (cegty, bloczki, kamien, itp.)
lub betonu (wylewanego na budowie lub w postaci elementéw prefabrykowanych), z warstwg tynku lub
bez.

Ukiady ociepleniowe sg wykonywane z nieno$nych elementéw budowlanych i nie wplywaja na
stateczno$¢ $cian, do ktorych sg mocowane, ale mogg wptywac na ich trwato$¢ poprzez zapewnienie
zwiekszonej ochrony przed warunkami atmosferycznymi. Nie sg przeznaczone do zapewnienia

szczelnosci konstrukcji budowlanej na przenikanie powietrza.
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Wykonanie ocieplenia w przypadku, gdy istniejgce ocieplenie nie spetnia wymagan cieplnych
(np. grubo$¢ warstwy izolacji cieplnej w istniejacym ociepleniu jest za mata) Iub, z uwagi na stan
techniczny, wymaga renowacji, polega na umocowaniu do istniejgcych, ocieplonych $cian, od zewnatrz,
warstwowego ukfadu skiadajacego sig z plyt ze styropianu (EPS) jako materialu termoizolacyjnego,
warstwy zbrojonej wykonanej z zaprawy lub masy klejacej i siatki zbrojacej, preparatu gruntujgcego,
wyprawy tynkarskiej oraz opcjonalnie farby.

Przed przystgpieniem do wykonywania ocieplenia, nalezy podda¢ ocenie stan istnigjgcego
ocieplenia oraz $cian zewnetrznych, do ktérych jest zamocowane, poprzez miedzy innymi analize
dokumentacji technicznej ocieplenia oraz analize istniejgcego podioza. Sposéb przygotowania
istniejgcego podioza pod nowe ocieplenie powinien by¢ okreslony w projekcie technicznym. Piyty
styropianowe nowego ocieplenia powinny byé mocowane za pomocg f{gcznikéw mechanicznych
z trzpieniem metalowym i zaprawy klejacej lub kleju poliuretanowego CT 84, wg instrukcji producenta.
Diugos¢ tgcznika powinna by¢ sumg catkowitej grubosci starego ocieplenia, grubosci projektowanego
~nowego” materiatu izolacyjnego oraz giebokosci zakotwienia w podiozu. Zaprawa lub masa klejaca sg
stosowane w celu zapewnienia plaskiego przylegania systemu do podioza (powierzchnia klejenia nie
powinna by¢ mniejsza niz 60%). taczniki mechaniczne powinny przechodzi¢ przez wszystkie warstwy
styropianu, az do podifoza i by¢ zakotwione w $cianie na glebokosé wiasciwg dla danego typu tgcznika i
rodzaju podioza.

W przypadku stosowania kleju poliuretanowego, przy wykonywaniu ociepleri na istniejgcych
ociepleniach nalezy zawsze sprawdzi¢ in situ przyczepnosé kleju w ukiadzie: podioze — klej poliuretanowy —
styropian. Probe przyczepnosci nalezy wykonaé wg Instrukcji ITB nr 447/2009. Whytrzymatosé polgczenia:
podioze — klej poliuretanowy — styropian powinna wynosi¢, co najmniej 0,08 MPa.

Uktady ociepleniowe Ceresit Ceretherm Reno, wykonane na istniejgcych ociepleniach, z izolacjg
ze styropianu (EPS), zostaly sklasyfikowane wg PN-B-02867:1990 jako nierozprzestrzeniajgce ognia
(NRO), przy grubosci ptyt ze styropianu 20 + 300 mm i tacznej grubosci warstwy termoizolacyjnej (,stare”
+ .nowe” ocieplenie z ptyt ze styropianu (EPS)) nie wiekszej niz 350 mm.

Stosowanie zestawu wyrobéw objetego niniejszg Krajowg Ocena Techniczng powinno by¢ zgodne
z projektami technicznymi opracowanymi dla okreslonych obiektow. Projekt powinien uwzgledniaé:

e polskie normy (w tym PN-EN ISO 13788:2013) i przepisy budowlane, a w szczegolnosci
rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity:
Dz. U.z2015r., poz. 1422),

» postanowienia niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

e Instrukcje ITB nr 447/2009,

e Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych ITB: Czesc¢ C. Zeszyt 8, 2014

oraz okreslac co najmnie;j:

e sposob przygotowania podioza,

e rodzaj i grubos¢ plyt ze styropianu,

e rodzaj, liczbe i rozmieszczenie tgcznikéw mechanicznych, jezeli sg stosowane,

e Sposob obrobki miejsc szczegdlnych elewacji (oSciezy okiennych i drzwiowych, balkonéw,
cokotow, dylatacjii in.),
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Ocieplenia budynkéw systemem Ceresit Ceretherm Reno powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowane firmy, z uwzglednieniem firmowych wytycznych Whnioskodawcy niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej. Temperatura otoczenia i podioza w czasie nakladania i wigzania wyrobow
wchodzacych w skiad zestawu Ceresit Ceretherm Reno powinna wynosi¢ od + 5 do + 25 °C.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe uktaddw ociepleniowych Ceresit Ceretherm Reno i metody zastosowane do

ich oceny podano w tablicach 2 + 13.

Tablica 2. Uktady ociepleniowe Ceresit Ceretherm Reno z warstwg zbrojong z zaprawy ZU

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
2 3 4
1 Wodochtonno$¢ (podcigganie kapilarne)
po 1 h, kg/m?:
.warstwazbrojona | ..........<010
.. warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym __ | <010
.= warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym ___ | ___: o011
.= warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym | <010 ..
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym __| <010 ...
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | <010 ..
— warstwa wierzchnia z tynkiem <0.10
| OIESIOOIOMIN. . - oo e sl s isssssesonsupas L
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <0.10
silikonowym ;
2 Wodochtonnoé¢ (podcigganie kapilarne)
po 24 h, kg/m?%:
oWwarstwazbrojona <025 .
_=. warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym___| <040 . ETAG 004
.. warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym | <040
.= warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym_ _ | - <040 ...
_=.warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym __ | <035
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | i
— warstwa wierzchnia z tynkiem < 0,20
_..Glastomerowym L.
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <042
silikonowym ’
3 Przyczepno$é warstwy wierzchniej do wyrobu
do izolacji cieplnej, MPa, po badaniu na
prébkach:
- w warunkach laboratoryjnych >0,08
— po starzeniu >0,08
— po cyklach mrozoodpornosci >0,08
4 Mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, wykruszen,
odspojen i specherzen
5 Odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym, po
starzeniu,kategoria:
_= warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym | | L.
- warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym | B s
_— warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym__ | 1%
.= Warstwa wierzchnia z tynkiem silkatowym __ | WYV ETAG 004
.- warstwa wierzchnia z tynkiem silikenowym __ | WY
— warstwa wierzchnia z tynkiem 11
L olasometowm . s b s aass R —
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- TRl
silikonowym
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Tablica 2. Uktady ociepleniowe Ceresit Ceretherm Reno z warstwg zbrojong z zaprawy ZU, c.d.

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4
Opér dyfuzyjny wzgledny, m wedtug tablicy 3
Izolacyjnos¢ cieplna (opér cieplny -
i wspotczynnik przenikania ciepta) wediug Zakgcznika D ETAG 004

8 Przyczepnosc zaprawy klejacej i kleju
poliuretanowego do betonu i materiatu wedtug tablic 10 + 12
izolacyjnego

on Klasyfikacja ogniowa w zakresie

rozprzestrzeniania ognia przez $ciany nierozprzestrzeniajace ognia

zewnetrzne od strony zewnetrznej

PN-B-02867:1990

10 Qdpornosé na obcigzenie wiatrem wedtug tablicy 13 ETAG 004

1) styropian TR80
2) styropian TR100

3) klasyfikacja ogniowa dotyczy uktadéw ociepleniowych stosowanych na podiozu niepalnym (co najmniej klasy A2 — s3, d0 reakgji
na ogier wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)

Tablica 3. Opor dyfuzyjny wzgledny warstwy wykoniczeniowej
z warstwg zbrojong z zaprawy ZU

bos. Warstwa wykoriczeniowa Opér dyfuzyiny
Preparat gruntujacy Wyprawa tynkarska Farba wzgledny, m
1 2 3 4 5
1 CT 34 0,35
2 CT 35 (3,5 mm) 0,20
3 CT 137 (2,5 mm) =0,20
4 CT 16 CT 60 (0,5 mm) 0,50
5 CT 60 (2,5 mm) 0,30
6 CT 63 (3,0 mm) | 0,30
7 CT77(1,4+2,0mm) 0,35
8 CT 15 CT 72 (2,5 mm) =0,20
9 CT 74 (2,5 mm) <0,30
10 CT 16 CT 174 (2,0 mm) 0,30
11 CT 79 (1,5 mm) =0,70
12 CT 34 =0,30
13 CT 35 (3,5 mm) <0,25
14 CT 137 (2,5 mm) 0,25
15 cT16 CT 60 (0,5 mm) =0,30
16 CT 60 (2,5 mm) &7 45 =0,40
17 CT 63 (3,0 mm) <0,35
18 CT15 CT 72 (2,5 mm) £0,20
19 CT 74 (2,5 mm) <0,40
20 CT 16 CT 174 (2,0 mm) <0,40
21 CT 79 (1,5 mm) 0,50
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Tablica 3. Opor dyfuzyjny wzgledny warstwy wykoriczeniowej
z warstwg zbrojong z zaprawy ZU, c.d.

e Warstwa wykorczeniowa Opér dyfuzyjny
Preparat gruntujacy Wyprawa tynkarska Farba wzgledny; m
1 2 3 + 5
22 CT 34 0,35
23 CT 35 (3,5 mm) < 0,30
24 CT 137 (2,5 mm) £0,25
CT 16
25 CT 60 (0,5 mm) £0,40
26 CT 60 (2,5 mm) =045
CT 44
27 CT 63 (3,0 mm) <045
28 CT15 CT 72 (2,5 mm) 0,30
29 CT 74 (2,5 mm) <0,50
30 CT 16 CT 174 (2,0 mm) <045
31 CT 79 (1,5 mm) < 0,60
32 CT 34 <0,25
33 CT 35(3,5 mm) <0,25
34 CT 137 (2,5 mm) <0,25
CT 16
35 CT 60 (0,5 mm) <0,25
36 CT 60 (2,5 mm) 0,35
CT 48
37 CT 63 (3,0 mm) 0,30
38 CT 15 CT 72 (2,5 mm) 0,20
39 CT 74 (2,5 mm) 0,35
40 CT 16 CT 174 (2,0 mm) 0,35
41 CT 79 (1,5 mm) 045
42 CT 34 0,25
43 CT 35 (3,5 mm) <0,20
44 CT 137 (2,5 mm) 0,25
CT 16
45 CT 60 (0,5 mm) 0,30
46 CT 60 (2,5 mm) 0,40
CT 49
47 CT 63 (3,0 mm) =0,25
48 CT 15 CT 72 (2,5 mm) 0,20
49 CT 74 (2,5 mm) 0,35
50 CT 16 CT 174 (2,0 mm) <0,35
51 CT 79 (1,5 mm) 0,45
52 CT 34 £0,25
53 CT 35 (3,5 mm) 0,20
54 CT 137 (2,5 mm) 0,20
CT 16
55 CT 60 (0,5 mm) < 0,30
56 CT 60 (2,5 mm) £0,35
CT 54
57 CT 63 (3,0 mm) <0,35
58 CT15 CT 72 (2,5 mm) £0,20
59 CT 74 (2,5 mm) <0,35
60 CT 16 CT 174 (2,0 mm) 0,30
61 CT 79 (1,5 mm) <0,40
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Tablica 4. Ukfady ociepleniowe Ceresit Ceretherm Reno z warstwg zbrojong z zaprawy CT 85

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wodochtonnosé (podcigganie kapilarne)

po 1 h, kg/m
mwarstwazbrojona S0G e
- warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym___ | <040
- warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym | - L L
-=.warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym _ | <015
- warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym ___ | <010
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | - <010 ...
— warstwa wierzchnia z tynkiem <010
_..Glastomerowym | S
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <010
silikonowym !
2 Wodochtonnos¢ (podcigganie kapilarne)
po 24 h, kg/m?:
owarstwazbrojona |l .......<045
.z warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym___ | <040 ETAG 004
.warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym ___ | <049
. warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym _ | - <045 .
- warstwa wierzehnia z tynkiem silikatowym ___ | <035
.. warstwa wierzehnia z tynkiem silikonowym __ | <035
— warstwa wierzchnia z tynkiem <020
...Clastomerowym | s
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <035
silikonowym i
3 Przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do wyrobu
do izolacji cieplnej, MPa, po badaniu na
probkach:
— w warunkach laboratoryjnych >0,08
— po starzeniu >0,08
— po cyklach mrozoodpornosci > 0,08
4 Mrozoodpornosé warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, wykruszen,
odspojen i specherzen
5 Odpornoé¢ na uderzenie ciatem twardym, po
starzeniu, kategoria:
.. warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym___ | | mna
_-warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym | ne
- warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym _ | I1"a
. warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym ___ | . W»
.. warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | 0%
— warstwa wierzchnia z tynkiem [ 1) 2
Glastomerowym ETAG 004
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- TR
silikonowym
Opor dyfuzyjny wzgledny, m wediug tablicy 5
7 |zolacyjnos¢ cieplna (op6r ciepin .
iwspé%jczynnik pr:'zeni(kapnia ciepm% wediug Zalcznika D
8 Przyczepnos¢ zaprawy klejgcej i kleju
poliuretanowego do betonu i materiatu wedtug tablic 10 + 12
izolacyjnego
9% | Klasyfikacja ogniowa w zakresie . - ,
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany nlerozprzestri[zReglajace ognia PN-B-02867:1990
zewngtrzne od strony zewnetrznej ( )
10 Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem wedtug tablicy 13 ETAG 004

1) styropian TR80

2) styropian TR100

%) klasyfikacja ogniowa dotyczy uktadow ociepleniowych stosowanych na podtozu niepalnym (co najmniej klasy A2 — 53, d0
reakeji na ogiei wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)
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Tablica 5. Opér dyfuzyjny wzgledny warstwy wykonczeniowej
z warstwag zbrojong z zaprawy CT 85
pox Warstwa wykornczeniowa Opérdyfuzyiny
’ wzgledny, m
Preparat gruntujacy Wyprawa tynkarska Farba
1 2 3 B 5
1 CT 34 0,37
2 CT 35 (3,5 mm) 0,35
3 CT 137 (2,5 mm) 0,35
& CT 16 CT 60 (0,5 mm) 0,50
5 CT 60 (2,5 mm) <0,55
6 CT 63 (3,0 mm) - =0,50
7 CT77 (1,4 +2,0 mm) 0,35
8 CT 15 CT 72 (2,5 mm) < 0,40
9 CT 74 (2,5 mm) < 0,50
10 CT 16 CT 174 (2,0 mm) <0,50
11 CT 79 (1,5 mm) 0,55
12 CT 34 0,25
13 CT 35 (3,5 mm) <0,20
14 CT 137 (2,5 mm) 0,20
15 crie CT 60 (0,5 mm) 0,30
16 CT 60 (2,5 mm) 0,40
17 CT 63 (3,0 mm) cT 4z <0,35
18 CT15 CT 72 (2,5 mm) 0,20
19 CT 74 (2,5 mm) <042
20 CT 16 CT 174 (2,0 mm) 0,35
21 CT 79 (1,5 mm) 0,50
22 CT 34 0,30
23 CT 35 (3,5 mm) 0,25
24 CT 137 (2,5 mm) <027
25 erie CT 60 (0,5 mm) =0,37
26 CT 60 (2,5 mm) <045
27 CT 63 (3,0 mm) hhe =0,45
28 CT15 CT 72 (2,5 mm) 0,30
29 CT 74 (2,5 mm) 2045
30 CT 16 CT 174 (2,0 mm) <045
31 CT 79 (1,5 mm) =0,65
32 CT 34 0,25
33 CT 35 (3,5 mm) 0,20
34 CT 137 (2,5 mm) 0,22
35 crie CT 60 (0,5 mm) eThe £0,27
36 CT 60 (2,5 mm) 0,35
37 CT 63 (3,0 mm) 0,30
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Tablica 5. Opor dyfuzyjny wzgledny warstwy wykoriczeniowej
z warstwg zbrojong z zaprawy CT 85, c.d.
Pog. Warstwa wykoriczeniowa Opér dyfuzyjny
. wzgledny, m
Preparat gruntujgcy Wyprawa tynkarska Farba
1 2 3 4 5

38 CT15 CT 72 (2,5 mm) <0,20
39 CT 74 (2,5 mm) =0,35

CT 48
40 CT 16 CT 174 (2,0 mm) 0,30
41 CT 79 (1,5 mm) =0,50
42 CT 34 0,25
43 CT 35 (3,5 mm) 0,20
44 CT 137 (2,5 mm) £0,20

CT16

45 CT 60 (0,5 mm) 0,30
46 CT 60 (2,5 mm) <0,35

CT 49
47 CT 63 (3,0 mm) =0,30
48 CT 15 CT 72 (2,5 mm) <0,20
49 CT 74 (2,5 mm) 0,37
50 CT 16 CT 174 (2,0 mm) £0,35
51 CT79 (1,5 mm) 0,55
52 CT 34 <0,25
53 CT 35 (3,5 mm) 0,20
54 CT 137 (2,5 mm) £0,20

CT 16

55 CT 60 (0,5 mm) 0,25
56 CT 60 (2,5 mm) 0,30

CT 54
57 CT 63 (3,0 mm) <0,30
58 CT15 CT 72 (2,5 mm) =0,20
59 CT 74 (2,5 mm) 0,30
60 CT16 CT 174 (2,0 mm) £0,25
61 CT 79 (1,5 mm) 0,50
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Tablica 6. Ukiady ociepleniowe Ceresit Ceretherm Reno z warstwg zbrojong z zaprawy CT 87

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 Wodochtonnoéé (podciaganie kapilarne)

po 1 h, kg/m?:
_owarstwazbrojona Ll 11—
.= warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym____| _____________ =1L N
_ warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym_____| e
_= warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym | .. . e o
_= warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym ___| . <010 .
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | __________: <010 ..
— warstwa wierzchnia z tynkiem <0.10
___elastomerowym _ |l ot
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <010
silikonowym ’
2 Wodochtonnos¢ (podcigganie kapilarne)
po 24 h, kg/m%
_—warstwazbrojona | <025 ...
_— warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym____| ____________ b o ETAG 004
.= Wwarstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym____ | . <050 ...
.= warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym __| ____________ SOADL e
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym____| ____________ <035 .
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym ___| ___________ . <020 ...
— warstwa wierzchnia z tynkiem <025
.. Glastomerowym .l A
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <030
silikonowym '
3 Przyczepnos¢ warstwy wierzchniej do wyrobu
do izolacji cieplnej, MPa, po badaniu na
prébkach:
— w warunkach laboratoryjnych >0,08
— po starzeniu >0,08
— po cyklach mrozoodpornosci >0,08
4 Mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej brak zniszczen: rys, wykruszen,
odspojen i specherzen
5 Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym, po
starzeniu, kategoria:
_= warstwa wierzchnia z tynkiem mineralnym___ | mo2
_— warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym | _____Wnius o
_— warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym | IM/0#
.= Warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym | WP emresnon
.= warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | 1L "
— warstwa wierzchnia z tynkiem [ 1,2)
. elastomerowym L. ETAG 004
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- o
silikonowym
Opér dyfuzyjny wzgledny, m wedtug tablicy 7
Izolacyjno$¢ cieplna (opor ciepln '
i wspc':]czynnik pEzeni(k:nia ciepp’rg) wediig Zalacznika D
8 Przyczepnosé zaprawy klejacej i kleju
poliuretanowego do betonu i materiatu wedtug tablic 10 + 12
izolacyjnego
93 | Klasyfikacja ogniowa w zakresie . - .
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany nlerozprzestr:zsglajace ogria PN-B-02867:1990
zewnetrzne od strony zewnetrznej
10 Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem

wedlug tablicy 13

ETAG 004

1) styropian TR80
2) styropian TR100

3) klasyfikacja ogniowa dotyczy ukfadéw ociepleniowych stosowanych na podiozu niepalnym (co najmniej klasy A2 — s3, d0 reakcji

na ogien wedtug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)
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Tablica 7. Opor dyfuzyjny wzgledny warstwy wykonczeniowej
z warstwg zbrojong z zaprawy CT 87
o Warstwa wykonczeniowa Opér dyfuzyjny
: wzgledny, m
Preparat gruntujacy Wyprawa tynkarska Farba
1 2 3 4 5

1 CT 34 =0,40
2 CT 35 (3,5 mm) =0,25
3 CT 137 (2,5 mm) 0,30
4 CT 60 (0,5 mm) 0,45
5 CT 60 (2,5 mm) 0,30
6 CT 63 (3,0 mm) <0,40
7 B CT 77 (1,4 + 2,0 mm) - <0,40
8 CT 177 (1,0 = 1,6 mm) 0,40
9 CT 72 (2,5 mm) <0,35
10 CT 74 (2,5 mm) =042
11 CT 174 (2,0 mm) <0,35
12 CT 79 (1,5 mm) =045
13 CT 34 0,25
14 CT 35 (3,5 mm) <025
15 CT 137 (2,5 mm) 0,20
16 CT 60 (0,5 mm) <0,40
17 CT 60 (2,5 mm) <0,40

- CT 42
18 CT 63 (3,0 mm) 0,40
19 CT 72 (2,5 mm) £0,25
20 CT 74 (2,5 mm) <0,40
21 CT 174 (2,0 mm) <0,40
22 CT 79 (1,5 mm) 0,50
23 CT 34 0,30
24 CT 35 (3,5 mm) <0,30
25 CT 137 (2,5 mm) 0,30
26 CT 60 (0,5 mm) <0,45
27 CT 60 (2,5 mm) <0,52

- CT 44
28 CT 63 (3,0 mm) <045
29 CT 72 (2,5 mm) 0,30
30 CT 74 (2,5 mm) 0,50
31 CT 174 (2,0 mm) =045
32 CT 79 (1,5 mm) <0,65
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Tablica 7. Opér dyfuzyjny wzgledny warstwy wykonczeniowe]
z warstwg zbrojong z zaprawy CT 87, c.d.

L Warstwa wykonczeniowa Opér dyfuzyiny
Preparat gruntujacy Wyprawa tynkarska Farba wzgledny, m
1 2 3 4 5
33 CT 34 £0,20
34 CT 35 (3,5 mm) <0,20
35 CT 137 (2,5 mm) 0,20
36 CT 60 (0,5 mm) <0,30
37 CT 60 (2,5 mm) <0,30
- CT 48
38 CT 63 (3,0 mm) <0,30
39 CT 72 (2,5 mm) =0,20
40 CT 74 (2,5 mm) 0,35
41 CT 174 (2,0 mm) 0,30
42 CT 79 (1,5 mm) 0,50
43 CT 34 0,20
44 CT 35 (3,5 mm) =0,20
45 CT 137 (2,5 mm) <0,20
46 CT 60 (0,5 mm) <0,30
47 CT 60 (2,5 mm) <0,35
48 - CT 63 (3,0 mm) b <0,35
49 CT 72 (2,5 mm) <0,20
50 CT 74 (2,5 mm) <0,35
51 CT 174 (2,0 mm) <0,30
52 CT 79 (1,5 mm) <0,50
53 CT 34 <0,25
54 CT 35 (3,5 mm) <0,20
55 CT 137 (2,5 mm) <0,20
56 CT 60 (0,5 mm) <0,30
57 CT 60 (2,5 mm) <0,30
- CT 54
58 CT 63 (3,0 mm) <0,35
59 CT 72 (2,5 mm) <0,20
60 CT 74 (2,5 mm) <0,30
61 CT 174 (2,0 mm) <0,30
62 CT 79 (1,5 mm) <0,50




I-Il s
[ § [ ] ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1 17/34

Tablica 8. Uktady ociepleniowe Ceresit Ceretherm Reno z warstwg zbrojong z zaprawy CT 100

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
2 3 4
1 Wodochtonno$¢ (podcigganie kapilarne)
po 1 h, kg/mZ
A NOESNA OO . <010 ..
. warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym | <0415 T
- warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym | <015
.- Wwarstwa wierzehnia z tynkiem silikatowym _ | <010
-~ warstwa wierzehnia z tynkiem silikonowym __ | <040 T
— warstwa wierzchnia z tynkiem <0.10
...elastomerowym | R e |
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <0.10
silikonowym '
2 Wodochtonno$é (podcigganie kapilarne)
po 25 h, kg/m?:
Summimebeiong . ... ) wOP
- warstwa wierzchnia z tynkiem akrylowym____ | - <049 ... ETAG 004
- warstwa wierzchnia z tynkiem mozaikowym _ | s <050 ..
- warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowym | <035
-z warstwa wierzchnia z tynkiem silikonowym __ | <030
— warstwa wierzchnia z tynkiem <025
...Clastomerowym | T RS e ma e
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- <025
silikonowym ¥
3 Przyczepnos$¢ warstwy wierzchniej do wyrobu
do izolacji cieplnej, MPa, po badaniu na
prébkach:
— w warunkach laboratoryjnych 20,08
— po starzeniu > 0,08
— po cyklach mrozoodpornosci >0,08
4 Mrozoodporno$¢ warstwy wierzchniej brak zniszczer: rys, wykruszen,

odspojen i specherzen

57 Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym, po

— warstwa wierzchnia z tynkiem I
elastomerowym
— warstwa wierzchnia z tynkiem silikatowo- I
silikonowym
Opor dyfuzyjny wzgledny, m wedtug tablicy 9

ETAG 004

Izolacyjnos¢ cieplna (opér cieplny
i wspétczynnik przenikania ciepta)
8 Przyczepno$c¢ zaprawy klejacej i kleju
poliuretanowego do betonu i materiatu wedtug tablic 10 + 12
izolacyjnego

wedtug Zatgcznika D

92 Klasyfikacja ogniowa w zakresie e hh—_—
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany L p (NReO Jace og PN-B-02867:1990
zewnetrzne od strony zewnetrznej )

10 Odpornosé na obcigzenie wiatrem wedtug tablicy 13 ETAG 004

1) styropian TR80
2 Klasyfikacja ogniowa dotyczy ukladow ociepleniowych stosowanych na podtozu niepalnym (co najmniej klasy A2
— 83, dO reakgji na ogier wediug normy PN-EN 13501-1+A1:2010)
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Tablica 9. Opér dyfuzyjny wzgledny warstwy wykonczeniowej
z warstwg zbrojong z zaprawy CT 100
. Warstwa wykonczeniowa Opér dyfuzyjny
¥ wzgledny, m
Preparat gruntujacy Wyprawa tynkarska Farba
1 2 3 4 5
1 CT 60 (0,5 mm) 0,20
2 CT 60 (2,5 mm) 0,30
3 CT 63 (3,0 mm) < 0,30
4 - CT 72 (2,5 mm) 8 <0,20
5 CT 74 (2,5 mm) <0,30
6 CT 174 (2,0 mm) <0,30
7 CT 60 (0,5 mm) <0,40
8 CT 60 (2,5 mm) <0,40
9 CT 63 (3,0 mm) 0,40
10 - CT 72 (2,5 mm) CT 42 <0,25
11 CT 74 (2,5 mm) <0,40
12 CT 174 (2,0 mm) <0,40
13 CT 79 (1,5 mm) <045
14 CT 60 (0,5 mm) =045
15 CT 60 (2,5 mm) 0,45
16 CT 63 (3,0 mm) 0,45
17 - CT 72 (2,5 mm) CT 44 <0,35
18 CT 74 (2,5 mm) 0,40
19 CT 174 (2,0 mm) =040
20 CT 79 (1,5 mm) <0,55
21 CT 60 (0,5 mm) <0,35
22 CT 60 (2,5 mm) <0,35
23 CT 63 (3,0 mm) <0,35
24 - CT 72 (2,5 mm) CT 48 £0,25
25 CT 74 (2,5 mm) <0,35
26 CT 174 (2,0 mm) 0,35
27 CT 79 (1,5 mm) <0,50
28 CT 60 (0,5 mm) <0,40
29 CT 60 (2,5 mm) <0,40
30 CT 63 (3,0 mm) <040
3 - CT 72 (2,5 mm) CT 49 0,25
32 CT 74 (2,5 mm) < 0,40
33 CT 174 (2,0 mm) 0,35
34 CT 79 (1,5 mm) <0,50
35 CT 60 (0,5 mm) <0,35
36 CT 60 (2,5 mm) 0,35
37 CT 63 (3,0 mm) <0,35
38 - CT 72 (2,5 mm) CT 54 £0,25
39 CT 74 (2,5 mm) <0,35
40 CT 174 (2,0 mm) 0,35
41 CT 79 (1,5 mm) 0,50
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Tablica 10. Przyczepnos¢ zapraw klejacych ZS, ZU i CT 83 do betonu i wyrobu do izolacji cieplnej

Wiasciwosci uzytkowe
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Metody oceny

Zs ZU CTs3
1 2 3 4 5 5

1 | Przyczepno$é zaprawy klejacej
do betonu, MPa:

— w warunkach suchych >0,25 > 0,25 >0,25
— po 48 h zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia =0,08 >0,08 >0,08
— po 48 h zanurzenia w wodzie
i 7 dniach suszenia 2025 20.25 2025
i R ETAG 004
2 | Przyczepnosc zaprawy klejace
do styropianu (EPS), MPa:
— w warunkach suchych >0,10 >0,10 >0,08
— po 48 h zanurzenia w wodzie
12 b Siisenia > 0,03 >0,03 > 0,03
— po 48 h zanurzenia w wodzie 0,10 >0,10 0,08

i 7 dniach suszenia

Tablica 11. Przyczepno$¢ zapraw klejgcych CT 85, CT 87 i CT 100 do betonu i wyrobu do izolacji cieplnej

Wiasciwosci uzytkowe
Poz. | Zasadnicze charakterystyki Metody oceny

CT 85 cTa7 CT 100
1 2 3 4 5 5

1 | Przyczepno$é zaprawy klejacej
do betonu, MPa:

~ w warunkach suchych >0,25 >0,25 >0,25
— po 48 h zanurzenia w wodzie
i 2 h suszenia >0,08 >0,08 >0,08

— po 48 h zanurzenia w wodzie

i 7 dniach suszenia 20,25 20,25 20,25 ETAG 004
2 | Przyczepno$é zaprawy klejacej
do styropianu (EPS), MPa:
— w warunkach suchych > 0,08 >0,08 >0,08
- ﬁiﬂ:zz':]}gze"’a wwodzie | 503 >0,03 >0,03
— po 48 h zanurzenia w wodzie >0,08 >0,08 >0,08

i 7 dniach suszenia

Tablica 12. Przyczepnos¢ kleju poliuretanowego CT 84 do betonu, wyrobu do izolacji cieplnej
i postarzonego podioza

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4

1 Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potaczenia styropian (EPS)
— spoina klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:

a) w warunkach laboratoryjnych =0,08
b) w temp. 0°C > 008 EOTATRO46
c) wtemp. +40°C 20,08
d) przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) =0,08

e} przy modyfikacji czasu otwartego (4 min.) 20,08
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Tablica 12. Przyczepnos¢ kleju poliuretanowego CT 84 do betonu, wyrobu do izolacji ciepinej
i postarzonego podioza, c.d.

Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny

1 2 3 4

2 | Wytrzymato$c na rozcigganie prostopadle do
powierzchni, MPa, potgczenia styropian (EPS)
— spoina klejowa (8 mm) — ,postarzone

podtoze™, wykonanego:

a) w warunkach laboratoryjnych 20,08 EOTA TR046
b) wtemp. 0°C 20,08

c) wtemp. +40°C i 30/% RH 20,08

d) przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) 20,08

e) przy modyfikacji czasu otwartego (4 min.) 20,08

* podioze z postarzonym tynkiem mineralnym i polimerowym

Tablica 13. Odporno$c¢ na obcigzenie wiatrem

Dotyczy tacznikéw wedtug zatgcznika B, mocowanych na powierzchni piyt

Srednica talerzyka =60 mm

Grubosc¢ piyt ,starego” ocieplenia 2 50 mm
Grubosé 2100 mm

Whasciwosci plyt ze p’ryt - - -

styropianu (EPS) Wytfzymaiolsc na rozcigganie prostopadle do > TR80
powierzchni czotowych (TR)
taczniki nie usytuowane na stykach piyt R Minimalna: 0,62
(badanie na przecigganie tgcznikéw) P Srednia: 0,64

Sita niszczaca, kN taczniki usytuowane na stykach piyt Minimalna: 0,50
(badanie oddziatywania statycznego przez Rj p— ' 0.51
blok piankowy; schemat 2b wg ETAG 004) PSR ’

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzace w skiad zestawu do wykonywania ocieplen Scian zewnetrznych budynkéw
systemem Ceresit Ceretherm Reno mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposob
zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby wchodzgce w skifad zestawu wyrobow Ceresit Ceretherm Reno powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od urzgdzen grzejnych, w sposob
zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania i niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 1., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,
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— Nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikalidw.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wedtug
rozporzagdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

S.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
W sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 2+ oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkeyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez producentsa,
powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie z zapisami z
prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do technologii produkcji i
zapewniac utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad | procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkc;ji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczeg6ty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badarn obejmuije:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie zapraw Klejgcych, masy do
wykonywania warstwy zbrojonej, zapraw i mas tynkarskich, preparatow gruntujgcych i farb elewacyjnych
w zakresie:

a) wygladu zewnetrznego,
b) gestosci objetosciowej lub nasypowe;j,

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) zapraw klejacych w zakresie:
— zawartosci popiotu,
— przyczepnos$ci do betonu i do styropianu,
b) masy do wykonywania warstwy zbrojonej w zakresie:
— zawarto$ci suchej substancji,
— zawartosci popiotu,
— przyczepnosci do styropianu,
c) preparatow gruntujgcych i farb w zakresie:
— zawartosci suchej substancji,
— zawartoéci popiolu,
d) zapraw tynkarskich w zakresie zawartosci popiotu,
e) mas tynkarskich w zakresie:
— zawartosci suchej substancii,
— zawartosci popioiu,
f) ukiadéw ociepleniowych w zakresie rozprzestrzeniania ognia przez sciany zewnetrzne.

5.5. Czestotliwosé badarn

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dia kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaciji zaktadowej
kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen
systemem Ceresit Ceretherm Reno, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z
postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w
ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pozniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku
krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit
krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0472
wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemysiowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze byC przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

- Raport z badar nr LZM00-01320/16/R143NZM, Zaktad Inzynierii Materiatéw Budowlanych ITB
2. Raport z badan nr LZK00-06099/17/R11NZK, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB
Klasyfikacja ogniowa w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez $ciany zewnetrzne od strony
zewnetrznej wg PN-B-02867+Az1:2001, nr SG-63/15, Oddzial Szkia i Chemii Budowlanej w
Krakowie, Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych
4. Sprawozdania z badan nr 386/04/2010 = 406/04/2010, 151/02/2012, 152/03/2012, 202/06/2014,
333/06/2017, 429/10/2013, 429/10/2013-2, 463/12/2014, 464/12/2014, 465/1 2/2014, 468/12/2014,
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469/12/2014, 470/12/2014, 471/12/2014, 519/12/2015, 539/12/2013, 540/12/2013, 592/12/2012,
594/08/2016, 595/08/2016, 596/08/2016, 597/08/2016, 598/08/2016, 599/08/2016, 600/08/20186,
601/08/2016, 602/08/2016,603/08/2016, 604/08/2016, 605/08/2016, 606/08/2016, 607/08/20186,
608/08/2016, 609/08/2016, 610/08/2016, 611/08/2016, Centralne Laboratorium Badawcze Henkel
Polska Sp. z 0.0., Stara Goéra, 26-220 Stgporkow

5. Sprawozdania z badan nr 198/03/2016, 347/07/2012, 422/06/2016, 423/06/2016, 426/06/2016,
427/06/2016, 428/06/2016, 432/06/2016, 431/06/2016, 434/06/2016, 436/06/2016, 438/06/2016,
519/12/2015-2, 540,08/2016, 541/08/2016, 542/08/2016, 532/08/2016, 544/08/2016, 546/08/2016,
548/08/2016, 549/08/2016, 550/08/2016, 551/08/2016, 552/08/2016, 553/08/2016, 554/08/2016,
555/08/2016, 556/08/2016, 557/08/2016, 558/08/2016, 580/08/2016, 582/08/2016, 583/08/2016,
503/08/2016, Centralne Laboratorium Badawcze Henkel Polska Sp. z 0.0., Stara Gora, 26-220 Staporkow

6. Aneksy do sprawozdan z badan nr 422/06/2016, 423/06/2016, 427/06/2016, 428/06/2016,
432/06/2016, 438/06/2016, 151/02/2012, Centralne Laboratorium Badawcze Henkel Polska Sp. z
0.0., Stara Goéra, 26-220 Stgporkow

7. Pismo nr 01/30/07/18 z dnia 04.07.2018, Centralne Laboratorium Badawcze Henkel Polska Sp. z
0.0., Stara Géra, 26-220 Stgporkow

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-90/B-02867 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany

PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 13166+A1:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z pianki fenolowej (PF)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13166+A2:2016 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z pianki fenolowej
(PF) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13788:2013 Cieplno-wilgotnosciowe wiasciwosci  komponentéw  budowlanych
i elementéw budynku. Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do
uniknigcia  krytycznej  wilgotno$ci  powierzchni | kondensacja
miedzywarstwowa. Metody obliczania

ETAG 004 Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi

Instrukcja ITB Nr 447/2009  Zfozony system izolacji ciepinej Scian zewnetrznych budynkéw ETICS.
Zasady projektowania i wykonywania

AT-15-3632/2016 Siatka z wiékna szklanego OMT 999 | OMT 888

AT-15-8372/2015 Klej poliuretanowy CERESIT CT 84

AT-15-9230/2016 Siatka z wtékna szklanego ASGLATEX 03-1

AT-15-9268/2014 Siatka z wiékna szklanego SSA-1363-160 SMO.5A do systeméw ociepler
(ETICS)

AT-15-9299/2014 Siatka z wldkna szklanego ASGLATEX 03-43
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ETA-16/0546 117S (plant Slovakia and Macedonia), 122L (plant Slovakia and
Macedonia), 122 (plant Slovakia and Macedonia) - glass fibre meshes for
reinforcement of cement based renderings

ETA-13/0392 R 116 A101, R 117 A101, R 121 A101, R 122 A101, R 123 A101, R 128
A101, R 131 A101, R 131 A101C+, R 131 A102C+, R 140 A101N, R 148
A101, R 162 A101, R 165 A101, R 170 A101, R 178 A101, R 178
A102C+, R 267 A101, R 275 A101, R 326 A101, R 451 A101, R 585
A101 - glass fibre mesh for reinforcement of cement based renderings
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Zatacznik A.

Tablica A1. Wiasciwosci ptyt ze styropianu (EPS)

Produkowane fabrycznie ptyty ze styropianu (EPS) wediug PN-EN 13163+A2:2016

Opis, wlasciwosci i metody oceny

Reakcja na ogien
PN-EN 13501-1+A1:2010

Klasa E

Opér cieplny (m*K)/W

Okreslony przy oznakowaniu CE wedtug
PN-EN 13163+A2:2016

Grubosé
PN-EN 823:2013

EPS-EN 13163 - T1

Dilugosé
PN-EN 822:2013

EPS-EN 13163 - L2

Szerokosé
PN-EN 822:2013

EPS-EN 13163 - W2

Prostokatnosc¢
PN-EN 824:2013

EPS-EN 13163 — S5

Plaskosé
PN-EN 825:2013

EPS-EN 13163 - P5

Stan powierzchni

Powierzchnie ciete (jednorodne i bez “naskérka”)

warunki l[aboratoryjne
PN-EN 1603:2013

EPS-EN 13163 — DS(N)2

Stabilnosé = ki
wymiaréw oKresione WE?.FU!‘I | o
temperatury i wilgotnosci

PN-EN 1604:2013

EPS-EN 13163 — DS(70,-)2
lub
EPS-EN 13163 — DS(70,-)2

Nasigkliwosé wodg krétkotrwata

(cze$ciowe zanurzenie) (kg/m?) <1,0
EN 1609

Wspétezynnik oporu dyfuzyjnego pary

wodnej (u) 20 do 60

PN-EN 12086:2013

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle
do powierzchni czotowych, w warunkach
suchych

EN 1607

EPS-EN 13163 — TR80
lub
EPS-EN 13163 - TR100

Wytrzymatos¢ na zginanie, kPa
PN-EN 12089:2013

Wytrzymalosé na $cinanie, kPa
PN-EN 12090:2013

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1
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Zatacznik B.
Tablica B1. Siatki z wiokna szklanego
Poz. Nazwa handlowa Cechy identyfikacyjne i wiasciwosci

1 2 3 4

1 1178 ETA-16/0546

2 122 ETA-16/0546

3 OMT 999 AT-15-3632/2016
4 OMT 888 AT-15-3632/2016
5 CT 325 R 131 A101 ETA-13/0392

6 R 117 A101 ETA-13/0392
7 SSA-1363-160 SM0.5A AT-15-9268/2014
8 ASGLATEX 03-01 AT-15-9230/2016
9 ASGLATEX 03-43 AT-15-9299/2014

Tablica B2. tgczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym do mocowania termoizolacji

Cechy identyfikacyjne i no$nosé
Poz. Nazwa handlowa tacznika* charakterystyczna na wyrywanie
z podioza
1 2 3
1 Koelner KI-10N ETA-07/0221
2 Koelner KI-10NS ETA-07/0221
3 Koelner KI-10M ETA-07/0291
4 Koelner TFIX-8M ETA-07/0336
5 Koelner TFIX-8ST ETA-11/0144
6 Koelner TFIX-8S ETA-11/0144
7 WKTHERM¢8 ETA-11/0232
8 WKTHERM S ETA-13/0724
9 eco-drive ETA-13/0107
10 EJOT STR U 2G ETA-04/0023
11 EJOT H1 eco ETA-11/0192
12 Rawplug R-TFIX-8S ETA-17/0161
* lub inne taczniki mechaniczne z trzpieniem stalowym, wprowadzone do obrotu, spetniajgce wymagania wg Tablicy B3

Tablica B3. Wiasciwosci facznikéw mechanicznych

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody oceny
1 2 3 4
1 | Srednica talerzyka d, mm >60
2 Obcigzenie niszczace talerzyk, kN
Azenie niszeza ! =028 ETAG 014 lub
3 Sztywnosé talerzyka, kN/mm =0,30 EAD 330196-00-0604
4 | Nosno$¢ na wyrywanie z podioza, kN wg dokumentu odniesienia
(AT, KOT lub ETA)

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0472 wydanie 1
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Zatacznik C.
Tablica C1. Klej poliuretanowy CT 84
Poz. Nazwa handlowa Cechy identyfikacyjne i wlasciwosci
1 2 3
1 CT 84 AT-15-8372/2015
Tablica C2. Cechy identyfikacyjne zapraw klejgcych ZU i ZS
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagenia Metody badan
ZU ZS
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny suchej mieszanki proszek o jednolitej barwie, bez zbrylen ETAG 004
{(w postaci fabrycznej) i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos$¢ nasypowa, glcm?® A - PN-EN
1,40 + 10% 1,40 + 10% 1097-3:2000
3 Zawarto$¢ popiotu w temp. 450 °C, % 98,5+ 99,8 98,5+ 99,8 ETAG 004
4 Odpornos¢ na wystepowanie rys ; i 1)
skurczowych brak rys w warstwie o grubosci do 8 mm
7 forme metalowg w ksztatcie klina (diugosé klina 160 mm, wysokos¢ & mm) wypetnia sie zaprawa. Whynikiem badania jest
ocena wizualna rys po 14 dniach przechowywania prébki w warunkach laboratoryjnych.

Tablica C3. Cechy identyfikacyjne zapraw klejacych CT 83, CT 85i C 87

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagariia Metody badan
CT 83 CT 85 CT 87
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad zewnetrzny suchej mieszanki proszek o jednolitej barwie, bez zbrylen ETAG 004
(w postaci fabrycznej) i zanieczyszczen mechanicznych
2 | Gestosé nasypowa, glcm?® e o - PN-EN
1,43 £ 10% 1,39 £ 10% 1,26 + 10% 1097-3:2000
3 | Zawarto$¢ popiotu w temp. 450 °C, % | 98,6 + 99,6 97,5+ 99,5 98,5+ 99,5 ETAG 004
4 | Odpornos¢ na wystepowanie rys . . :
skurczowych brak rys w warstwie o grubosci do 8 mm wg tablicy C1
Tablica C4. Cechy identyfikacyjne masy CT 100
! . Wymagania .
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
CT 100
1 7 3 4
I Wyglad jednorodna ciekta masa, bez grudek .
i zanieczyszczen ocena wizualna
2 | Gestosc objetosciowa, glem® 1,50 + 10% PN-85/B-04500
3 Zawarto$¢ suchej substancji, % 78,0 + 10%
4 Zawarto$é popiotu w temp. 450 °C, % 81,0+ 99,0 ETAG 004
5 Odporno$¢ na wystepowanie rys brak rys w warstwie o grubosci :
skurczowych do 8 mm wg tablicy C1
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Tablica C5. Cechy identyfikacyjne preparatéw gruntujgcych CT 15i CT 16
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
CT15 [ CT 16
1 2 3 [ 4 5
1 Wyglad jednorodna ciekta masa, bez grudek ;
i zanieczyszczen ocena wizualna
2 Gestosc¢ objetosciowa, g/cm? o - PN-EN ISO
1,40 £ 10% 1,55 + 10% 2811-1:2012
Zawartos¢ suchej substancji, % 63,7 (-3,2/+6,4) 67,6 (-3,4 / +6,8)
4 Zawartosé popiotu, %: ETAG 004
- wtemp. 450°C 82,5+ 91,1 86,6 = 95,6
- w temp. 900°C 55,3 = 67,7 61,4 + 75,0
Tablica C6. Cechy identyfikacyjne mineralnej zaprawy tynkarskiej CT 34
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
CT 34
1 2 3 4
1 Wyglad sucha mieszanka, jednorodna, bez zbrylen :
i Zanieczyszczen mechanicznych ocena wizuaina
2 Gestos$é nasypowa, Mg/m?® 1,21 +10%
3 Zawarto$¢ popiotu w temp. . ETAG 004
450°C, % 98,7 + 99,7
4 Odpornosé na wystepowanie rys brak rys w warstwie o grubosci rownej wa babliovicd
skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna 9 y
Tablica C7. Cechy identyfikacyjne mineralnych zapraw tynkarskich CT 35
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne CT 35 CT 35 Metody badarn
(ziarno 2,5 mm) (ziarno 3,5 mm)
1 2 3 4 5
1 Wyglad sucha mieszanka, jednorodna, bez zbryleri
i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gestos¢ nasypowa, gfem® 1,55 + 10% 1,64 + 10% ETAG 004
3 Zawartosc popiotu w temp. N .
450°C, % 99,2 = 99,9 99,1 +99,9
4 Odporno$é na wystepowanie rys brak rys w warstwie o grubosci réwnej sty Babslie G4
skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna g Y
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Tablica C8. Cechy identyfikacyjne mineralnych zapraw tynkarskich CT 137
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne CT 137 CT 137 CT 137 Metody badar
(ziarno 1,5 mm) | (ziarno 2,0 mm) | (ziarno 2,5 mm)
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad sucha mieszanka, jednorodna, bez zbrylen
i zanieczyszczen mechanicznych
2 Gesto$¢ nasypowa, glcm?® 1,54 + 10% 1,60 + 10% 1,54 £ 10% ETAG 004
3 Zawarto$¢ popiotu w temp. 5 " .
450°C, % 99,0 + 99,9 99,0 + 99,9 99,1 +99,9
4 Odporno$¢ na wystepowanie brak rys w warstwie o grubosci rownej wa tablicy C1
rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna 9 Y
Tablica C9. Cechy identyfikacyjne akrylowych mas tynkarskich CT 60,
Wymagania
: ; Metod
Poz. Cechy identyfikacyjne CT 60 CT 60 CT 60 CT 60 badaﬁy
(ziarno 0,5 mm) | (ziarno 1,5 mm) | (ziarno 2,0 mm) | (ziarno 2,5 mm)
1 2 3 4 5 6 7
1 | Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, bez grudek i zanieczyszczeri w?::;}ia
2 Gestosc objetosciowa, g/cm® | 1,82 £ 10% 1,70 £ 10% 1,72 £ 10% 1,75 £ 10%
3 Zawartos¢ suchej 80,4 83,7 84,6 83,7
g 3 " : :
substanc':Jl’, Yo ‘ - (-4,0/ +8,0) (-4,2/ +8,4) (-4,2 / +8,5) (-4,0/ +8,0) ETAG 004
4 Zawartos¢ popiotu, %:
- wtemp. 450°C 88,3+97,7 | 88,6+980 | 892+98,6 | 89,3+987
— wtemp. 900°C 69,5 + 84,9 48,2 + 59,0 48,2 + 59,0 48,6 + 59,4
5 | Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie rownej grubosci wa tablicy C1
rys skurczowych wynikajgcej z technologii naktadania g fablicy
Tablica C10. Cechy identyfikacyjne akrylowych mas tynkarskich CT 63 i CT 64
: : Wymagania i
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badari
CT63 CT 64
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny jednorodna masa, bez grudek ocena
i zanieczyszczen wizualna
2 Gestoéé objetosciowa, glem® 1,64 £ 10% 1,63 + 10%
3 uZA)awartoé(: suchej substancii, 84,6 (-4,2 / +8,5) 82,7 (4,21 +8,3)
4 Zawartos¢ popiotu, %: ETAG 004
- Wwtemp. 450°C 89,5+ 98,9 89,3 + 98,7
—  wtemp. 900°C 49,0 + 60,0 48,2 + 59,5
5 Odporno$é na powstawanie rys brak rys w warstwie o grubosci réwnej et Eabiley i
skurczowych Srednicy najwiekszego ziarna 9 Y
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Tablica C11. Cechy identyfikacyjne silikatowych mas tynkarskich CT 72

Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
CT72 CT72 CT72
(ziarno 1,5 mm) | (ziarno 2,0 mm) | (ziarno 2,5 mm)
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad jednorodna masa, bez grudek cena wizual
i zanieczyszczen ° wizuaina
2 Gestos¢ objetosciowa, g/em? 1,88 £ 10% 1,90 + 10% 1,89 £ 10%
3 Zawarto$¢ suchej substancji, % 81,8 80,7 76,7
(-4.1/+8,2) (-4,0/ +8,1) (-38/+7.7) ETAG 004
4 Zawarto$c popiotu, %, w temp.: co
-450°C 90,1 +99,5 90,0 + 99,4 89,9 = 99,3
-900°C 52,6 + 64,2 53,7 + 65,7 54,7 + 66,9
5 Odpornosé na powstawanie brak rys w warstwie o grubosci rownej wag tablicy C1
rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna 9 Y
Tablica C12. Cechy identyfikacyjne silikatowej masy tynkarskiej CT 73
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne i Metody badari
CT 73 (ziarno 2,0 mm)
i 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciekta masa, bez grudek :
i zanieczyszezefi ocena wizualna
2 | Gestosc objetosciowa, g/cm? 1,84 +10% PN-85/B-04500
Zawarto$¢ suchej substangji, % 79,7 (4,0 / +8,0)
4 Zawartosc popiotu, %, w temp.: ETAG 004
-450°C 89,3 98,7
- 900°C 53,5 + 65,3
5 Odpornos¢ na wystepowanie brak rys w warstwie o grubosci rownej wei tabliey €1
rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna 9 y
Tablica C13. Cechy identyfikacyjne silikonowych mas tynkarskich CT 74
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
CT74 CT74 CT74
(ziarno 1,5 mm) | (ziarno 2,0 mm) | (ziarno 2,5 mm)
) 2 3 4 5 6
1 Wyglad jednorodna masa, bez grudek ;
i zanieczyszczen ocena wizualna
2 Gestosc objetosciowa, g/cm?® 1,83 £ 10% 1,84 £ 10% 1,90 + 10%
3 Zawarto$é suchej substancji, % 84,2 84,1 74,7
(-4.2/+8,4) (-4,2/+8,4) (-3.7/+7.5) ETAG 004
4 Zawarto$¢ popiotu, %, w temp.:
-450°C 89,9 + 99,3 89,6 = 99,0 88,7 = 98,1
-900°C 51,0+ 62,4 51,6 + 63,0 56,0 = 64,9
5 Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie o grubosci réwnej wa tabiiey &1
rys skurczowych Srednicy najwiekszego ziarna 9 Y
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Tablica C14. Cechy identyfikacyjne silikonowej masy tynkarskiej CT 75
. y Wymagania 3
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
CT 75 (ziarno 2,0 mm)
1 2 3 4
1 Wyglad jednorodna ciekla masa, bez grudek ;
i zanieczyszczer ocena wizualna
2 Gestos¢ objetosciowa, glem? 1,76 + 10% PN-85/B-04500
Zawarto$¢ suchej substangji, % 86,1 (-4,1/+8,2)
4 Zawarto$¢ popiotu, %, w temp.: ETAG 004
- 450°C 89,5+98,9
-900°C 49,8 + 60,8
5 Odporno$¢ na wystepowanie brak rys w warstwie o grubosci réwnej weriatiiy e
rys skurczowych $érednicy najwiekszego ziarna 9 Y
Tablica C15. Cechy identyfikacyjne silikatowo-silikonowych mas tynkarskich CT 174 i CT 175
Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyj Metody badan
oz y identyfikacyjne 5T 174 T p— ody badan
(ziarno 1,5 mm) | (ziarno 2,0 mm)
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad jednorodna masa, bez grudek -
i zanieczyszczen SpeRE wizging
2 Gestos¢ objetosciowa, g/em® 1,72 £ 10% 1,71 £+ 10% 1,70 + 10%
3 Zawarto$¢ suchej substancii, % 78,2 83,1 83,5
(-3,9/+7,8) (-4,2/+8,3) (-4,2/+8,4) ETAG 004
4 Zawartosc¢ popiotu, %, w temp.:
- 450°C 90,4 + 99,9 89,3 +98,7 89,1+ 98,5
-900°C 51,0 + 62,4 49,0 + 59,8 48,7 + 59,5
5} QOdpornosé na powstawanie brak rys w warstwie o grubosci rowne;j v taibliey C:1
rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna 9 Y
Tablica C16. Cechy identyfikacyjne elastomerowej masy tynkarskiej CT 79
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
7 2 3 -
1 Wyglad jednorodna masa, bez grudek SHERG il
i zanieczyszczen e
2 | Gestosc objetosciowa, g/ml 1,88 + 10% PN-85/B-04500
3 Zawarto$¢ suchej substancji, % 86,2 (-4,3 / +8,6)
4 Zawartos$¢ popiotu, %, w temp.: ETAG 004
- 450°C 88,56+955
- 900°C 50,0 + 60,0
<) Odpornos¢ na powstawanie brak rys w warstwie o grubo$ci réwne;j e Bt
rys skurczowych $rednicy najwiekszego ziarna 9 icy
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Tablica C17. Cechy identyfikacyjne mozaikowych mas tynkarskich CT 77 i CT 177

Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
iR CT 177
1,0+16mm | 1,4+20mm
1 2 3 4 5
1 Wyglad jednorodna masa, bez grudek :
i zanieczyszczen ocena wizualna
2 | Gestosc objetosciowa, g/cm? 1,67 +10% 1,65+ 10% 1,68 = 10% PN-85/B-04500
3 Zawarto¢ suchej substancji, % 78,4 78,8 _
(-39/+7.8) | (39/+79) | 788(39/7.9)
4 Zawartos¢ popiotu, %, w temp.: ETAG 004
-450°C 84,7 + 94,1 85,6 +94,6 85,0 + 94,0
-900°C 84,5 + 93,1 85,5+94,5 84,9 + 93,9
5 Odpornosé na powstawanie brak rys w warstwie o grubosci réwne;j Wi tabliey €1
rys skurczowych Srednicy najwiekszego Ziarna 9 y
Tablica C18. Cechy identyfikacyjne farb elewacyjnych CT 42, CT 44 i CT 48
) . Wymagania ;
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
CT 42 CT44 CT 48
1 2 2 4 5 6
1 Wyglad jednorodna ciecz, bez grudek i zanieczyszczeri ocena wizualna
, x - I - 3 | -
2 Gestosc objetosciowa, glcm 1,45+ 10% 1,34 + 10% 1,45 + 10% PN EI;I;%?22811
3 Zawarto$¢ suchej substancji, % 59,6 53,6 58,1
(-3,0/+6,0) (2,7/+54) (-3,0/+6,0)
4 Zawartos¢ popiotu, %, w temp.: ETAG 004
-450°C 77,1+853 66,7 = 73,7 79,5+879
-900°C 48,9 + 59,7 46,0 + 56,2 54,8 + 64,8
Tablica C19. Cechy identyfikacyjne farb elewacyjnych CT 49 i CT 54
. . Wymagania ;
Poz. Cechy identyfikacyjne Metody badan
CT 49 CT 54
1 2 3 4 5
1 Wyglad jednorodna ciecz, bez grudek i zanieczyszczen ocena wizualna
———— = - -
2 Gestosc objetosciowa, glecm 1,54 +10% 1,44 + 10% PN El:lé%?22811
3 Zawartos¢ suchej substancji, % 62,8 (-3,1/+6,3) 59,9 (-3,0/ +6,0)
4 Zawartos¢ popiotu, %, w temp.: A
-450°C 78,7+ 86,9 78,1 + 86,1 ETAG 004
- 900°C 59,2 + 65,2 50,0 = 60,0
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Zalacznik D.
Wspoiczynnik przenikania ciepta przegrody z ociepleniem oblicza si¢ zgodnie z norma
PN-EN ISO 6946:2008:
U=U+2-n
gdzie: y, -n dodatek z uwagi na wptyw tgcznikow
Us: skorygowany wspolczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej ociepleniem,
z uwzglednieniem mostkéw cieplnych, (W/(m?-K))
n: liczba tacznikéw na m?
xo.  punktowy wspétczynnik przenikania ciepta w odniesieniu do fgcznika. Podane ponizej
wartosci moga byé uwzglednione, jezeli nie sg podane w specyfikacji technicznej
tacznikow (ETA, AT lub KOT) dla tgcznikow:
= 0,002 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym z tworzywa sztucznego,
stali nierdzewnej z tbem pokrytym tworzywem sztucznym oraz tacznikéw ze szczeling
powietrzng przy tbie trzpienia
= 0,004 W/K w przypadku fgcznikow z trzpieniem rozporowym ze stali ocynkowanej
z tbem pokrytym tworzywem sztucznym
uU: wspdiczynnik przenikania ciepta przegrody pokrytej ociepleniem (z wytaczeniem
mostkéw cieplnych) w (m2-K)/W, okreslony ponizej:

U=1:[Ri+Rr+Ra+Rs+Rse +Rs]

gdzie: Ri: opér cieplny wyrobu do izolacji cieplnej (na podstawie deklaracji w odniesieniu do
PN-EN 13163+A2:2016), (m=K)W
R:  opor cieplny warstwy wierzchniej (0,02 (m?K)/W lub okreslony w badaniu wediug
PN-EN 12667:2002 lub PN-EN 12664:2002)

Ra:  opdr cieplny istniejacego ocieplenia, (mK)/W
Rs: opér cieplny przegrody stanowigcej podioze (np. beton, cegta), (m2K)/W
Rse: OpOr przejmowania ciepta na powierzchni zewnetrznej, (m#K)yW
Rsi:  op6r przejmowania ciepta na powierzchni wewnetrznej, (mK)/W
Warto$¢ oporu ciepinego wyrobu do izolacji cieplnej powinna by¢ okreslona w dokumentacji producenta

w odniesieniu do poszczegdinych grubosci ptyt. W odniesieniu do tgcznikow, powinien by¢ okreslony

punktowy wspétczynnik przenikania ciepta, wediug wyzej wymienionych zasad.
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