CE 40 prus

ULTIMATE FLEX GROUT

Flexibilni, mimoradné hladka a vodoodpudi-

va sparovaci hmota vhodna pro vsechny druhy
obkladi a dlazeb, pro spary o sifce 1-8 mm

Ceresit CE 40 PLUS ULTIMATE FLEX GROUT

Novd receptura Ceresit CE 40 PLUS kombinuje pokrocilou technologii
s vysokym vykonem: dlouhodobé stalé a jednotné barevné odstiny,
vynikajici zpracovatelnost i pfi teplotdch az +40 °C a ultra hladky
povrch s vodoodpudivymi spérami. Diky krémové konzistenci
a dlouhé dobé& zpracovatelnosti dokonale vypliuje spdry a zajisfuje
kontrolované zrani materialu. CE 40 PLUS nabizi flexibilni éasové
okno pro &isténi, které umozriuje pfizpUsobeni roznym podminkam pri

aplikaci. K dispozici je v 3iroké skéle barev s odpovidajicimi odstiny

silikonovych tmelb.

Doba zpracovatelnosti:
Cisténi:
Pochiznost:

Odolnost viéi vodé:

PIna odolnost vici vodé,
Cisticim prostfedkim

a mechanickému namdahani:

Klasifikace:
EMICODE:

Odolnost proti plisnim
a houbém:

Poéet barevnych odstind:

az 90 min
5-50 min
po 6 hodinéch

po 24 hodin4ch

po 5 dnech

CG2WA dle CSN EN 13888

EC1 Plus — velmi nizké emise
Ano, testovdno dle EN 15457

40

Vynikaijici barevna stalost a jednotnost odstinu

Technologie Color Protect vytvafi béhem poclateéni féze tvrdnuti ochrannou vrstvu, kterd chrani

Teplota zpracovani:

Teplotni odolnost:

Odolnost proti opotrebeni:

Pevnost v tlaku:

Pevnost v tahu za ohybu:

Smrsténi:
Skladovatelnost:

Spotieba:

pigmenty a zajisfuje mimoféddnou barevnou stdlost a dlouhodobé dokonaly vzhled spér.

40 barevnych odstind

' COLOR/
"PROTECT_,

h
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ULTIMATE FLEX GROUT 5

CG2
WA

EN 13 888

od +5 °Cdo +40 °C

od -30 °C do +70 °C
<1000 mm* dle CSN EN 13888

- vsuchém stavu: 2 15 MPa
- po cyklech zmrazovani a rozmrazovéni:

> 15 MPa dle CSN EN 13888

- v suchém stavu: 2 2,5 MPa
- po cyklech zmrazovani a rozmrazovéni

22,5 MPadle CSN EN 13888
<3 mm/mdle CSN EN 13888
36 mésicl

Dle obklady, dlazby a 3itky spar

Oblasti pouziti:

* Pro viechny druhy obkladi a dlazeb
* Do prostor s podlahovym topenim

* Pro pouziti v interiéru i exteriéru

Moderni paleta 40 odstind odpovidd nejnovéjdim trenddm v interiérovém designu, keramickych * Na stény i podlahy
obkladech a architektufe. Barevnd nabidka je sladéna se sortimentem silikonovych tmeld Ceresit CS 25. * Prodeformovatelné a kritické podklady

Vynikaijici zpracovatelnost i pfi vysokych teplotach

* Do koupelen a kuchyni

Krémovd konzistence zaijidfuje mimorddné snadnou aplikaci i pfi teplotach az +40 °C. Umoziuje * Na fasddy, balkony, terasy a patio

jednoduché vyplnéni spdr a jejich pfesné dokonéeni, a to i u velmi Gzkych spar od 1 mm. Receptura
nabizi dlouhou otevienou dobu pro zpracovéni (az 90 minut) a optimdlni Easové okno pro &isténi.

Ulira jemny a hladky povrch

CE 40 PLUS vytvaii mimofadné jemné a hladké spdry. B&hem vytvrzovani vznikd kontrolovand

povrchové struktura, kterd zaijisfuje rovnomérny a dokonale hladky vzhled celé plochy.

Trojita ochrana (3x Protect)

CE 40 PLUS obsahuije aktivni slozky, které poméhaiji brénit ristu plisni, hub a bakterii na povrchu spar.
Tyto slozky jsou zapouzdfeny pfimo v receptufe a postupné se uvolfiuji, &imz poskytuji dlouhodobou

hygienickou ochranu.
Udrzitelnost

Receptura vyuziva cement s nizsi uhlikovou stopou a spliuje nejvyssi tidu certifikace EMICODE®

(GEV Emicode - EC1 Plus) z hlediska nizkych emisi. Obal vyrobku CE 40 PLUS je vyroben z 55%

recyklovaného plastu.

plochy
* Do prostor zatizenych p&sim provozem
(nékupni centra, obchody, chodby,

letisté apod.)
[m] 5% [m]
#

=




PRUVODCE SPAROVANIM

APLIKACE

1. Priprava podkladu: Se spdrovdnim zaénéte az po Uplném vytvrzeni lepidla na obklady a dlazbu.
Ujistéte se, Ze viechny spdry i hrany obkladi jsou &isté a bez prachu, nedistot a zbytkd lepidla. U povrchi
citlivych na zabarveni, napfiklad u pfirodniho kamene, pred aplikaci provedte zkousku kompatibility.

2. Potfebné néfadi: nddoba na michdni, elekirické michadlo nebo vrta¢ka s michacim ndéstavcem
odmérnéd nddoba, zednickd |Zice, spdrovaci hladitko nebo gumové stérka, Cistd voda, houba, utérka
z mikrovldkna.

3. Priprava spdrovaci hmoty: Spdrovaci hmotu nasypte do presné odméfeného mnoZstvi &isté studené vody
a michejte nizkootdekovym michadlem do dosazeni homogenni hmoty bez hrudek. Smés nechte priblizné
3 minuty odstdt a poté ji krétce znovu promicheite. PouZivejte pouze &isté a nekorodujici nddoby a néfadi.

4. Nandseni spdrovaci hmoty: Spdrovaci hmotu zatfete dokladné do spdr mezi obkladovy prvek
gumovou nebo epoxidovou stérkou a prebytedny materidl ndsledné stahnéte diagondlné pomoci
spérovaciho hladitka. Dbeijte na Gplné vyplnéni spdr bez vzniku dutin. Hladitko drzte pod Ghlem 15-25°,
aby bylo dosazeno maximdlniho zhutnéni materidlu.Spravné vyplnéné spary by mély mit mirné vypoukly
profil. Zabrarite vniknuti sparovaci hmoty do dilataénich spar.

POSTUP CISTENI

5. Zahéijeni profilace a &igténi: Jakmile povrch sparovaci hmoty pestane lepit na dotek, zahaijte profilovani
a ¢isténi. Potfebnd doba se mize pohybovat od pfiblizné 5 minut aZ po vice nez 30 minut (az 50 minut
u nenasdkavych prvkd) v zavislosti na savosti obkladu, rozmérech spér a okolnich podminkach.

6. Profilovani spar

Lehce navih&ete houbu Eistou vodou a dikladné ji vyzdimejte. Houba musi zUstat vihkd, nesmi viak
uvolfiovat prebyteénou vodu na povrch obkladu. KrouZivymi pohyby vytvarujte povrch spdr a houbu
pravidelng vymyvejte v Cisté vodé. Tento proces béhem poé&dtecniho tvrdnuti znovu aktivuje povrch
spdrovaci hmoty, sjiednocuije profil spary a je obzvla3té dilezZity u vysoce savych obkladd. Dbeijte na
to, aby spary zistaly hladké, rovnomé&rné a zcela vyplnéné bez prohlubni a dutin. V pfipadé potfeby
lokdIné dopliite spdrovaci hmotu a spdru znovu upravte. Vyhnéte se nadmérnému omyvdni, které by
mohlo zpUsobit vymyti spdrovaci hmoty ze spéry.

7. Odstranéni zbytkd materidlu

Zbytky sparovaci hmoty odstrarite Cistou, mirné navlhéenou houbou, kterou pravidelné vymyveijte v &isté
vodé. Cistéte diagondln pres spary dlouhymi tahy a kazdou stranu houby pouziite pouze jednou béhem
jednoho tahu. Vyvaruite se opakovaného Cigténi stejného mista, protoZe nadmérnd vlhkost miZe spérovaci
hmotu znovu akfivovat a &stecné ji ze spdr odstranit. Pfi &idténi nepouzivejte suché hadry ani utérky.
Lehké pochiznost je moznd priblizné po 6 hodindch. Kontakt s vodou je mozny po 24 hodindch.

8. Konecné cisténi

Po 24 hodindch nejprve ocistéte povrch dlazdic suchou utérkou z mikrovldkna. Nésledné provedte findlni
Cisténi obkladu nebo dlazby pomoci &isté vody a mékké houby, abyste odstranili pfipadny zbytkovy
cementovy povlak nebo prach.

UTESNENI DILATACNICH SPAR

9. Pfiprava dilataénich spér: Po dokonéeni &idténi spdr chrarite hrany obkladu a vymezte prostor pro
aplikaci trvale pruzného tmelu pomoci maskovaci pdsky. U sirokych nebo hlubokych dilatagnich sparviozte
vhodny PE provazec (vypliiovy profil), ktery zaijisti sprévnou hloubku tmelu a optimalni geometrii spary.

10. Aplikace sanitarniho silikonu: Sanitérni silikon Ceresit CS 25 naneste rovnomérné do dilataénich
spér, kde dbejte na to, aby se tmel plné dotykal hran obkladovych prvkd, pod tmelem nezistévaly
dutiny. Bezprostfedné po aplikaci postfikejte spdru specidlnim vyhlazovacim roztokem a povrch uhladte
vhodnou stérkou nebo $pachtli. Maskovaci pdsku odstrarite jesté pred vytvofenim povrchové slupky
na silikonu. Sitka dilatacnich spér a velikost dilataénich poli musi byt navrzena s ohledem na rozméry
a barevny odstin obkladovych prvkd, orientaci konstrukce, klimatické podminky a predpoklédané
provozni zatizeni. NedodrZeni navrzenych parametrd dilatagni spary nebo aplikace nedostatecného
mnozstvi tmelu mdZe sniZit schopnost spary kompenzovat pohyby konstrukce a zpUsobit porueni
funkénosti a tésnosti tmeleného spoje.




