TECHNICKY LIST

VICEUCGELOVY 100% ACETOXY SILIKON

CS 23 je jedno komponentni silikon, ktery vytvrzuje vzduSnou vihkosti. Je
urCen k pouZiti v celé fadé aplikaci a nabizi vybornou pfilnavost k celé fadé
neporéznich substratl, jakymi jsou sklo, glazované keramické dlazdice,
hlinik a kovy.

VLASTNOSTI

100 % acetoxy silikon

snadné vytlaovani

hladky a leskly vzhled, ktery dopliiuje glazované keramické dlazdice
odolny v(iéi 0zénu, UV zafeni

odolny v{éi povétrnostnim vlivim a starnuti

vodotésny

odolny v(ici extrémnim teplotam

vysoka pevnost

vynikajici odolnost proti smrétovani, praskani a odbarveni
pfima adheze na sklo, keramiku, sklovinu, lakované povrchy
a eloxovany hlinik

bez rozpoustédel

OBLASTI POUZIT

® tésnéni spojd neporéznich materiali

(sklo, glazovana keramicka dlazba)

lepeni a tmeleni skla na hlinikovych ramech
utésnéni oken a dvefi

utésnéni akvarii do velikosti 300 |
vSeobecné sklenafské prace

stavebni spoje

PRiPRAVA PODKLADU

VSechny povrchy musim byt Cisté a suché, bez prachu a mastnoty. Zbytky
starych tmelli nebo jinych material(i na podkladu musi byt zcela odstranény.
Neporézni povrchy (hlinik, sklo) Ize odmastit pomoci rozpoustédia (alkohol
nebo technicky benzin), nasledné je potfeba utfit povrch Cistou latkou. Pro
dosazeni idealnich vysledki doporucujeme pred aplikaci tmelu zakryt kraje
spary pomoci lepici pasky

ZPRACOVANI

Z kartue CS 23 odSroubujte aplikaCni néstavec a odfiznete uzavér na
hornim konci. Nastavec naSroubuijte zpét a podle Sitky spar Sikmo sefiznéte
na odpovidajici pramér. Kartusi vlozte do vytlacovaci pistole a tésnici tmel
vytlaCte do spar tak, aby pod tmelem nezdstaly dutiny. Odstraite vSechny
lepici pasky pred vytvofenim povrchové vrstvy tmelu a zahladte jakékoliv
jeho vyénivajici okraje. Cerstvy tmel odstrafite suchym hadfikem nebo
houbic¢kou namocenou v rozpoustédle. Zaschly tmel miZe byt odstranén
pouze mechanicky (napf. pomoci Ziletky).

Rozméry spar:

Obecné plati, ze Sitka spary musi byt >6 mm a <35 mm a zaroven Sife spary
by méla byt dvojnasobkem jeji hloubky. V pfipadé obdéinikovych sanitarnich
spar je nutné udrzovat hloubku 5 mm. V pfipadé trojihelnikovych spoji by
mély byt obé kontaktni plochy minimalné 5 mm Siroké.
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NEPREHLEDNETE

Prace provadéjte v suchém prostiedi, pfi teploté vzduchu i podkladu od
+5 °C do +40 °C. VeSkeré udaje byly stanoveny pii teploté +23 °C a relativni
vlhkosti vzduchu 50 %. Za jinych klimatickych podminek pfihlédnéte ke
zkraceni, pfipadné prodlouzeni doby vytvrzeni materidlu. Po vytvrzeni
nespotiebovaného obsahu odlozte na misto uréené obci k ukladani odpadu.
Zabranite vniknuti do o€i. Pfi praci zajistéte vétrani. Chrante pfed détmil
Prvni pomoc: Pri kontaktu s pokozkou omyjte vodou a mydlem, oSetiete
vhodnym regeneracnim krémem. Pfi vniknuti do o€i vyplachujte pod tekouci
vodou asi 10 minut a vyhledejte Iékafe. Pfi poziti vyplachnéte ustni dutinu,
vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte Iékare.

300 ml plastova kartuSe

SKLADOVANI

Do 18 mésici od data vyroby pfi skladovani v suchém a chladném prosttedi,
v originalnich a neposkozenych obalech, pfi teplotach mezi 5 °C az 25 °C.



TECHNICKE UDAJE

Baze acetoxy silikon

Uzhled: pasta

Hustota: cca 1,02 g/ml

Doba zaschnuti na povrchu: cca 14 min. (+ 23°C/ 50 %
vlhkost vzduchu)

Doba vytvrzeni: cca 3 mm/24 h
(+ 23 °C, 50 % vlhkost vzduchu,
rozmér spary 20 x 10 mm)

Teplota zpracovani: +5°Caz+40°C

Turdost (Shore A, IS0 868): cca 22

Zména ohjemu (ISO 10563): <10 %

Tepelna odolnost:

-30az+120°C

Modul pruznosti 0,45 N/mm?
(100% prodl., ISO 8338-A):
Prodlouzeni do pietrzeni 160 %
(IS0 8339-A)
UPOZORNENi:

VesSkeré tyto informace vychazeji z nasich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci a mnozstvi
pouZitych materiald slouzi naSe pisemné a dstni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporucujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uvefejnénim téchto informaci
0 vyrobku ztraceji vSechny dfive uvefejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

HENKEL CR, spol. s r.0.,

U Priihonu 10, 170 00 Praha 7
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