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ULTRAEPOXY PREMIUM

Dvouslozkova epoxidova chemicky odolna hmota
pro lepeni a sparovani obkladd, dlazby a mozaiky

VLASTNOSTI

Optimalizovand odolnost vi&i UV zéfeni a povétrnostnim vlivim
Stabilni a jednotné barvy pro viechny typy dlazdic

Snadnd aplikace a &isténi jako cementovd malta.

Nezpisobuje zabarveni sparovanych povrchd

Vysokd odolnost proti chemickému a mechanickému zatiZeni
Omezeni tvorby trhlin a prasklin

Vhodna jako lepidlo na obklady sté&n i podlah

Pro 3itku spary 1 az 15 mm

Pro interiér i exteriér

Vhodnd pro kontakt s potravinami

VVVVVVVVYVYY

Chemical

Indoor and 1l
tant

outdoor use

Easy workability
[3 ning

0
L7

Natural stone

Difficult
substrates.

OBLASTI POUZITI

Hmota Ceresit CE 89 je uréena pro chemicky a trvale odolné lepeni

Food

UV resistant

resistant

a spérovéni keramickych obkladd, dlazby a mozaiky se spdrou
1-15mm, jako jsou: obytné, vefejné a promyslové prostory, obklady
v koupelndch, sprchach, bazénech, nédrzich s termdlni nebo brakickou
(poloslanou) vodou, saundch a parnich ldznich, déle pro podlahové
vytdpéni, kuchyfiské desky, terasy a balkony. Produkt |ze pouZit pro
spdrovdni keramickych obkladl v prostfedich vystavenych pfimému
kontaktu s potravinami, jako jsou: pracovni stoly pro maso, mlééné
vyrobky nebo mouky, kuchyfiské stoly v restauracich, pekdrndach
a cukrdrndch. Hmota je vhodnd pro lepeni a spdrovani keramickych
krytin v oblastech vystavenych agresivnim latkdm (viz tabulka chemické
odolnosti), jako jsou mlékdrny, jatka, restaurace, potravinaiské vyrobny
obecn&. Vhodné pro lepeni a spdrovani mozaiky v bazénech
na vodoté&snych membrdndch jako CL 50, CL 69.

PRiIPRAVA PODKLADU

Hmotu CE 89 nandsejte na vyzrdlé, nosné, Cisté a suché podklady
zbavené substanci ovliviivjicich pfidrznost. Sparujte az ve chvili, kdy
je materidl lepici dlazbu dostateéné vyschly a vytvrzeny. Viechny
spary musi byt ¢isté, zbavené zbytkd lepidel a musi mit stejnou hloubku
i §itku. Pro zajisténi trvalé pridrznosti pfi lepeni ke kovom musi byt
jejich povrch pokryty antikorozni ochrannou vrstvou.
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ZPRACOVANI

Hmota Ceresit CE 89 se sklddd ze dvou slozek doddvanych v jedné
nddobé. Slozka A se skladd ze smési epoxidovych pryskyfic, kiemicitych
kameniv a pfisad. Slozka B sestdvd ze smési organickych katalyzatord.
Pridejte tvrdidlo (slozka B) k pryskyfici (slozka A) a michejte pomoci
nizkootdckového michadla s ndstavcem (cca 400 ot./min), dokud
neziskdte jednolitou hmotu bez hrudek. Misici pomér obou slozek A/B
je Slozka A: 100 hmotnostnich dili Slozka B: 8 hmotnostnich dili. Obé
slozky jsou predem ddvkovany, doporuéujeme michat celé baleni, aby
se zabrdnilo rizikim chyb pfi michdni. Stéhnéte boky a spodni &ast
michaci nddoby pomoci ocelové 3pachtle, abyste se ujistili, Ze je veskerd
hmota promichdna. Ruéni michdni se nedoporuuje.

LEPENi OBKLADU A DLAZBY:

Lepidlo Ceresit CE 89 se pouzivd metodou tenkovrstvého lepeni.
Velikost zub{ stérky musi byt prizpdsobena pfisluinému formétu dlazdic
nebo kamene v souladu s mistnimi normami. Doba pro zpracovéni je
shodnd s dobou korekce, cca. 60 minut pfi teploté mistnosti a podkladu
+18 ° C. Pfi lepeni keramickych krytin podléhajicich ndroénym
podminkam, napt. v Idznich, bazénech nebo skladech baterii je nutno
ut&snit cely povrch podkladu pomoci epoxidové stérky, chrénici povrch
pred pronikanim vody, G&inkdm kyselin a louhd do podkladu. K utésnéni
roh¥ a hran pouzijte t&snici péasy Ceresit CL 82 nebo CL 152.

SPAROVANIi:
Smichanou smés epoxidové spdrovaci hmoty Ceresit CE89 zapracujte
do Cistych a suchych spar. Ujistéte se, Ze spéry jsou zcela vyplnéné a
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bez dutin. Ndsledn& odstrafite prebyteény materidl diagondiné z povrchu
dlazdic pomoci spdrovaciho hladitka. Pro velké povrchy Ize pouzit
elekiricky stroj na sparovani podlah.

SPAROVANI (metoda vsttikovanim):

Smichanou smés epoxidové spdrovaci hmoty Ceresit CE89 napliite do
vhodné nddoby (napF. Spoleénosti Beyer & Otto GmbH, Kleinostheim
/ Némecko) a naplhte ji pfes jednostranny tlakovy kotoug do kartude,
nasroubuite trysku, kterd odpovidd 3ifce spary a aplikujte epoxidovou
spdrovaci hmotu bez bublin do spdr. Ndésledné odstrafite veskery
prebyteény materidl sparovacim hladitkem.

CISTENi A DOKONCOVANI

Cidténi provadéijte v co nejkratii dobé, v kazdém piipads, dokud je
produkt stéle mokry. Dbeijte na to, abyste sparovaci hmotu nevymyli ze
spar a nenechavali jeji zbytky na povrchu dlazdic. Cidténi a dokon&ovani
Ize provadét bud ruéng, b&znymi mycimi houbami nebo pomoci
elektrického myciho stroje vybaveného plsténym kotoucem. Skvrny nebo
zbytky epoxidové spdrovaci hmoty |ze odstranit po 24 hodindch nebo
v kazdém pfipadé po vytvrzeni malty (doba vytvrzeni zdvisi do znaéné
miry na okolni teplot&) pomoci specidlniho ¢&isticiho prostfedku Ceresit
CE 51 Epoxyclean.

POUZITi CE 51 EPOXYCLEAN

Naneste prostfedek Ceresit CE 51 Epoxyclean na cely povrch. Nechte
to pUsobit asi 15-30 minut. V pfipadé velkych povrchd pak drhnéte
houbou, mycim rounem nebo mycim strojem s jednim kartd&em.
Opldchnéte vodou a okamzité osuste &istym a suchym hadrem. Neéekejte
na odpafovéni oplachové vody, aby nedoglo k tvorbé skvrn na
keramickém povrchu. Spravné pouziti naleznete v technickém listu
produktu CE 51 Epoxyclean.

NEPREHLEDNETE

Prace provddsijte v suchém prostiedi, pfi teploté vzduchu i podkladu
od +18 °C do +23 °C. Veskeré udaje byly stanoveny pfi teploté
+23 °C a relativni vlhkosti vzduchu 50%. V téchto podminkéch je
produkt snadno zpracovatelnou hladkou hmotou s dobou
zpracovatelnosti asi 1 hodinu. Za jinych klimatickych podminek
pfihlédnéte ke zkréceni, pfipadné prodlouZzeni doby vytvrzeni
a vyschnuti materidlu. Doba zpracovatelnosti a doba vytvrzeni silné
zavisi na okolni teplot&. Idedlni teplota pro aplikaci je mezi +18 a +
23° C, po 24 hodinéch je povrch pochozi, pfi teploté + 15° C je
povrch pochozi az po tfech dnech. Povrch je odolny vici chemikdaliim
po 5 dnech pfiteploté + 23 ° C, pfiteplot& + 15 ° C az po 10 dnech.
PFi teplotdch mezi +8 a + 12 ° C je produkt velmi husty a obtizn&
pouzitelny. Vyrazné se také prodluzuje doba vytvrzeni. Pfi vyssich
teplotéch je vhodné nanést produkt na podklad co nejrychleji, aby
nedoslo ke zkraceni doby zpracovatelnosti v dosledku reakéniho tepla
v nadobé&. Bily odstin ma v pribéhu &asu tendenci nabyvat odstin
slonoviny. N&které druhy obkladt, dlazdic (napt. lesténé dlazdice)
a pfirodni kdmen maiji drsné, mikroporézni povrchy, diky nimz jsou
néchylné k tvorbé& skvrn a velmi obtizné se &isti. V tomto pfipadé by
méla byt provedena pfedb&znd zkoudka. Nepouzivejte hmoty
s kontrastnimi nebo pfilis tmavymi barvami. Produkt nesmi byt pouzit
ke spdrovani chemickych nadrzi obsahujicich agresivni latky, se kterymi
je povolen pouze ob&asny kontakt (viz tabulka chemické odolnosti).
Nemichejte produkt s vodou nebo rozpoudtédly. Cerstvé zbytky
spdrovaci hmoty Ize odstranit teplou vodou (pfip. pomoci pfipravku
CE 51 Epoclean) a kartdéem, vytvrzeny materidl |ze odstranit pouze
mechanicky. Keramické obklady a dlazby se strukturovanymi povrchy

umélého dfeva mohou predstavovat problémy pfi odstrafovéni
sparovaci hmoty. V t&chto pfipadech se doporuéuje provést pied
vlastni realizaci zkousky. NepouzZivejte pro aplikace, které nejsou
uvedeny v tomto technickém listu. Ceresit CE89 obsahuje epoxidovou
pryskyfici. Chrafite si pokozku a o&i. Pfi praci pouzivejte ochranné
rukavice a bryle. Na pracovidti zajistéte odpovidaijici vétrani.
Uchovdveijte mimo dosah déti.

Prvni pomoc: PFi kontaktu s pokozkou omyijte vodou a mydlem,
odetiete vhodnym regenera&nim krémem. Pfi vniknuti do oé&i vypla-
chujte pod tekouci vodou minimdlIné 15 minut a vyhledeijte Iékate. PFi
poziti vyplachnéte Gstni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledej-
te lékafe. Pfi nadychani dopravte osobu mimo kontaminované pros-
tfedi a poradte se s lékafem. Bliz3i informace o produktu naleznete
v jeho bezpeénostnim listu.

Tento technicky list nahrazuje viechna pfedchozi vydani tykaijici se
tohoto produktu.

OBALY A LIKVIDACE ODPADU

Baleni predaveite k recyklaci jen beze zbytku vyprézdnéné. Vytvrzeny
produkt odevzdejte v misté¢ sbéru odpadu, nevytvrzeny produkt
odevzdejte v misté sbéru zvl&3tniho/nebezpeiného odpadu. Kéd

druhu odpadu: 080409.

SKLADOVANI

Do 24 mésicd od data vyroby pfi skladovani v suchém prostredi, pfi
teploté vice jak +10 °C, v origindlnich a neposkozenych obalech.
Chraiite pred mrazem!

2,5 kg kg plastova nadoba

, o

TECHNICKE UDAJE

Baze: Slozka A - smé&s epoxidovych pryskyfic,
inertni keramicky kiemen a bahenni pfisady
Slozka B - smés organickych katalyzatord
1,55 kg/m?

100 hmotnostnich dild slozky A

8 hmotnostnich dil slozky B

Hustota &erstvé malty:

Michaci pomér:

Obé &asti jsou predem pfipraveny

Pevnost v ohybu (pevnost po 28
dnech za standardnich podminek -

EN 12808-3): 230N/ mm?2
Pevnost v tlaku po 28 dnech za

standardnich podminek

(EN 12808-3): 245N / mm2

Smrifovéni (EN 12808-4):
Nasdkavost vody po 4 hodinach
(EN 12808-5):

Teplota pouZiti:

<1,5mm/m

<0,1g

0d-20°Cdo+100°C

cca 60 minut

Teplota pro zpracovéni: +10° Caz+25°C

Oteviend doba dle podle EN 1346: > 2 N / mm? (cca 60 minut)

-30° Caz+100 ° C (suché teplo)
24 hodin pfi+23 ° C

PIné zatizeni a chemickd odolnost: 5 dni pfi+ 23 ° C

Doba zpracovatelnosti:

Tepelnd odolnost:

Pochozi po:

Kvalita pro Profesionély
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Orientadni spoffeba pfi spdrovani (v zdvislosti na rovnosti podkladu,  Tabulka chemické odolnosti =)
velikosti a druhu obkladd nebo dlazby): (Tabulka je souhrnem odolnosti vi&i chemikdliim vyrobenym podle 8
Spotieba spdrovaci hmoty kg/m? predpisu UNI EN 12808) CHEMICKA ODOLNOST PRO PRUMYSLOVE =
PODLAHY 8
Obklad (mm) Spére (mm) S
1.5 2 3 4 5 4 10 Nepretrzité Pferusované |:|
10x10x4 1,86 2,48 pouzivani pouzivani %)
10x10x10 4,65 6,20 Nézev a koncentrace % 24 hodin 7 dni 14 dni | 28 dni E
15x15x4 1,24 1,65 KYSELINY o
1531510 [3,10 413 P ° ° ° °
15x30x8 1,86 2,50 Kyselina octové
20x20x3 0,70 093 1,40 1,86 2,33 3,26 4,65 5@ ° hd °
23x23:8  |1,62 2,16 32 43 539|755 10,78 Kyselina chlorovodikové | 37| @ hd hd hd
25x25x10  |1,86 2,48 3,7 5 6,20 8,68 12,40 Kyselina citronové 0| © o o o o
50x50xd 0,37 050 |07 1 1,24 1,74 2,48 25| ® ° ° ° °
50x50x10  [0,93 1,24 19 2,5 3,10 4,35 6,20 Kyselina mlééné 5| @ ° ° ° °
100x100x8 (0,37 050  [074 099 1,24 1,74 2,48 0| e ° ° ° °
EZXMOX]Q 0,34 045  [068 091 113 1,58 2,26 o PP S ° ° ° °
x150x6 (0,18 0,24 0,36 0,48 0,61 0,85 1,21 Kyselina dusi¢nd
150x150x8  [0,25 0,33 0,50 0,66 0,83 116 1,65 ' 0] © o o o °
200x200x8 0,19 0,25 0,37 0,50 0,62 0,87 1,24 Kyseling olejova -l @ hd hd hd °
250x330x8 0,13 017 0,26 0,35 044 |06l 0,84 5] @ hd hd hd hd
300x300x8 |0,12 0,17 0,25 0,33 0,41 0,58 0,82 Kyselina sirové 50 © o o o o
300x600x10 [0,12 016  [023 0,31 0,39 0,54 0,78 %| ® ° ° ° °
400x400x10 [0,12 016 0,23 0,31 0,39 0,54 0,78 Kyselina islova 0] e ° ° ° °
450x450x10 [0,10 0,14 0,21 0,27 034  [048 0,68 Kyseling vinnd ol e ° ° ° °
600x600x10 [0,08 0,10 015 0,20 026 0,36 0,51 Kyeolima tfavelova ol e ° ° ° °
Orientaéni spotieba pfi lepeni (v zavislosti na rovnosti podkladu, velikosti ZASADY
a druhu obkladd nebo dlazby): Amoniak v roztoku 25| @ i i i i
Zubové hladitko 3,5 x 3,5 mm Spotfeba: 1,6 kg/m? Ziravé soda 50 ® L L L L
Kone skt chlor 0| @ * ® *
Ziravy potad 50 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Hydrogensifiitan sodny 10 [ [ [ ([ ] [ ]
KONCENTROVANE ROZTOKY 20°C
Sificitan sodny [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Chlorid vépenaty [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ]
Chlorid sodny ° ° ° ° °
Chlorid zelezity [ J [ J [ J [ J [ J
Cukr [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
OLEJE A PALIVA
Benzin, paliva ° ° ° °
Terpentyn ° ° ° ° °
Plynovy olej [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Olivovy olej [ ] [ ] [ ] ([ ] [ ]
Mazaci olej [ [ [ [ ] [ ]
ROZPOUSTEDLA
Aceton [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Ethylenglykol [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Glycerol [ [ [ [ ] [ ]
Ethylalkohol ° ° ° °
Ropné rozpoustédlo [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Peroxid vodiku [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
A LEGENDA:
UPOZORNENI: :
Veskeré ddaje vychdzeji z nasich dlouholetych znalosti a zkuSenosti. © VYSOKA ODOLNOST
Vzhledem k rozdilnym podminkdm pfi realizacich a k mnoZstvi DOBRA ODOLNOST
pouzivanych materidld slouZi nae pisemné a Ustni poradenstvi jako ® NIZKA ODOLNOST
nezdvazné doporuéeni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych Dovozce pfijal opatfeni, kterymi zabezpeduje shodu vyrobku s technickou
podminek doporuéujeme provést vlastni zkousky, popiipadé si vyzadat dokumentaci a zékonnymi pozadavky.

odbornou technickou konzultaci. Uvefejnénim téchto informaci
o vyrobku pozbyvaii viechny dfive uvefejnéné informace svoiji platnost.

Distributor:

HENKEL CR, spol. s r.o.,

U Prohonu 10, 170 04 Praha 7
Tel.: +420 220 101 101
www.ceresit.cz

e-mail: info@ceresit.cz
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