2K Reakcioés gyantahabarcs, vinilészter alapu,

sztirolmentes
-

» Gyors kotés

» Magas hajlité- és nyomadszilardsag

» Tagulasi er6ktdl mentes

» Magas vegyszerallésag

P Kil- és beltéri hasznalatra

P Lefelé, vizszintesen és felfelé szerelés esetén is
» Magas hémérsékleti ellenallé képesség

p Sztirolmentes

» Konny( felhordas még eldrasztott lyukakban is

J e lle m Z6i EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR

KEMIENO
SIDRANJE
Vinylester

Alkalmazasi terlilet

A CF920 egy kétkomponensd, gyorsan kotédd injektaléhabarcs,
amely reaktiv gyanta alapu, sztirolmentes rogzitéshez alkalmas.
Nagy teherbiras jellemzi. Az anyag alkalmas bels és kiilsd
hasznalatra, tartésan nedves aljzatokra is. Az anyag extrudalasa
egyszerd, hasznalhaté hagyomanyos vagy specialis patronos
pisztollyal a patron tipusatdl fiiggéen.

Alkalmazhaté mind statikus, mind kvazistatikus terhelésekhez, §
valamint ahol rezgés [éphet fel. Hasznalhaté: rudak, menetes o
horgonyok, kapuk, keritések, szerel6gépek és eszkdzok (pl. 2\
ventilatorok, klimaberendezések), korlatok, és oszlopok al
rogzitésére, rogzitd fogantyuk, konzolok, racsok, homlokzatok és o
falburkolatok, telepitések ( pl. szekrények, szerel6dobozok és §
vezetékek), szaniter eszkdzok (pl. mosogatd, piszoar), mentes a tagulasi er6ktél. Kiilonbdzd tipust horgonyokhoz, mint O
kabeltalcak, csovek stb telepitéshez. Nagy igénybevételli példaul: menetes rudak (horganyzott vagy melegmerités(, E
rogzitésekhez, amelyek kiilonbdzd sulyterhelésnek vannak rozsdamentes acél és nagy korr6zidallésagu acél), betonacél, &
kitéve, figyelembe kell venni az élettartamot és a holt terhelést. belsé menetes rudak, profilozott rudak stb. alkalmazasara szintén v
Ide tartoznak az olyan alkalmazasok, mint az I-gerendak, megfelelé

erkélyek és korlatok. Alkalmas meglévd, normal tomegl

betonbdl késziilt betonacél professzionalis utélagos A feliilet el6készitése

csatlakoztatdsara is, rogzitéssel vagy atlapolé csatlakozassal. A

magas vegyszerallosag miatt agressziv vegyi kdrnyezetben is Az aljzatoknak meg kell felelnitik az 6sszehasonlithatd nemzeti
hasznalhat6. Alkalmas épitési aljzatokhoz, mint példaul: nem szabvanyok kdvetelményeinek. Kildndsen vizszintesnek,

repedezett és repedezett beton, kdnnylbeton, porézus beton, teherbirénak, szerkezeti hibaktél mentesnek, tisztanak,

tomor falazat, Ureges tégla és természetes ké (elézetesen szaraznak, portél és a tapadast rontd anyagoktdl mentesnek
ellendrizni kell az elszinez8dés hatasat), mivel az anyag kell lennilik. Ezenkivil a kérilményeknek meg kell felelnitik a

vonatkozd ETA 08/0381 vagy ETA 13/0428 szabvanyoknak.



Betonba t6rténé beépitéshez, az
ETA-08/0381 szerint, M8-M30 menetes
rad:

A horgonyok a kévetkezdékre

vonatkoznak:

* Statikus és kvazi statikus terhelések: M8-M30, betonacél
?8-@32

» Szeizmikus hatas a C1 teljesitménykategéridhoz: M2-M30,
betonacél @12-@32

Alapanyagok:

» Megerdsitett vagy vasalatlan normal tdmeg(i beton az EN
206-1:2000 szerint

» C20/25 - C50/60 szilardsagi osztalyok szerint

az EN 206-1:2000 szabvanynak

» Nem repedezett beton: M8-M30, betonacél @8-@32

* Repedt beton: M12-M30, betonacél @12-@32

Hémérséklet tartomany:

-40°C-t6l maximum hosszu tadvon +72°C-ig és max
rovidtavon +120°C-ig

Hasznalati feltételek (kornyezeti):

® Szaraz bels6 feltételeknek valamint kiilsd légkori hatasoknak
kitett szerkezetek (beleértve az ipari és tengeri kdrnyezetet
is), és tartosan lerakjak a bels6 allapotot, még akkor is, ha
mas kulonleges agressziv korilmények fennallnak.

Tervezés:

e Ugyeljlink ra, hogy mindig ellendrizhetd szamitasok és
rajzok késziljenek a rogzitend6 terhelések
figyelembevételével. A horgony helyzetét a tervezési rajzok
jelezzék (pl. a horgony helyzete a vasalashoz vagy a
tdmaszokhoz képest stb.).

® Ardgzitések tervezése a rogzitésben és a betonozasban
jartas mérnok felligyelete, jovahagyasa utan térténjék.

e A statikus vagy kvazi statikus hatasok alatt allé rogzitéseket
az aldbbiak szerint tervezték:

— EOTA Technical Report TR 029 "Ragasztott horgonyok
tervezése", 2010. szeptemberi kiadas, ill.
— CEN/TS 1992-4:2009

e A szeizmikus hatasok (repedt beton) alatti horgonyzasok
tervezése az aldbbiak szerint torténjék:

— EOTA Technical Report TR 045 ,,Fémhorgonyok
tervezése szeizmikus hatas alatt” 2013. februari kiadas.

— Arogzitéseket a betonszerkezet kritikus részein (pl.
m(ianyag zsanérokon) kivil kell elhelyezni.

— Rogzitések kialld beépitésben vagy fugazoéréteggel nem
megengedettek.

Telepités:

* Szaraz vagy nedves beton: M8—M30 betonacél @8—@32

* Elérasztott lyukak (viz nélkil): M8-M16, betonacél @8-2316

* Lyukfuras utvefurdval vagy sdritett levegds furéval

» Mennyezeti szerelés megengedett

* A horgony beszerelését megfeleléen képzett személyzet

végezze el a helyszini miiszaki kérdésekért felelds személy

fellgyelete mellett.

Az ETA-13/0428 szabvany szerinti betonba térténé

beépitéshez: betonacél utélagos beépitéshez betonnal,

8-32 mm cp atméréji acél merevitérudakkal vagy M12-

M24 méretii ZA feszit6horgonyral:

A rogzitési pontok a kévetkez6kre vonatkoznak:
« Statikus és kvazistatikus terhelések
« Tlizveszély

Alapanyagok:
® Meger0sitett vagy vasalatlan normal tdmegl beton az
EN 206:2013+A1:2016 szabalyzat szerint tdrténjék
» C12/15 - C50/C60 szilardsagi osztalyok az EN szerint
206:2013+A1:2016
» Maximum 0,40% klorid-beton (CL 0,40) a cementtartalomra
vonatkoztatva az EN 206:2013+A1:2016 szerint
* Nem szénsavas beton

Hoémeérséklet tartomany:
® -40°C-t6l maximum hosszu tavon +50°C-ig és max
rovidtavon +80°C-ig

Hasznalati feltételek (kérnyezeti):

e Szaraz bels6 feltételeknek kitett szerkezetek vagy (minden
anyag) vagy minden egyéb feltétel az EN 1993-1 4:2006
+A1:2015 szabvany szerint, amely megfelel az acélhorgony
korr6zidallésagi osztalyanak.

Tervezés:

* Arogzitések tervezése a rogzitésben és a betonozasban

jartas mérnok felel6ssége alatt torténjék

* Ellendrizhetd szamitasi megjegyzések és rajzok késziljenek a

behatast gyakorlo erdk figyelembevételével

® Tervezés az EN 1992-1-1:2004+AC:2010, EN 1992-1-2:2004
+AC:2008 és a B2 és B3 melléklet szerint

® Avasalds tényleges helyzetét a meglévé szerkezetben az
épitési dokumentacio alapjan kell meghatarozni és a
tervezésnél figyelembe venni.

Telepités:

* Szaraz vagy nedves beton. Nem szabad elarasztott lyukakba
beépiteni

* Fels6 szerelés megengedett

* Lyukfaras Utvefuréval (HD), Ureges faréval (HDB) vagy sritett
levegfs furé izemmadddal (CD)

* Utoszerelt betonacél szerelése ill. A feszit6horgonyokat csak
megfeleléen képzett szereld végezheti, és a helyszinen
fellgyelet mellett végezhetd: azok a feltételek, amelyek mellett
a szereld megfeleld képzettnek tekinthetd, és a helyszini
felligyelet feltételeit a telepités helye szerinti tagallam hatarozza
meg.

« Ellen6rizze a meglévd betonacélok helyzetét (ha a meglévo
betonacélok helyzete nem ismert, akkor ezt az erre a célra
alkalmas betonacél detektorral, valamint a kivitelezési
dokumentdcié alapjan kell meghatarozni, majd az épliletelemen
meg kell jelélni az atfedést kozos).

Ragasztott kot6elemek szerelése eléregyartott beton és
vasbeton szendvics tipust falak megerésitéséhez ,,nagy
paneles” épiiletekben: Orszagos M(iszaki Ertékelésben
meghatarozott: ITB sz. AT-15-8510/2016 +Aneks1l CERESIT
CF920 ragasztott kdt6elemek vasbeton és eléregyartott
vasbeton vasalashoz vasbeton szendvics tipusu falak.

A CERESIT CF920 ragasztott kot6elemek eléregyartott
beton és vasbeton szendvicsfalak megerdsitésére
szolgalnak nagy paneles épiiletekben, ahol a teherhordé
réteg legalabb:

* 80 mm - nem repedezett normal betonbdl készul, a PN-
EN 206 + Al: 2016 szerinti osztaly nem alacsonyabb, mint
C12/15,

* 140 mm - repedésmentes konny(ibetonbdl késziil, a PN-
EN 206 + Al: 2016 szabvany szerinti LC12 / 13 osztaly
nem alacsonyabb.
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Felhasznalasi feltételek:

e Kdrnyezeti h6mérséklet: -10°C-t6l +40°C-ig

® A patron h6mérséklete: +5°C-tél +35°C-ig — védi a
tulmelegedéstdl és fagyastol

* Arogzitéelemek M20-A4 menetes rudakbdl, az anyak és az
alatétek korrézidalld acélbol (rozsdamentes acél), 1.4401
osztalyl a PN-EN 10088-1: 2014 szerint, mechanikai
tulajdonsagok osztalya A4-70 a PN-EN ISO 3506 szerint
-1:2009

e Akdrnyezet korroziv agresszivitdsa miatt a PN-EN 10088-1:
2014 szabvany szerinti 1.4401 osztalyu, korrézi6allé
(rozsdamentes) acélbdl készilt kdtéelemeket a PN-H-86020
szabvanyban meghatérozott kdvetelményeknek megfeleléen
kell hasznalni. : 1971 az OH17N14M2 min8ségli acélhoz

e A polipropilén vagy acélhalés hiivelyek atmérdje 24 mm

Tervezés:

A CERESIT CF920 ragasztott kdt6elemeket a miszaki

tervnek megfeleléen, a szabvanyok és épitési eldirasok

figyelembevételével kidolgozott, a jelen Orszagos MUszaki

Ertékelés eléirasainak figyelembevételével, valamint a

gyarténak a rogzitési feltételekre vonatkoz6 utasitasai

szerint kell hasznalni a fentiek hasznalataval. emlitett

ragasztott kotéelemek.

Falazatba szerelés:

« Autoklavozott gazbeton

» TOmMOr tégla falazat

¢ Ureges tégla falazat

® A falazat habarcs szilardsagi osztalya M2,5 minimum az
EN 998-2:2010 szerint

* A falazat hézagainak lathaténak kell lennilk, és
habarccsal kell kitolteni, és:

® A horgony karakterisztikus ellenallasat az EOTA TR 053
mdszaki jelentés szerinti helyszini tesztekkel kell
meghatarozni, figyelembe véve a C1 melléklet C1.
tablazataban szerepld B-tényezét. Az acél elem falazatban
torténd vegyszeres rogzités esetén esettél fliggden
mdanyag karmantydval is hasznalhaté.

Hasznalati feltételek a telepitésre és a hasznalatra vonatkozéan:

e beépités és haszndlat szaraz és nedves falazatban

® M8-M16 horgonyok specialis szerkezeti expozicidonak
megfeleld anyagbol.

Alkalmazas betonban

e | 4sd: ETA-08/0381

e Rogzités kompozit formaillesztéssel az injektaléhabarcs,
a horgonymenetes rdd vagy a betonacél és a rogzitési
felllet kozott. A gyanta-injektald habarcs felhordasa el6tt az
el6készitési lépéseket az aljzatnak és a rogzitési tipusnak
megfeleléen kell elvégezni:

e Al melléklet: Beépitési menetes rud
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Szerelési merevit6 rad:
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d, = aszerelvényben lév6 hézaglyuk atmérdje
h, = effektiv bedgyazasi mélység

h, = a furat mélysége

h .. =atag minimalis mélysége

» A2 melléklet: patronok tipusai

» A4 melléklet, Al tdblazat: Horgony menetes rudak tipusai:
horganyzott acél, rozsdamentes acél, er6sen korrézidallo acél
és betonacél

* B1. melléklet: A rendeltetésszeri hasznalat elSirasai

» B2 melléklet, B1 tablazat: Menetes rudak beépitési
paraméterei

B1 tablazat: Beépitési paraméterek menetes ridhoz

Horgony mérete M8 |[M10|MI12 |M16 |M20|M24 |M27 |M30
Nevieges furat dyfmml={ 10 [ 12 | 14 | 18 |24 28 |32 |35
atmeéro
Hatékony rogzitési | Ny [mm]=| 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 [108 120
melység h,... [mm] =[ 160 | 200|240 [320 | 400|480 | 540 [600
A szerelvényben [évd
hézaglyuk Amérgie dmm<[ 9 [12]14 18|22 ]|26]30](33
Acel kefe d,fmm]=| 12 | 14 [ 16 | 20 | 26 | 30 |34 | 37
atmerole
Furasi nyomaték T [Nm] <] 10 | 20 | 40 | 80 | 120|160 | 180 [200

e < by g [MM] > 0
A rogzités vastagsaga

te o [mm] < 1500

s . h,+30mm
Minimalis vastagsag h,.,, [mm] N 100 mm h,+2d,
Minimalis tavolsag s [mm]| 40 | 50 | 60 | 80 |100]120 135|150
Minimalis hézag ¢ [mm]| 40 | 50 | 60 | 80 100|120 135|150
tavolsag min

® B2 melléklet, B2 tablazat: betonacél beépitési paraméterei

B2 tablazat: A betonacél szerelési paraméterei

betonacél mérete @8 [D10|D12|D14|D16|20|25|28|D32

Nevieges furatyluk | (rom)=[ 12 | 14 | 16 [ 18 | 20 [ 24 | 32 | 35 [ 40

atméré

Hatékony horgonyzat| hyo, [mm] =] 60 [ 60 [70 [ 75 80 [ 90 [100[112] 128
mélység ... [mm] =]160]200]240]280{320]400[480]540640
Acel kefe d, mm] <[ 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 26 |34 | 37 |a1,5
atmérsje

inimali < h,+30mm

Minimalis vastagsag hmm [mm] g]OO nm he¢+2do
Minimalistavolsag ... [mm]| 40 [ 50 [ 60 | 70 [ 80 [100[125[140]160
Minimais hézag c... [mm]| 40 | 50 | 60 |70 [ 80 [100|125]140]160

tavolsag
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* B3. melléklet, B3. tdblazat: Paramétertisztitd és beallitd eszkdzok
* 5. melléklet, B4. tdblazat és mUiszaki adatok a TDS-ben — M(ikodési

és kikeményedési id6k a patron hémérséklet-tartomanyaval
megadott

A gyantahabarcs felhordas elétti furast az

aljzatnak és a rogzités tipusanak megfeleléen kell

elvégezni.



A nem repedezett beton, repedezett beton,
konnyiibeton, porézus beton és témor k6, nagy
teherhordé régzitéséhez a kévetkez6 lépéseket
javasoljuk:

Telepitési utmutato

-

W 1. Farjon kalapéaccsal furjon egy lyukat az
alapanyagba a kivalasztott horgony altal megkivant
méretben és bedgyazasi mélységben (B1 vagy B2
tablazat). Megszakitott furat esetén: a furatot
habarccsal ki kell tolteni.

Figyelem! Tisztitas el6tt el kell tavolitani a
furatban lévé allovizet. 2a. A furat aljatél vagy
hatuljatél kezdve legaldbb négyszer fljja
tisztara a furatot sUritett levegével (min. 6 bar)
vagy kézi pumpaval (B3 melléklet). Ha a furat
talajat nem éri el, hosszabbitot kell hasznalni.

A kézi szivattyd 20 mm-es furatatmérdig
hasznalhat6 horgonyméretekhez. 20 mm-nél
nagyobb vagy 240 mm mélyebb furatokhoz
s(ritett leveg6t (min. 6 bar) kell hasznalni.

i
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2b. Ellendrizze a kefe atméréjét (B3 tablazat), és
rogzitse a kefét egy furégéphez vagy egy
akkumuldtoros csavarhtizéhoz. Kefélje at a
lyukat megfelel6 méreti drétkefével > db, min
(B3 tablazat) legalabb négyszer.

Ha a furat talajat nem éri el a kefével, akkor
kefehosszabbitét kell hasznalni (B3 tablazat). 2c.
Végiil fUjja tisztara a lyukat s(ritett levegbvel
(min. 6 bar) vagy kézi pumpaval

minimum négyszer. Ha a furat talajat nem éri el,
hosszabbitét kell hasznalni.

A kézi szivattyl 20 mm-es furatdtmérsig
hasznalhat6 horgonyméretekhez. 20 mm-nél
nagyobb vagy 240 mm-nél mélyebb furatokhoz
s(ritett leveg6t (min. 6 bar) kell hasznalni.

Tisztitas utan a furatot megfelelé médon
védeni kell az Gjbéli szennyez6dés ellen,
egészen a habarcs furatba valé
adagolasaig.

Ha sziikséges, a tisztitast kozvetleniil a
habarcs adagolasa el6tt kell megismételni.
A bearamlé viz nem szennyezheti tjra a
furatot.

3. Csatlakoztassa a mellékelt statikus

© o< <
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keverdfuvokat a patronhoz, és toltse be a patront a

megfelel6 adagoléeszkdzbe. Haszndlat el6tt vagja
le a féliacsé kapcsat. Minden ennél hosszabb
munkamegszakitasnal az ajanlott munkaidé (B4
tablazat), valamint Uj patronok esetén (j statikus
keverét kell hasznalni.

4. A horgonyrudnak a kitoltott furatba vald
behelyezése el6tt a horgonyzérudakon meg
kell jelolni a bedgyazasi mélység helyzetét.

e ey

hef

5. A farélyukba valé adagolés el6tt nyomjon ki
legalabb harom teljes loketet, és dobja ki a nem
egyenletesen kevert ragasztékomponenseket,
amig a habarcs egyenletes szilirke szint nem
kap. A féliacsd patronok esetén legalabb 6
Lokést nyomjon ki hasznalat elétt.

min. 3 full
stroke

6. A megtisztitott horgonylyuk aljatél vagy hatuljatél
kezdve toltse fel a lyukat korilbelll kétharmadaig
ragasztdval. Lassan hlzza vissza a statikus
kever6fuvokat, mikdzben a lyuk megtelt, hogy
elkerilje a légzsakok kialakulasat. 190 mm-nél
nagyobb bedgyazashoz hosszabbité fuvékat kell
hasznalni. Fej feletti és vizszintes beépitéshez
dugattyls dugét (B3. melléklet), hosszabbitd
favékat kell hasznalni. Vegye figyelembe a B4
tablazatban megadott géUmunkaiddket.

® oo i
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7. Tolja be a menetes rudat vagy a merevitérudat a
rogzitési lyukba, mikdzben enyhén elforgatja, hogy
biztositsa a ragaszt6 pozitiv eloszlasat, amig el nem
éri a beagyazasi mélységet. A horgonynak
szennyez6déstél, zsirtol, olajtdl vagy egyéb idegen
anyagtél mentesnek kell lennie.

v 8. Gy6z6djon meg arrél, hogy a horgony teljesen
/| illeszkedik a furat aljan, és hogy a felesleges
T mwm habarcs lathat6 a lyuk t?tején' Ha ezek a

A O] kovetelmények nem teljesiilnek, a kérelmet meg
kell Ujitani. Fej feletti alkalmazashoz a
horgonyrudat rogziteni kell (pl. ékek).

9. Hagyja a ragaszt6t a megadott ideig
megkeményedni, miel6tt barmilyen terhelést vagy
nyomatékot alkalmazna. Ne mozgassa vagy terhelje a
horgonyt, amig az teljesen meg nem kétott

(ltogassa meg a B4-es asztalt).

+20°C

10. Teljes kikeményedés utan a kiegészité
alkatrész a max. nyomatékot (B2 tablazat)
kalibralt nyomatékkulccsal.

UTOLAG BEEPITETT BETONACEL

CSATLAKOZAS (BETONBAN)

Lasd: ETA-13/0428

Horgonyzas kompozit formardgzitéssel az injektaldhabarcs,
a horgonymenetes rud vagy a betonvas és a horgonyzé
felulet kozott. A migyanta injektaléhabarcs felhordasa el6tt
az aljzatnak és a rogzités tipusanak megfeleléen kell
elvégezni az el6készitési |épéseket, amelyek a kovetkez6
dokumentumban vannak megadva:

e 4, melléklet, Al. tdblazat: Betonacélok

Betonacél (betonacél): @8 és @32 kozott

- A kapcsolédé hasadasi feliilet fR,min legkisebb értéke az
EN 1992-1-1:2004+AC:2010 szabvany szerint

- A rud bordamagassaganak a 0,05c< hrib< 0,07
tartomanyban kell lennie (db: a rid névleges atmérdje; hrib: a
rud hasadasi magassaga).

- 5. melléklet, A2. tablazat: Hazéhorgonyok anyagai

Beépités tomor téglaba; menetes rud hiivelyben

Feszﬁltséghorgong: ZA-M12-t6l ZA-M24-ig

1
v

Marketing: pl. 12 A4
1 0
| el 3 AR
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<> A gyarté védjegye

Kereskedelmi név

12 Rudatméré/menete
A4 rozsdamentes acélhoz A4
HCR  magas korréziéallésagu acélhoz

CERESIT_CF920_TDS_09.2022



e 5. melléklet, A3. tablazat: Méretek és beépitési paraméterek

A3. tablazat: Méretek és beépitési paraméterek

Méret ZA- | ZA- | ZA- | ZA-
M12 | M16 | M20 | M24
A menetes rid mérészama d, [mm]| 12 16 20 24
A megerdsité rid szélessége | [mm]] 12 16 20 25
Furényilas atmérgje d, [mm]] 16 20 25 32
Ardgzitésben (€vG d mml| 14 | 18 | 22 | 26
hézaglyuk atméréje f
Atnyl6 anyéval SW [mm]] 19 24 30 36
Stressz teriilet A [mm]| 84 157 | 245 | 353
Hatékony beagyazasi mélység || [mm]| statikai szamitas szerint
A ragasztas hossza | lemezelt | [ron] >20 | 220 | 220 | 220
A4/HCR |* >100|>100| =100 | > 100

Méret ZA- | ZA- | ZA- | ZA-
M12 | M16 | M20 | M24

A rogzités minimalis vastagségal mint,  |[mm]| 5 5 5 5
A rogzités maximalis vastagségal maxt,  |[mm]] 3000 | 3000 | 3000 | 3000
Maximalis beépitési nyomaték Imux T . |[[Nm]| 50 100 | 150 | 150

* B2. melléklet, B1. &bra: Altalanos épitési szabalyok
utélag beépitett betonacélokra

¢ B3. melléklet, B2. dbra: Altalanos épitési szabalyok a
feszit6horgonyokhoz ZA

o B4 melléklet, B1 tablazat: Az utészerelt betonacél és kotérid
minimalis betontakarasa ZA a farasi médtél fuggden

* B4. melléklet, B2. tdblazat: Adagoloeszkdzok

 B5 melléklet, B3 tablazat: Kefék, dugattyuk, max
mélységi és furdszar-rendszerek

® B6. melléklet, B4. tablazat: Munkaidd és
kikeményedési id6

B3 tablazat: Kefék, dugattyik, maximalis rogzitési mélység és kever6hosszabbitas, Ureges

farérendszer (HDB), kalapacs (HD) és siiritett levegés (CD) faras

Fir6fej d, Patron: Minden méret Patron: 825 ml
Méret Fesziiltség -9 d, min. Dugattyli |Kézi vagy akkus szerszam | Pneumatikus szerszam Pneumatikus szerszdm
¢ |Horgonyzat [ Hp D Kefe-2 Keée | Keverd | Keverd | Keverd
HDB . wmax tagulas vmax tagulas vmax tagulas
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
- RBT 10 12 10,5 - 250 250 250
8 10 -
- 700 800 800 VL 10/0,75
RBT 12 14 12,5 - or
- 250 250 250 VL16/1,8
10 12 -
- 700 1000 1000
RBT 14 16 14,5 VS14
14 - 250 250 250
12 ZA M12
16 RBT 16 18 16,5 VS16 1200
VL 10/0,75 VL 10/0,75
14 - 18 RBT 18 20 18,5 VS18 700 or 1000 or 1400
VL16/1,8 VL16/1,8
16 ZAM16 20 RBT 20 22 20,5 VS20 1600
25 - RBT 25 27 25,5 VS25
20 ZA M20
- 26 | RBT 26 28 26,5 VS25 700 VL16/1,8
2000
22 - 28 RBT 28 30 28,5 VS28
500
24/25 ZA M24 32 RBT 32 34 32,5 VS32
28 - 35 RBT 35 37 35,5 VS35 500
1000
32 - 40 RBT 40 41,5 40,5 VS40

Tisztitast és beszerelést segité eszkozok

Kézi pumpa

(Kiszerelés: 750 ml, h;> 10 d,, d, < 20mm)

Kézi tolézar
(min 6 bar)

Kefe RBT

RBL Kefe hosszabbito

VS Dugasz
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A gyantahabarcs felhordasa el6tt a furast az aljzatnak
és a rogzités tipusanak megfeleléen kell elvégezni.
Nagy teherbirasu régzitésekhez szaraz vagy nedves
betonban a kdvetkez6 |épések javasoltak:

Szerelési utasitasok

Figyelem! Furas el6tt tavolitsa el a karbonatos betont és
tisztitsa meg az érintkezési fellleteket (lasd B1 melléklet).
Megszakadt flrds esetén: a furélyukat habarccsal kell
kitolteni.

A farélyuk furasa

la. Kalapacsos furas (HD) / Siiritett leveg6s
faras (CD)

Furjon lyukat a kivant beagyazasi mélységig.
A faréfej atmérdje a B3. tablazat szerint.
Folytassa a 2. lépéssel (MAC vagy CAC).

1b. Ureges faréfejes rendszer (HDB)
Farjon lyukat a kivant beagyazasi mélységig.
A faréfej atmérdje a B3. tablazat szerint.
Folytassa a 2. lépéssel (MAC vagy CAC).

Furatlyuk megtisztitasa

Kézi légtisztitas (MAC) dO < 20 mm farélyukatmérd és h0 < 10ch
fardsmélység esetén HD, HDB és CD furasi médszerrel.

- gm

b Figyelem! A tisztitas el6tt el kell tavolitani
a farélyukban all6 vizet.

2a. Fujja tisztdra a furatot legalabb

4x alulrél vagy hatulrol kézi szivattyaval (B 5.
melléklet).

2b. A furatot a B3. tablazat szerinti RBT
kefével legalabb 4x keféljik at a teljes
beagyazasi mélységben, csavard
mozdulatokkal (sziikség esetén RBL
kefehosszabbitét kell hasznalni).

2c. Végll fujja a furatot legalabb 4x tisztara
alulrél vagy hatulrél kézi szivattyaval (B 5.
melléklet).

Stiritett levegds tisztitas (CAC): HD, HDB és CD furasi
modszerrel ellatott minden atmérénél

Figyelem! A tisztitas el6tt el kell tavolitani a

" e fardlyukban all6 vizet. 2a. Fujja a furatot

. legalabb 4x s(iritett levegével (min. 6 bar)
tisztara (B 5. melléklet) a teljes bedgyazasi
mélységben, amig a visszatér6 légaramban
nem lesz észrevehet6 por. (Sziikség esetén
hosszabbitét kell hasznalni).
2b. A furatot legalabb 4x keféljuk at a B3.
tablazat szerinti RBT kefével a teljes beagyazasi
mélységben csavar6 mozdulatokkal (sziikség
esetén RBL kefehosszabbitot kell hasznalni).
2c. Végul fujjuk a furatot legalabb 4x sritett
levegével (min. 6 bar) (B 5. melléklet) a teljes
beagyazasi mélységben, amig a visszatérd
légdramban nem lesz észrevehetd por (ha
szlikséges, hosszabbitét kell hasznalni).

Megfelelé médon védje a megtisztitott furatot az
ujraszennyez6dés ellen. Sziikség esetén ismételje meg a
tisztitasi folyamatot kozvetleniil a habarcs adagolasa el6tt. A
bearamlé viz nem szennyezheti Gjra a furatot.

Anyag el6készitése injektalashoz

3. Csavarja fel az SM-14W vagy PM-19E statikus

keveréfavokat, és toltse be a patront egy
megfeleld adagoléeszkdzbe. Haszndlat el6tt
vagja le a féliacsé klipszét. A twork maximalis
munkaidénél (B 6. melléklet) hosszabb
munkasziinet esetén, valamint Uj patronok
esetén U] statikus keveréfecskendét kell
hasznalni.

3a. AVL16/1,8 kever6hosszabbitd
hasznéalata esetén vagja le a PM-19E
keveréfuvoka hegyét az "X" pozicidéban.

/ 4. Jeldlje meg a beagyazasi mélységet a
betonacélon. A betonacélnak
szennyez8dést6l, zsirtdl, olajtél vagy mas
idegen anyagt6l mentesnek kell lennie.

5. Jelolje meg a kever6fuvokat és a hosszabbitét a habarcsszint
jeloléssel Im és a rogzitési mélységgel lv illetve le,ges

Gyors becslés: Im = 1/3 - lv

Optimalis habarcsmennyiség:

¢’
Im = |v bZW. Ie,ges . (],2 'd—20—0,2)
megejeldlés

L1

v le,ges

6. A nem megfelel6en kevert habarcs nem
elegendd a rogzitéshez. Addig adagolja és
dobja el a habarcsot, amig egyenletes sziirke
szint nem kap, legalabb 3 teljes atvonasig.
Féliacsoves patronok esetén legalabb 6 teljes
felvonas utan kell eldobni.

7. AVS dugattyu dugdkat és a VL
keveréfuvoka hosszabbitasokat a B3 tablazat
szerint kell hasznalni. A kever6favokat, a
keverényulvanyt és a dugatty( dugoét a
habarcs befecskendezése el6tt szerelje 6ssze.

e |

Furatlyuk feltltése

8a. Habarcs befecskendezése dugattyt dugd
nélkal vVs:

A lyuk aljatol kezdve toltse fel a lyukat
ragasztéval, amig a habarcs szintjelzés Im
lathat6 (szlikség esetén keveréfuvoka
hosszabbitot kell hasznalni). Lassan huzza
vissza a statikus kever6favokat, hogy ne
keletkezzenek |égzsakok Tartsa be a
hémérséklethez kapcsolddé twork munkaidét
(B 6. melléklet).

8b. Habarcs befecskendezése dugattyt
dugdval VS: Helyezze be a dugattyu dugoét a
lyuk aljéra, és toltse fel a lyukat habarccsal,
amig a habarcs szintjelzd Im nem lathaté (ha
szikséges, keveréfuvoka-hosszabbitét kell
hasznalni). A befecskendezés sorén a dugattyu
dugét a habarcs ellennyomasa nyomja ki a
furatbol. Tartsa be a h6mérsékletfliggd twork
munkaid6t (B 6. melléklet).

9. Helyezze be a betonvasat, mikdzben
kissé elforgatja a bedgyazasi jelig.

A betonacél behelyezése

10. A betonacél és az alapanyag kozotti
gy(r( alaku rést teljesen ki kell tolteni
habarccsal. Ellenkez6 esetben a beépitést a
8. lépéstél kezdve meg kell ismételni, miel6tt
a maximalis tmunkaidd letelik.

11. Flgg6legesen felfelé torténd alkalmazas
esetén a betonacélokat rogziteni kell (pl.
ékekkel).

12. Be kell tartani a h6mérséklethez kotott
+20°C tcure (B 6. melléklet) keményedési id6t. A
betonacél teljes terhelését a tcure teljes
kikeményedési id6 letelte utan lehet
alkalmazni.
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ALKALMAZAS ELOREGYARTOTT BETON
ES VASBETON SZENDVICS TiPUSU

FALAKBAN "NAGYPANELES"
EPULETEKNEL

Lépésrol lépésre

Farjon kalapéccsal vizszintes, @24 mm-es lyukakat, amelyek
1. |athaladnak a homlokzati rétegen, a szigetel6 rétegen és a
teherhordé rétegen (annak egy bizonyos vastagsagu szakaszan).

2 A farélyuk aljatél kezdve legaldbb négyszer fujja ki a lyukat kézi
" |szivattyaval.

Hasznaljon 30 mm atmérdjli acélkefét. Csavaré mozdulatokkal
3. |legalabb négyszer kefélje at a lyukat. Ha a kefével nem éri el a
furat alapjat, akkor kefehosszabbitét kell hasznalni.

4 Végul fujja ki a lyukat kézi pumpaval Ujra, legalabb négyszer.

Ennek megfeleléen készitse eld a vegyi horgonyt:

e Tavolitsa el a kupakot, és csatlakoztassa a patronhoz a
mellékelt statikus kever6fuvokat, majd toltse be a patront a
megfelel6 adagoléeszkdzbe. Minden, az ajanlott munkaidénél
hosszabb munkakdzi szlinet esetén, valamint Uj patronok
esetén,

e (jj statikus keveréfejet kell hasznalni.

* Miel6tt a horgonylyukba adagolna, legaldbb harom teljes Utést
kalon-kilon nyomjon ki, és dobja ki a nem egyenletesen
Osszekevert ragasztéanyag-0sszetevéket, amig a habarcs
egyenletes szlrke szint nem mutat.

e A 240 mm-nél mélyebb lyukakhoz dugattyu dugét és a
megfelel6 keveréhosszabbitét kell hasznalni.

6 Helyezze a megfeleld hiivelyt a panel vagy a panel aljzatanak
- | feliletével sikba. Csak megfelelé hosszusagu hiivelyeket hasznaljon.

Alulrél vagy hatulrél kezdve toltse fel a hiivelyt ragasztéval. A
habarcs mennyiségét lasd a patronok cimkéjén vagy a szerelési
Utmutatéban. Tartsa be a minimum id6zitési tablazatban
megadott gél-/dolgozasi id6ket.

A bedgyazasi mélység helyzetét a menetes rddon meg kell
jelolni. A beagyazasi mélység eléréséig nyomja be a menetes
8. |rudat a furélyukba, mikozben enyhén forgatja, hogy biztositsa
a ragaszt6 pozitiv eloszlasat. A horgony ne legyen
szennyez@dés, zsir, olaj vagy mas idegen anyag.
Hagyja, hogy a ragaszt6 a megadott ideig megszilarduljon,
9 mielott barmilyen terhelést vagy nyomaltékot alkalmazna. Ne
© |mozgassa vagy terhelje a horgonyt, amig az teljesen ki nem
szaradt (lasd a minimalis id6zitési tablazatot).

A teljes kikeményedés utan a rogzitéelemet kalibralt
. [nyomatékkulcs segitségével a maximalis nyomatékkal (az
adott anyagtipusra megadott értékkel) lehet felszerelni.

1 - Ceresit CF920

2 - Huvely atmér6je 24 mm

3 - Rozsdamentes acél horgony M20-A4
4 - Anyat és alatétet

hmin =65 mm

Beton szendvicsfal megerdsitése és a CERESIT CF920-zal
beragasztott merevitett horgony elemei, lehorgonyozva egy

legalabb C12/15-6s osztalyu kénny(ibetonbdl készilt teherhordd réteg

1 - Ceresit CF920

2 - Huvely atmérdje 24 mm

3 - Rozsdamentes acél horgony M24-A4
4 - alatét és anya

hmin =85 mm

Beton szendvicsfal megerdsitése és ragasztott horgony
elemei CERESIT CF920-zal a legalabb LC12 / 13 osztlyu
kdnny(beton teherhordé rétegében lehorgonyzva

A CERESIT CF920 ragasztott horgonyok beépitési paraméterei

i o, | Minimum mélység| Minimum mélysé, L .
Horgonyzat | Lyuk &tméré horgonyzés)f/\f)zg furatlyukho: g Maximalis nyomaték
kialakitasa (mm)-d_, (mm) - h (mm) - h1 (Nm)-T,

Legalabb 80 mm vastagsagu teherhordé réteggel (k6zdnséges beton, C12/15
osztaly) ellatott szendvicsfalakra vonatkozik.

moas | 24 | es | w0 |

A legalabb 140 mm vastagsagu teherhord6 réteggel (LC 12/13
konny(ibeton) ellatott szendvicsfalakra vonatkozik.

M20-A4 | 24

120

80

ALKALMAZAS TOMOR ES UREGES

FALAZATBAN

Nincs varhaté id6pont a tovabbitasra, azonban a folyamat
folyamatban van.

A miigyantahabarcs felhordasa elétt a farast az aljzatnak és a
rogzités tipusanak megfeleléen kell elvégezni.

Kozepes terhelés( alkalmazasokhoz témér falazatban: pl.
kalciumos tomor szilikat tégla, betonos tomor tégla, agyagos
tomor tégla stb. a kovetkez6 |épések javasoltak:

Beépitési utasitasok

A patron el6készitése

1. Tavolitsa el a kupakot, csatlakoztassa a
patronhoz a mellékelt statikus keveréfavokat,
és toltse be a patront a megfeleld
adagoldeszkdzbe. Féliacsdves patron esetén
hasznalat el6tt vagja le a klipszet. Minden, az
ajanlott munkaidénél hosszabb munkasziinet
esetén, valamint Uj patronok esetén Uj statikus
keverdszerszamot kell hasznalni.

2. Mielétt a horgonylyukba adagolnd, nyomja
ki kilon-kuldn legalabb haromszor
(féliacsoves patronok esetén legalabb
hatszor), és dobja ki a nem egyenletesen
Osszekevert ragasztdéosszetevéket, amig a
habarcs egyenletes szirke szint nem mutat.

min. 3 full
stroke
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Beépités tomor falazatba (hiively nélkiil)

3. A lyukakat az alapanyag felliletére
merdélegesen kell farni keményfém hegy
Utvefaro furészarral. Furjon lyukat, a tégla
tipusanak megfeleld furasi modszerrel az
alapanyagba, a farélyuk névleges atmérgjével
és a furas mélységével a kivalasztott horgony
altal eléirt méretnekés beagyazasi mélységnek
megfeleléen. Megszakadt furas esetén a
furélyukat habarccsal kell kitolteni.

M

4. Fujja ki a farélyuk aljabol kétszer.
Csatlakoztassa a megfelel6 méreti kefét
(>db,min, tablazat szerint) a farégéphez.
vagy egy akkumulatoros csavarhtzéhoz,
kefélje tisztara a furatot kétszer, és végul fujja
ki a furatot ismét kétszer.

o = a furélyuk névleges atmérdje
= arogzit6elem vastagsaga

= maximalis beépitési nyomaték
= a tag vastagsaga

o = a faras mélysége a vallnal

= a tényleges rogzitési mélység
= teljes beagyazasi mélység

-+ O

fix

inst,max

ef

S5 5 5 S5

nom

B2. tablazat: Beépitési paraméterek autoklav pérusbeton
AAC és tomor falazat esetén (hiively nélkiil)

Menetes rad M8 | M10 | M12 | M16
Furdlyuk névleges atmérsje do| [mm] [ 10 | 12 14 18
Furas mélysége ho| [mm] | 80 | 90 | 100 | 100
Hatékony régzitési mélység h=h_| [mm] | 80 | 90 [ 100 | 100
Minimum fal vastagsag h .| [mm] h + 30

A rogzitdelemen &vG d<fmm | o | 12 ] 14 ] 18
urat atméréje "

Az acélkefe atmérdje d, 2| [mm] | 12 14 16 | 20
Acélkefe minimalis do.| mm [105] 125|145 185
atméréje min

5. A megtisztitott horgonylyuk aljatél vagy
hatuljatol kezdve toltse fel a lyukat kortlbeldl
kétharmadaig ragasztéval. Lassan hlzza vissza
a statikus kever6fuvokat, ahogy a lyuk
megtelik, hogy elkeriilje a légzsakok
kialakulasat. Tartsa be a minimalis id6zitésnél
megadott gél-/dolgozasi id6ket.

=

/

e

2x
: 2x
(ORI SN

6. A beadgyazasi mélység helyzetét a

il
het menetes ridon meg kell jeldlni. A

bedgyazasi mélység eléréséig nyomja be a
menetes rudat a furélyukba, mikézben
enyhén forgatja, hogy biztositsa a ragaszt6é
pozitiv eloszlasat. A horgonynak
szennyez8dést6l, zsirtdl, olajtél vagy mas
idegen anyagt6l mentesnek kell lennie.

e WN%‘M%

7. Gy6z6djon meg réla, hogy a gy(ril alaku
hézagot teljesen kit6ltotte habarccsal. Ha a
lyuk tetején nem lathaté felesleges habarcs, a
felhordast meg kell Gjitani.

8. Hagyja, hogy a ragaszté a megadott ideig
3606 megszilarduljon, mieldtt barmilyen terhelést
vagy nyomatékot alkalmazna. Ne mozgassa
vagy terhelje a horgonyt, amig az teljesen ki
nem keményedik (lasd a minimalis id6zitési
tablazatot).

rogzitéelemet kalibralt nyomatékkulccsal a
maximalis nyomatékkal (az adott
téglatipusra megadott érték) lehet
felszerelni.

o

9. A teljes kikeményedés utan a
.ﬁ!\\mm
e

Beépités tomor téglaba; Menetes rud hiively nélkil

h

refer to specific brick

Maximalis furasi nyomaték T
parameters

(Nm]

Kozepes terhelésii alkalmazasokhoz témér és Ureges
falazatokban hiivelyekkel: pl. tomor vagy ureges kalcium-
dioxid téglak, tomor vagy ureges betontéglak, témor vagy
lireges agyagtéglak stb., a kovetkez6 |épések javasoltak:

Beépitési utasitasok (a patron el6készitése utan)

Beépités tomor és uUreges falazatba
(tdmitéssel)

3. A lyukakat az alapanyag felliletére
mer6legesen kell farni keményfém hegy(
Utvefaro furészarral. Az anyagtipusnak
megfeleld farasi mdédszerrel farjon lyukat az
alapanyagba, a kivalasztott horgony altal el6irt
méretnek és beagyazasi mélységnek
megfeleld névleges furasi atmérdvel és farasi
mélységgel. Megszakadt furds esetén a
furélyukat habarccsal kell kitolteni.

4. Fujja ki a furélyuk aljarol kétszer.
Csatlakoztassa a megfelel6 méreti kefét (>
db,min, tadblazat szerint) a furégéphez.

vagy egy akkumulatoros csavarhtzéhoz,
kefélje tisztara a furatot kétszer, és végl fujja
ki a furatot ismét kétszer.

5. Helyezze a hivelyt a falazat feliletével egy
szintbe. Csak megfelel6 hosszisagu
huvelyeket hasznaljon.
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6. Alulrél vagy hatulrél kezdve toltse fel a
hivelyt ragasztéval. A habarcs mennyiségét
lasd a patronok cimkéjén vagy a telepitési
Utmutatéban. Tartsa be a minimalis
igéil’tésnél megadott zselésedési/dolgozasi
id6ket.

7. A beagyazasi mélység helyzetét a menetes

e oy

het radon meg kell jelélni. A beagyazasi mélység

eléréséig nyomja be a menetes rudat a
horgonylyukba, mikézben enyhén forgatja,
hogy biztositsa a ragaszt6 pozitiv eloszlasat. A
horgony ne legyen szennyez8dés, zsir, olaj
vagy mas idegen anyag.

WW’ ll“lwl%d.llylﬂ

+20°C

8. Hagyja, hogy a ragaszté a megadott

barmilyen terhelést alkalmazna.

vagy nyomatékot. Ne mozgassa vagy terhelje a
horgonyt, amig az teljesen ki nem keményedik
(ldsd a Minimalis id6zités tablazatot.

9. A teljes kikeményedés utan a rogzités a
maximalis nyomatékkal (az adott
anyagtipusra megadott érték) kalibralt
nyomatékkulcs segitségével szerelhetd be.

w e

Beépités tomor téglaba;
Menetes rad hivelynel

A

d, = a farélyuk névleges atmérdje
te = a rogzit6elem vastagsaga
Toame = Maximalis beépitési nyomaték
= a tag vastagsaga

= a furas mélysége a vallnal

= a tényleges rogzitési mélység
= teljes beagyazasi mélység

h
h
h
h

0
ef
nom

kikeményedési idén belil megszilarduljon, mieltt vastagsag

Beépitési paraméterek tomor és lireges
falazatba (hiivellyel)

Menetes rad M8 M8/M10 M12/M16

Szér d|imm] VM-SH|VM-SH | VM-SH YQA 153'8 VM-SH|VM-SH | VM-SH
o ™M1 12x80 | 16x85 |16x130 /;30 20x85 |20x130[20x200

Névleges

furatlyuk dof[mm]| 12 16 16 16 20 20 20

atméré

Furastyuk | Fioml| 85 | 90 | 135 | 135 | 90 | 135 | 205

mélység 0

Hatékony b=

horgonyzat hef_ [mm]| 80 85 130 130 85 130 | 200

mélyésg nom

Minimalis

fal h  |[mm][ 115 15 175 175 15 175 240

A

rogzitéelemben

lév6 furat d <|[mm][ 9 9 (M8) / 12 (M10) 14 (M12) / 18 (M1¢)

atmérGje

Acélkefe

atmérsje | d, >|[mm]| 14 18 22

Minimilais

atmérgje az |d, . [[mm]| 12,5 16,5 20,5

acélkefének|

Maximalis

farasi T, o|[Nm] konkrét tégla paraméterekre utalnak

nyomaték

Kérjuk vegye figyelembe

® A jévahagyas folyamatban van.

® A jovahagyott horgonyok jovahagyasaiban rotaciés vagy
kalapacsfuras szerepel.

* A megfelel jovahagyas leirja a furolyukak tisztitasat
(kefével és fuvassal).

e A jévahagyas hatdrozza meg a flras mélységét, amely egy
meghatarozott alapanyagvastagsagra vonatkozik.
Jévahagyas nélkil a kdvetkezd 6kolszabaly hasznalhato
altalanos alkalmazasokhoz: sziikséges
alapanyagvastagsag = furasi mélység + 50 mm.

- A hibas farasok utan furando Uj lyukak helyét (példaul ha

vasat utnek, vagy ha a lyuk rossz helyen volt) a

jévahagyasokban szabalyozzak. A hibas furastél valé

tévolsagnak altalaban a hibas faras furasi mélységének
kétszeresének kell lennie. A hibasan furt lyukat le kell zarni.

- A gyémantfuroéfejek csak kivételes esetekben

engedélyezettek:

- A furdlyuk fala tul sima lehet ahhoz, hogy horgonyozhat6 legyen

- Az allé nedvesség vagy nedvesség drasztikusan
csokkentheti a horgony teherbird képességét (kuldndsen
injektalasi modszerek esetén).

- Fenndll a veszélye annak, hogy atfurja a tartévasat.

e Az alldvizet el kell tavolitani a nyiréhorgonyok vagy
injektalérendszerek farélyukabol.

e Fagypont alatti h6émérsékleten a faras utan azonnal be
kell allitani a horgonyt, hogy elkerilhet6 legyen a
jégkristalyok kialakulasa a farélyukban.

- A megfeleld horgonyméretekre vonatkozé jévahagyasok

pontosan meghatarozzak a rogzitéelem furatait. Ezeket az

el6irdsokat figyelembe kell venni.

- Vegye figyelembe a gyart6 altal megadott maximalis

szerelési magassagot, amelyet a felhasznalhaté hosszként is

leirnak: tfix =
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rogzitési rész vastagsaga + nem teherhordé feliiletek a Hajlitoszilardsag:

15N/ mm?2 acc. EN 196 Part 1

14 kN / mm2acc. EN 196 Part 1

O mm acc. DIN EN 12390-8

teherhord¢ alapanyagig. E modulus:

e Szamos, az épitési hatdsagok altal jovahagyott horgony —
meghuzasahoz meghatarozott nyomaték szuikséges, VizzarGsag:
amely biztositja a szlikséges el6feszité erét és a horgony UV-ellenalls:

megfeleld rogzitését. Ehhez kalibralt nyomatékkulcsot kell

Pass

hasznalni.

Vegyi ellenallas: a TDS tablazat szerint

e Vegyi anyagu horgonyok esetében a meghuzasi

nyomaték vagy a tényleges terhelés alkalmazésa el6tt Zsugorodas

<0,3%

tartsa be az el6irt keményedési id6t. A horgonyokat
szabvanyos egységként kell beépiteni. Az alkatrészek

Shore D keménység: 90

cseréje vagy eltavolitdsa nem megengedett.

Elektromos ellenallas: 3,6 1092 Q m acc. IEC 93

e A befecskendezett horgonyok beépitésének

0,65 W/mK acc. [EC 60093

kivitelezhetének kell lennie anélkil, hogy az acél ll:fiveze,t(i.
meghibasodna, a lyukban atfordulna vagy a horgonyzas epesseg:
meghibasodna. Munkaidé:

A piacon a falazott téglak 6driasi valasztéka létezik. A

2 perc és 90 perc kdzott a kornyezeti korilményektél
fliggéen (lasd Minimalis id&zités tablazat)

kiilénboz6 tipusu téglak (pl. agyag-, homokmész- vagy
betontégla) kiildbnb6z6 anyagokbdl allnak, és kiilbnb6z6

Felhasznalasi
hémérséklet:

-10°C és +40°C kozott

formakban, méretekben, térfogatsiriiségben és
szilardsagi osztalyokban kaphatok. Lehetnek tomor vagy
Uregekkel ellatott téglak. Mint ilyen, ez az alapanyag

Kikeményedési id6:

20 perct6l 12 6raig, a kornyezeti
korilményektél figgden (lasd: Munkaidd
tablazat és kikeményedési id6 tablazat).

heterogén. Teljesitményadatok gyakran csak a
nyirécsatlakozéra vonatkozdan léteznek bizonyos
téglatipusok esetében.

Thermal resistance
(cured mortar):

-40°C és +120°C kozott

Tlzvédelmi osztaly

Al osztaly a 330087-01-0601 EAD szerinti
betonacél-csatlakozashoz.

Tarolas
A gyartasi id6ponttél szamitott 18 honapig; tarolja hiivos és
sotét helyen, tarolasi h6mérséklet: +5 °C-t6l +25 °C-ig.

Fogyasztas 300 ml-es patron - tomér betonhoz és
falazathoz adott atméré esetén:

Névleges Névleges furat Furatlyuk  |Hatékonysag egyetlen
horgonyzat (@mm) | lyuk (@mm) mélysége (mm) csomagbél
Csomagolas M8 10 80 <36
Féliacséves patronok 300 ml. Y 12 90 <37
Koaxidlis patronok 420 ml. M12 14 110 <22

Termék biztonsag

Professzionalis felhasznalék szamara. Biztonsagi adatlap

Fogyasztas 300 ml-es patron - lireges falazathoz,
hiivelyhasznalattal, adott &tméré6 esetén:

elérhetd a https://mysds.henkel.com weboldalon. Néveleges | Névleges Furat lyuk Szar méret | Hatékonysag
Allergias b8rreakci6t okozhat. Sulyos szemirritaciét okoz. horgonyzat| furatlyuk | mélysége @xL) | esyetlen
Gyermekek elél elzarva tartandé. Ha orvosi tanacsra van (@mm) @mm) (mm) csomagbol
szlikség, legyen kéznél a termék tartalya vagy cimkéje. Kerllje a M8 16 135 16x130 <14
kod/g6zok belégzését. Viseljen védbkesztylt/szemvédst. HA

BORRE kerlil: B6 szappannal és vizzel mossuk le, HA SZEMBEN: M10 16 135 16x130 <14
Ovatosan 6blitsiik ki vizzel néhany percig. Tavolitsa el a M12 20 135 20x130 <14

kontaktlencsét, ha van és kdnnyen eltavolithaté. Folytassa az
Oblitést. Ha a szemirritacio tovabbra is fennall: Kérjen orvosi
tanacsot/ellatast.

falazathoz menetes raddal:

Fogyasztas 420 ml-es patron - témor betonhoz és

Névleges Néveleges furat Furat lyuk Hatékonysag
L L horgonyzat (@dmm)| lyuk (@dmm) mélysége (mm) | egyetlen csomagbél
Hulladék kezelés
MI10 12 90 <46
A hulladékmaradvanyok artalmatlanitésa a helyi hatésagi M12 14 110 <27
eléirdsoknak megfeleléen. M16 18 125 <14

A tisztitatlan csomagok artalmatlanitasa: Csak teljesen ures
csomagokat hasznaljon UGjrahasznositasra.
Hulladékkdd: 08040

* becsult értékek

Fogyasztas 420 ml-es patron - témor betonhoz és

Technikai adatok

falazathoz betonacéllal:

Névleges Névleges furat |Furatlyuk mélyésge| Hatékonysag
horgonyzat (@mm)| lyuk (@mm) (mm) egyetlen csomagbél
Bazis: Vinilészter gyanta, sztirolmentes @16 20 125 <18
Slir(iség 1,77 kg / dm® @20 24 175 <10
pH - érték >12 @24 32 240 <4
i * becsult értékek
Nyomao

100 N / mm2 acc. EN 196 Part 1
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Teljesitmény: CF920 Beton hémérséklete miﬂ;;f;f?gﬁ Miirggff;:izkﬁziﬁﬁiéﬂ
Munkaid6 és kikeményedés ideje 2 +10°C 15 min 80 min
Beton hémérséklete Géles’edc.’a.sil” Minimalis kikeményedeési > +20°C 6 min 45 min
munkalati id6 idS széraz betonban > +30°C A min 25 min
2-10CY 90 min 24h > +35°C 2 min 20 min
>.5C 90 min 14 h > +40°C 1,5 min 15 min
>0°C 45 min 7h
> +5°C 25 min 2h 1) A patron hémérsékletének legaldbb min. +15°C
2) Nedves beton esetén a szaradasi id6t meg kell duplazni.
2873
Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Disseldorf
22
DoP 01713 DoP 01714

EAD 330087-01-0601
ETA 13/0428: Rendszerek utélagosan beépitett betonacél kotésekhez
habarccsal Horgony tipusa/mérete: menetes rid/M12 - M24
Betonacél/d8 - @32

ETAG 001 5. rész

ETA 08/0381: Rogzitett horgony betonban valé hasznélatra
Horgony tipusa/méretei: menetes rid/M8 - M30

Betonvasrud/@8 - @32

Jellemzd ellenallas statikus
és kvazi-statikus terhelés
esetén

DoP, melléklet: C 1

Jellemz§ ellenallas nem
repedezett betonban

fellépb huzoterhelés esetén

DoP, Melléklet: C1,C4,C7,C 10

TUizreakciés osztaly

Class A1

Jellemzd ellendllas repedezett
betonban fellépd huzéterhelések esetén

DoP, Annex: C2,C5,C8,C11

Tlizvédelmi osztaly

DoP, Melléklet: C2+ C 3

Nyiréterhelésre jellemzé
ellendllas repedezett és
repedezett betonban

nem

DoP, Annex: C3,C64,C9,C 12

elmozdulasok

Nyomé- és nyiréterhelés alatti

DoP, Annex: C 13, C 14

T(izreakciés osztaly

Class A1

www.henkel-dop.com

Kémiai ellendllasi tablazat: révid/révid érintkezéshez a teljesen megszilardult injektaléhabarccsal

Chemical resistance

Vegyi anyag Koncentracié Ellenallo Nem ellenallé
Akkumulatorsav [

Ecetsav 40 [
Ecetsav 10 [

Aceton 10 [ ]
Amméonia, vizes oldat 5 [

Anilin 100 [
Sor [ ]

Benzol (kp 100-140°F) 100 [ J

Benzol 100 ([ ]
Borsav, vizes oldat [ ]

Kalcium-karbonat, vizben szuszpendalva all ®

Kalcium-klorid, vizben szuszpendalva [ J

Kalcium-hidroxid, vizben szuszpendalva [ J

Szén-tetraklorid 100 [ J

Natronlug 10 [
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Vegyi ellenallésag

Vegyi anyag Koncentracié Ellenallé Nem ellenallé
Citromsav all [ ]

Kléros viz, iszdmedence all [

Dizel olaj 100 o

Etil-alkohol, vizes oldat 50 ([
Hangyasav 100 o
Formaldehid, vizes oldat 30 [

Freon ([

Fltdolaj [ J

Benzin (prémium mindségi) 100 [ J

Glikol (etilénglikol) [ J

Hidraulikafolyadék conc. [

Sésav (Muriatinsav) conc. ([
Hidrogén-peroxid 30 o
1zopropyi alkohol 100 ([
Tejsav all [ ]

Lenmagolaj 100 o

Kendolaj 100 [

Magnézium-klorid, vizes oldat all [ ]

Metanol 100 [
Motorolaj (SAE 20 W-50) 100 ([

Salétromsav 10 [ ]
Olajsav 100 [ J

Perklor-etilén 100 ([

Kdolaj 100 o

Phenol, aqueous solution 8 ®
Foszforsav 85 ([

Kéaliumlag (kalium-hidroxid) 10 [ ]

Kalium-karbonat, vizes oldat all [

Kalium-klorit, vizes oldat all (]

Kalium-nitrat, vizes oldat all [ ]

Tengeri viz, s6s all [ ]

Néatrium-karbonat all (]

Natrium-klorid, vizes oldat all [ ]

Natrium-foszfat, vizes oldat all [

Natrium-szilikat all (]

Szabvéanyos benzin 100 [ J

Kénsav 10 [ ]

Kénsav 70 [ ]
Borkgsav all (]

Tetrakloretilén 100 ([

Toluol [ ]
Trikloretilén 100 ([
Terpentin 100 ([
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Lasd a tervezett alkalmazasokra vonatkozé konkrét informacidkat. Beépités betonba az ETA-08/0381 Henkel

Injection System szerint:

- C1. tdblazat, C1. melléklet: A menetes rudak jellemzd ellenallasi értékei nem repedezett betonban feszitett terhelések esetén
(TR 029 szerinti tervezés)
- C2. tdblazat, C2. melléklet: A menetes rudak ellendlldsénak jellemzé értékei repedezett betonban fellépd hizéterhelés esetén
(TR 029 vagy TR 045 szerinti tervezés)

- C3. tablazat, C3. melléklet: Menetes rudak jellemzé ellendllasi értékei nyiréterhelés alatt repedezett és nem repedezett betonban.

beton (TR 029 vagy TR 045 szerinti tervezés)
- C4. tablazat, C4. melléklet: A betonacélok jellemzé ellenallasi értékei nem repedezett betonban a hizoéterhelés alatt.
(TR 029 szerinti tervezés)
- C5. tablazat, C5. melléklet: A betonacélok jellemz§ ellenallasi értékei repedt betonban a huzéterhelés alatt.
(TR 029 vagy TR 045 szerinti tervezés)
- C6. tdblazat, C6. melléklet: A betonacélok jellemz6 ellenallasi értékei nyiréterhelés alatt repedt és nem repedt betonban.
(TR 029 vagy TR 045 szerinti tervezés)

- C7. tdblazat, C7. melléklet: A menetes rudak ellendllasanak jellemz6 értékei nem repedezett betonban fellépd hizéterhelés esetén

(CEN/TS 1992-4 szerinti tervezés)
- 8. tdblazat, C8. melléklet: A menetes rudak ellenalldsanak jellemzd értékei repedezett betonban fellép6 hizéterhelés esetén.
(CEN/TS 1992-4 vagy TR 045 szerinti tervezés)

- C9. tablazat, C9. melléklet: Menetes rudak jellemzé ellendllasi értékei nyiréterhelés alatt repedezett és nem repedezett betonban.

beton (CEN/TS 1992-4 vagy TR 045 szerinti tervezés)
- C10. tablazat, C10. melléklet: A betonacélok jellemz§ ellenallasi értékei nem repedezett betonban fellépd huzoterhelés esetén
(CEN/TS 1992-4 szerinti tervezés)
- C11. tablazat, C11. melléklet: A betonacélok jellemzd ellenallasi értékei feszit6terhelés alatt, repedezett betonban
(CEN/TS 1992-4 vagy TR 049 szerinti tervezés)

- C12. tablazat, C12. melléklet: A betonacélok jellemz6 ellenallasi értékei nyiréterhelés alatt repedezett és nem repedezett betonban

(CEN/TS 1992-4 vagy TR 049 szerinti kialakitas)
- C13. tablazat, C13. melléklet: Elmozdulas huzéterhelés alatt (menetes rud)
- C14. tablazat, C14. melléklet: Nyiréterhelés alatti elmozdulas (menetes rud)
- C15. tablazat, C15. melléklet: elmozdulas huzéterhelés alatt (betonacél)
- C16. tablazat, C16. melléklet: Nyiréterhelés alatti elmozdulas (betonvas)

Lasd az ETA- 13/0428 Henkel Injection System ETA- 13/0428 szerinti betonacél-csatlakozasra vonatkozé kiilonleges

informaciokat:

- C1. melléklet, C1. tdblazat: A ZA huzéhorgony jellemzé huzéellenalldsa
- C1. melléklet, C2. tdblazat: A betonosztalyhoz és a furasi modszerhez kapcsolodd erésitési tényezd
- C1. melléklet, C3. tdblazat: Csokkentési tényezd valamennyi furasi médszerhez

- C1. melléklet, C4. tablazat: A kotési hatarfesziiltség tervezési értékei minden fdrasi modszerre és j6 kdrilményekre vonatkozdan

- C2. melléklet: A kotéshatarfesziiltség tervezési értéke megnovelt hémérsékleten a C12/C15 és C50/C60 betonosztalyok esetében,

minden farasi médszer

- C3. melléklet, C5. tablazat: A ZA huzéhorgony jellemz8 hizéellendlldsa tliznek vald kitettség esetén
Tanusitvanyok: ETA-08/0381, ETA-13/0428, VOC French A+, LEED meger6sités, ETA-13/0428 t(izallésagi jelentés C2

melléklet, Nemzeti m(iszaki értékelés: ITB nr AT-15-8510/2016 +Aneksl CERESIT CF920 ragasztott kdt6elemek eléregyartott

beton és vasbeton szendvics tipusu falak megerdsitéséhez "nagypaneles" épiilettipusokban.
A fenti szdveg nem helyettesiti az eredeti tanusitast. Mindig olvassa el a teljes tanusitasi dokumentaciot.

A fenti informacidk, kiilondsen a termékeink kezelésére és
hasznélatara vonatkoz6 ajanlasok szakmai ismereteinken és
tapasztalatainkon alapulnak. Mivel az anyagok és a korilmények az
egyes tervezett alkalmazasoknal eltéréek lehetnek, és igy kivil esnek
a mi befolydsunkon, hatarozottan javasoljuk, hogy minden esetben
végezzenek elegendd vizsgalatot, hogy ellendrizzék termékeink
alkalmassagat a tervezett alkalmazasi médra és felhasznalasra. A
jelen miszaki adatlap tartalma vagy barmilyen szébeli tanacsadas
alapjan jogi felel6sség nem vallalhatd, kivéve, ha a kovetkezok allnak
rendelkezésre

Henkel Magyarorszag Kift.

Ragasztas Technolégiak Uzletag

H-1095 Budapest, Lechner Odén Fasor 10/B.
H-1519 Budapest, Pf. 429.

Tel.: (+36-1) 372-5555 » Fax: (+36-1) 209-1543

@ www.ceresit.com

szandékos szandékossag vagy sulyos gondatlansag a részinkrol.
Ez a m(iszaki adatlap minden korabbi kiadas helyébe lép. A jelen
mszaki adatlapon megadott informaciékon kivil fontos figyelembe
venni a kiilonb6z6 szervezetek és szakmai szovetségek vonatkozé
irdnyelveit és el6irasait, valamint a vonatkozé normaszabvanyokat.
A munkalatokat az ajanlott kornyezeti, aljzat- és patronfeltételek
kozott kell elvégezni. Eltéré korilmények kozott az anyag
teljesitménye megvaltozik.
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