Poliészter alapu reakcidés miigyantahabarcs

Sztirolmentes

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR

Jellemz6i

» Gyors kotés
» Magas hajlitd-hiz6- és nyomaoszilardsag

» Tagulasi erdktél mentes i e el ks Bl

» Kiul- és beltéri hasznalatra

» Lefelé, vizszintes illetve fuggbleges hasznalatra
is alkalmas

» Magas hballosag

p Sztirolmentes

» Egyszer( alkalmazhatdsag

REAKTIONS- |
HARZMORTEL
KEMIENO
SIDRANJE
Polyester

Alkalmazasi teriilet

A kozepes terhelések tartomanyaban hasznalhaté
Az injektalt toltéanyag DIN 105 szerinti Hlz 4
Ureges téglahoz, DIN 106 szerinti

KSL 4 ureges mészhomoktéglahoz, DIN 18 151
szerinti Hbl 2 kénnylbetonhoz,

és DIN 18 153 szerinti Hbn 4 betonbdl készult
Ureges falazéblokkokhoz

hasznalhato

» Alkalmas homlokzatok, el6tet6k, faszerkezetek,
fémszerkezetek, fémprofilok,

konzolok, korlatok, racsok, egészségugyi A feliilet el6készitése

szerelvények, cs6vezetékek, kabelpalyak

Az aljzatoknak meg kell felelnitik az 6sszehasonlithaté

stb. felerGsitésére nemzeti szabvanyok kévetelményeinek. Kiilénésen
teherbirénak, szerkezeti hibaktél mentesnek, tisztanak,
szaraznak, portél és a tapadast gatlé anyagoktol mentesnek

kell lennidk.

Ezenkivil a kovetelményeknek meg kell felelnilik a vonatkozé

ETA-szabalyoknak
12/0109 vagy ETA 13/0677.
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Betonba térténé beépitéshez, ETA12/0109,
menetes szar/IM8-M24:

Statikus és kvazi statikus terhelésnek kitett rogzitések

Alapanyagok:

e Meger@sitett vagy vasalatlan normal tomeg(
beton az EN 206-1:2000 szerint

® C20/25-C50/60 szilardsagi osztalyok
az EN 206-1:2000 szerint

* Nem repedezett beton

Hémérséklet tartomany:
® -40°C-t6l +50°C-ig hosszu tavon és +80°C-ig rovid tavon

Alkalmazasi feltételek

® Kils6 légkori hatdsnak és tartésan nedves belsé
allapotnak kitett szerkezetek a megfelelé
horgonyanyag-tipussal kell kombinalni.

Kialakitas:

« Ugyeljiink arra, hogy mindig ellen&rizhetd szamitasi
megjegyzések és rajzok késziljenek a lehorgonyozanddé
terhek figyelembevételével. A horgony helyzete a tervezési
rajzokon legyen feltlintetve (pl. a horgony helyzete a
megerdsitéshez vagy a tdmaszokhoz képest stb.)

* A rogzitések tervezése a rogzitésben és a betonozasban
jartas mérnok felugyelete mellett torténjék.

* A statikus vagy kvazi statikus hatasok alatt allé rogzitéseket
az aldbbiak szerint tervezték:

— EOTA Technical Report TR 029 "Ragasztott horgonyok
tervezése", 2010. szeptemberi kiadas, ill.

— CEN/TS 1992-4:2009

Alkalmazas:

* Széraz, nedves vagy eldrasztott furatok

* Lyukfuras Utvefuréval vagy sdritett levegds fardval

* Felsd szerelés megengedett

» A horgony beszerelését megfeleléen képzett személyzet
végezheti el a telephely mdszaki ligyeiért felelés személy
feligyelete mellett

Falazatba tortén6 beépitéshez, az ETA 13/0677
szerint, menetes szar/IM8-M16:

Statikus és kvazi statikus terhelésnek kitett rogzitések
Alapanyagok:

e Levegd@ztetett beton (d felhasznalasi kategoria) a B2
melléklet 1. tdbldzatahoz

® Tomor tégla falazat (b felhasznalasi kategdria) melléklet sz.

B2 - B4, 1. tdblazat

o Ureges tégla falazat (c felhasznalasi kategéria), melléklet
szerint

B2 - B4, 1. tablazat

« A falazat habarcs szilardsagi osztalya M2,5 minimum az
EN 998-2:2010 szerint

» Egyéb tomor falazatu és Ureges vagy perforalt falazatu
téglak esetében a horgony jellemz§ ellenallasa az ETAG
029 B. melléklet szerinti helyszini vizsgalatokkal
hatdrozhat6 meg, figyelembe véve a C1 melléklet C1.
tablazatanak R-tényezgjét.

Megjegyzés: A jellemz6 ellenallasok nagyobb
téglaméretekre és a falazéelem nagyobb
nyomdszilardsagara is érvényesek.

Hémérséklet tartomany:

® -40°C-tél +50°C-ig hosszu tavon és +80°C-ig rovid tdvon

Hasznalati feltételek (kornyezeti feltételek):

e Szaraz belsd feltételeknek, kiils6 légkori hatasnak és
tartésan nedves belsé allapotnak kitett szerkezetek a
megfeleld horgonyanyagtipussal kombinalva

Felhasznalasi kategériak a telepités és a hasznalat tekintetében:
¢ Kategoria d/d: Felszerelés és felhasznalas szaraz falazatban

* Kategéria w/w: Beépités és hasznalat nedves falazatban

Kialakitas:

e Ellendrizhet6 szamitasi jegyzetek és rajzok késziilnek a
régié vonatkoz6 falazatanak figyelembevételével
a rogzitésrél, az atadando terhekrél és azok atvitelérdl a
szerkezet tartdira. A horgony helyzetét a tervrajzok jelzik

* The anchorage are designed in accordance with the ETAG
029, Annex C, Design method A under the responsibility of
an engineer experienced in anchorages and masonry work.

Alkalmazas
e Szaraz és nedves szerkezetek esetén

® A horgonyszerelést megfeleléen képzett személyzet

végezheti a telephely miszaki tigyeiért felel6s személy
fellgyelete mellett

Betonba térténé alkalmazas esetén
Rogzités kompozit formaillesztéssel az injektaldhabarcs,

a horgony menetes szdr és a rogzitési fellilet kdzott.

e A gyantahabarcs felhordasa el6tt az el6készitési
lépéseket az aljzatnak és a rogzitési tipusnak megfeleléen
kell elvégezni:

® Melléklet Al: Beépités menetes szar
ﬁ \ \ |
N N
N N
IR
N N
N \\ NN
h

d, = a szerelvényben lév6 hézaglyuk atméréje

t. = arogzités vastagsaga

h,; = hatékony bedgyazasi mélység

h, = furat mélysége

h_ = az elem minimalis vastagsaga

® A4 melléklet Al tdblazat: Horgony menetes szarak tipusai:
horganyzott acél, rozsdamentes acél, er6sen korr6ziéallo acél

e B2 melléklet, B1 tablazat: Firéméret és bedgyazasi mélység,
minimalis tdvolsag, minimalis éltavolsag
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B1 tablazat: Beépitési paraméterek menetes ridhoz

Horgonyzat mérete M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Nominalis
furat Atmérd dy[mm] = 10 [ 12 14 | 18 | 24 | 28

Hatékony rogzitési her,m.n [nm]=] 60 | 60 | 70 [ 80 [ 90 | 96

mélység 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480

B [mm] =

A szerelvényben [év6

hézaglyuk d[mm] <[ 9 1211418 | 22| 26
atméréje
Maximalis T (Nml<| 10 | 20 | 40 | 80 | 120 | 160
nyomaték inst

Fig i (M) > 0
Arogzités vastagsaga -

Hogmox (MM] < 1500
Minimélis vastagsag h+30mm

b, [mm] Zf 100 mm h+2d,

Minimélis tavolsag s [mm]| 40 [ 50 | 60 | 80 | 100 | 120
Minimalis szél
tavolsag ¢, [mm]| 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120
Acélkefe atmérsje d, [mm]| 12 14 16 | 20 | 26 | 30

» B2 melléklet, B2 tadblazat: Kefedtméré Gj és maximalisan
elhasznalt allapotban

» B3 melléklet, B3 tablazat: Paramétertisztitd és -beallitd
eszkdzok

* B4 melléklet, B3 tablazat és miszaki adatok a TDS-ben -
Megadott munka- és kikeményedési id6k kartus
hémérséklet-tartomanyaval

Nagy teherbirasu rogzitésekhez nem repedezett
betonban, kdnny(ibetonban, porézus betonban és tomér
kében a kdvetkez6 lépéseket javasoljuk:

Telepitési utmutaté

T
", ‘M, ]
[ !;./v,.l;.w

I 1. Farjon utvefarévallyukat az alapanyagba a
’f‘:}‘, »

kivalasztott horgony altal megkivant méretben
és beadgyazasi mélységben (B1 tablazat).
Megszakitott furat esetén: a furatot habarccsal
toltse ki.

Figyelem! Tisztitas el6tt el kell tavolitani a
furatban Lévé allévizet. 2a. A furat aljatél vagy
hatuljatol kezdve legalabb négyszer fujja
tisztara a furatot sdritett leveg6vel (min. 6 bar)
vagy kézi pumpaval (B2 melléklet). Ha a furat
végét nem éri el, hosszabbitét kell hasznalni.
A kézi pumpa 20 mm-es furatatmérdig
hasznalhat6 horgonyméretekhez. 20 mm-nél
nagyobb vagy 240 mm mélyebb furatokhoz
s(ritett levegét (min. 6 bar) kell hasznalni.

s oo I
el

. UPLe
i

vy,

2b. Ellenérizze a kefe atmérgjét (B2
téblazat), és rogzitse a kefét egy furégéphez
vagy egy akkumulatoros csavarhizoéhoz.
Tisztitsa at a lyukat megfelel6 méret
drétkefével > db, min (B2 tablazat) legaldbb
négyszer.

Ha a furat talajat nem éri el a kefével, akkor
kefehosszabbitét kell hasznalni (B2 tablazat).
2c. Végil legalabb négyszer fljja tisztara a
lyukat sritett levegével (min. 6 bar) vagy
kézi pumpaval. Ha a furat aljat nem éri el,
hosszabbitét kell hasznalni.

A kézi pumpa 20 mm-es furatatmérdig
hasznalhaté. A 20 mm-nél nagyobb vagy 240
mm-nél mélyebb furatokhoz s(ritett leveg6t
(min. 6 bar) kell hasznalni.

Tisztitas utan a furatot megfelelé6 médon
védeni kell az ujboli beszennyezédés
ellen, egészen a habarcs furatba valé
adagolasaig.

Ha sziikséges, a tisztitast kozvetleniil a
habarcs adagolasa el6tt meg kell ismételni.
A bearamlé viz nem szennyezheti Gjra a
furatot.

3. Csatlakoztassa a mellékelt statikus
keveréfavékat a patronhoz, és toltse be a
patront a megfelelé adagoléeszkozbe.
Haszndlat el6tt vagja le a féliacsd kapcsat.
Minden, az ajanlott munkaidénél hosszabb
munkamegszakitasra (B3 tablazat), Uj kazettékat
és (j statikus keverdket kell hasznalni.

4. A horgonyrudnak a kitoltott furatba vald
behelyezése elétt a horgonyzérudakon meg
kell jelélni a bedgyazasi mélység helyzetét.

min. 3 full
stroke

5. A furélyukba torténé adagolas el6tt
nyomjon ki legalabb harom teljes nyomast
(féliacsé kartusok esetén legalabb hat teljes
nyomast), majd dobja ki a nem egyenletesen
kevert ragasztokomponenseket, amig a
habarcs egyenletes sziirke szint nem kap.

6. Alulrél indulva ill. a megtisztitott horgonylyuk
hatoldalan toltse fel a lyukat kortlbelil kétharmadaig
ragasztéval. Lassan huzza vissza

a statikus keveréfuvokat, mikdzben a lyuk

megtelt, hogy elkerilje a légzsakok kialakulasat. 190
mm-nél nagyobb beagyazashoz

toldéfuvékat kell hasznalni. Vegye figyelembe a B3
tablazatban megadott munkaidéket.

7. Tolja be amenetes szartt/merevitérudat a furatba
mikdzben enyhén elforgatja, hogy biztositsa a
ragaszté egyenletes eloszlasat, amig el nem éri a
beagyazasi mélységet. A horgonyzatnak
szennyez@déstél, zsirtél, olajtél vagy egyéb idegen
anyagtél mentesnek kell lennie.

8. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a horgony teljesen
illeszkedjen a furat aljahoz, és a felesleges
habarcs l&thaté legyen a lyuk tetején. Ha ezek a
kdvetelmények nem teljesiilnek, a munkat meg
kell ismételni. Fej feletti alkalmazasnal a
horgonyzatot rogziteni kell (pl. ékek segitségével).

+20°C

9. Hagyja a beinjektalt anyagota megadott
ideig megkeményedni, mielétt barmilyen
terhelést vagy nyomatékot alkalmazna. Ne
mozgassa vagy terhelje meg a horgonyt,
amig az teljesen meg nem kotott.

10. Teljes kikeményedés utan a kiegészitd
alkatrész rogzithetd
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TOmor és ureges falazatba torténé

alkalmazas
Alabbiak szerint: ETA 13/0677

Rogzités kompozit formaillesztéssel froccsont6habarcs
hasznalata mellett, valaszthaté a karmantyu, a horgonyrud
és a rogzitési felllet k6zott. A gyanta-injektald habarcs
felhordasa el6tt az el6készitési lépéseket az aljzatnak és a
rogzitési tipusnak megfelelden kell elvégezni:

° Al. melléklet:

Ureges téglaba szerelés; menetes szar karmantytval

o

i 1

= |

Telepités tomor téglaba; menetes szar karmantytval

Telepités tomor téglaba; menetes szar szita hiively nélkiil

1

L / L ho=heﬁ

h

d, = névleges furatatmérd

= a szerelvény vastagsaga
= max. beépitési nyomaték
a tag vastagsaga

= furat mélysége a vallnal

= effektiv rogzitési mélység
= teljes beagyazasi mélység

X

inst,max

0

ef

S5 S5 S5 o s

nom

° A4 melléklet Al tablazat: Horgony menetes szarak tipusai:
horganyzott acél, rozsdamentes acél, er6sen korr6zi6éallé-

e A5 melléklet, A2. tdblazat: Hiivelytipusok

* B5 melléklet, B tablazat: Attekint6 téglatipusok a
megfeleld rogzitéelemekkel

e B5 melléklet, B2 tablazat: Furat, furasi mélység, kefe
atmérdje, tdomor és AA persely nélkiili betonban

B2 tablazat: Beépitési paraméterek autoklavozott gazbeton
AAC és tomor falazatba (szita hiively nélkiil)

menetes szar M8 | M10 | M12 | M16
Névleges furatatmérg do| [mm] [ 10 | 12 14 18
Furas mélysége ho| [mm] | 80 | 90 | 100 | 100
Hatékony rogzitési mélység h=h_| [mm] | 80 | 90 [ 100 | 100
Minimalis falvastagsag h .| [mm] h + 30
hezaglyc amércie ds|fml | 9 [ 12| 14] 18
Acélkefe dtméréje d, 2| [mm] | 12 14 16 | 20
Az acélkefe minimalis d, .| [mm] [ 105]125] 145 [ 185
atméréje min

r| e | ool

® B5 melléklet, B3 tablazat: Furat, furasi mélység, kefe
atmérd, tomor és Ureges falazatban, karmantydval

B3 tablazat: Beépitési paraméterek tomor és
ureges falazatba (hiivellyel)
M8/M10

VM-SH
13x130
/330

menetes szar M8 M12/M16

VM-SH|VM-SH |VM-SH
12x80 | 16x85 |16x130

VM-SH|VM-SH| VM-SH

szita hilvely d 20x85 [20x130[20x200

[mm]

Névleges
furat d
atmérd

mml| 12 | 16 ] 16 ] 16| 20| 20 | 20

Furas hlimml| 85 | 90 | 135
mélysége 0

1354, 90 | 135 | 205

Hatékony b=
rogzitési h@‘_
mélység nom

[mm]| 80 85 130 | 130 85 130 | 200

Minimalis
fal h
vastagsag

[mm]{ 115 15 175 175 115 175 | 240

Szerelvén
ben

lévé d <|[mm]| 9
hézaglyuk
atmérd
Acél kefe
atmérgje | d, >|[mm]| 14 18 22

9 (M8) /12 (M10) | 14M12) /18 (M16)

Az acélkefd
miniméalis |d
atmérdje
Max

nyomaték | T

mml| 12,5 16,5 20,5

[Nm]| Lasd a tégla paramétereit C4. melléklet a C39. melléklethez

e A TDS altalanos leirasaban és a B6 melléklet B4
téblazataban megadott munka- és kikeményedési id6k a
kartus h6mérséklet-tartomanyaval
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Kozepes terhelésii alkalmazasokhoz tomor
falazatban és ureg nélkiili autoklavozott
poérusbetonban a kévetkez6 lépések javasoltak:
Telepitési utmutaté

W

A Kartus el6készitése

1. Tavolitsa el a kupakot, és csatlakoztassa a
mellékelt statikus kever6favokat a patronhoz,
majd toltse be a patront a megfeleld
adagoléeszkdzbe. Féliacsé kartus esetén
hasznalat el6tt vagja le a kapcsot. Minden, az
ajanlott munkaidénél hosszabb
munkamegszakitashoz (B4 tablazat), valamint
Uj kartusok esetén Uj statikus kever6t
hasznéljon

min. 3 full
stroke

2. A horgonylyukba val6 adagolas el6tt
nyomjon ki legaldbb harom teljes nyomast
(féliacsé kartusok esetén legalabb hat teljes
nyomast), és dobja ki a nem egyenletesen
kevert ragasztékomponenseket, amig a
habarcs egyenletes sziirke szint nem kap.

Szerelés tomor falazatba (szita huvely
nélkil)

3. Az alapanyag feliiletére merdlegesen
furandé lyukak keményfémvég( ttvefardval.
Furjon lyukat, tégla tipusanak megfelel6 farasi
médszerrel az alapanyagba, névleges
furatdtmérével és furatmélységgel a szerint. a
kivalasztott horgony altal megkivant méretre és
bedgyazasi mélységre. Abban az esetben, ha a
furat megszakad, a furatot ki kell tolteni
habarccsal.

4. Kétszer fujja ki a furat aljarél. Rogzitse a
megfeleld méretl kefét (>db,min, B2 vagy B3
tablazat) egy furégéphez vagy egy
akkumulatoros csavarhtizéhoz, kefélje tisztara
a lyukat kétszer, majd fujja ki Ujra a lyukat
kétszer.

5. A megtisztitott horgonylyuk aljatél vagy hatuljatol
kezdve toltse fel a lyukat kortlbelil kétharmadaig
ragasztéval. Lassan hiizza vissza a statikus
keveré6fuvokat, mikdzben a lyuk megtelik, hogy
elkertilje a légzsakok kialakulasat. Vegye figyelembe
a B4 Minimdlis id6zitési tablazatban megadott gél/
munkaiddket.

AT %J(%d%

6. A beadgyazasi mélység helyzetét fel kell
jelolni a menetes radon. Tolja be amenetes
szart a furatba, mikdzben enyhén elforgatja,
hogy biztositsa a ragaszté pozitiv eloszlasat,
amig el nem éri a bedgyazasi mélységet. A
horgony nem lehet szennyez8dés, zsir, olaj
vagy egyéb idegen anyag.

T

7. Gy6z6djon meg arrél, hogy a gy(ir(i alaku
Ureg teljesen ki van toltve habarccsal. Ha a
furat tetején nem lathat6 felesleges habarcs,
akkor a felhordast meg kell ujitani.

8. Hagyja a beinjektalt anyagot a megadott
ideig megkeményedni, miel6tt barmilyen
terhelést vagy nyomatékot alkalmazna. Ne
mozgassa vagy terhelje a horgot, amig az

m teljesen meg nem kotott (tovabbi

informaciok a B4 tablazatban).

+20°C

max. forgatdbnyomatékot (lasd a tégla C4.
melléklete — C34. melléklet paramétereit)
kalibralt nyomatékkulccsal.

9. Teljes kikeményedés utdn a szerelvény
{m
e

(T

Kozepes terhelésii alkalmazasokhoz tomor és ureges
falazatban, karmantytval: pl. tomoér vagy lreges
kalcium-szilicium-dioxid téglak, tomor vagy ureges
betontéglak, tomor vagy lireges agyagtéglak stb. esetén
a kovetkezo lépéseket javasoljuk:

Telepitési utmutatéd
A kartus el6készitése
1. Tavolitsa el a kupakot, és csatlakoztassa a
mellékelt statikus keveréfivokat a patronhoz,

majd toltse be a patront a megfeleld
ﬁ@ adagoldeszkdzbe. Féliacsé kartus esetén
hasznalat el6tt vagja le a kapcsot. Minden, az

M ajanlott munkaidénél hosszabb
munkamegszakitashoz (B4 tablazat), valamint
Uj kartusok esetén Uj statikus kever6t kell
hasznalni.

2. A horgonylyukba valé adagolas el6tt
nyomjon ki legalabb harom teljes nyomast
(féliacsé kartusok esetén legalabb hat teljes
nyomast), és dobja ki a nem egyenletesen
kevert ragasztokomponenseket, amig a
habarcs egyenletes szirke szint nem kap. .

min. 3 full
stroke

Beépités tomor és uUreges falazatba
(hiivellyel)

3. Az alapanyag feluletére merdlegesen furand6
lyukakat keményfém hegy( Utvefuréval csak a
tomor felliletet farjuk! Farjon lyukat,
anyagfajtdnak megfelel6 furasi modszerrel, az
alapanyagba, névleges furatatmérével és
furatmélységgel a szerint. a kivalasztott horgony
altal megkivant méretre és beagyazasi
mélységre. Abban az esetben, ha a furat
megszakad, a furatot ki kell télteni habarccsal.

4. Kétszer fujja ki a furat aljarél. Rogzitse a
megfeleld méretl kefét (> db,min, B2 vagy B3
tablazat) egy furégéphez vagy egy
akkumulatoros csavarhtzéhoz, kefélje tisztara
a lyukat kétszer, végul kétszer fujja ki a furatot.

5. Helyezze be a hivelyt a falazat feliiletével
egy szintbe. Csak megfelel§ hosszusagu
hiivelyt hasznaljon. Soha ne végja el a
hivelyt, kivéve a 16x130/330-as hivelyt. A
16x130/330-as karmantyu felszereléséhez
mérje meg a sziikséges hiivelyhosszt, vagja le
a hivelyt felulrél, és tegye ra a kupakot,
miel6tt atnyomna a rogzitéelemen.
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6. Alulrél vagy hatulrél kezdve toltse fel a
hivelyt ragasztéval. A habarcs mennyiségét
illet&en vegye figyelembe a kartusok cimkéjét
vagy a beszerelési Utmutatét. Vegye
figyelembe a B4 Minimdlis id6zitési
téblazatban megadott géUmunkaid&ket.

N 7. A beagyazasi mélység helyzetét fel kell jelSlni

het a menetes rudon. Tolja be amenetes szartt a

rogzitéfuratba, mikozben enyhén elforgatja,
hogy biztositsa a ragaszt6 pozitiv eloszlasat,
amig el nem éri a beagyazasi mélységet. A
horgony nem lehet szennyez&dés, zsir, olaj vagy
egyéb idegen anyag.

WWJ IWI%\«W’JN

+20°C

8. Barmilyen terhelés alkalmazasa el6tt hagyja a
beinjektalt anyagot a megadott kotési id6 alatt
megszilardulni. Ne mozgassa vagy terhelje a
horgonyt, amig az teljesen meg nem kotott
(latogassa meg a B4 minimalis id6zitési

tébtd atot)”

9. Teljes kikeményedés utan a szerelvény
max. forgatonyomatékat (lasd a tégla C4-
C34. mellékletének paramétereit) kalibralt
nyomatékkulccsal ellendrizheti.

Kérjiuk vegye figyelembe

* Figyelem: a horgony tipusat, a tisztitd furat médszerét, a
munkaidét és a maximalis nyomatékot figyelembe kell venni
az aktudlis ETA 12/109 és ETA 13/0677 vonatkoz6
szabalyzatokalapjan.

* A jévahagyotthorgonyok engedélyeiforgd- vagy itveflrasra
vonatkoznak

» Nem szabad tulzottan elkopott vagdéld furészarat hasznalni
(lasd a jovahagyasi eldirasokat)

» A megfeleld engedélyeket be kell tartani a furatok (kefélt és
kifujt) tisztitasa soran.

» A horgony jévahagyasa tartalmazzaa furasi mélységetis,
amely egy adott alapanyag vastagsagra vonatkozik. Engedély
nélkil az aldbbiak hasznalhatdk 6kolszabalyként altalanos
alkalmazasokhoz:sziikséges alapanyag vastagsag = farasi
mélység+ 50 mm

* A hibas farasok utan (példaul vasités vagy a furat rossz
helyen tortént) utan furandé Uj furatok helyét az engedélyek
szabdlyozzak. A hibas furoétol vald tavolsag altalaban
kétszerese kell, hogy legyen a félrevezetd furasi mélységnek.
A rosszul fart lyukat le kell zarni.

* A kovetkez6k miatt a gyémantfurok csak kivételes esetekben
megengedettek:

— Afurat fala tul sima lehet a horgonyhoz

— All6 nedvesség vagy nedvesség drasztikusan csékkenthetia
horgony teherbiré képességét (kilondsen befecskendezési
maddszerekkel)

—Fennall a furds veszélye a tdAmasztdvason keresztil

» Az alldvizet el kell tavolitani a nyiréhorgonyok vagy a
befecskendez rendszerek furonyilasaibél

“ [

® Fagypont alatt a horgonyt a furat furasa utédn azonnal be kell
allitani, hogy elkerdljik a jégkristalyok képz6dését a furatban.
* A megfeleld horgonyméretekre vonatkozé engedélyek
pontosan meghatdrozzak a rogzitéelem furatait. Ezeket az
el6irasokat figyelembe kell venni

* Vegye figyelembe a gyartd specifikacidiban a maximalis
szerelési magassagot, amely hasznalhat6 hosszként is le van
irva: tfi x = rogzitési alkatrész vastagsaga + nem teherhordé
felliletek teherhord6 alapanyagig

® Szamos, az épitésuigyi hatdsagok altal engedélyezett horgony
meghuzasahoz meghatarozott nyomaték sziikséges, amely
biztositja a szlikséges el6feszitd erdt és a helyes rogzitést.
Ehhez kalibralt nyomatékkulcsot kell hasznalni

e A vegyszeres horgonyok esetében ligyeljen a sziikséges
keményedési id6re a meghlzasi nyomaték vagy a tényleges
terhelés alkalmazasa el6tt

e A horgonyokatszabvanyosegységkéntkellfelszerelniAz
alkatrészekcseréje vagy eltdvolitdsanem megengedett

Tarolas

A gyartastél szamitott 12 hénapig; hlivos és sétét helyen
tarolandd, tarolasi h6mérséklet: +5°C-t6l +25°C-ig.

Kiszerelés

300 ml-es félia tubusokban

Termékbiztonsag

Professzionalis felhasznal6k szdmara. Biztonsagi adatlap
elérheté a www.ceresit.hu oldalon

Allergias bdrreakciét valthat ki. Sulyos szemirritaciét okoz.
Tartsa tavol gyermekekt6l. Ha orvosi tanacsra van sziikség,
legyen kéznél a termék tartalya vagy cimkéje. Keriilje a kdd/
g6z0k belélegzését. Viseljen védbkesztylit/szemvédst. HA
BORRE KERUL: Mossa le b6 szappannal és vizzel. SZEMBE
KERULES ESETEN: T6bb percig tarté 6vatos 6blités vizzel.
Tavolitsa el a kontaktlencséket, ha van és kénnyen
elvégezhetd. Folytassa az Oblitést. Ha a szemirritacié nem
mulik el: forduljon orvoshoz.

Hulladék kezelés

A hulladékot és a maradvanyokat helyi hatésagok
elbirasainak megfeleléen semlegesitse

Tisztitatlan csomagok kitakaritsa kotelezé. A csomagokat
csak teljesen Uresen hasznositsa

Hulladék kéd: 08040
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Miiszaki adatok

Altalanos informaciok az anyagok tulajdonsagairél

Ho6allésag (kikeményedett habarcs):
-40°C-t6l +80°C-ig

Bazis: Poliészter gyanta, sztirol mentes Anyagsziikséglet: tomor betonhoz és falazathoz adott
atméréhoz:
Stir(iség: 1,79 kg / dm?

Névleges Névlegs furat Furatyluk Egy csomag
pH érték: >12 horognyzat (@mm) lyuk (@mm) mélyésge (mm) | hatékonysaga
Kompressziv 88 N/ mm2acc. EN 196 Part 1 M8 10 80 <56
erssee M10 12 90 <37
Haijlit szilardsag: 31 N/ mm?acc. EN 196 Part 1 M12 14 1o 22
E modulus: 14 kN / mmZ2acc. EN 12504-4
Vizzardsag: 0 mm acc. DIN EN 12390-8 Anyagsziikséglet: lireges falazathoz hiivelyes
UV &llosag: Pass felhasznalassal adott atméréhoz:

Bedolgozasi id6:

2 perct6l 90 percig a kdrmyezeti
feltételektdl fliggben (lasd a B3 tablazatot)

Alkalmazasi from -5°C up to +39°C

hémérséklet:

Tlzreakcios osztaly:  class Al

Kotési id6: 20 perct6l 6 6raig a kdmyezeti feltételektdl és
az alapfellilettél fliggben

Ceresit CF850

Az alapanyag hémérséklete Max, munkaidé Minimalis kotési ido

-5°C-tél-1°C-ig 90 min. 6h

0°C-tél +4°C-ig 45 min. 3h

+5°C-t6l +9°C-ig 25 min. 2h

+10°C-tél +14°C-ig 20 min. 100 min.

+15°C-tél +19°C-ig 15 min. 80 min.

+20°C-tol +29°C-ig 6 min. 45 min.

+30°C-ig +34°C-ig 4 min. 25 min.

+35°C-ig +39°C-ig 2 min. 20 min.

cartridge temp.: from +5°C up to +40°C

Névleges Névleges Furat lyuk Ujj méret Egy csomag
horgonyzat | furat lyuk mélysége (@ x L) hatékonysaga
(@mm) (@mm) (mm)
M8 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14

Tanusitvanyok: ETA 12/0109, ETA 13/0677, VOC French
A+, LEED confirmation

CE

2

873

Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Disseldorf

22

DoP 01709
ETAG 029

ETA 13/0677: Befecskendez6 horgonyok falazathoz Horgonytipus/-méretek;

menetes szar/
M8 - M16

DoP 01710
ETAG 001-Part 1 and Part 5
ETA 12/0109: Ragasztott Injekciés tipusu horgony nem repedezett
betonban valé hasznalatra Horgonytipus/-méretek; menetes szar/M8 - M24

Csokkentd tényez6 a munkahelyi tesztekhez (B-faktor)

DoP, Annex: C 1

Jellegzetes ellendllas a htizéterheléshez DoP, Annex: C 1

Jellegzetes ellendllds huzé- és nyiréterhelésekkel szemben|

DoP, Annex: C 5to C 35

Jellegzetes ellenallas nyiréterhelésre DoP, Annex: C 2

Jellegzetes ellendllas hajlitényomatékokhoz

DoP, Annex: C2

Elmozdulas DoP, Annex: C 3

Elmozdulds nyiré- és hizéterhelések hatasara

DoP, Annex: C4to C 34

Tlizvédelmi osztaly Class Al

Eltavolsagok és térkoz

DoP, Annex: C 3to C 34

Tlzvédelmi osztaly

Class A 1

www.hen

kel-dop.com
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Tekintse meg a tervezett alkalmazasokkal kapcsolatos konkrét informacidkat.

1.Beépités betonba a az ETA 12/0109 szabalyozas szerint

C1. tablazat: Nem repedezett beton huzoéterhelései alatti jellemzé értékek

Horgony méret menetes szar esetén M8 M10 M 12 M16 M 20 M24
Acél meghibasodas
Jellegzetes fesziiltségallosag Ne, [kN] A xf,
Kombinalt kihizas és betontorés
Jellegzetes kotésallosag nem repedezett betonban C20/25
| hémérséklet- széraz és nedves beton Tower [N/mm?] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
tartomany: 40°C/24°C | o|5rasztott furat Tyw | IN/mm? | 85 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Il hémérsékleti széraz és nedves beton Totwer [N/mm?] 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
tartomany: 80°C/50°C | | 4rasztott furat Tow | Nmm? [ 65 6,0 60 60 6,0 60
C25/30 1,04
C30/37 1,08
Novels tényezék beton C35/45 113
Ve C40/50 1,15
C45/55 117
C50/60 1,19
Tényez6 szerint K B 10,
CEN/TS 1992-4-5, 6.2.2.3. szakasz 8
Betonkup meghibasodasa
Tényez6 szerint K [ 10,
CEN/TS 1992-4-5, 6.2.3.1. szakasz ver
El tavolsag Can [mm] 1,5h,
Axialis tavolsag S [mm] 30h,
Felosztasi hiba
El tavolsag S 10-h,=(25- 2524 h,
Axialis tavolsag Serep [mm] 2¢c,,,
Beépitési biztonsagi tényez6 (széaraz és nedves beton) Yf)fm H 1,2
Beépitési biztonsagi tényez6 (elarasztott furat) = [ 1,2

Henkel CF850, CF850 E, CF850 T befecskendez6 rendszer betonhoz

Teljesitmények

Nem repedezett beton hizéterhelése alatti jellemz6 értékek

C1 melléklet
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C2 tablazat: Jellemz6 értékek nyiréterhelés alatt nem repedezett betonban

Horgony mérete menetes szar esetén

Mms

M10

M12 M16 M 20

M24

Acélhiba emeldkar nélkil

Jellegzetes nyirasi ellenallas

Rk,s

0,5xA xf,

Rugalmassagi tényezé a CEN/TS
1992-4-5 6.3.2.1. szakasza szerint

0,8

Acélhiba emel6karral

Jellegzetes hajlitényomaték

1.2xW, xf,

Beton kitorési hiba

A k3 tényez6 a (27) egyenletben a CEN/TS
1992-4-5 6.3.3. szakaszaban A k tényez6 a TR
029 mszaki jelentés (5.7) egyenletében

2,0

Beépitési biztonsagi tényezd

’

Betonkup meghibasodasa

A horgony effektiv hossza

[mm]

l;=min(h_; 8d

nom)

A horgony kiilsé atméréje

nom

[mm]

12 16 20

24

Beépitési biztonsagi tényezé

y.2 =yi‘ns'

10

Henkel CF850, CF850 E, CF850 T befecskendez6 rendszer betonhoz

Teljesitmények

Jellemz6 értékek nyiréterhelés alatt nem repedezett betonban

C2 melléklet

C3 tablazat: Elmozdulas huzéterhelés hatasara

Horgony mérete menetes szar esetén

ms

Mm10

MI12 M16 M 20

M24

Nem repedezett beton C20/25

I. h6mérséklet- GNO—Fac’ror

[mm/(N/mm2)]

0,03

0,04

0,05 0,07 0,08

0,10

tartomany: 40°C/24°C 3,,.-factor

[mm/(N/mm2)]

0,07

0,08

0,08 0,08 0,08

0,10

Il. hémérsékleti 5, factor

[mm/(N/mm2)]

0,02

0,03

0,03 0,04 0,04

0,05

tartomany: 80°C/50°C |5 factor

[mm/(N/mm2)]

0,15

0,17

0,17 0,17 0,17

0,17

1) Az elmozdulés kiszamitasa
8, = Oy factor - T;

8., = O factor - T

C4 tablazat: ElImozdulas nyiréterhelés hatasaral)

Horgony mérete menetes szar esetén

Mms

Mm10

M 12 M16 M 20

M24

Nem repedezett beton C20/25

Minden hémérsékleti | Svofactor

[mm/(kN]]

0,02

0,02

0,01 0,01 0,01

0,01

tartomany

3, -factor

[mm/(kN]]

0,03

0,02

0,02 0,01 0,01

0,01

1) Az elmozdulés kiszamitasa d,,
=, factor - V;
5

.. = O, factor - V;

Henkel CF850, CF850 E, CF850 T befecskendez6 rendszer betonhoz

Teljesitmények
Elmozdulas

C3 melléklet
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2. Falazatba szerelés

az ETA 13/0677 szabalyozas alapjan

C1 tablazat: B-tényez6k a munkahelyi teszteléshez huzéterhelés mellett

Telepités és [3-tényez6
Tégla szdmozas hasznalat Horgonyzat mérete
kategéria T:24°C/ 40°C T,: 50°C / 80°C
M8
0,82 0,70
M10
d/d
M12
0,70 0,60
M 16
1-3
M8 0,82 0,70
M10 0,63 0,54
w/w
M12
0,48 0,41
M 16
d/d
4-18 w/d Minden horgonyzathoz 0,72 0,50
w/w
Henkel befecskendez6 rendszer CF850, CF850 E, CF850 T falazathoz
Teljesitmények C1 melléklet
B-tényez6k a munkahelyi teszteléshez huzoéterhelés mellett
Tavolsag és éltavolsagok
Cor _ Cmin
|j—] 4 ‘_Scr\l_ < '_"EL _:|
E . . Q Er
& ‘ »n o
Smin |
. o _l Smin
[ 1 IE]
. #——!
Smin Smin I . o T4
L 5 5 G
It 2
_Serll _ l
£ =
il
L
_|
€ £
. -]l £
i ‘n
2 . ot _Serll
= \_ Serll L— ¥
c,, = Jellegzetes éltavolsag
s = Jellegzetes tavolsag az agyazattal parhuzamosan
s+ = Jellegzetes térkoz az dgyazatra mer6legesen
C,., = Minimalis éltavolsag
s, = Minimalis tavolsag az agy illesztésével parhuzamosan
s, = Minimalis tavolsag az agy illesztésére merdlegesen
Henkel befecskendez6 rendszer CF850, CF850 E, CF850 T falazathoz
C3 melléklet

Teljesitmények

Eltavolsag és horgonytavolsag
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C2 tablazat: A menetes szar jellemz6 fesziiltsége, nyirészilardsaga és hajlitonyomatéka

Horgony mérete menetes szar esetén M8 M 10 M 12 M16
Jellegzetes fesziiltségallosag
acél, tulajdonséagosztaly 4.6 Nows [N 1 z l 34 l 63
' ' Ve [ 20
acél, tulajdonsagosztaly 4.8 Nows N 15 z l 34 l 63
' ' Y § 1,5
acél, tulajdonséagosztaly 5.6 Nows [N 18 29 l 42 l A
' ' Ve 8 20
- Nee kN] 18 29 | 42 | 79
acél, tulajdonsagosztaly 5.8 V.0 0 5
acél, tulajdonsagosztaly 8.8 Nows [N 29 46 l & l 126
' ' Ve 8 15
, - Nece kN] 26 4 | 5 | 10
Rozsdamentes acél A4 / HCR, tulajdonséagosztaly 70
Yies 8 1,87
. donsgossts Ns (kN] 29 46 | 67 | 126
Rozsdamentes acél A4 / Tulajdonsagosztaly 80
Y 3 1,6
Jellegzetes repedési ellenallas
acél, tulajdonséagosztaly 4.6 Vous [N 4 12 l 4 l 3
' ’ Vs [ 1,67
T Ve kN] 7 2 | 17 | 3
acél, tulajdonsagosztaly 4.8 V.0 i 125
acél, tulajdonsagosztaly 5.6 Vs [N 4 15 l 2 l 39
' ’ Vs [ 1,67
e Ve [kN] 9 15 [ 21 ] 39
acél, tulajdonsagosztaly 5.8 V.0 0 125
acél, tulajdonsagosztaly 8.8 Vs [N 1> z l 34 l 63
' ’ Vs [ 1,25
) o Voo kN] 13 20 | 30 | 55
Rozsdamentes acél A4 / HCR, tulajdonségosztaly 70
Yiss [ 1,56
, - Ve [kN] 15 23 | 34 | 63
Rozsdamentes acél A4 / HCR, tulajdonsagosztaly 80
Vs [ 1,33
Characteristic bending moment
acél, tulajdonsagosztaly 4.6 Moo [N 1> 30 l 52 l 133
' ] Y § 1,67
acél, tulajdonsagosztaly 4.8 Moo [N} 1> 30 l 52 l 133
' ' Vs ] 1,25
o M. [Nm] 19 37 | 65 | 166
acél, tulajdonsagosztaly 5.6 V.0 0 167
acél, tulajdonsagosztaly 5.8 Moo [N} 12 3 l 6 l 166
' ' Vs ] 1,25
acél, tulajdonséagosztaly 8.8 Mo [N 30 0 l 195 l 268
' ' Y § 1,25
) S Mq,. [Nm] 26 52 | 92 | 232
Rozsdamentes acél A4 / HCR, tulajdonsagosztaly 70
Yiss [ 1,56
] - M, [Nm] 30 60 | 105 | 266
Rozsdamentes acél A4 / HCR, tuajdonsagosztaly 80
Y § 1,33
' Nemzeti eléirasok hidnyaban
Henkel befecskendez6 rendszer CF850, CF850 E, CF850 T falazathoz
C2 melléklet

Teljesitmények

A menetes szdr jellemz6 fesziltsége, nyirasi ellendlldsa és hajlitbnyomatéka
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A falazétéglak driasi valasztéka talalhaté a piacon. A kiilénbdz4 tipusu téglak (példaul agyag-, mészhomok- vagy
betontéglak) kilonb6zd anyagokbdl allnak, és kuldnféle formaban, méretben, térfogats(ir(iséggel és szilardsagi
osztalyban kaphatdk. Lehetnek tomorek vagy Uregesek. Mint ilyen, ez az alapanyag heterogén. A teljesitményadatok
gyakran csak a nyirécsatlakozéhoz léteznek bizonyos téglastilusokhoz. Az ETA 13/0677-ben C 4-C 35 mellékletek
taldlhatok az egyes falazati termékek leirasaval és jellemz6 értékeivel. Mas esetekben munkahelyi vizsgdlat szlikséges,
ha a gyarto, a tipus és a jellemz6 paraméterek ismeretlenek.

A fenti informacidk, kiilondsen a termékeink kezelésére és

hasznalatara vonatkoz6 ajanlasok szakmai tudasunkon és A jelen mszaki adatlapon szerepld informacidkon kivil

tapasztalatainkon alapulnak. Mivel az anyagok és a feltételek ~ [ONtos betartani a kiilonbdz6 szervezetek és szakmai

az egyes tervezett alkalmazasi teriiletektdl fiiggéen szovetseg,ek vonatkozollranyelv'elt és elmr:imsalt, valglmlnt a
véltozhatnak, és igy a befolyasunkon kivill esnek, erésen vonatkozé normaszabvanyokat is. A munkakat az ajanlott
javasoljuk, hogy minden esetben végezzenek megfeleld kornyezeti, hordozo- és kazettakorilmények kozott kell
vizsgalatot termékeink alkalmassaganak ellen6rzésére a elvégezni. Kilonboz6 koriulmenyek kozott az anyag
tervezett alkalmazési médhoz és felhasznalashoz. A jelen teljesitménye megvaltozik.

mUszaki adatlapban foglaltak vagy szdbeli tanacsok alapjan
jogi felelésség nem vallalhatd, kivéve, ha szandékos vagy
sulyos gondatlansagrél van sz6. Ez a miiszaki adatlap minden
korabbi kiadast felulir.

Henkel Magyarorszag Kift.

Ragasztas Technoldgiak Uzletag

H-1095 Budapest, Lechner Odén Fasor 10/B.
H-1519 Budapest, Pf. 429.

Tel.: (+36-1) 372-5555 » Fax: (+36-1) 209-1543

WWW.ceresit.nu
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