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Tynk ozdobny ,,Beton Architektoniczny”

Stylizowany tynk o fakturze betonu architektonicznego do wykonywania
dekoracyjnych powtok elewacyjnych w systemach ocieplen ETICS,
do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkoéw.

efekt betonu architektonicznego
elastyczny

odporny na zarysowania i uszkodzenia
odporny na warunki atmosferyczne
jednosktadnikowy, gotowy do uzycia
barwiony w masie

dostepny w 3 odcieniach szarosci
tatwy w aplikacji

szeroka gama mozliwych struktur/
technik aplikacyjnych

na zewnatrz i do wewnaqtrz

ZASTOSOWANIE

Tynk Ceresit CT 760 Visage stuzy do wykonywania cienkowarstwo-
wych dekoracyjnych powtok tynkarskich na elewaciji budynkéw po-
zwalajgcych na uzyskanie efektu betonu architektonicznego. Masa
tynkarska Ceresit CT 760 joko wyprawa elewacyjna jest jednym
ze skladnikéw ztozonych systeméw Ceresit Ceretherm ocieplania
$cian zewnetrznych budynkéw (ETICS) z zastosowaniem ptyt styro-
pianowych. Materiat moze by¢ stosowany na podtozach betono-
wych, tradycyjnych tynkach, podtozach gipsowych oraz na ptytach
widrowych, gipsowo-kartonowych itp.

Zréznicowane techniki aplikacji oraz wykonczenia po-
wierzchni pozwalajg na uzyskanie efektu surowego be-
tonu architektonicznego o réznorodnej formie np. szalo-
wanego, w postaci rakéw, wzeréw itp.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Nalezy zwrécié szczegédlna uwage na poprawne przygotowanie

podtoza. Masa tynkarska Ceresit CT 760 moze by¢ stosowany na

podtoza réwne, nosne, suche i wolne od ttuszczéw, bituméw, pytéw,

zanieczyszczen organicznych i innych substancji zmniejszajgcych

przyczepnosc:

— tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wil-
gotnosé < 4%), beton (wiek powyzej 3 miesigcy, wilgotnosé < 4%)
- zagruntowane gruntem kwarcowym Ceresit CT 16,

— w systemach ETICS, warstwy zbrojone siatkqg z wtékna szklanego,
wykonane z zaprawy Ceresit CT 85 (wiek powyzej 3 dni) - zao-
gruntowane gruntem kwarcowym CT 16; w przypadku zastoso-
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wania na zewnatrz (systemy ocieplen), grubo$é¢ warstwy zbrojqgcej
winna wynosi¢ nie mniej niz 3 mm,

— podtoza gipsowe (tylko wewngtrz budynkéw) o wilgotnoéci poni-
zej 1% - zagruntowane najpierw preparatem Ceresit CT 17, a no-
stepnie gruntem kwarcowym CT 16,

— plyty widrowe, gipsowo-wtéknowe i gipsowo-kartonowe (tylko we-
wnatrz budynkéw), mocowane wedtug zaleceh producentéw ptyt
- zagruntowane najpierw preparatem CT 17, a nastepnie gruntem
kwarcowym CT 16,

— powtoki malarskie (tylko wewngtrz budynkéw) - mocne, o dobrej
przyczepnoéci, zagruntowane gruntem kwarcowym CT 16.

W przypadku zastosowania w systemach ocieplen warstwa zbrojo-
na siatkq do aplikacji masy tynkarskiej CT 760 powinna byé przygo-
towana tak, aby uzyskaé¢ odchytki powierzchni jak dla wypraw tyn-
karskich kat. Ill. Nieréwne i uszkodzone podtoza nalezy wczeséniej
wyréwnaé i naprawié. W przypadku tradycyjnych tynkéw i podtozy
betonowych mozna zastosowaé szpachléwke Ceresit CT 29. Istniejg-
ce zabrudzenia, warstwy o niskiej wytrzymatoéci oraz powtoki malar-
skie z farb elastycznych, wapiennych i klejowych trzeba catkowicie
usungd.

Podtoza nasigkliwe nalezy najpierw zagruntowaé preparatem CT 17,

a po minimum 2 godzinach - grunt kwarcowy CT 16, CT 760 mozna
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naktadaé po catkowitym wyschnieciu gruntu kwarcowego CT 16, fi.
min. 12 godzinach.

Napér wilgoci od strony podtoza moze spowodowaé uszkodzenie
masy dekoracyijnej, dlatego nalezy upewnié sie czy w miejscach na-
razonych na trwate zawilgocenie wykonano odpowiednie warstwy
uszczelniajgce oraz zainstalowano obrébki blacharskie.

Masa tynkarska CT 760 jest gotowa do uzycia. Po otwarciu opako-
wania zawarto$é pojemnika nalezy doktadnie wymieszaé przy po-
mocy mieszadta koszykowego. CT 760 zaleca sig nanosié¢ w dwéch
warstwach. Warstwe podktadowq mozna naktadaé przy pomocy pe-
cy ze stali nierdzewnej, natomiast warstwe fakturowq za pomocq pa-
cy ze stali nierdzewnej wysokogatunkowej posiadajqcej zaokraglone
naroza. Grubo$¢ poszczegdlnych warstw nie powinna przekroczyé
2 mm w zaleznoéci od zqdanego efektu korcowego.

Réznorodnosé technik i wzoréw uzalezniona jest od zqdanego efektu
korcowego oraz doswiadczenia aplikacyjnego.

Wykonanie warstwy fakturowej oraz dekorowanie powierzchni po-
winno odbywaé sie poprzez krétkie, nieregularne, ruchy pacy - ko-
liste, wertykalne, horyzontalne lub diagonalne. Do obrébki ostatecz-
nej zalecane jest stosowanie pac wykonanych z wysokogatunkowe;,
niskoweglowej stali nierdzewnej. Najlepsze efekty uzyskuje sig przy
uzyciu tzw. pacy do stiukdw z zaokrgglonymi krawedziami. Nadanie
finalnej struktury powierzchni uzyskuje sie np. poprzez tzw. ,przypa-
lanie” masy dekoracyinej, zacierajgc mocno i energicznie wybrane
obszary trzymajqc pace ptasko pod niewielkim katem do powierzch-
ni. Chcgc uzyskaé np. efekt przepalenia masy wraz z ciemnymi cie-
niami mozna uzy¢ do przypalania zwyklej pacy ze stali weglowei.
Zachowujqgc stale wilgotny i plastyczny materiat podczas naktadania
uzyskujemy powierzchnig jednorodng, gtadkg o zamknietych porach.
Dodatkowe efekty dekoracyjne takie jak odcisniete gtéowki érub,
$ciqgéw, potqczenia pomiedzy ptytami szalunkéw lub inne elemen-
ty mogq byé tworzone w momencie, gdy masa jest jeszcze $wieza
i uzyskujemy je na wyprawie poprzez uzycie prostych narzedzi lub
materiatéw jak np. zeliwne lub stalowe kolanka rur hydraulicznych,
poziomica lub tata tynkarska, réznego rodzaju watki skérzane lub fo-
liowe, szczotka czy pedzel. Narzedzia i $wieze zabrudzenia nalezy
myé wodq, a stwardniate resztki tynku usuwaé mechanicznie.

Proponowane techniki wykonczenia powierzchni:

1. Struktura z falami, przypalana (faktura Ice).

— pierwszq warstwe podktadowq o gruboéci okoto 1,0-1,5 mm na-
lezy natozyé na gtadko przy uzyciv gtadkiej pacy metalowej lub
pacy do naktadania stivkéw

— po 12-24 godzinach nalezy natozyé drugg warstwe fakturowgq
o grubosci okoto 2,0 mm na gtadko przy uzyciv gtadkiej pacy
metalowej lub pacy do naktadania stiukéw. Nastepnie na jeszcze
$wiezej warstwie nalezy wykonaé fakture fal przy uzyciu ptasko
trzymanej pacy prowadzonej w pionie.

— po okoto 12-24 godzinach wykonaé przypalenie (ciemne $lady)
przy uzyciu metalowej pacy do naktadania stivkéw. Przypalenie
wykonaé sucha pacq trzymang pod kgtem lub ptasko do podtoza.

2. Struktura rowkowana, ksztattowana szczotka, przy-
palana (faktura Lake).

— pierwszq warstwe podktadowq o gruboéci okoto 1,0-1,5 mm na-
lezy natozyé na gtadko przy uzyciu gtadkiej pacy metalowej lub
pacy do naktadania stivkéw

— po 12-24 godzinach nalezy natozy¢ drugg warstwe fakiurowg
o grubosci od 1,0 do 2,0 mm na gtadko przy uzyciu gtadkiej pacy
metalowej lub pacy do naktadania stiukéw. Nastepnie na jeszcze
$wiezej warstwie nalezy wykonaé szarpana fakture poprzez po-
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ziome przeszczotkowanie sztywng szczotq, a nastgpnie powstate
zadry wyréwnaé, przygtadzié pedzlem tawkowcem.

— po okoto 12-24 godzinach wykonaé przypalenie (ciemne $lady)
przy uzyciu metalowej pacy do naktadania stiukéw. Przypalenie
wykona¢ sucha pacq trzymang pod kgtem lub ptasko do podtoza.

3. Struktura regularna, ksztattowana watkiem, przypa-
lana (faktura Rain).

— pierwszq warstwe o grubosci okoto 2,0 mm nalezy natozyé przy
uzyciu gtadkiej pacy metalowej lub pacy do naktadania stivkéw.
Nastepnie na jeszcze $wiezej warstwie nalezy wykona¢ strukture
przy uzyciu walka skérzanego (ruchy w jednym kierunku, piono-
wo)

— po okoto 12- 24 godzinach po wyschnieciu $cigé¢ wigksze nieréw-
nosci przy uzyciu pacy metalowej i wykona¢ drugg warstwe na
gtadko. Naktadanie wykonaé przy uzyciu pacy do naktadania
stivkéw na grubo$¢ umozliwiajgcq jednoczesne przypalenie (ciem-
niejsze $lady).

4. Struktura nieregularna, ksztattowana watkiem, dwu-
kolorowa, przypalana (faktura Storm).

— pierwszq warstwe o grubosci okofo 2,0 mm nalezy natozyé przy
vzyciu gtadkiej pacy metalowej lub pacy do naktadania stivkéw.
Nastepnie na jeszcze $wiezej warstwie nalezy wykonaé strukture
przy uzyciu walka skérzanego ( ruchy watka w roznych kierun-
kach)

— po okoto 12- 24 godzinach po wyschnieciu $cigé wieksze nieréw-
noéci przy uzyciu pacy metalowej i wykonaé drugq warstwe na
gtadko z uzyciem koloru jasniejszego np Sydney Light. Naktada-
nie wykonaé przy uzyciv pacy do naktadania stivkéw na grubos¢
umozliwiajgcq jednoczesne przypalenie (ciemniejsze $lady).

5. Struktura szalunek i raki w betonie, przypalana
(faktura Plyty betonu)

— pierwszq warstwe podktadowq o gruboéci okoto 1,0-1,5 mm na-
lezy natozyé na gtadko przy uzyciu gtadkiej pacy metalowej lub
pacy do naktadania stivkéw

— po 12-24 godzinach nalezy natozy¢ drugqg warstwe fakturowq
o gruboici okoto 2,0 mm na gtadko przy uzyciu gtadkiej pacy
metalowej lub pacy do naktadania stivkéw. Nastepnie na jeszcze
$wiezej warstwie nalezy wykona¢ rysunek odbicia szalunku i ra-
kéw. Przyktadowo: do wykonania pionowych i poziomych $ladéw
po szalunku uzy¢ diugiej taty i wykonaé zarysowanie przy uzyciu
okragtego rylca, $lady po kotwach mozna odbié przy uzyciu rurki
grubosciennej lub stalowego kolanka hydraulicznego itp. Raki od-
bi¢ przy uzyciu szczotki ulicznicy, naturalnej ggbki, pomigtego ka-
watka papieru lub innego narzedzia nadajgcego rysunek rakéw.

— po okoto 12-24 godzinach wykonaé przypalenie (ciemne $lady)
przy uzyciu metalowej pacy do naktadania stiukéw. Przypalenie
wykonaé suchg pacq trzymang pod katem lub ptasko do podtoza.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperatu-
rze powietrza i podioza od +10°C do +25°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza ponizej 80%. Nie nalezy naktada¢ materiatu
w wietrznych warunkach, poniewaz moze powodowaé zbyt szyb-
kie przesychanie podczas naktadania. Wszelkie dane odnoszq sie
do temperatury +20°C oraz wilgotnoici wzglednej powietrza 60%.
W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze
twardnienie materiatu.

Nie miesza¢ produktu z innymi tynkami, barwnikami, zywicami i spo-
iwami. W trakcie aplikacji oraz po zakonczeniu w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewnié optymalng wentylacje do momentu za-
niku zapachu. W przypadku kontaktu materiatu z oczami ptukaé je
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obficie wodq i zasiegnqé porady lekarza. Wyréb nalezy przechowy-
waé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Nie nalezy naktadaé tynku na $ciany silnie nastonecznione. W czasie
wykonywania prac ociepleniowych, bezwzglednie zaleca sie stoso-
wanie oston na rusztowaniach. Do czasu catkowitego wyschniecia,
wykonang wyprawe nalezy chronié¢ przed bezposrednim nastonecz-
nieniem, deszczem i silnym wiatrem. Z uwagi na zawarte wypetnia-
cze naturalne, moggce powodowad réznice w wyglqgdzie - nalezy
na jednej ptaszczyznie stosowaé materiat o tym samym numerze szar-
zy produkcyjnej umieszczonym na kazdym opakowaniv. Napoczete
opakowanie nalezy doktadnie zamykaé, a jego zawarto$é¢ wykorzy-
sta¢ w mozliwie najkrétszym czasie.

SKLADOWANIE

Do 12 miesiecy od daty produkciji, przy sktadowaniu w chtodnych
warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowaniach.
Chroni¢ przed mrozem i wysokimi temperaturami pod-
czas sktadowania!

Catkowicie opréznione opakowania nalezy dostarczyé do recyklin-
gu, pozostatoéci materiatu zebrad i przekazaé do utylizacji firmie po-
siadajgcej odpowiednie uprawnienia.

OPAKOWANIA

Wiadro 20 kg.

wodna dyspersja zywic akrylowych

Baza: z wypetniaczami mineralnymi, pigmentami
i dodatkami
Gestosé: ok. 1,0 kg/dm®

Temperatura stosowania: od +10°Cdo +25°C

1-2 mm w jednej warstwie przy tgcznej

Grubos¢ zalecana:
gruboéci obu warstw od 2-4 mm

Czas przesychania: ok. 15 min

Wodochtonnosé po 24 h: < 0,5 kg/m? wg ETAG 004

Przyczepnosé: 0,6 MPa wg PN-EN 15824

Przyczepnosé migedzywarstwo-
wa po starzeniu:

20,08 MPa wg ETAG 004

Odpornoéé na deszcz: po ok. 24 godz.

Odpornoéé na wode: po 3 dniach od aplikacji

kategoria W2, 0,5 2w >0,1 [kg/m?h®°] - wg.

Absorpcja wody: PN-EN 15824

-S,<1,0mwg ETAG 004
-kategoria V2, 0,14<S <1,4 m - wg. PN-EN
15824

Przepuszczalno$é pary wodne;j:

Wspétezynnik przewodzenia
ciepta:

A=0,61W/(m*K) wg PN-EN 15824

Odpornoéé na uderzenie: kategoria Ill wg ETAG 004

-klasa B-s1, dO w systemie:
Ceresit Ceretherm Visage
wg PN-EN 13501-1

Reakcja na ogien:

ok. 0,9-1,1 kg/m? na kazdy mm grubosci

Orientacyjne zuzycie: - T .
d 4 w zaleznosci od techniki aplikacyijnej

Wyréb posiada nastepujgce dokumenty odniesienia:
- Europejskqg Ocene Techniczng ETA w systemie:

System

Ceresit Visage
Ceretherm

ETA 11/0395
Certyfikat 1488-CPR-0370/Z
bwu 00431

Wyréb zgodny z PN-EN 15824. Tynki zewnetrzne na spoiwach organicznych.
Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych nr. 00973.

Wszelkie porady techniczne mozna uzyskaé pod numerami telefonéw:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie technicznej nalezy przestrzega¢ zasad sztuki budowlanej, wytycznych
branzowych instytutéw i stowarzyszef, przedmiotowych norm krajowych i pejskich, dok aprobacyjnych,
przepiséw BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i whasciwosci techniczne okreslone zostaly w oparciu o praktyczne

i Jzone badania. Wszelkie wlasciwosci oraz ia materiatow wykraczai
poza zakres podany w niniejszej karcie technicznej wymagajq naszego pisemnego potwierdzenia. Wszelkie dane
odnoszq si do temperatury podtoza, otoczenia i materiatu +23°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, o ile
nie podano inaczej. W innych warunkach klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

doswiadezenia oraz przepro

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej, w szczegélnosci zalecenia dotyczqce sposobu i warunkéw aplikacii
oraz zakresu zastosowania i uzytkowania naszych produktéw, zostaly opracowane na podstawie naszego doswiad-
czenia zawodowego. Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia
robét, ale nie moze zastqpi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Producent gwarantuje jakosé¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wplywu na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwage, ze warunki, w ktérych stosowane sq produkty
mogq ulegaé zmianie, w przypadku watpli I jest przep tasnych prob.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci z tytutu powyzej wymienionych informacii lub jakiejkolwiek rekomendacii stownej
z tym zwigzanej, z wyjgtkiem przypadkéw iedbalstwa lub winy umyslnej. Niniejsza karta techniczna zaste-
puje wszystkie poprzednie wersje, majqce zastosowanie do tego produkiu.

o
dzenie
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