MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE, ADMINISTRATIEI PUBLICE

SI FONDURILOR EUROPENE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

v

my

Agrement

. irbikriyililg)

Romvﬁnia

Agrement Tehnic
016-03/517-2017

PROCEDEU DE HIDROIZOLARE FLEXIBILA PE BAZA DE
CIMENT- CERESIT CR 166

PROCEDURE A BASE DU CEMENT POUR L’ETANCHEITE A L'EAU
“CERESIT CR 166"
CEMENT BASED WATERPROOFING PROCEDURE “CERESIT CR 166"
ZEMENTBASIS VERFAHREN WASSERABDIHTUNG “CERESIT CR 166"
Cod categorie:3

PRODUCATOR: HENKEL POLSKA Sp. Zoo
02-672 Domaniewska 41, WARSZAWA Ul, Polonia
Tel.: +48 41 374 24 59
Fax: +48 41 374 32 02

TITULAR AGREMENT TEHNIC:
S.C. HENKEL ROMANIA S.R.L.

Str. lonif Vornicu, nr. 1-7, sector 2, Bucuresti
Tel.: 021/203.26.92
Fax: 021/204.86.77

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
ICECON S.A.

Institutul de Cercetdri pentru Echipamente si Tehnologii in Constructii-Bucuresti
Sos. Pantelimon 266, sector 2, Cod Postal 021652 Tel: 202.55.00; Fax: 255.14.20

Grupa specializati nr. 3: Protectii la foc, termotehnicd, acusticd, protectii hidrofuge si

tnvelitori

Prezentul agrement tehnic este valabil pand la data de 17.07.2020 numai insofit de

AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Construcii

snE—

i nu fine loc de certificat de calitate \h !CEC}QN 5.,
- Lan ,L




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nv. 3: “Protecii la foc, termotehnicd, acusticd, protectii hi-
drofuge si invelitori” din ICECON SA, analizind documentafia privind solicitarea
agrementului tehnic, prezentatd de firma HENKEL ROMANIA S.R.L. din Bucuresti
i invegistratd cu nr. 17.03.021.016 din 14.03.2017, referitoare la "Procedeu de hi-
droizolare flexibild pe bazd de ciment - Ceresit CR 166” realizat de firma HENKEL
POLSKA Sp. Zoo din Polonia, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic
nr. 016-03/517-2017, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti §i europene,
aferente domeniului de referinti, toate valabile la aceasti datd.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succinti

Procedeul de hidroizolare flexi-
bild pe bazd de ciment "CERESIT CR
166", care face obiectul prezentului
agrement tehnic, este realizat de firma
HENKEL POLSKA Sp. Zoo din Polonia
st se bazeazd pe urmdtoarele produse:
a) "CERESIT CR 166" — produs
predozat bicomponent alcdtuit din:

- componenta A, pulbere gri, pe bazd
de ciment Portland, filer mineral, résind
sinteticd §i aditivi;

- componenta B, dispersie de polimeri
acrilici in apd.

b) ,,CERESIT CX 5” (AT 016-04/1748-
2017) — produs monocomponent, pe
bazd de ciment cu intdrire rapidd.

¢)”CERESIT CL 152” (AT 016-03/519-
2017) — bandd de etansare din cauciuc
captusit cu fesdturd din poliester.

Procedeul este constituit din
urmdtoarele etape tehnologice:
a)Pregdtirea suprafefei suport
-suportul trebuie curdtat si frecat in
prealabil, pentru a fi stabil, rezistent,
lipsit de rugind, resturi de ciment,
grasimi, uleiuri, urme de vopsea,
eflorescente;

-suprafefele trebuie sd fie nivelate,
absorbante, cu porii deschisi (pregitite

prin sablare sau prin curdfare cu jet de
apd cu presiune mare);

- suporturile cu susceptibile la migrarea
sarurilor §i formarea eflorescentelor se
Irateazd pentru inchiderea porilor cu
produse HENKEL specifice (de ex:
CERESITCX 5);

- fisurile stabilizate cu ldfimea mai
mare de 0,5 mm se inchid cu produsul
CERESIT CX 5,

- rosturile de dilatie §i cele de lucru
trebuie sd fie etansate cu banda de
etansare CERESIT CL 152;

-inainte  de aplicarea  produsului
CERESIT CR 166 suportul se umezegste
controlat fard a se forma balfi.

b) Prepararea produselor
CERESIT CR 166
Prepararea produsului pentru apli-
care se face prin amestecarea compo-
nentei A in componenta B (utilizind in
totalitate  cantitdtile predozate de
producdtor, respectiv 24 kg pulbere la 8
litri de vrdgind) si amestecarea
mecanizatd pdnd la omogenizare.

CERESIT CX 5

Prepararea produsului pentru apli-
care se face prin amestecarea acestuia
in apd (utilizind un raport volumetric
produs @ apd = 3:1 pentru consistentd
plastica, respectiv 2:1  pentru
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consistenfd de turnare) §i amestecarea
mecanizatd pand la omogenizare.

c¢) Aplicarea produselor

Produsul CERESIT CR 166 se
aplicd cu pensula sau cu bidineaua,
conform precizdarilor de la pct.2.1 §i
indicatiilor  din  fisa  tehnicd a
produsului, in grosime maximd de 5 mm.

CERESIT CX 5 se aplicd prin
driscuire sau prin turnare. conform
indicafiilor  din  fisa  tehnicd a
produsului,

Benzile de etansare ,,CERESIT
CL 1527 se inglobeazd in produsul
CERESIT CR 166 prin driscuire, avand
grijd sd se formeze o lird in rost, care sd
asigure posibilitatea de deformare a
benzii.

1.2 Identificarea produselor
Produsele din cadrul procede-
ului sunt livrate astfel:

CERESIT CR 166
~ componenta A: in saci de 24 kg,
- componenta B: in recipienfi din ma-
terial plastic cu capacitatea de 8§ litri.
CERESIT CX 5 - in saci din hdrtie
de 5 sau 25 kg;
CERESIT CL 152 —in role de 10m
81 50 m, cu o ldtime de 120 mm
Identificarea produsului se face
dupd eticheta care insofeste ambalajul,
in care sunt menfionate :
-numele i sigla firmei producdtoare,
-numele produsului,
~cantitatea §i consumul specific;
-numarul lotului;
-termenul de valabilitate;
-instructiuni de transport, manipulare,
depozitare §i punere in operd, traduse
in limba romand.

2. Agrementul tehnic

2.1 Domenii acceptate de utilizare in
constructii
Procedeul ce face obiectul pre-

zentului agrement se utilizeazd la
cladiri civile si industriale, ca pro-
tectie flexibild pentru etansarea la apd
(cu presiune negativd sau pozitivd) a
suporturilor minerale interioare / exte-
rioare, verticale / orizontale, suprate-
rane / subterane, inclusiv a celor su-
puse deformabilitdtii, in urmdtoarele
CAzZUri.

-balcoane;

-stafii pentru {iratarea apei mena-
jere;

-piscine (pe fafa interioard),;

-rezervoare de apd, cu addncimea de
pand la 50m;

-constructii subterane.

Protectia este eficienta pentru
fisuri existente in suport de maxim
Imm.

Produsul CERESIT CR 166 poate
prelua eventuale fisuri apdrute ulterior
in suport, cu deschiderea < Imm.

Procedeul poate fi aplicat pe
suporturi minerale maturate, absor-
bante, cu pori deschisi, din ziddarii de
caramidd cu rosturi pline ( cu vechime
de min. 28 zile ), tencuieli minerale (pe
bazd de ciment, var-ciment (cu vechime
de min. 28 zile) sape sau tencuieli cu
intdrire rapidd (cu vechime de min. 3
zile), beton (cu vechime de min. 3 luni).
Ceresit CR 166 asigurd rezistenfa la
carbonatare a betonului.

In cazul utilizirii protectiei la
intradosul suprafefelor orizontale (ex:
tavane) se va insera plasd de fibrd de
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sticld cu greutate specificd de 60 g/mp,
intre doud straturi de Ceresit CR 166.

Produsul nu se aplicd pe suprafefe
care confin ipsos sau pe suporturi unde
este posibild aparitia eflorescentelor.

Peste stratul realizat cu CERESIT
CR 166 se aplicd mortare de sape /
tencuieli (fard continut de sulfat de
calciu) sau placaje din pldici ceramice
montate cu adezivi Henkel, pe bazd de
ciment.

Procedeul se aplica numai urmare
a instructiunilor producdtorului si a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecieri asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

In conformitate cu datele tehnice
din Dosarul Tehnic, precizate in tabe-
lul 1 din acest agrement tehnic §i cu
verificdrile efectuate de ICECON S.A.,
produsul din cadrul procedeului ce
Jace obiectul prezentului agrement teh-
nic are performanfe corespunzdtoare
domeniilor de utilizare prezentate la
punctul 2.1.

Prin conformarea constructiei i
prin mdsurile de protectie seismicd, la
Joc, termicd, acusticd, conform regle-
mentdrilor  tehnice in  vigoare,
construcfiile ale cdror elemente de
constructie au fost hidroizolate cu pro-
cedeul care face obiectul prezentului
agrement tehnic, satisfac cele 7 ceringe
Sfundamentale din Legea 10/1995 pri-
vind calitatea in constructii, republi-
catd, cu modificdrile ulterioare, dupd
cum urmeazd.:

Rezistentd mecanicd si stabilitate

Produsul din cadrul procedeului
nu influenfeazd aceastd cerinfd.
Securitate la incendiu

Produsul pus in operd, se
incadreazd in clasa de reactie la foc
Al, in conformitate cu SR EN 13501-
I1+A1:2010.

Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor
Este indeplinitd in conformitate cu
legislatia in domeniu, produsul din
cadrul procedeului nefiind realizat din
materiale toxice sau radioactive.
Elementele componente nu se afld pe
lista substantelor cancerigene sau a
celor potential cancerigene pentru om,
conform Regulamentului REACH (CE)
nr. 1907/2006 al Parlamentului Euro-
pean privind inregistrarea, evaluarea,
autorizarea §i restricfionarea substan-
telor chimice si HG 956/2005 privind
plasarea pe piatd a produselor biocide
modificatd cu HG 933/2010, Ord.
116272012 si HG 937/2010 privind
clasificarea, ambalarea si etichetarea
la introducerea pe piatd a produselor
periculoase, hotdardre ce modificd si
completeazda HG 1408/2008 si Legii
21172011 privind regimul deseurilor.
Dupd  punerea  in  operd,
eventualele resturi de produse nu se
vor arunca in apd sau canalizdri.
Produsele din cadrul procedeului,
aplicate, asigurd izolafia hidrofigd in
domeniile indicate la punctul 2.1.
Sigurantd §i_accesibilitate in exploa-
tare
Produsele din cadrul procedeului
aplicate  nu  creazd  riscuri  de
accidentare a utilizatorilor.
Protectie impotriva zgomotului
Produsele din cadrul procedeului
nu influenteazd aceastd cerinfd.
Economie de energie si izolare termicd
Produsele din cadrul procedeului
nu influenteazd aceastd cerinfd
Utilizare sustenabild a resurselor natu-
rale
Se va aplica conf. Legii nr.10/1995
republicatd, cu modificdrile ulterioare,
astfel:
-reutilizarea sau reciclabilitatea con-
strucfiilor, a materialelor componente
dupd demolare: resturile de material se
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dezafecteazd ca degeuri din constructii
si demoldari, ca deseuri municipale sau
menajere,

~durabilitatea construcfiilor: conf. pct.
2.2.2 din prezentul agrement tehnic;
-utilizarea la constructii a unor mate-
rii prime §i secundare compatibile cu
mediul: conform cerinfei fundamentale
igiend, sdndtate §i mediu inconjurdtor
de la pct. 2.2.1 din prezentul agrement
tehnic.

2.2.2  Durabilitatea §i intrefinerea
produsului

Durabilitatea  procedeului  se
referd la menfinerea proprietdfilor de
izolare hidrofugd si la conservarea
caracteristicilor  fizico-mecanice ale
elementelor componente.

Lucrdarile  realizate cu acest
procedeu au o durabilitate de min. 30
ani, in conditiile respectarii la
proiectare §i punere In operd a
instructiunilor de aplicare din fisele
tehnice ale produselor, precum §i «
reglementdrilor tehnice in vigoare.

Garantia  produsului CERESIT
CR 166 utilizat in cadrul procedeului
(nepus in operd) este prezentatd de
producdtor pe ambalaj si este de 12
luni de la data fabricatiei, cu condifia
pastrarii  in  ambalaje  originale
nedesigilate §i a depozitdrii in locuri
uscate, ferite de Inghet sau cdldurd
excesivd.

Garanfia produsului  CERESIT
CR 166 pus in operd este de 20 ani, iar
durabilitatea este de 30 ani, in
conditiile respectdrii tehnologiei de
preparare §i aplicare conform fisei
tehnice a produsului §i utilizdarii in
limitele domeniului specificat.

Procedeul contribuie la realizarea
protectiei la apd a elementelor pe care
se aplicd etc., in condifiile utilizarii lui,
in domeniile specificate la punctul 2.1,

conform indicatiilor de punere in operd
ale producdtorului.

2.2.3 Fabricafia si controlul

Procedeul de hidroizolare
fexibild “CERESIT CR 166" care face
obiectul prezentului agrement tehnic
este realizat de cdtre firma HENKEL
POLSKA Sp. Zoo din Polonia, in
conditii automatizate si computerizate,
in conformitate cu procedurile proprii
de faricafie, care asigurd reproducti-
bilitatea performantelor corespunzd-
toare domeniilor de utilizare preconi-
zate.

Procesul tehnologic de fabricatie
cuprinde urmdtoarele etape:

-receptia materiilor prime,

-dozarea materiilor prime;
-omogenizareda tuturor componentelor
si obtinerea produselor finite,
-transportul si ambalarea produsului
finit;

-paletizarea §i depozitarea in depozite
acoperite §i ferite de inghef.

Constanfa calitafii produsului din
cadrul procedeului este asiguratd prin
executarea unui control intern propriu,
atat pentru materiile prime, cdt §i
pentru  produsele finite. Controlul
intern al produsului este confirmat prin
rapoarte de incercdari eliberate pe
loturi de fabricatie.

Controlul extern se realizeazd de
cdtre institute neutre autorizate in
acest domeniu.

Firma producdtoare are certificat
sistemul de management al calitdfii in
conformitate cu cerinfele EN ISO
9001:2008, certificat nr. 069734
OMO0OS, emis de DQS GmbH —
Germania.

2.2.4 Punerea in operd
Punerea in operd a procedeului

CERESIT CR 166 se face in confor-
mitate cu reglementdrile tehnice in
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vigoare, precum i cu indicatiile din
Jisa tehnicd, cu urmdtoarele precizdri:
a)Pregdtirea suprafefei suport
-suportul trebuie curdfat §i frecat in
prealabil, pentru a fi stabil, rezistent,
lipsit de rugind, resturi de ciment,
grasimi, uleiuri, urme de vopsea,
eflorescente;

-suprafefele trebuie sd fie nivelate,
absorbante, cu porii deschigi (pregdtite
prin sablare sau prin curdtare cu jet de
apd cu presiune mare);

- fisurile existente in suport se deschid
in sanfren in formd de V pdnd la
addncimea de cca 3cm se inchid cu
produse  specifice Henkel conform
indicatiilor producdatorului,

-inainte de aplicarea  produsului
CERESIT CR 166  suportul se
umezeste controlat fard a se forma
balfi;

b) Prepararea produsului "CERESIT
CR 166" se face prin amestecarea
componentei A in componenta B
(utilizdnd in totalitate cantitditile
predozate de producdtor, respectiv 24
kg pulbere la 10 litri de rdsing) si
amestecarea  mecanizatd pdnd la
omogenizare,

Produsul obfinut are o lucrabi-
litate de maxim 1 ord, in funcfie de
temperaturd §i umiditate.

Obs:

Nu se adaugd in produse
materiale nementionate de producdtor
in fisa tehnicd.
¢) Aplicarea produsului “CERESIT
CR 166" se efectueazi manual cu
bidineaua sau pensula pe suportul
umezit, in 2 Sstraturi pe directii
perpendiculare, cu menfiunea cd
primul strat se aplicd intr-o cantitate
suficientd pentru a acoperi in intregime
suprafata suport. Dacd este necesar se
pot aplica mai multe straturi. Straturile

se aplicd numai dupd uscarea celor
anterioare (la min. 3 ore).

In cazul executarii placajelor
ceramice, rosturile de dilatatie,
imbindrile dintre perete si pardoseald
se etangeazd cu benzi de etansare
Henkel (benzile se incorporeazdi in
primul strat §i apoi se acoperd cu cel
de- al doilea strat).

Obs:

- Suprafata etangatd cu CERESIT CR
166" trebuie protejatd  impotriva
uscdrii rapide i a umiditdatii timp de 24
de ore.

- Suprafata trebuie protejatd impotriva
pierderii umiditatii timp de min. 3 zile
prin pensularea sau pulverizarea cu
apd.

- Inainte de aplicarea finisajelor
urmdtoare se va aplica grosimea
minimd a stratului realizat conform
precizdrilor din tabelul 1.

- La aplicarea finisajelor urmdtoare se
va fine cont de faptul cd:

*circulatia pe  suprafata tratatd cu
produsul “CERESIT CR 166"se poate

Jace dupd min. 3zile;

*suprafata poate fi acoperitd cu
placaje ceramice dupd min. 3 zile;
*suprafata  poate fi acoperitd cu
vopsea dupd min. 5 zile;
-Timpul de dare in exploatare este de
min. 3 zile, inclusiv in cazul expunerii
la apa.

Consumul specific, orientativ i
grosimile de aplicare, pentru CERESIT
CR 166 sunt prezentate in tabelul 1:

Tabel I:

Conditii de lucru Grosime Consum
strat (mm) (kg/m’)
Prolecfie impotiva min.2 cea. 2,4
umiditdtii
Protecfie la apd fard min.2,5 cca. 3,0
presiune
Protectie la apd cu min.3 cea. 3,6

presiune  hidrostaticd
(< 15m col. apd)

Grosime maximd 3 § |
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Consumul exact se stabileste de la
caz la caz, prin incercari prealabile.

2.3 Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1 Condifii de concepfie

Procedeul este conceput ca pro-
tectie flexibild pentru etansarea la apd
(cu presiune negativd sau pozitivd) a
suporturilor minerale interioare / ex-
terioare, verticale / orizontale, supra-
terane / subterane, inclusiv a celor su-
puse deformabilitatii, conf. pct. 2.2.1
al agrementului tehnic.

2.3.2 Conditii de fabricare

Calitatea constantd a produsului
utilizat in cadrul procedeului este
asiguratd §i garantatd de producdtor
prin controlul sdu intern §i extern
concretizat in rapoarte de incercare
eliberate pe loturi de fabricatie, pe
toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

2.3.3 Conditii de livrare

La livrare, produsul utilizat in
cadrul procedeului este insofit de
declaratia de conformitate a furni-
zorului cu agrementul tehnic eliberat
pentru acestea, potrivit prevederilor
standardelor SR EN ISO/ CEI 17050-
1:2010 - "Evaluarea conformitdatii. De-
claratia de conformitate datd de furni-
zor. Partea 1 : Cerinfe generale" si SR
EN ISO / CEI 17050-2: 2005 -
"Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor. Par-
tea 2 : Documentafie suport”.

Fiecare livrare este insofitd de de-
claratia de conformitate si instructiuni
de punere in operd, in limba romdnd.

Pentru depozitarea de lungd sau
scurtd duratd, producdtorul va preciza
conditiile de depozitare (temperatura §i
clasa de periculozitate, etc ).

2.3.4 Conditiile de punere in operd

La punerea in operd a procedeului
ce face obiectul prezentului agrement
tehnic, se respectd reglementdrile teh-
nice specifice:
- C 300-94: Normativ de prevenire i
stingere a incendiilor, pe durata exe-
cutdrii lucrdrilor de constructii §i
instalatii aferente acestora,
- Legea 319/2006 cu completarile si
modificarile din HG.1425/2006 si HG
955/2010 pentru aprobarea Normelor
Metodologice de aplicare a preve-
Muncd,;
- HG 1093/2006 privind stabilirea
cerinfelor minime de securitate i
sandtate pentru protecfia lucrdtorilor
impotriva  riscurilor  legate  de
expunerea la agenfi cancerigeni sau
mutageni la locul de muncd;
- Legea nr.211/2011 privind regimul
deseurilor cu completarile §i modifi-
carile ulterioare si HG 621/2005
privind gestionarea ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje, completatd i
modificatd cu HG247/201 1.

Realizarea procedeului se face in
conformitate cu instructiunile producd-
torului inscrise in fisa tehnologicd.

Conditii de lucru.:
~temperatura de aplicare este cuprinsd
intre +5°C ... +25°C ;
- umiditatea relativd maximd a aerului:
max. 80%.

Concluzii
Aprecierea globald

e Utilizarea procedeului, in dome-
niile de utilizare acceptate este apre-
ciatd_favorabil, in condifiile specifice
din Romdnia , dacd se respectd preve-
derile prezentului agrement.
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Conditii

¢ Calitatea produsului utilizat in ca-
drul procedeului si metoda de fa-
bricare au fost examinate §i gdsite co-
respunzatoare domeniilor de utilizare
preconizate §i trebuie menfinute la
acest standard pe toatd durata de vala-
bilitate a acestui agrement.

@ Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcii,
nu se implicd in prezenta sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a co-
mercializa, monta sau intrefine produ-
sul utilizat in cadrul procedeului.

e Orice recomandare relativ la folo-
sirea in conditii de siguranid a acestor
produse, care este confinutd sau se re-
Jerd la acest agrement tehnic, repre-
zintd cerinfe minime necesare la pune-
rea lor in operd.

e [CECON S.A. raspunde de exactita-
tea datelor inscrise in agrementul teh-
nic i de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
tehnice nu ii absolvd pe furnizori si/sau
pe utilizatori de responsabilititile ce le
revin conform reglementdrilor legale
in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului din cadrul pro-
cedeului va fi realizatd conform pro-
gramului stabilit de cdatre ICECON
S.4. (se vor efectua determindri privind
aderenta la suport la 20 luni de la data
emiterii Avizului Tehnic).

® Actiunile cuprinse in program si mo-
dul lor de realizare vor respecta actele
normative §i reglemetdrile tehnice in
vigoare.

e [CECON S.A. va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatele verificirilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea acfiunii de sus-
pendare a agrementului tehnic.

e Suspendarea se declanseazd si in
cazul conmstatdarii prin controale, de
cdtre organisme abilitate, nerespectdirii
menfinerii constante a condifiilor de

Jabricatie si utilizare ale produsului

din cadrul procedeului.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de re-
lragere a agrementului tehnic.

Valabilitate
17.07.2020
Prelungirea valabilitdtii sau revi-
zuirea prezentului agrement tehnic tre-
buie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii. In cazul ne-
prelungirii  valabilitdfii, agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.

Agremente tehnice elaborate anterior:
-AT 016 -03/445-2014

Pentru grupa specializati nr. 3:
Presedinte,
Dr. ing. Liana Manolache

/Pre;edinte — Director General,
Prof. Univ. Dr. ing. dr.h.c.

Polidor BRATU
Membru al Academiei de StigeT ehnice
. . LAY 2 5 2\
din Romad 2\

AT 016-03/517-2017
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

"Procedeul de hidroizolare flexibild pe bazd de ciment — CERESIT CR 166"
care face obiectul prezentului agrement tehnic, este realizat de firma HENKEL
POLSKA Sp. Zoo din Polonia, pentru realizarea protectiei la apd, in clidiri civile si
industriale, conform precizdrilor de la punctul 2.1 din agrement.

Calitatea constantd a produsului utilizat in cadrul procedeului este asiguratd §i
garantatd de producdtor prin controlul sdu intern $i extern, concretizat prin rapoarte
de incercdri eliberate pe loturi de fabricafie.

Pentru verificarea comportdrii in exploatare in Romdnia a produselor din
cadrul procedeului, titularul agrementului tehnic are obligafia sd urmdreascd, sd
observe §i sd analizeze pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, lucrari
executate in acest timp in fard, rezultatele fiind consemnate in procese verbale, care
vor fi predate elaboratorului agrementului tehnic, la prelungirea valabilitifii
acestuia.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare a produsului utilizat in cadrul
procedeului se va aduce la cunogtinta elaboratorului de agrement tehnic.

Din analiza efectuatd s-a constatat cd procedeul asigurd calitatea lucrdrilor
executate in domeniile de utilizare prezentate la punctul 2. 1.

Testele efectuate de cdtre specialistii din ICECON S.A., in conformitate cu
standardele specifice romdnesti in vigoare, confirmd performantele produselor.

Sinteza rapoartelor de incercare, respectiv rezultatele testelor sunt prezentate in
tabelul 1, iar rapoartele de incercare sunt cuprinse in Dosarul tehnic al agrementu-
lui.

AT 016-03/517-2017 ICE \ON oia, Pagina 9 din 12
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Sinteza rapoartelor de incercare

Tabel 1 Criterii de performanii CERESIT CR 166

Nr, Criterii Metoda de UM. Nivel de Performante | Elaborator
crit, de performanid determinare referinfi
0 1 2 3 4 5 6
I | Densilatea SR N ISO keg/dm’ componenta A Comp. A: HENKEL
2811-1:2011 14..1,6 1,5 POLSKA Sp.
componenta B Comp. B: Zoo. din
0,98...1,02 1,0 Polonia
Aderenta la suport SR EN ISO Nimm’ >0,5 1,2
2 | -dupd 28 zile la 4624 : 2016
23°C §i 50% umid.
relativd
-dupd cicluri de Nimm’? >0,5 1,3
inghet-dezghef ICECON S.4.
Impermeabilitatea Dupd  incercare
3 | laapad: SR EN apa trebuie sd nu | La presiune
~cu presiune (72 de 12390 -8: cm patrundda pe  fata | de 1,5 atm.:
ore la presiunea 2009 nesupusd 0
apei de 1,5 atm) incercarii
-Jard presiune NE 001-90 gldn’zi | Dupd  incercare 0
apa patrunsd in
epruvetd: <100
4 | Rezistenfa la Proc. int. MPa =06 0,65
intindere
5 | Alungirea la SR EN % -la 28 zile la 23°C
rupere 137:1995 §i 50% U.R.A: 18,1
=18,0
HENKEL
6 | Rezistenta chimicd ) Sd reziste fird mo- | Rezistd la sb. | POLSKA Sp.
dificdri de struc- chimice cu Zoo. din
lurd sau culoare pH= Polonia
43135
7 | Rezistenta la m >500 500
carbonatare a
betonului
(Sp -
permeabilitatea la
CO,)
8 | Clasa de SR EN - clasa Al -
reacfie la foc 13501-
[ +A41:2010

ICECON S4 isi insuseste rezultatele rapoartelor de incercare

emise de HENKEL POLSKA Sp. Zoo din Polonia

AT 016-03/517-2017
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4. Anexe

e Exemplificdri privind ambalarea produselor

AT 016-03/517-2017

ICECON s.a.

DEPARTAMENT!

NTE TEHNICE

T
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o [FExtrase din procesul verbal nr. 517 din 21.06.2017 al sedingei de deliberare a grupei
specializate nr.3 din ICECON §.A.
Grupa specializatd nr.3 Protecfii la foc, termotehnicd, acusticd, protecii
hidrofuge si invelitori din ICECON S.A., alcdtuitd din:
-presedinte: Dr. ing. Liana Manolache
-raportor: ing. Laura Ularu
-membri: Dr. ing. Daniela Fiat
Dr.ing. Adrian Tabrea
Dr. Ing. Mirela Lazdr

analizdnd.:

~cererea de agrement tehnic nr. 17.03.021.016 din 14.03.2017 a firmei HENKEL
ROMANIA S.R.L. din Bucuregti, in calitate de solicitant, referitoare la "Procedeu de
hidroizolare flexibild pe bazd de ciment — CERESIT CR 166" impreund cu dosarul pre-
liminar al solicitantului, contindnd fisa tehnicd, fisa de securitate, documente referi-
toare la sistemul de calitate al fabricii producdtoare,

-rapoarte de incercdri ale ICECON S.A.

-proiectul de agrement tehnic,

propune:
-aprobarea de cdatre C.T.P.C a agrementului tehnic nr. 016-03/517-2017, pentru

"Procedeu de hidroizolare flexibild pe bazd de ciment — CERESIT CR 166" realizat de
Jirma HENKEL POLSKA Sp. Zoo din Polonia, in domeniile de utilizare precizate la
punctul 2.1 din agrement, cu termen de valabilitate 17.07.2020.

Prelungirea valabilitdfii sau revizuirea prezentului agrement tehnic trebuie solici-
tatci cu cel pufin trei luni inainte de data expirdrii. In cazul neprelungirii valabilitditii,
agrementul tehnic se anuleazd de la sine.

o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-03/517-2017 confindnd 25 file, face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic,

o TITULARI DE AGREMENT TEHNIC: -

Raportorul grupei specializate nr. 3
Ing. Laura Ularu

o Membri grupei specializate: N/

Dr. ing. Daniela Fiat ?\(&LV

Dr. ing. Mirela Lazcr %{LC»):(Lc

Dr.ing. Adrian Tabrea /L

ICEGON s.a. _ _
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