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CE 35

SUPER

Fuga szeroka

Cementowa zaprawa do wypetniania spoin o szerokosci od 4 do 15 mm

» uniwersalna w stosowaniu
» ekonomiczna w uzyciu

» produkowana w 3 kolorach
» wodo-i mrozoodporna

ZASTOSOWANIE

Zaprawa Ceresit CE 35 stuzy do spoinowania ptytek ceramicznych
i kamiennych (niewrazliwych na przebarwienia), ksztattek szklanych
oraz muréw. Moze by¢ stosowana wszedzie tam, gdzie nie jest wy-
magana odksztatcalno$¢, wodoszczelno$é ani odpornosé chemiczna
spoin. Ze wzgledéw praktycznych, do ptytek na posadzkach oraz
ptytek na zewnatrz budynkéw zaleca sige uzywaé fug w kolorze sza-
rym.

CE 35 spetnia wymagania normy PN-EN 13888:2010 - klasy CG1
(zaprawa do spoinowania normalnie wigzqcal).

Gdy szeroko$¢ szczelin migdzy ptytkami wynosi do 8 mm, wtedy na-
lezy stosowaé waskie fugi Ceresit CE 33 lub CE 40 Aquastatic. Gdy
ptytki mocowane sq na podiozach odksztatcalnych (ptyty widrowe,
gipsowo-kartonowe, ogrzewane podtogi, balkony, tarasy), wtedy na-
lezy uzy¢ elastycznej fugi Ceresit CE 40 lub CE 43 Grand'Elit. Do spo-
inowania marmuru uzywaé zaprawy Ceresit CE 40. Wodoszczelnoéé
i odpornosé na oddziatywanie chemikaliéw zapewnia stosowanie za-
praw Ceresit CE 89 lub CE 79 UltraEpoxy Premium, spoiny w naro-
zach écian, w potfgczeniach $cian z posadzkq i przy urzqdzeniach
sanitarnych nalezy wypeni¢ silikonem Ceresit CS 25 MicroProtect.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Brzegi ptytek oczyéci¢ z zabrudzen. Do spoinowania przystqpié, gdy
materiat mocujgcy ptytki jest stwardniaty i wyschniety. Sprawdzié
wczeéniej, czy zaprawa CE 35 nie brudzi trwale plytek. Oczyszczo-
ne brzegi ptytek zwilzyé wilgotng ggbka.

Do spoinowania muréw przystqpi¢, gdy zaprawa murarska catkowi-
cie stwardniata i wyschta. Szczeliny miedzy cegtami oczyscié¢ z za-
brudzen. Powierzchnia muru musi by¢ sucha.

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé CE 35 i mie-
szaé, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie uzywaé
rdzewiejgcych naczyn i narzedzi.

W zaleznosci od ilosci dodanej wody otrzymuije sie konsystencje za-
prawy do spoinowania ptytek posadzkowych, $ciennych lub muréw.
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1. Spoinowanie ptytek posadzkowych.

Zaprawe o pétptynnej konsystencji rozprowadzaé po powierzchni
ptytek gumowym zgarniakiem lub packq. Zgarngé nadmiar materia-
tu, a nastgpnie czesto ptukang i odsgczong, porowatq ggbkg oczy-
$ci¢ powierzchnie ptytek. Po lekkim przeschnieciu przetrzeé catq po-
sadzke gtadkq, wilgotng ggbkq. Wyschniety nalot usunqé z ptytek
wilgotng szmatkg.

2. Spoinowanie ptytek sciennych lub posadzkowych.
Zaprawe o plastycznej konsystencii wciskaé¢ w szczeliny miedzy ptyt-
kami przy pomocy gumowej packi. Po wstepnym przeschnieciu ptytki
oczyscié czesto ptukang i odsqczang, porowatq ggbkg. Gdy spoiny
przesychajq zbyt szybko, nalezy je zwilza¢ lekko wilgotng, gtadkq
gabkg. Wyschniety nalot usungé z ptytek wilgotng szmatkg.

3. Spoinowanie muréw.

Zaprawe o wilgomej konsystencji naklada¢ w spoiny miedzy cegta-
mi, a nastepnie wygtadzaé spoinédwkami - stalowymi kielniami, nieco
wezszymi niz szeroko$é spoin. Najpierw krétkg spoindwkq wypet-
niaé spoiny pionowe, a potem dluzszq - poziome. Prace prowadzi¢
od géry do dotu. Nadmiar zaprawy wymiataé ,na sucho” szczotkq.
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Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, przy temperaturze
powietrza i podioza od +5°C do +25°C.

Zbyt pézne lub zbyt intensywne przecieranie spoin moze spowodo-
waé odstonigcie kruszywa i w konsekwencji szorstkq ich powierzch-
nie.

Nadmierna iloéé¢ wody uzyta do wymieszania zaprawy moze powo-
dowaé pekanie i obnizenie wytrzymatosci spoin. Zawilgocenie pod-
toza, niejednakowe dozowanie wody i niejednorodne warunki prze-
sychania mogg powodowaé réznice w kolorystyce spoin.

W celu uniknigcia réznicy w odcieniach, w jednym pomieszczeniu
nalezy stosowa¢ CE 35 o tym samym numerze szarzy produkcyjnej
umieszczonym na kazdym opakowaniu.

CE 35 zawiera cement i po zmieszaniu z wodq ma odczyn alkalicz-
ny. W zwiqzku z tym nalezy chronié skére i oczy. W przypadku kon-
taktu materiatu z oczami ptukaé je obficie wodq i zasiegngé porady
lekarza.

Zawartoéé chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie waznosci wyrobu.

Swiezo wykonane spoiny chroni¢ przed deszczem, rosq i spadkiem
temperatury ponizej +5°C do czasu, az spoiny bedq catkowicie
stwardniate i wyschniete.

W przypadku spoinowania ptytek kamiennych wrazliwych na prze-
barwienia nalezy wykona¢ bezwzglednie wtasne préby stosowania
majqce na celu sprawdzenie czy zaprawa nie przebarwia ptytek.

SKLADOWANIE

Do 12 miesigcy od daty produkcji przy sktadowaniv na paletach,
w suchych warunkach i w oryginalnych, nieuszkodzonych opakowa-
niach.

OPAKOWANIA

Worek 25 kg.

DANE TECHNICZNE

mieszanka cementéw z wypetiaczami
mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi

ok. 1,3 kg/dm?
od +5°C do +25°C

Baza:

Gestosé nasypowa:

Temperatura stosowania:

~konsystencja pétptynna ok. 5,5 | wody na 25 kg
~konsystencja plastyczna ok. 4,0 | wody na 25 kg
-konsystencja wilgotna ok. 2,5 | wody na 25 kg

Proporcje mieszania:

Czas zuzycia: 2 godz.

Ruch pieszy: po 24 godz.

od -30°C do +70°C

Odpornoéé na temperature:

Odporno$éé na écieranie: <2000 mm® wg normy PN-EN 13888

-po przechowywaniu w warunkach

suchych: 215 MPa
Wytrzymato$é na éciskanie: -po cyklach zamrazania
i rozmrazania: 215 MPa

wg normy PN-EN 13888

-po przechowywaniu w warunkach

suchych: 22,5 MPa
Wytrzymato$é na zginanie: -po cyklach zamrazania
i rozmrazania: 22,5 MPa
wg normy PN-EN 13888
Skurcz: < 3 mm/m wg normy PN-EN 13888
-po 30 min: <5g¢g
Absorpcja wody: -po 240 min: <10g
wg normy PN-EN 13888
Reakcja na ogien: klasa: A1, AT,
dotyczy typowych grubosci ptytek
Rozmiar ptytek [Szerokos¢ spoin|  Zuzycie
(em) (mm) (kg/m?)
Orientacyjne zuzycie: 10x10 ° 1.2
10x 20 5 0,6
10 x 20 8 0,9
30x30 10 0,8

- Wyréb zgodny z normg PN-EN 13888:2010.

Wszelkie porady techniczne mozna uzyska¢ pod numerami telefonéw:
+48 800 120 241
+48 41 3710124.

Poza informacjami podanymi w niniejszej karcie technicznej nalezy przestrzega¢ zasad sztuki budowlanej, wytycznych
branzowych instytutéw i stowarzyszen, przedmiotowych norm krajowych i europejskich, dokumentéw aprobacyjnych,
przepiséw BHP, itp. Wymienione powyzej cechy i wlasciwosci techniczne okredlone zostaly w oparciu o praktyczne
doswiadczenia oraz przeprowadzone badania. Wszelkie wlasciwosci oraz zastosowania materiatéw wykraczajqce
poza zakres podany w niniejszej karcie fechnicznej wymagajq naszego pi p zenia. Wszelkie dane
odnoszq sie do temperatury podtoza, otoczenia i materiatu +23 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%, o ile
nie podano inaczej. W innych warunkach klimatycznych podane parametry mogq ulec zmianie.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej, w szczegdlnosci zalecenia dotyczqce sposobu i warunkéw aplikacji
oraz zakresu zastosowania i uzytkowania naszych produktéw, zostaly opracowane na podstawie naszego doswiad-
czenia zawodowego. Niniejsza karta techniczna okresla zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia
robét, ale nie moze zastqpi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy. Producent gwarantuje jakoé¢ wyrobu, nato-
miast nie ma wptywu na warunki i sposéb jego uzycia. Biorge pod uwage, ze warunki, w kiérych stosowane sq produkty
mogq ulegaé zmianie, w przypadku watpliwosci zalecane jest przeprowadzenie wiasnych prob.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci z tytulu powyzej wymienionych inft ji lub jakiejkolwiek rek dacji stownej
z tym zwigzanej, z wyjatkiem przypadkéw razqcego niedbalstwa lub winy umyslnej. Niniejsza karta techniczna zaste-
puje wszystkie poprzednie wersje, majqce zastosowanie do tego produktu.

Jako$é dla Profesjonalistéw
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