


Uvod

Henkel — Vas odbornik na priemyselné lepidla, tmely a rieSenia na upravu povrchov

Ak chcete v dneSnej dobe vytvorit pridand hodnotu, potom jednoducho nesta¢i mat portfélio vynikajicich vyrobkov.
Potrebujete partnera, ktory rozumie VaSmu podnikaniu a VaSim produktom, ktory vyvija nové vyrobné metody a spolu
s Vami optimalizuje procesy a navrhuje systémové rieSenia Sité na mieru.

Partnera, ktory Vam moze skutoéne pomdct vytvarat dlhodobé hodnoty

Spolocnost Henkel, celosvetovo uznavana Spicka na trhu s lepidlami, tmelmi a produktmi na upravu povrchov je takymto
partnerom. Ziskajte pristup k naSmu jedine¢nému a komplexnému portféliu produktov, vyuzivajte nase skusenosti a
zaistite najvysSiu spolahlivost VaSich procesov. Strategicky priemyselny podnik zabezpecuje Specifické priemyselné

potreby a udrzbu z jedného zdroja.

E@@rlr[ LOCTITE je znacka spolo¢nosti Henkel

pre vysoko vykonné priemyselné lepidla,
tesnenia a povrchové riesenia.

BO”DERI"E BONDERITE predstavuje produkty, ktoré

reprezentuju rieSenia povrchovych
technoldgii spolocnosti Henkel. Tieto
produkty prinasaju nasim zakaznikom
konkurenénd vyhodu v ich vyrobnom
procese.

TECHNOMELT TECHNOMELT je znaCka spolocnosti Henkel

pre tavné lepidla vyrabané Speciélne na
dosiahnutie tych najlepSich vysledkov pre
VaSe aplikacie a vyrobné procesy.

"EROSOM TEROSON je nosna znacka spolo¢nosti

Henkel pre lepenia, tesnenia, natery a vyplne
karosérii vozidiel. Pontka pouZitie na opravy a
(idrzbu automobilov i pre priemyselnd vyrobu.

Partner

 NasSi skuseni obchodni a technicki zastupcovia su
neustale k dispozicii

e NaSa rozsiahla technicka podpora a overené metody
testovania poskytuji maximalne uginné a spolahlivé
rieSenia

e NaSe vzdelavacie programy pre pokroGilych presne
podla VasSich Specifickych potrieb Vam pom6zu stat
sa expertom

e \/daka naSej silnej distribuCne;j sieti je nas komplexny
sortiment blizko k VaSmu podniku, a tak je zaistena
vysoka Uroven dostupnosti produktov po celom svete

¢ Ponikame uspory nakladov a vylepSenia procesov pre
VaSe operacie

Inovacie

¢ Moderné rieSenia Vam pomozu inovovat, znizit naklady
a vylepsit VaSe procesy

e Stanovte nové priemyselné Standardy udrzatelnosti,
ochrany zdravia a bezpecénosti pri VaSich procesoch

e \lytvorte zaklad pre vyvoj novych prilezitosti dizajnu
Vasich produktov

¢ Neustala optimalizacia vyvojovych a vyrobnych procesov




Portfdlio produktov spolo¢nosti Henkel naprie¢ hodnotovym retazcom

Spolocnost Henkel pontika viac, ako iba technologicky vyspelé lepidla, tesnenia a produkty na Gpravu povrchov.
Ponukame Vam pristup k unikatnym technologiam naprie¢ celym hodnotovym retazcom. Takze ¢okolvek vyrabate,
montujete alebo opravujete, mozete sa spolahnut na naSe priemyselné rieSenia doplnené o odborné rady a Skolenia,

pre dosiahnutie VaSich hlavnych cielov:

e Optimalizacia vyrobnych procesov
e Znizenie nakladov

e Zdokonalenie Vasho vyrobku

e ZvySenie spolahlivosti

Technické

poradenstvo Cistenie

Vypifianie

Tesnenie a ochrana

Natery

Uprava

povrchu Lepenie

Odborné

Mazanie N .
Skolenia

Technoldgia

e \lyuzivajte naSe komplexné produktové portfdlio, ktoré
Vam zaisti vynikajlce vysledky pre rozsiahlu Skalu
aplikacii

* Pouzivajte produkty, ktoré boli navrhnuté tak, aby spifiali
Specifické vyzvy vo VaSom priemysle

e Doverujte najmodernejSim technoldgiam a trvanlivym
produktom, ktoré znizuju ekologicku stopu

e \/Setky zariadenia, od Standardnych az po tie zostavené
podla poziadaviek zakaznikov, pondkaju rychle, presné
a cenovo dostupné rieSenia

Znacky

e Preferované svetové znacky vysoko Ucinnych lepidiel,
tmelov a rieSeni pre povrchové Upravy v priemyselnej
vyrobe a Udrzbe

¢ Znacky spolocnosti Henkel st vdaka svojej preukazanej
vysokej spolahlivosti a uéinnosti zname po celom svete
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Zaistovanie zavitov
/aistovanie zavitovych spojov

Preco pouzivat pripravky na zaistovanie zavitov LOCTITE?

Produkty LOCTITE na zaistovanie zavitov zabrariuji somovolnému uvolfiovaniu a chrénia vSetky zavi-
tové spoje pred pdsobenim vibrécii a razového zatazenia. Su to lahko teGlice kvapaliny, ktoré Uplne
vyplnia medzery medzi zlicovanymi zavitmi. Pri montazi zavitového spojovacieho materialu pros-
triedky na zaistovanie zavitov LOCTITE trvalo zaistuju zavitové spoje a eliminuju vznik korézie trenim
vytvorenim pevnej zostavy.

Prostriedky na zaistovanie zavitov LOCTITE znaéne prevySuju tradicné
sposoby mechanického zaistovania zavitov:

e Mechanické prvky, napr. zavlacky, poistné podlozky: pouzivaju sa iba na zabranenie uvolnenia
matic a skrutiek.

e Trecie zariadenia: zvySuju absolldtnu pruznost a / alebo trenie; nezabezpecia vsak trvalé zaistenie
zavitov pri dynamickom zatazeni.

o 7Zaistovacia zariadenia, ako s skrutky, matice a podlozky s ozubenou alebo rebrovanou prirubou:
zabranuju samovolnému uvolfiovaniu, ale st drahé a vyzaduju vacSiu plochu pre styk s prirubou a
mozu poSkodzovat povrch.

Prostriedky na zaistovanie zavitov LOCTITE st jednozloZkové kvapalné a polotuhé tesniace hmoty.

Vytvrdzuju pri izbovej teplote na tvrdy tuhy termosetovy plast pri kontakte s ocelou, hlinikom, mosa-

dzou a vacsinou inych kovovych povrchov. Vytvrdnutie prebieha v tenkej medzere bez pritomnosti

vzduchu. Lepidlo zaistuje zavity a spoje tym, Ze dokonale vyplni Skary medzi zlicovanymi zavitmi.

Vyhody prostriedkov na zaistovanie zavitov LOCTITE v porovnani s tradicnymi mechanickymi
zaistovacimi zariadeniami:

e Zabrariuju neZiaddcim pohybom, uvolneniu, netesnostiam a korozii

¢ Odolavaju vibraciam

e Jednozlozkové — Cista a jednoducha aplikacia

e Mozu byt pouzité na spojoch vSetkych velkosti — znizuju naklady na skladovanie
o Utesnuju zavity — umoziuju vytvaranie priechodnych otvorov

Nizka pevnost Stredna pevnost

Zvolte si spravny prostriedok na
zaistenie zavitov LOCTITE
pre Vasu aplikaciu:

Prostriedky na zaistovanie zavitov LOCTITE

s(i k dispozicii v roznych viskozitach a pev- ngontéi pomocou beinéhp ruéného né(a- Dgrvr!ontovatel’né pomocou rgéného n?rad?a, ale

nostiach a mozu sa pougivat v Sirokej dkale d@, \{hodne pre nastavovqme skrutky, kallp- tazsie rozvoberatglhe; vhodné pre obrabacie stro-

aplikécif. racné skrutky, meracie pristroje a meradla, je alisy, Cerpadla a kompresory, kotviace skrut-
pre velkost zavitov do M80. ky, prevodovky, pre velkost zavitov do M80.
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Zaistovanie

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je najdoleZitejSim faktorom na zabezpecenie celkového Gspechu
ucinnosti akéhokolvek lepidla.

® Pred nanesenim produktu zavity odmastite, oCistite a osuste — pouzite LOCTITE SF 7063 (pozrite
Cisti¢e na strane 110)

o Ak boli dielce v kontakte s vodnymi pracimi roztokmi alebo reznymi kvapalinami, ktoré
zanechavaju na povrchu ochrannd vrstvu, umyte ich horticou vodou

o Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odportca preduprava povrchu s produktom
LOCTITE SF 7240 alebo LOCTITE SF 7649 (pozrite Priprava povrchu na strane 133)

¢ Na zaistenie plastovych sticasti (pozrite Sekundové lepenie na stranach 30-37)

Nanasacie zariadenia

Poloautomatické nanasacie zariadenia

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatické nanasacie zariadenia LOCTITE kombinuju riadiacu jednotku a zasobnik v jednom
pristroji, a st uréené na davkovanie mnohych produktov na zaistovanie zavitov LOCTITE. Poskytuju
digitalne riadenie ¢asu, signal ,prazdny zasobnik“ a signal ,,koniec nanasacieho cyklu“. Davkovaci
ventil vhodny pre stacionarny a ruény rezim. Zasobniky maju dostatoénu kapacitu az pre 2 kg flaSe
a zariadenie je vybavené senzorom nizkej hladiny.

97009 / 97121 / 97201

Rucné aplikacné zariadenia

Peristalticka ruéna pistol' LOCTITE 98414, 50 ml flaSa

Peristalticka ruéna pistol' LOCTITE 97001, 250 ml flasa

Tieto rucné aplikacné pistole je mozné jednoducho nasadit na lubovolnt anaerobnt 50 ml alebo 250
ml flaSu LOCTITE, ¢im menia flaSku na prenosny zasobnik. St urCené na davkovanie kvapiek velko-
sti od 0,01 do 0,04 ml, v [ubovolnom uhle bez tnikov alebo strat produktu (vhodné pre viskozity az
do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych ventiloch, nahradnych dielcoch,
prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na stranach 152 — 163 alebo v prirucke ,,Nanasacie zariadenia LOCTITE.

Vysoka pevnost Kapilarne Polotuhé

Demontaz pomocou bezného naradia je velmi Velmi obtiazna demontaz pomocou Stan- Ty¢inky na zaistovanie zavitov so strednou
obtiazna, odstranenie moze vyzadovat lokalne dardnych nastrojov, odstranenie moze a vysokou pevnostou, ktoré sa mozu pouzit
pdsobenie tepla. Vhodné pre trvalé zostavy na vyzadovat lokalne posobenie tepla. Pre na zavity do velkosti M50.

tazkych zariadeniach, ¢apoch, uloZenia moto- vopred zmontované spoje, upevnenie pri-

rov a Gerpadiel, pre velkost zavitov do M80. strojov alebo skrutky karburatora.




Zaistovanie zavitov
Tabulka produktov

Su kovové dielce uz zmontované? -

RieSenie

ra

Ano

Stupei vzlinavosti

Stredny/vysoky

Kvapalina

LOCTITE
290

Nizka

Kvapalina

LOCTITE
222

Rozmer zavitu Do M6 Do M36
Funkéna pevnost za' 3h 6h
Moment povolenia pre skrutky M10 10 Nm 6 Nm
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 a7z +150°C -55 az +150°C

Vel'kosti balenia

10 ml, 50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

Zariadenie 2 97001, 98414 97001, 98414
LOCTITE 290 LOCTITE 222
Praktické rady: e |dealny na zaistovanie vopred e |dealny pre nizkopevnostné

 Pred nanesenim produktu zavity odmastite, oistite a
osuste — pouZite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistice na strane 110)
o Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odporuca preduprava
povrchu s produktom LOCTITE SF 7240 alebo LOCTITE SF 7649
(pozrite Priprava povrchu na strane 133)

e Pre plastové dielce pozrite Sekundové lepenie na stranach 30 — 37

1 Typicka hodnota pri 22 °C

zmontovanych spojov, napr.
skrutiek pristrojov, elektric-
kych konektorov a
nastavovacich skrutiek.

zaistovanie zavitov nastavo-
vacich skrutiek, skrutiek so
zapustenou hlavou a
zoradovacich skrutiek.

e \\hodny pre kovy s nizkou
pevnostou, ktoré sa pocas
demontaze mozu zlomit,
napriklad hlinik alebo mosadz.

P1 NSF Reg. ¢.: 123002




Zaistovanie

ie

Aka je pozadovana pevnost?

Stredna

Kvapalina

LOCTITE
243

Kvapalina

LOCTITE
2400

Kvapalina

LOCTITE

Kvapalina

LOCTITE
2700

Do M36 Do M36 Do M20 Do M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 a7 +180°C -55 az +150°C -55 a7 +180°C -55 az +150°C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 243

e Je vhodny na vSetky kovy
vratane pasivnych podkladov
(napr. nehrdzavejlica ocel,
hlinik, pokovované povrchy).

e Preukdzana tolerancia so
slabym znegistenim priemy-
selnymi olejmi, napr. moto-
rovymi olejmi, antikoréznymi
olejmi a reznymi kvapalinami.

e Zabrariuje uvolneniu na vibru-
jacich dieloch, napr.
¢erpadlach, prevodovkach
alebo lisoch.

¢ Umoziiuje demontaz ruénymi
nastrojmi pri vykonavani
drzby.

P1 NSF Reg. ¢.: 123000

LOCTITE 2400
e SpiCkovy produkt v oblasti

ochrany zdravia a bezpe¢nosti.

 Bez symbolov nebezpecen-

stva, bez bezpe€nostnych viet

a bezpecnostnych zasad.

,Cista“ Karta bezpe¢nostnych

(idajov — Ziadne zapisy v

Castiach 2, 3,15a 16

KBU podfa normy (EC) &.

1907/2006 —1S0 11014-1.

¢ Vlynikajuca chemicka a
tepelna odolnost vytvrdnutého
produktu.

¢ VVhodny tam, kde sa poZaduje
demontaz ruénymi nastrojmi
na Ucely adrzby.

Schvalenie WRAS (BS 6920):

1104507

LOCTITE 270

 VVhodny na vSetky kovové
spoje, vratane nehrdzavejlcej
ocele, hlinika, pokovovanych
povrchov a ochrannych vrstiev
bez obsahu chrému.

e Tolerancia slabého znegistenia
priemyselnymi olejmi, napr.
motorovymi olejmi, antiko-
rdznymi olejmi a reznymi
kvapalinami.

o |dedlny pre trvalé zaistenie
poistnych kolikov na blokoch
motorov a skriniach ¢erpadiel.

e Odporuca sa na aplikacie,
pri ktorych sa nepoZaduje
pravidelné odstrafiovanie pre
udrzbu.

P1 NSF Reg. €.: 123006

LOCTITE 2700

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravia a bezpecnosti
pri praci.

* Bez symbolov nebezpecen-

stva, bez upozorneni na rizika

a bezpe€nostné zasady.

,Cista“ Karta bezpe¢nostnych

lidajov — Ziadne zapisy v

gastiach 2, 3,15 a 16 KBU

podfa normy (EC) ¢ 1907/2006

—1S0 11014-1.

e Vlynikajlca chemicka a
tepelna odolnost vytvrdnutého
produktu.

e Pre aplikacie, pri ktorych sa
nepozaduje demontaz.

Schvalenie WRAS (BS 6920):

1104508




Zaistovanie zavitov
Z0znam produktov

Max.

Rozpétie

Produkt chgmlcky Farba Fluorescencia | rozmer | prevadzkovej Pevnost’ Momen_t Tixotropia
zaklad - povolenia
zavitu teploty
LOCTITE 221 fialova ano M12 -b5 a7z +150°C nizka 8,5Nm nie
LOCTITE 222 fialova ano M36 -55 a7 +150°C nizka 6 Nm ano
LOCTITE 241 tmavomodra ano M12 -55 a7 +150°C stredna 11,5Nm nie
LOCTITE 242 modra ano M36 -55 a7 +150°C stredna 11,5Nm ano
LOCTITE 243 modra ano M36 -55 a7 +180°C stredna 26 Nm ano
LOCTITE 245 modra ano M80 -55 a7 +150°C stredna 13 Nm ano
LO,(.:TITE 2 modra ano M50 -55 az +150°C stredna 17 Nm -
tyCinka
LOCTITE 262 Cervend ano M36 -b5 a7z +150°C | strednd/vysoka 22 Nm ano
LO}.:TITE e Cervend ano M50 -bb a7z +150°C vysoka 17 Nm -
tyéinka
LOCTITE 270 zelend ano M20 -55 a7 +180°C vysoka 33 Nm nie
Metakrylat
LOCTITE 271 Cervend ano M20 -b5 a7z +150°C vysoka 26 Nm nie
LOCTITE 272 gerveno- nie M36 | -55a2 +200°C vysoka 23 Nm 4no
oranZova
LOCTITE 275 zelend ano M80 -55 a7 +150°C vysoka 25 Nm ano
LOCTITE 276 zelena ano M20 -b5 a7z +150°C vysoka 60 Nm nie
LOCTITE 277 cervena ano M36 -55 az +150°C vysoka 32 Nm ano
LOCTITE 278 zelend nie M36 -b5 a7z +200°C vysoka 42 Nm nie
LOCTITE 290 zelend ano M6 -55az +150°C | strednd/vysokd 10 Nm nie
LOCTITE 2400 modra ano M36 -55 a7z +150°C stredna 20 Nm ano
LOCTITE 2700 zelena ano M20 -b5 a7z +150°C vysoka 20 Nm nie
LOCTITE 2701 zelend ano M20 -55 az +150°C vysoka 38 Nm nie
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Zaistovanie

Manipulacna

Doba fixacie

Viskozita pevnost pre Doba fixicle pre nerezovi Vel'kqs : Poznamky
- pre mosadz ocel balenia
100 - 150 mPa.s 25 min. 20 min, o10mn. | ° ’2“;’05n?|m" nizka pevnost, nizka viskozita, malé zavity
900 — 1 500 mPa.s 15 min. 8 min. 360 min. 10 ;ngb5n2|ml, nizka pevnost, viacucelovy
100 — 150 mPa.s 35 min. 12 min. 240 min. 1 215|‘05n2|m|’ strednd pevnost, nizka viskozita, malé zavity
800 — 1 600 mPa.s 5 min. 15 min. 20 min. 10 ;n5lb5n(1)|m|, stredna pevnost, stredna viskozita, viacucelovy
1300 — 3 000 mPa.s 10 min. 5 min. 10 min. 1 ggbg)rglml’ strednd pevnost, viacucelovy
5600 — 10 000 mPa.s 20 min. 12 min. 240 min. 50 ml, 250 ml | strednd pevnost, strednd viskozita, velké zavity
polotuhy 5 min. - 20 min. 19¢g stredna pevnost, urCenie: opravy, Udrzba, rekonstrukcia
1200 -2 400 mPa.s 15 min. 8 min. 180 min. 10 ?;b5n2|ml’ strednd / vysokd pevnost, viacucelovy
polotuhy 5 min. - 5 min. 99,199 stredna pevnost, urCenie: opravy, Udrzba, rekonstrukcia
400 - 600 mPa.s 10 min. 10 min. 150 min. 10 rzngb5n(1)|ml, vysokd pevnost, viacucelovy
400 — 600 mPa.s 10 min. 5 min. 15 min. 9 mE:,OZrilmI, vysokd pevnost, nizka viskozita
4000 - 15000 mPa.s 40 min. - - 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, odolny voCi vysokej teplote
5000 - 10 000 mPa.s 15 min. 7 min. 180 min. 20 ml,22|50 ik vysoka viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
380 — 620 mPa.s 3 min. 3 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, vhodny najmé pre niklové povrchy
6 000 — 8 000 mPa.s 30 min. 25 min. 270 min. 50 ml, 250 ml | vysoka viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
2 400 — 3 600 mPa.s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | vysokd pevnost, odolny voCi vysokej teplote
20 — 55 mPa.s 20 min. 20 min. 60 min. e 2151’05n(w)lm|] stredna / vysoka pevnost, kapilarny produkt
225 — 475 mPa.s 10 min. 8 min. 10 min. 50 ml, 250 ml | strednd pevnost, bez vystraznych symbolov, ,&ista“ KBU
350 — 550 mPa.s 5 min. 4 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | vysoké pevnost, bez vystraznych symbolov, ,&ista* KBU
500 — 900 mPa.s 10 min. 4 min. 25 min. 50 ml, 250 ml, vysoka pevnost, najma na pochrémované povrchy

11
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Tesnenie trubkovych zavitov
Tesnenie zavitovych spojov

Preco pouzivat tesnenie LOCTITE?

Tesnenie zavitov LOCTITE, dodavané v kvapalnej forme alebo ako tesniaca nit, zabranuje unikaniu
plynov a kvapalin. Toto tesnenie, uréené pre nizkotlakové a vysokotlakové aplikécie, vypifia priestor
medzi zavitmi a poskytuje okamzité nizkotlakové tesnenie. Pri ipinom vytvrdnuti zaistuje utesnenie
az do maximalnych tlakov danych pevnostou vacsiny potrubnych systémov.

Tesnenia LOCTITE znacne prevy$uju tradicné druhy tesniacich
L prostriedkov:

e Tesniace hmoty na baze rozpustadiel: pocas tvrdnutia sa zmrstuju, ked sa vyparuju rozpastadia.
Spoje sa musia znovu utiahnut, aby sa minimalizovali medzery. Zaistuji zostavu kombinaciou
trenia a deforméacie.

e Paska z PTFE: maze v smere pnutia spoja, ¢o umoziuje armataram uvolnit sa pri dynamickych
zatazeniach a vedie k strate upinacej sily a k vzniku nestesnosti. Dynamické zatazenia mozu
urychlit vytlacanie materidlu, ¢o Casom vedie k vzniku netesnosti. Mazaci a¢inok PTFE Casto spo-
sobuje nadmerné utiahnutie spojov, o zvySuje naméhanie a vedie k zlomeniu dielcov. Aplikacia si
vyzaduje dobré profesiondlne zru¢nosti, aby sa zabranilo namahaniu armatur alebo odliatkov.

e Juta a pasta: aplikacia je pomala a vyzaduije si velké skusenosti, pri inStalacii vznika neporiadok
a dochadza k naruseniu momentu potrebného na ziskanie spravneho predpétia. Casto si vyZadui
pretesnenie, aby sa dosiahlo 100 % utesnenie zostavy.

Vyhody prostriedkov na utesiiovanie zavitov LOCTITE v porovnani s tradiénymi druhmi tesniacich
prostriedkov:

¢ JednozloZkové — Gista a jednoducha aplikéacia

o Netecl, nesposobuju zmrStovanie alebo blokovanie systémov

o Mo6Zu sa pouzit na akukolvek velkost potrubnych armatur

¢ Nahradzaju vSetky typy paskovych a jutovych / pastovych tesniacich prostriedkov

e Tesnenie odolava zatazeniam vibraciami a razmi

e Produkty s viacerymi schvaleniami, napr. tesniaca nit LOCTITE 55: schvalenia pre pitnd vodu (KTW) a plyn (DVGW)

e Ochrana zlicovanych zavitovych ploch pred koréziou

Anaerdbne

Vyberte si to spravne tesnenie zavitov LOCTITE Technologia:
re Vasu apliké ciu: Anaerobne prostriedky na utes-
p ' nenie zavitov LOCTITE vytvrdzujd

Tesniace prostriedky sa musia vhodne zvolit pre dlhodoby spolah- bez pritomnosti vzduchu pri kon-
livy tesniaci vykon. Potrubia musia zostat tesné aj pri najsilnejsich takte s kovmi, ked st uzavreté v
vibraciach, chemickom pdsobeni, tepelnych alebo tlakovych razoch. zavitoch potrubnych spojov.

Klticovym kritériom pre vyber tesniacich zavitov su materialy
sucasti, ktoré maja byt utesnené. Pracujete s plastovymi zavitmi,
kovovymi zavitmi alebo ich kombinaciou? Plastové zavity si obvykle
vyzaduju iny tesniaci prostriedok ako kovové zavity. Nasledujlce
informacie Vam pomoZzu s vyberom spravnej technoldgie pre kazdy
druh materialu potrubnych armatur.

Oblast pouzitia:
VSetky typy kovovych armatur.




Tesnenie

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je najdoleZitejSim faktorom na zabezpecenie celkového Gspechu Ucinnosti akéhokolvek

tesniaceho prostriedku. Bez vhodnej pripravy povrchu mozu byt tesnenia trubkovych zavitov LOCTITE neucinné.

o Pred nanesenim produktu zavity odmastite, ogistite a osuste — pouzite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistice na
strane 110)

o Ak sa anaerobny tesniaci prostriedok nanasa pri teplote pod 5 °C, pozaduje sa preduprava s pouzitim
aktivatora LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 alebo LOCTITE SF 7649

 Pre tesniacu nit LOCTITE 55: dielce oCistite pomocou pripravku LOCTITE SF 7063 a hladké zavity zdrsnite

Nanasacie zariadenia

Anaerdbne tesniace prostriedky
Anaerdbne tesniace prostriedky LOCTITE sa mdzu nanasat ruéne alebo pomocou automatickych alebo
poloautomatickych zariadeni. Prebytoény material sa moze poutierat.

Rucné aplikacné pistole

Peristalticka rucna pistol LOCTITE 98414 so stojanom pre 50 ml flaSku LOCTITE 50 ml a peristalticka rucna pistol
LOCTITE 97001 pre 250 ml flasku LOCTITE. St uréené na nanasanie pod akymkolvek uhlom v kvapkéch velkosti
od 0,01 do 0,04 ml s viskozitami do 2 500 mPa.s bez nasledného odkvapkavania alebo plytvania produktom.

97001 / 98414

Pneumaticky zasobnikovy davkovac LOCTITE 97002
Prenosné zariadenie pre 300 ml néplne a 250 ml vytlaCacie tuby. So zabudovanym regulatorom tlaku a rychlym
odpustacim ventilom. Bez vyteCenia.

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych
ventiloch, nahradnych dielcoch, prislusenstve a nanasacich hrotoch najdete na strane 152 — 163 alebo v

priruéke ,Nanasacie zariadenia LOCTITE“.
97002

Silikon Tesniaca nit — LOCTITE 55
Technoldgia: = £ Technoldgia:

Silikonovy prostriedok na utesnenie . & h% LOCTITE 55 tesniaca nit bez
zavitov LOCTITE polymerizuje pri u %" e Y vytvrdzovania, zloZzend z mno-
izbovej teplote a reaguije s okolitou . | - a hych vlakien, ktora sa pouZziva

vihkostou (RTV = vulkanizacia pri
izbovej teplote).

ako tesnenie proti Gniku vody,
plynu a vacéSine priemyselnych
olejov. (Schvalenia pre pitna

Oblast pouzitia:
Idealny na pouZitie na plastové vodu (KTW) a plyn (DVGW).
zavity alebo na kombinacii Oblast pouzitia:

plastového / kovového podkladu. Odportcana pre tesnenie kovo-
vych a plastovych kuZelovych zavitov. LOCTITE 55 umozZiuje Upravy
polohy po montazi.

13



Tesnenie trubkovych zavitov
Tabulka produktov

Su dielce z kovu alebo plastu?

Kov, plast alebo kombinacia oboch

Potrebujete po montazi vykonat upravy?

RieSenie /

14

Ano

Tesniaca nit’

LOCTITE
35

Nie

Geél

LOCTITE
SI 5331

" N X

e
[ ‘ i 4

Jemny

Kvapalina

LOCTITE

542

Tesneny podklad Kov, plast alebo oboje Kov, plast alebo oboje Kov
Maximalny rozmer potrubia Testované do 4“ 3" 3/4"
Demontazna pevnost Nizka Nizka Stredna
Okamzu_e nizkotlakové Ano (piny tlak) Ano Nie
utesnenie

Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +130°C -50 az +150°C -55 az +150°C
Vel'kost balenia 50 m, 150 m nit 100 ml, 300 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

Zariadenie ' - - 97001, 98414
L LOCTITE 55 LOCTITE SI 5331 LOCTITE 542
Praktické rady: e Viacucelové tesnenie na o |dealny pre pouZitie na plasto- o Idedlny pre jemné zavity

¢ Pred nanesenim produktu
zavity odmastite, oCistite a
osuste — pouzite
LOCTITE SF 7063 (pozrite
Cistice na strane 110)

o Ak sa anaerdbny tesniaci
prostriedok (LOCTITE 542,
561, 572, 577 alebo 586)
nanasa pri teplote pod 5 °C,
odportca sa preduprava
s LOCTITE SF 7240 alebo
LOCTITE SF 7649 (pozrite
Priprava povrchu na strane
133)

152 -163

trubkové zavity a spoje.
* Nevytvrdzujlce, okamZité
utesnenie s plnym tlakom.
e Pre rychle, jednoduché a
spolahlivé utesnenie.
S certifikaciou WRAS, spiiia
poziadavky BS 6920 pre pitnu
vodu: 0808533
Schvalenie DVGW/KTW pre
plyn a pitni vodu
Testované podia EN 751-2
trieda ARp a DIN 30660,
certifikované podla NSF/ANSI,
norma 61

vych alebo plastovo-kovovych
zavitovych spojoch v rozvo-
doch teplej alebo studenej
vody, napr. pre priemyselné
alebo polnohospodarske
vodovody z plastu alebo
odvodriovacie systémy.

S certifikaciou WRAS, spiiia

poziadavky BS 6920 pre pitni

vodu: 0706521

Schvalenie DVGW, testované v

sulade s EN 751-1 P1 NSF reg.

6.: 123620

pouzivané v hydraulickych,
pneumatickych a vSeobecnych
armaturach.
Schvalenie DVGW (EN 751-1):
NG-5146AR0855



Tesnenie

Kov

Je zavit jemny alebo hruby?

|

Stredny Hruby
Gel Gel Gél Gél
LOCTITE LOCTITE LOCTITE LOCTITE
586 577 5776 5400
S % X a¥ N
) h < 2 - N
WA o K50 ¢
oy ‘ ]L'l | P ' \
ol ] B, ¥
BN A
e @ | )
Kov Kov Kov
2" 3" 3" 3"
Vysoka Stredna Stredna Stredna
Nie Ano Ano Ano
-55 az +150°C -55 az +150°C -55 az +150°C -55 aZz +150°C
50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 21 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
- 97002 97002 97002
LOCTITE 586 LOCTITE 577 LOCTITE 5776 LOCTITE 5400

e Pomaly vytvrdzujucie, vysoko
pevnostné tesnenie.

® Obzvlast vhodny na medené a
mosadzné armatdry.

e Univerzalny tesniaci prostrie-
dok na vSetky hrubé kovové
zavity.

¢ Obzvlast vhodny pre rychle
pouZitie pri nizkych teplotach,
napr. pre udrzbu vonkajsich
zariadeni.

P1 NSF Reg. ¢.: 123001

Schvalenie DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0621

Schvalenie WRAS (BS 6920):

0711506

e Univerzalny tesniaci prostrie-
dok pre vSetky hrubé kovové
zavity.

¢ Obzvlast vhodny pre rychle
pouZitie pri nizkych teplotach,
napr. pre udrzbu vonkajsich
zariadeni.

e |dealny na pouZitie do 60°C
na Casti v kontakte s pitnou
vodou.

Schvalenie DVGW (EN 751-1):

NG-5146BU0527

Schvalenie WRAS

(BS 6920-1-2000)

Reg. ¢.: 1208532

Norma ANSI/NSF 61

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravia a bezpecnosti.

¢ Bez symbolov nebezpecen-
stva, bez upozorneni na rizika
a bezpecnostné zasady.

o Cista“ Karta bezpegnostnych
(idajov — ziadne zapisy v
Gastiach 2,3, 15a 16 KBU
podia normy (EC) ¢ 1907/2006
—1S0 11014-1.

e Pomaly vytvrdzujlcie, stredne
pevnostné tesnenie.

e \lynikajuca chemicka a
tepelna odolnost vytvrdeného
produktu.

15



Tesnenie trubkovych zavitov
Z0znam produktov

Rozpitie

Produkt c:g::::(:(y' Farba Fluorescencia Ma)z(.é:(i)tzl:ller prevadzkovej De;)l:‘)’::)ésifna pn:\?::::ita
teploty
LOCTITE 55 zvazok PA vikien biela nie R4" -55 a7 +130°C - -
LOCTITE 511 Metakrylat biela az Sedobiela nie M80/R3" -55 az +150°C nizka 6 Nm
LOCTITE 542 Metakrylat hneda nie M80/R3/4" -55 a7 +150°C stredna 15Nm
LOCTITE 549 Metakrylat oranzova nie M80/R3" -55 az +150°C vysoka 20 Nm
LOCTITE 561 tycinka Metakrylat oranzova nie M80/R3" -b5az +150°C nizka 2Nm
LOCTITE 567 Metakrylat Sedobiela nie M80/R3" -55 a7 +150°C nizka 1,7 Nm
LOCTITE 570 Metakrylét tmava nie MBO/R3" -55 87 +150°C nizka 5,5 Nm
striebornohneda
LOCTITE 572 Metakrylat biela az Sedobiela nie M80/R3" -55 a7z +150°C stredna 7Nm
LOCTITE 577 Metakrylat Zita ano M80/R3" -55 a7 +150°C stredna 11 Nm
LOCTITE 582 Metakrylat modra ano M56/R2" -55 a7 +150°C stredna 8,5 Nm
LOCTITE 586 Metakrylat Cervend ano M56/R2" -b5az +150°C vysokd 15 Nm
LOCTITE 5400 Metakrylat Ita ano M80/R3" -55 a7 +150°C strednd 19 Nm
LOCTITE 5772 Metakrylat Ita ano MB80/R3" -b5 az +150°C stredna 11 Nm
LOCTITE 5776 Metakrylat Ita ano M80/R3" -55 a7z +150°C stredna 9Nm
LOCTITE SI 5331 Silikon biela nie M80/R3" -55 a7 +150°C nizka 1,5 Nm

* Podrobné informdcie najdete na www.loctite.sk
16 ** Merané systémom kuZel-doska — koreSponduije s viskozitou LOCTITE 577 (merané metédou Brookfield)



Viskozita

nit

9000 - 22 000 mPa.s

400 — 800 mPa.s

20 000 mPa-s

polotuhy

280 000 — 800 000 mPa.s

16 000 — 24 000 mPa.s

14 400 — 28 600 mPa.s

16 000 — 33 000 mPa.s

4500 -5 500 mPa.s

4000 - 6 000 mPa.s

5000 —20 000 mPa.s

16 000 — 33 000 mPa.s

1000 -6 000 mPa-s**

50 000 mPa-s

Tixotropia

ano

nie

ano

ano

ano

ano

ano

nie

ano

ano

ano

ano

ano

Schvalenie*

DVGW, KTW, NSF

DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

PMUC

DVGW

DVGW, WRAS, NSF

Tesnenie

Vel'kost balenia

50 m, 150 m nit

50 ml, 250 ml, 2 |

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

194

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml

100 ml, 300 ml

Poznamky

na plastové a kovové, najma plynové a vodovodné potrubia,
nevytvrdzuje

na kov, nizka pevnost, univerzalny

na kov, najma na hydraulické potrubia

na kov, vysoka pevnost, pomalé vytvrdzovanie

tyCinka, na kovové zavity, urCenie: opravy, udrzba, rekonstrukcia

na kov, nizka pevnost, hrubé zavity

na kov, nizka pevnost, velmi pomalé vytvrdzovanie

na kov, pomalé vytvrdzovanie

na kov, univerzaine

na kov, stredna pevnost, rychle vytvrdzovanie

na kov, vysoka pevnost, vynikajlce na mosadz

na kov, bez vystraznych symbolov, ,Cista" Karta bezpecnostnych
(dajov
na kov, najmd pre jadrové elektrarne

na kov, najmd na plynové a vodovodné potrubia, rychle vytvrdzovanie

na plasty a kov

17



Plosneé tesnenia
Tesnenie prirub

Preco pouzivat plosSné tesnenia LOCTITE?

PloSné tesnenia brania unikaniu kvapalin alebo plynov vytvorenim nepriepustnych bariér. Aby bolo utes-
nenie UspesSné, musi tesnenie zostat neporuSené a branit unikom po dihti dobu. PloSné tesnenie musi byt
odolné voci kvapalinam a / alebo plynom a znaSat prevadzkové teploty a tlaky, ktorym byva vystavené.
PloSné tesnenia LOCTITE vyplinia tesneny spoj a vytvoria dokonalu bariéru medzi spajanymi ¢astami s
maximalnym kontaktom dosadacich pldch, ¢im eliminuja kordziu prirubovych ploch. Nizkotlakové utes-
nenie sa vytvara okamzite pri montazi, po plnom vytvrdeni do 24 hodin sa vytvori spoj, ktory sa potom
nezmrstuje, nepraska, ani sa neuvolfiuje.

PloSné tesnenia LOCTITE pontikaji omnoho lepSie viastnosti a poskytujt

pocetné vyhody oproti tradicnym tesniacim systémom, ako si hotové tesnenia

Hlavné priciny zlyhania a netesnosti kompresnych tesneni su:

e Kontakt s plochou: kompresné tesnenia nezaistuju piny kontakt medzi tesnenim a plochami prirub.
Preto mdze neustéle dochadzat k drobnym unikom (slzenie)

e Sadanie: kompresné tesnenia pod dynamickym zataZenim povoluji a zniZuje sa ich hribka s
naslednym povolenim zavitov spoja prirub, ktoré vedie k vzniku netesnosti

o \lytlaanie: mozZe dojst k vytlaGeniu tesnenia von z prirub

¢ Deformécia otvorov zavitov: vysoké namahanie sa prenasa na material tesnenia pod hlavou zavitu,
v dosledku oho dochadza k praskaniu, trhaniu alebo vytlacaniu tesnenia

Vyhody plosnych tesneni LOCTITE v porovnani s beznym hotovym kompresnym tesnenim:
¢ Jednozlozkové — Cista a jednoducha aplikéacia

e Nahrada konvenénych tesneni — obmedzenie skladovych zasob

« Viypifiaju vietky nerovnosti povrchu

* Nie je potrebné opakované dotahovanie matic

¢ \lynikajlce okamZité tesnenie

* \lysoka odolnost voci rozpastadlam

e Po plnom vytvrdeni odoldvaju vysokym tlakom

Anaerdbne produkty LOCTITE na tuhé priruby

Zostéavaju tekuté pri vystaveni

pdsobeniu vzduchu, ale tvrdnu

pri uzatvoreni medzi prirubové
Zvolte si spravne plos$né tesnenie LOCTITE pre plochy. Anaerdbne plo3né tesne-
Vasu aplikaciu: nia LOCTITE sa najlepSie hodia
na tuhé spoje typu kov na kov s
nulovou alebo malou tesnenou
medzerou.

Volbu ploSného tesnenia ovplyviiuje mnoho faktorov. Spoloénost
Henkel ponuka Siroky sortiment materialov ploSnych tesneni.
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Tesnenie

Priprava povrchu

Montovené stcasti by mali byt odmastené a zbavené necistot, ako je tuk, olej, zvySky starych tesneni a
tesniacich hmot, atd.

o Pred nanesenim produktu zavity odmastite, ogistite a osuste — pouzite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistice na
strane 110)

e Pri Gdrzbe a opravéach odstrarite zvySky starych tesne@i pomocou odstrariovaca tesneni LOCTITE SF 7200 a
ocistite plochy pripravkom LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistice na strane 110)

o Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odportdcéa preduprava povrchu s produktom LOCTITE SF 7240 alebo
LOCTITE SF 7649 (pozrite Priprava povrchu na strane 133)

Nanasacie zariadenia

KartuSové davkovace LOCTITE st ergonomicky navrhnuté pre ruéné nanasanie tesneni LOCTITE. Kazdé zariade-
nie, manualne alebo pneumatické, umoZziiuje jednoduché a Cisté ruéné davkovanie ploSnych tesneni LOCTITE:

Pistol' na kartuse
o Staku 142240

¢ Rucne ovladana davkovacia pistol na vSetky Standardné 300 ml kartuSe
 Rychloupinaci systém zaistuje Gistd a jednoducht vymenu kartusi

Pistol' na kartuse

Pneumaticka kartuSova davkovacia piStol' LOCTITE 97002

© Rucné zariadenie na 300 ml kartuSe a 250 ml tuby

e Integrovany regulator tlaku

e Rychly pokles tlaku pri uvolneni s ciefom minimalizovat dobeh husenice produktu

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych
ventiloch, nahradnych dielcoch, prislu$enstve a nanasacich hrotoch najdete na stranach 152 — 163 alebo
v prirucke ,,Nanasacie zariadenia LOCTITE".

142240

97002

Silikonové produkty na pruzné priruby LOCTITE plo$né tesnenia
Medzi ploSné tesniace materialy LOCTITE ploSné tesnenia sa
LOCTITE patria produkty so Special- mozu pouzivat takmer na vset-
nymi vlastnostami vratane vyni- kych typoch prirub. Nanasaju
kajucej odolnosti voCi kvapalinam sa ako tekuté tesnivo na jednu
a pre vysokeé prevadzkové teploty. prirubovd plochu pred montazou
Su najvhodnejSie na utesfovanie dielcov. Po montazi sa tesnenie
velkych medzier a na zostavy, kde rozprestrie a vytvrdne medzi
dochadza k pohybom priruby. prirubami a zaisti trvanlivé utes-

nenie vdaka vyplneniu medzier,
ryh a nerovnosti povrchu.
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Plosné tesnenia
Tabulka produktov

—
A

RieSenie

ki medzeru musi tesniaci material vypinit?

Pasta

LOCTITE
574

Az do 0,25 mm

Kovy

Gel

LOCTITE
518

Pasta

LOCTITE
5188

Typ priruby Tuha Tuha Tuha
Sposob vytvrdzovania Anaerdbne Anaerdbne Anaerdbne
Odolnost voci olejom Vyborna \lyborna \lyborna
Odolnost voci vode / glykolu Vyborna Vybornd Vyborna
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +150°C -55 az +150°C -55 az +150°C

50 ml, 160 ml kartusa,

25 ml striekacka, 50 ml,

Velkost balenia 250 ml 300 ml kartusa 50 ml, 300 ml kartusa, 2 |
Zariadenie ' 97002 142240, 97002 142240, 97002
L LOCTITE 574 LOCTITE 518 LOCTITE 5188
Prakticke rady o |dedlne na pouZitie o \lhodné na pouZitie e [dedlne na utestiovanie
o 7vysky starého tesnenia odstrarite pomocou odstra- na tuhé kovové Casti, na tuhych liatinovych, vSetkych typov tuhych
fiovaca tesneni LOCTITE SF 7200 napr. liatinové dielce a ocelovych a hliniko- prirub, zvIast hliniko-
« Pred nanesenim produktu zavity odmastite, ogistite a skrine Cerpadiel. vych prirubach. vych prirub.

osuste — pouzite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistice na
strane 110)

o Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odporuca
preduprava povrchu s produktom LOCTITE SF 7240
alebo LOCTITE SF 7649 (pozrite Priprava povrchu na
strane 133)

P1 NSF Reg. ¢.: 123758

¢ \lynikajuce pri naroc-
nych aplikaciach.

e \lyborna chemicka
odolnost, vysoka
pruznost.

* \lynikajuca prilnavost,
toleruje mierne zne-
Cistenie plochy priruby
olejom.




Gel

LOCTITE
5800

Pasta

LOCTITE

Tesnenie

Viac ako 0,25 mm

Plast, kov alebo kombinacia oboch

Pasta

LOCTITE
SI 5926

Pasta

LOCTITE
SI 5699

Pasta

LOCTITE
S1 5970

Tuhd Tuhd Pruzna Pruzna Pruzna
Anaerdbne Anaerdbne Vihkostou Vihkostou Vihkostou
Vlyborna Vlyborna Dobra Dobra Vyborna
Vyborna Vyborna Dobra Vyborna Dobra
-55 az +180°C -55 az +200°C -55 az +200°C -55 az +200°C -50 az +200°C

50 ml, 250 ml,

50 ml, 300 ml kartu$a

300 ml kartu$a

40 ml tuba, 100 ml tuba

300 ml kartu$a

300 ml kartu$a

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

142240, 97002

LOCTITE 5800

o Spickovy produkt v
oblasti ochrany zdravia
a bezpecnosti, Bez
symbolov nebezpecen-
stva, bez upozorneni
na rizika a bezpec-
nostné zasady.

o Cisté" Karty
bezpecnostnych (da-
jov — Ziadne zapisy v
Castiach 2,3,15a 16
KBU.

e Vlynikajlca chemicka
a tepelna odolnost
vytvrdnutého produktu.

LOCTITE 510

¢ Odportica sa na utes-
nenie tuhych prirub
v pripadoch, kde sa
pozaduje odolnost voCi
vysokym teplotam a
chemickym vplyvom.

P1 NSF Reg. ¢.: 123007

LOCTITE SI 5926

¢ Univerzalne pruzné
silikdnové tesnivo.
MbZe sa pouzivat na
kovové, plastové a
lakované dielce.

¢ Odolné voCi vibraciam,
tepelnej roztaznosti a
zmrstovaniu.

LOCTITE SI 5699

e |dealne na utesnenie
vetkych typov prirub
vratane vylisovanych
z plechu v pripadoch,
kde sa vyZaduje
odolnost voci vode a
glykolu.

 Nelepivy povrch po
10 min.

P1 NSF Reg. ¢.: 122998

LOCTITE SI 5970

o Nahrada korkovych
a papierovych vyse-
kavanych tesneni na
prirubéch a lisovanych
plechovych krytoch.

¢ Vhodné na aplikacie,
kde dochadza k silnym
vibraciam alebo
pruZeniu dielcov.

e Mdze sa pouzivat na
plastové a lakované
dielce.

o Nelepivy povrch po
25 min.
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Plosneé tesnenia
/0znam produktov

Rozpitie

Produkt chgmlcky Farba Fluorescencia prevadzkovej Pevnost’ Viskozita ng"%t v
zéaklad Smyku
teploty
LOCTITE 510 ruzova nie -55 a7 +2001°C stredna 40 000 — 140 000 mPa.s 5 N/mm?
LOCTITE 515 tmavo fialova ano -55 a7 +150°C stredna 150 000 — 375 000 mPa.s 6 N/mm?
L , , . o ) 500 000 — )
LOCTITE 518 cervena ano -b5az +150°C stredna 1000 000 MPa-s 7,5 N/mm
LOCTITE 573 zelena ano -b5 a7 +150°C nizka 13 500 — 33 000 mPa.s 1,3 N/mm?
LOCTITE 574 oranzova ano -55 a7z +150°C stredna 23000 — 35000 mPa.s 8,5 N/mm?
LOCTITE 5188 Metakrylat Servend 4no -55 a7 +150°C stredna 11 000 - 32 000 mPa.s 7 N/mm?
LOCTITE 5203 cervena ano -55 a7 +150°C velmi nizka 50 000 — 100 000 mPa-s 1 N/mm?
LOCTITE 5205 cervena ano -55 az +150°C stredna 30000 - 75 000 mPa.s 3 N/mm?
LOCTITE 5208 cervena ano -55 a7 +150°C stredna 12 000 — 27 000 mPa.s 6 N/mm?
LOCTITE 5800 cervena ano -55 a7 +180°C stredna 11 000 — 32 000 mPa.s 5 N/mm?
LOCTITE 128068 tmavo fialova ano -b5 az +150°C stredna 300000~ 6 N/mm?
1000 000 mPa-s
Rychlost vytlaéania
LOCTITE SI 5699 siva nie -55 a7 +200°C nizka 200 g/min 1,7 N/mm?
LOCTITE SI 5900 Cierna nie -55 a7 +200°C nizka 20 —50 g/min 1,2 N/mm?
LOCTITE SI 5910 ¢ierna nie -55 az +200°C nizka 300 g/min 1,2 N/mm?
Silikén
LOCTITE SI 5920 medena nie -55 a7 +350°C nizka 275 g/min 1,4 N/mm?
LOCTITE SI 5926 modra nie -55 az +200°C nizka 550 g/min -
LOCTITE SI 5970 Cierna nie -50 a7 +200°C nizka 40— 80 g/min 1,5 N/mm?
LOCTITE SI 5980 ¢ierna nie -50 az +200°C nizka 120 — 325 g/min 1,5 N/mm?
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Tesnenie

Manipulacna

Manipulacna

Max. medzera pevnost pre i - Vel'kost balenia Poznamky
., pevnost pre hlinik
ocel
. . 50 ml, 250 ml, o . e . . ,
0,25 mm 25 min. 45 min. 300 ml kartusa na obrabané, tuhé kovove priruby — vysoka teplotnd odolnost
0,25 mm 30 min. 30 min. 50 ml, 300 ml na obrabané, tuhé kovové priruby — strednd rychlost vytvrdzovania
, ) 25 ml striekacka, 50 ml, 0 . e . .
0,3 mm 25 min. 20 min. 300 ml kartuga na obrabané, tuhé kovové priruby — polopruzné
0,1 mm 9 hod. 12 hod. 50 ml, 250 ml na obrabané, tuhé kovové priruby — pomalé vytvrdzovanie
0,25 mm 15 min. 45 min, 50 ml, 126é)orrrl;lkartusa, na obrabané, tuhé kovové priruby — univerzaine
0,25 mm 25 min. 10 min. 50 ml, 300 ml, 2| na obrabané, tuhé kovové priruby — velmi pruzné
0,125 mm 10 min. 20 min. 50 ml, 300 ml na obrabané, tuhé kovové priruby — jednoducha demontaz
0,25 mm 25 min. 25 min. 50 ml, 300 ml na obrabané, tuhé kovové priruby — polopruzné
0,125 mm 12 min. 30 min. 50 ml, 250 ml na obrabané, tuhé kovové priruby — polopruzné
0.25 mm 25 min. 20 min. 50 ml, 300 ml kartusa ng ot?Eabane, tuhé Ifovove ’prlrgby - Ziadne vystrazné symboly,
,Cista“ Karta bezpecnostnych tdajov
0.1 mm 1 hod. 3hod. 300 ml. 850 ml na obraban(?, tuhé kovové priruby — polopruzné, velmi pomalé
vytvrdzovanie
- Vytvrdenie v
'\LT;‘:V; celom objeme za
P 24 hod.
1 mm 30 min. 25 mm 300 ml na pru;pe priruby, gbreltl)ane alebo liate plochy, kov alebo plast,
vynikajuca odolnost voCi vode / glykolu
1mm 15 min. 2,5 mm 300 ml tixotropnd pasta, Gierna, vynikajlica odolnost voci motorovym olejom
50 ml a 300 ml kartusa,
1mm 40 min. 2,75 mm 80 ml tuba, 200 ml kartu$a | na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, kov alebo plast
na okamyzité pouZitie
1 mm 40 min. 56 T 80 ml tuba, 300 m! kartusa na pruzqe priruby, obrabané alebo liate plochy, vysoka teplotna
odolnost
1mm 60 min. 2,5 mm 40 ml tuba, 100 mltuba | na pruzné priruby, obrdbané alebo liate plochy, kov alebo plast
1mm 25 min. 2,5 mm 300 ml kartusa na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, kov alebo plast
1mm 30 min. 1mm 200 mi kartusa tesnivo na priruby, Cierne, na velké medzery, bez Skodlivych prisad

na okamzité pouzitie
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241

Upevnovanie
Dielce valcoviteého tvaru

Preco je potrebné pouzivat pripravky na upeviiovanie
LOCTITE?

Pripravky na upeviiovanie LOCTITE zaistuju loziska, puzdra a diely valcovitého tvaru v skriniach alebo
na hriadeloch. Dosahujii maximalnu schopnost prenosu zatazenia, rovnomernu distriblciu namahania
a eliminuju kordziu trenim. Aplikujd sa ako kvapalina a preto vytvaraji 100 % styk medzi zlicovanymi
kovovymi povrchmi, €im eliminuju potrebu drahych nahradnych dielov, ¢asovo narocného obrabania
alebo pouzivania mechanickych metdd. Prostriedky na upeviiovanie LOCTITE vypifiajii vnitorny
priestor medzi komponentmi a po vytvrdnuti vytvaraji pevnu a presnd zostavu.

Prostriedky na upeviiovanie LOCTITE znacne prevySuji konvencéné metody

montaze

e Zostavy s perom a drazkou: maju nerovnomernu distribliciu hmotnosti, Co je nerovnovaha, ktord
moZze viest k vibraciam pri vysokych rychlostiach.

e Drazky a ozubenia: spdsobuiju velké namahania v dosledku ,,vrubového efektu”, ktory nastava v
oblasti klinu. Vysoké néklady na opracovanie.

e Pritlaéné kruhy, zalisovanie, montaz za tepla a kuzelové uloZenie: pri prenose kratiaceho momen-
tu sa spoliehaju iba na trenie, preto si obmedzené materialom, povrchmi a kon$trukciou. Na
dosiahnutie Specifickej zatazitelnosti st potrebné uzke tolerancie, ¢o vedie k vysokym vyrobnym
nakladom. UloZenie s presahom vytvara v komponentoch napétie, o méZze viest k zlyhaniu, najma
v kombinacii s prevadzkovymi namahaniami.

o Zvaranie a spajkovanie: spajat sa mozu iba kompatibilné kovy, dielce sa mdzu pozadovanymi
vysokymi teplotami deformovat. Zahriatie materidlu moze viest k vzniku zvySkového napétia a k
naruseniu Strukttry. Demontaz moZe byt tieZ tazka alebo nemozna.

Vyhody prostriedkov na upeviiovanie LOGTITE v porovnani s tradicnymi spdsobmi montaze:

e Produkty s vysokou pevnostou mozu prenasat velké zatazenia.
« Viypifiaju vetky dutiny, &im sa zabrafiuje vzniku korézii a trenia.
¢ 100 % kontakt — zataZzenie a namahanie je v spoji rovnomerne rozlozené.

Vyhody prostriedkov na upeviiovanie LOCTITE v kombinacii s montazou za tepla alebo lisovanymi spojmi:

o \ly$§i prenos zataZeni a vykon s existujlicimi rieSeniami konStrukcie a geometrie.
¢ Rovnaky vykon pri nizSom presahu / [ah$ej konstrukcii.

Kliicové faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravneho prostriedku na upeviiovanie LOCTITE:

1. Vel'kost vole medzi dielcami

Pre vole do 0,15 mm sa obvykle pouzi-
vaju prostriedky na upeviiovanie a nizkou
viskozitou (125 aZ 2 000 mPa-s). Pre vole
vacSie ako 0,15 mm je potrebné pouZit
prostriedky na upevriovanie s vy$Simi
viskozitami (>2 000 mPa-s).

2. Teplotna odolnost

VédsSina prostriedkov na upeviiovanie
LOCTITE odolava teplotdm do 150 °C. Pre
aplikacie, ktoré vyZaduju odolnost voci vys-
$im teplotam, vyvinula spolo¢nost Henkel
Specialnu sériu produktov na upeviiovanie,
ktoré znasaju teploty az 230°C.




Upevriovanie

Priprava povrchu

Komponenty by mali byt oCistené a zbavené znecistenia, ako je mastiaci tuk, olej, rezné kvapaliny, '
ochranné povlaky atd.

e Pred nanesenim produktu zavity odmastite, o€istite a osuSte — pouzite LOCTITE SF 7063
(pozrite Cistice na strane 110).

 Pri aplikacii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odporuca prediprava povrchu s produktom
LOCTITE SF 7240 alebo LOCTITE SF 7649 (pozrite Priprava povrchu na strane 133).

¢ Rychlost vytvrdenia upeviiovacieho prostriedku je mozné zvysit pouZitim aktivatora
LOCTITE SF 7649 alebo LOCTITE SF 7240 (pozrite Priprava povrchu na strane 133).

Nanasacie zariadenia

Poloautomatické nanasacie zariadenia

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatické nanasacie zariadenia LOCTITE kombinuju riadiacu jednotku a zasobnik do jedného
celku na ventilové nanaSanie mnohych produktov LOCTITE. Poskytuju digitéine riadenie Casu, signal
~prazdny zasobnik*“ a signdl ,.koniec nanaSacieho cyklu“. Davkovaci ventil vhodny pre stacionarny
alebo rucny rezim. Zasobniky su dostatocne velké na 2 kg fllase a zariadenia st vybavené senzo-
rom nizkej hladiny.

97009 / 97121 / 97201

Rucné aplikacné pistole

Peristalticka ruéna pistol' LOCTITE 98414, 50 ml flaSa

Peristalticka ruéna pistol' LOCTITE 97001, 250 ml flasa

Tieto rucné aplikacné pistole je mozné jednoducho nasadit na lubovolnt anaerobnt 50 ml alebo 250
ml flaSu LOCTITE, ¢im menia flaSku na prenosny zasobnik. St ur€ené na davkovanie kvapiek velko-
sti od 0,01 do 0,04 ml, v [ubovolnom uhle bez tnikov alebo strat produktu (vhodné pre viskozity az
do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych ventiloch, nahradnych dielcoch,
prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na stranach 152 — 163 alebo v prirucke pre ,,Nanasacie zariadenia LOCTITE".

3. Pevnost spoja 4. Rychlost vytvrdzovania

Vlysoka pevnost prostriedku na upeviiovanie Mnoho vyrobnych aplikécii si vyZzaduje

sa odportca pre aplikacie, ktoré si vyzaduiju prostriedky na upevfiovanie s velkou rych-
stalu vdzbu. Ak bude potrebné diely odmonto- lostou vytvrdzovania, kvoli optimalizacii
vat, napriklad pri idrzbe, je lepSie pouzit pro- rychlosti vyroby. Na druhej strane si niekto-
dukt stredne; sily, pretoze ma nizSiu pevnost ré aplikacie vyZzaduji pomalsSie vytvrdzo-

v Smyku. vanie, aby sa po zmontovani dielov mobhli

vykonat Upravy. Nas sortiment prostriedkov
na upeviiovanie LOCTITE pontka Siroky
vyber moznosti rychlosti vytvrdzovania.

125



Upevnovanie
Tabulka produktov

Je zostava velmi uvolhena alebo silno opotrebovana?

RieSenie

Véla

Ano

Véla < 0,5 mm

LOCTITE 660

(s aktivatorom LOCTITE SF 7240)

LOCTITE
641

Do 0,5 mm Do 0,1 mm
Pozadovana pevnost’ Vlysoka Stredna
Manipulacéna pevnost po’ 15 min. 25 min.
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +150°C -55 az +150°C
Velkost balenia 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml
Zariadenie 2 - 97001, 98414
LOCTITE 660 LOCTITE 641
Praktickeé rady: o Idealny pre opravu opotrebo-

e Pred nanesenim produktu zavity odmastite, oistite a osuste —
pouzite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistiée na strane 110)

e Pri aplikécii lepidla pri teplote pod +5°C sa odporica prediprava
povrchu s produktom LOCTITE SF 7240 alebo LOCTITE SF 7649
(pozrite Priprava povrchu na strane 133)

e PouZivajte spolu s existujdcimi konStrukciami pre zvySenie ich
pevnosti.

1 Pri izbovej teplote na ocelovych spojoch.
26 | 2 BlizSie informécie najdete na stranach 152 - 163
* Po vytvrdnuti teplom pri +180 °C pocas 30 min.

vanych koaxialnych dielov bez
opatovného opracovania.

¢ UmoZniuje opatovné pouZzitie
opotrebovanych sediel loZisk,
klinov, drazok alebo kuzelov.

¢ Vhodny na upeviovanie
diStanénych podloZiek.

P1 NSF Reg. €.: 123704

o |dedlny na diely, ktoré
vyZaduji nasledni demontaz,
t.j. upeviiovanie na hriadeloch
a v skriniach.



Do 230°C

LOCTITE
620

'rf{ﬂrq;i 5

Upevriovanie

Véla < 0,25 mm

Vyzaduje sa demontaz?

AKa je pozadovana prevadzkova teplota?

Véla < 0,25 mm

LOCTITE
638 .

NOUNER

Do 180°C

Véla < 0,15 mm

LOCTITE
6300

LOCTITE
648

Do 0,2 mm Do 0,25 mm Do 0,15 mm Do 0,15 mm
Vlysoka Vlysoka Vlysoka Vlysoka
80 min. 4 min. 10 min. 3 min.
-55az +230 °C* -55az +180°C -55az +180°C -55az +180°C
50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml,1 1,21 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml,1 1,21

97001, 98414

97001, 97121, 97201, 98414

97001, 98414

97001, 97009, 97121, 97201,

98414
LOCTITE 620 LOCTITE 638 LOCTITE 6300 LOCTITE 648
¢ Odolnost voci vysokym ¢ Odolnost voci vysokym o Spickovy produkt v oblasti ¢ Odolnost voci vysokym
teplotam. teplotam. ochrany zdravia a bezpecnosti teplotam.

e |dedlny na upeviiovanie Gapov
v zostavach vymennikov,
objimok do telies ¢erpadiel a
loZisk v automobilovych
prevodovkach.

Schvalenie DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0622

o Lepi aj zneCistené povrchy,
aj povrchy s priemyselnymi
olejmi.

¢ Je vhodny na vSetky kovy
vratane pasivnych materialov
(napr. nerezova ocel, hlinik,
pokovované povrchy).

e |dealny na hriadele, ozubené
kolesa, kladky a podobné
valcovité diely.

Schvalenie

P1 NSF Reg. ¢.123010, DVGW

(EN 751-1): NG 5146AR0619,

WRAS (BS 6920): 0511518

pri préci.

¢ Bez symbolov nebezpecen-
stva, bez viet o riziku a
bezpec€nostnych zasadach.

o Cisté“ Karty bezpe¢nostnych
Udajov — Ziadne zapisy v
Gastiach 2, 3, 15 a 16 KBU.

¢ Dobra tepelna odolnost.

e Lepi aj znedistené povrchy,
aj povrchy s priemyselnymi
olejmi.

¢ Je vhodny na vSetky kovy
vratane pasivnych materialov
(napr. nerezova ocel, hlinik,
pokovované povrchy).

¢ |dealny a upeviiovanie Casti s
volou alebo presahom.

Schvalenie P1 NSF reg. ¢.:

148350, DVGW (EN 751-1):

NG 5146AR0619, WRAS

(BS 6920): 0808532
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Upevnovanie
/0znam produktov

Rozpitie

Produkt Gl;gl;lllac:y Farba Fluorescencia prevadzkovej Pg':o:: v Tixotropia Viskozita
teploty v
LOCTITE 601 zelend ano -55 a7 +150°C | > 15 N/mm? nie 100 — 150 mPa.s
LOCTITE 603 zelend ano -55 a7z +150°C | > 22,5 N/mm? nie 100 — 150 mPa.s
LOCTITE 620 zelena nie -55 a7 +230°C** | > 24,1 N/mm? ano 5000 — 12 000 mPa.s
L nounee  LOCTITE 638 zelend éno -65 a7 +180°C | > 25 N/mm? nie 2000 -3 000 mPa.s
‘-h».f“r
LOCTITE 640 zelend ano -55 a7 +175°C 22 N/mm2 nie 450 — 750 mPa.s
LOCTITE 641 ZIta nie -55az +150°C | > 6,5 N/mm? nie 400 — 800 mPa.s
SR
| pounkd ‘e LOCTITE 648 zelend ano -55az+180°C | > 25 N/mm? nie 400 - 600 mPa.s
“~~r Metakrylat
LOCTITE 649 zelend ano -55az +175°C | > 15 N/mm? nie 550 — 950 mPa.s
LOCTITE 660 striebornd nie -55az +150°C | > 17,2 N/mm? ano 150 000 — 350 000 mPa.s
LOCTITE 661 jantarova nie -55 a7 +175°C | > 15 N/mm? nie 400 — 600 mPa.s
LOCTITE 662 jantarova nie -55az +150°C | > 25 N/mm? nie 1750 — 3 250 mPa.s
LOCTITE 675 zelend nie -55 a7z +150°C 20 N/mm? nie 100 — 150 mPa.s
LOCTITE 6300 zelend ano -55 a7 +180°C | > 15 N/mm? nie 250 — 550 mPa.s
LOCTITE 121078 zelend ano -55az +175°C | > 20 N/mm? ano 3000 -5 000 mPa.s

*V kombiné&cii s aktivatorom
28 | ** Po vytvrdnuti teplom pri +180 °C pocas 30 min.




Upevriovanie

upe\z:::l?a na = Maximalna vdla Vel'kost balenia Poznamky
oceli
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, nizka viskozita, malé medzery
8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, tolerancia voCi olejom
80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, odolnost voci vysokej teplote
4 min. 0,25 mm 10 510|m2l,|250 it vysoka pevnost, odolnost voci vysokej teplote, tolerancia voci olejom
2 hod. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2| vysoka pevnost, dobra teplotna odolnost, pomalé vytvrdzovanie
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml stredna pevnost, vhodny ak sa pozaduje demontaz
3 min. 0,15 mm 10ml 510|m2|,|250 m, vysoka pevnost, odolnost voCi vysokej teplote, tolerancia voci olejom
10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, bez akrylickej kyslosti
15 min. 0,5 mm* 50 ml vysoka pevnost, vyplnenie medzier pri opravach
4 min. 0,15 mm 50ml, 250 ml, 1 | vysoka pevnost, nizka viskozita, vytvrdzovanie aj UV Ziarenim
7 min. 0,25 mm 250 ml vysoka pevnost, stredna viskozita, vytvrdzovanie aj UV Ziarenim
45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | vysoka pevnost, pomalé vytvrdzovanie
10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, ,Cista“ Karta bezpecnostnych tdajov, dobra teplotnd odolnost
3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 vysoka pevnost, dobra tepelnd odolnost, vysoka viskozita
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Sekundové lepidla
Na male dielce az po konstrukcne aplikacie

Preco pouzivat sekundové lepidla LOCTITE?

Sekundové lepidla alebo kyanoakrylaty vytvrdzuju velmi rychlo, v tenkej medzere medzi lepenymi
povrchmi. Povrchova vihkost na podkladoch sptsta vytvrdzovaciu reakciu, ktora prebieha od povrchov
podkladov smerom k stredu lepeného spoja. Kyanoakrylaty sa pouzivaju na lepenie malych az stredne
velkych dielov, pretoZe poskytujd extrémne rychlu fixaciu. Pre svoju obmedzent schopnost vypifiat
medzery si vyZaduiju tesne zlicované plochy s malou vdlou. Ich prilnutie k va¢Sine podkladov je vynika-
juce a pevnost spoja v Smyku a tahu je velmi dobra. Nemali by sa pouZzivat na plavené sklo a glazovand
keramiku, ale m6Zu sa pouZit na plasty GRP (plasty vystuZené sklenym vlaknom). Spoje nepretrzite
vystavené vode vyZaduiju spravny vyber lepidla a vyhodnotenie procesu starnutia.

Vyhody sekundovych lepidiel LOCTITE:

« Cista a jednoducha aplikacia

e \lelmi rychle umiestnenie a upevnenie dielov

¢ Spajanie Sirokého sortimentu rozdielnych materialov

e \lynikajuce prilnutie na Siroku Skalu podkladov, najma plastov a guim. V ponuke su taktiez Speciélne pripravky na lepenie kovov alebo
poréznych materidlov. Primery LOCTITE SF 770 a LOCTITE SF 7239 zlepSuju prilnavost na obtiazne lepenych materidloch, ako su PP, PE,
POM, PTFE alebo silikén

e \lysoka pevnost na velmi malych lepenych plochéach
e Bez obsahu rozpustadiel
» NevyZaduju si zloZité geometrie dielcov, napr. pre zaklapanie

Sekundové lepidla
odolné voci razovému
namahaniu a razom

Sekundové lepidla
na lepenie poréznych

Pruzné sekundové lepidla
Tam, kde lepené komponenty

Vyber spravneho
sekundového lepidla
LOCTITE

Sekundové lepidla LOCTITE pri-
chadzaju v Sirokom sortimente
typov optimalizovanych pre
Specifické poZiadavky aplikacie,
napr. na diely, ktoré maju byt
zlepené, zataZenia, ktorym
maju odolavat, geometriu spoja,
parametre procesu atd.

Nasledujtice vysvetlenia by
Vam mali pomaéct urcit, ktora
technoldgia je pre konkrétnu
aplikaciu najvhodnejsia.

alebo kyslych
materialov

Tieto pripravky maju zlozenie
Specidlne prispdsobené na
dosiahnutie rychlejSieho vytvrd-
nutia a upevnenia na poréznych
a kyslych materialoch, napr. na
papieri alebo na galvanizovanych
kovoch.

Sekundové lepidla modifikované

elastomérom dosahuju velmi dobru

odolnost voCi razom a dopadom.
Okrem toho ponukaju zlepSeny

tepelny vykon a odolnost kovovych

spojov vo vihkom prostredi.

podliehaju ohybovym zatazeniam,
pruzné sekundové lepidla znizuju
koncentraciu lokalizovaného nama-
hania alebo podporuji homogénnej-
Siu deforméciu.




Lepenie

NOVINKA - LOCTITE 4090 - Nova generacia hybridnych sekundovych lepidiel na konstrukéné lepenie

Nova hybridna technoldgia produktu LOCTITE® 4090 otvara cestu k Uplne novym aplikacnym oblastiam kyanoakrylatov v konStrukénom lepeni —
Uplne po prvykrat kombinuje vlastnosti sekundovych lepidiel s eSte vyraznejSimi vyhodami. Pre optimalne spracovanie konstrukénych dielov boli
kratka fixaéna doba a vynikajlce prilnutie kyanoakrylatov obohatené o:

e Vlysoku odolnost voci vihkosti

e Odolnost voCi razom

e Teplotnt odolnost az do 150 °C

o \lypifianie medzier aZ do 5 mm

e Odolnost voci UV Ziareniu, ktora umoziuje aplikacie v exteriéri

Priprava povrchu
Spravna priprava povrchu je kli¢ovym faktorom na zabezpecenie celkovej ucinnosti akéhokolvek lepidla.

o Povrchy, ktoré maju byt zlepené, musia byt Gisté, suché a zbavené mastnoty. V pripade potreby dielce vyCis-
tite s pripravkom LOCTITE SF 7063 alebo LOCTITE SF 7070 a nechajte uschn(it (pozrite ¢ast Cistenie na
strane 110)

e Pre rychlejSiu dobu fixacie aplikujte aktivator LOCTITE na jeden zo zlicovanych povrchov (pozrite ¢ast Priprava
povrchu na strane 128)

e Pre zlepSenie prilnutia na obtiazne lepitelnych materialoch (PP, PE, PTFE atd.) natrite celé lepené povrchy pri-
merom LOCTITE SF 770 (pozrite ¢ast Priprava povrchu na strane 132)

Maly vykvet, nizky Vyplianie medzier Konstrukéné lepenie Sekundové lepidla
zapach, ochrana zdravia Inovativna 2-zloZkova technoldgia Inovativna hybridna technoldgia vytvrdzovane svetiom
Specialne vytvorené sekundové poskytuje rychle vytvrdenie bez umoziuje kombinaciu vyhod kla- Svetlom vytvrdzované produkty
lepidla s malym vykvetom sa ohladu na velkost medzery. Toto sa  sickych kyanoakrylatov s vysokou  sa odporiéajii na lepenie &irych
odporti¢aju na aplikécie citivé na  vztahuje najma na zostavy, ktoré odonostou voci teplu a vihkosti, a priehladnych podkladov s dob-
esteticky vzhlad a / alebo pre velmi  nie si perfekine zlicované, alebo pri  odolnostou voci rézom a vyplianim  rou estetickou povrchovou Upra-
nizky zapach. Okrem toho etikety ~ ktorych mdZze byt pritomné preby-  medzier, o umoZiiuje optimélne vou, alebo na vytvrdzovanie pre-
tychto produktov neobsahuji ziad-  to€né lepidlo. spracovanie konstrukénych dielov  bytoénych vypini mimo medzeru
ne symboly nebezpecenstva alebo aj v podmienkach exteriérov. (pozrite Cast Svetlom vytvrdzova-
bezpec€nostné vety. né lepidla na strane 38).

a

Informacie o davkovacich zariadeniach najdete na stranach 152 —163. | 31



Sekundové lepidla
Tabulka produktov

A .

ky typ materialu potrebujete zlepit?

321

RieSenie

Lepite “obtiazne
lepiteln” gumu
alebo plasty, napr.
PE, PP, PTFE,
silikon?

Definované malé

medzery < 0,15 mm

LOCTITE 406

(s primerom SF 770 alebo
SF 7239)

Univerzalne

LOCTITE
401

LOCTITE
435

Odolnost voci razom

LOCTITE
480

Manipulacéna pevnost’ 2—10 sek. 3-10sek. 10 — 20 sek. 20 — 50 sek.

Viskozita 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s

Farba Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Cierna

Rozpatie prevadzkovej 40 a7 +120°C -40 a7 +120°C 40 a7 +100°C 40 a7 +100°C

teploty

Vel'kosti balenia 209,5009,500¢ 209,5049,500¢ 20g,500¢ 209,50049
LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480

Tipy pre Vas

e \/ kombindcii so
sekundovymi lepidla-
mi LOCTITE:

a) na zlepSenie prilnu-
tia tazko lepitelnych

materialov pouzite pri-

mer LOCTITE SF 7239
alebo SF 770

b) pre zvySenie rych-
losti vytvrdenia pou-
Zite aktivator LOCTI-
TE SF 7458, SF 7452

alebo SF 7457 (pozrite

Cast Priprava povchu
na strane 132)

Na tazko lepitelné
plasty (PE a PP) pozri-
te tiez LOCTITE AA
3038 na strane 61

 Rychle lepenie plastov,
gum vratane EPDM a
elastomérov.

e Primer LOCTITE SF
770 alebo LOCTITE SF
7239 na polyolefiny
zlepSuje lepenie na
obtiaZne lepitelnych
povrchoch.

e Univerzalny Ucel.

¢ Na kyslé povrchy, ako
st pochrémované
alebo galvanizované
povrchy.

¢ Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina.

P1 NSF Reg. ¢.: 123011

e \lysoka odolnost voCi
razom, razovému
zatazeniu, vysoka
pevnost v odlupovani.

e | epenie plastov, gumy,
kovov, poréznych a
savych podkladov a
kyslych podkladov.

¢ Dobra odolnost vo
vihkom prostredi.

o Na aplikacie, pri
ktorych sa vyZaduje
odolnost voci razo-
vému namahaniu a
vysoka pevnost v odlu-
povani.

e |dealny na lepenie
kovu na kov, na gumu
alebo magnety.

¢ Dobra odolnost vo
vihkom prostredi.




Lepenie

VSetky ostatné materialy (okrem skla)

Definované malé medzery < 0,15 mm Medzery do 5 mm

Ohybné spoje

LOCTITE
4850

Gél,
neodkvapkavajtci

LOCTITE
454

Maly vykvet,
nizky zapach

LOCTITE

Vypifianie medzier

LOCTITE
3090

Konstrukéné
aplikacie /
odolnost voci
razom

LOCTITE
4090

3-10sek. 5-10 sek. 5-20 sek. 90 — 120 sek. 90 — 150 sek.
400 mPa's Gél 40 mPas Gél Vysoko viskozny gel/
nekvapka
Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Jenvme kre[nqva
az svetlozZita
-40 aZ +80°C -40 aZz +120°C -40 az +80°C -40 aZ +80°C -40 aZ +150°C
50,209,500¢ 30,209,300¢ 209,500 ¢ 109 509
LOCTITE 4850 LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 3090 LOCTITE 4090
¢ Na lepenie materidlov ¢ Gél na univerzalne ¢ Na aplikécie, pri ¢ Na aplikdcie s o Na konstrukéné
vystavenych ohybaniu pouzitie. ktorych sa pozaduiju medzerami do 5 mm pouZitie, pri ktorom

alebo deformacii, ako
aj pruznych
komponentov.

¢ Na porézne a savé
materialy a kyslé
povrchy.

e |dealny v pripade, ked'
sa pozaduje neod-
kvapkavanie alebo na
pouZitie na vertikal-
nych alebo stropnych
povrchoch.

e |epenie papiera,
dreva, korku, penovej
hmoty, koZe, kartonu,
kovov a plastov.

P1 NSF Reg. ¢.: 123009

estetické aspekty a
maly vykvet.

e Nizky zapach pri
pouzivani.

¢ Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina.

alebo prebytkom
lepidla.

o Na aplikécie, pri
ktorych sa pozaduiju
estetické aspekty a
maly vykvet.

¢ Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina.

sa vyzaduije rychlost,
vypifianie medzier a
vysoka teplotna odol-
nost.

Na poutZitie v exteriéri
a v prostredi, kde sa
vyZaduije vynikajlca

odolnost vodi vihkosti.

¢ Na lepenie materialov
vystavenych razom,
vibraciam a Sokovym
zatazeniam.
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Sekundové lepidla
Z0znam produktov

Materialy
Produkt c:gm:::y’ Viskozita Farba Ma:;‘r:::)as(':p d o
asty /

polyolefiny Gun Roy
LOCTITE 382 Etyl gél bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. ) / o¥ ) °
LOCTITE 401 Etyl 100 mPa-s bezfarebny, priehladny 3—10 sek. o [ o* o )
LOCTITE 403 Alkoxy Etyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 406 Etyl 20 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. L) / ° o* L ) °
LOCTITE 407 Etyl 30 mPa-s bezfarebny, priehladny 5— 20 sek. ) / o* ) L)
LOCTITE 408 Alkoxy Etyl 5 mPa-s bezfarebny, priehladny 5-10 sek. o [ o* o °
LOCTITE 409 Etyl gél bezfarebny, priehladny 20 — 60 sek. ° / o* ° °
LOCTITE 410 Etyl 3000 mPas Gierna 30 - 60 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 414 Etyl 90 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. o [ o* o °
LOCTITE 415 Metyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. ) / o* ) L)
LOCTITE 416 Etyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. ° / o* ) °
LOCTITE 420 Etyl 2 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. ) / o* ° °
LOCTITE 422 Etyl 2 300 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 424 Etyl 100 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. oo /0 o* o0 °
LOCTITE 431 Etyl 1000 mPa-s bezfarebny, priehladny 5-10 sek. ° / o* ) °
LOCTITE 435 Etyl 200 mPa-s bezfarebny, priehladny 10 — 20 sek. oo [o* o0 ()
LOCTITE 438 Etyl 200 mPa-s Cierna 10 — 20 sek. o [ o* ° L)
LOCTITE 454 Etyl gél bezfarebny, priehladny 5—10 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 460 Alkoxy Etyl 40 mPa-s bezfarebny, priehladny 5 - 20 sek. ° / o* ) °
LOCTITE 480 Etyl 200 mPa-s Cierna 20 — 50 sek. o [ o* °oe0 ()
LOCTITE 493 Metyl 3 mPa-s bezfarebny, priehladny 10 — 30 sek. ) / o¥ ) o0
LOCTITE 495 Etyl 30 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 496 Metyl 125 mPa-s bezfarebny, priehladny 10 — 30 sek. ° / o* ° (N}
LOCTITE 3090 Etyl gél bezfarebny, priehladny 90 — 150 sek. o [ o* () °
LOCTITE 4090 g&’gﬁgiy;&?d vysoké Jeg;”:vgﬁ;‘lf;a 180 sek. oo /- o oo

34| e yvelmi vhodny na e vhodny na * v kombindcii s primerom LOCTITE SF 770 alebo LOCTITE SF 7239




Lepenie

Rozpitie Viastnosti
Porézne a / prevadzkovej ) ) - ) Vel'kost balenia Poznamky
i teploty lek_y za}pach'l Pruzrjy /'odolny
kyslé povrchy esteticky vzhlad voCi razom

-40 a7 +80°C —/e Sada univerzalny gél

o0 -40 az +120°C 209,500,500g | univerzalny, nizka viskozita

oo 40a7+80°C | e e [e® 20,50 g, 500 g (r;i'zéveynki‘ﬂé Elezgezcﬁct\?a siredna viskazia, bez
-40 az +120°C 209,500,500 g | plasty a guma, nizka viskozita
-40 a7z +100°C 209,500¢ vysokad teplota, nizka viskozita

O 40 a3 +80°C e / O 209,500 g nmeat:Z zvg/:g/grt{s?\:’gky zapach, kapilarny, bez oznacenia
-40 az +80°C 209 univerzalny gél
-40 az +80°C ) / L3 500¢ tvrdeny, Cierny, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,509,500 g | univerzalny, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,500,500 | kovy, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,500,500g | univerzalny, vysoka viskozita
-40 a7 +80°C 209,500 ¢ univerzalny, kapilarny
-40 a7 +80°C 509,500¢ univerzalny, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,500 ¢ plasty a guma, nizka viskozita

L) -40 az +80°C 209,500 ¢ univerzalny, stredna viskozita

o0 -40 a7 +100°C o/eoe 20,500 g tvrdeny, Ciry

o0 -40 az +100°C ° / oo 20g,500¢ tvrdeny, Cierny, rychly

o0 -40 az +120°C 39,20g,300¢g univerzalny, gél

co | wwawt | eefes 20g 0 | T e i st
-40 az +100°C ° / (N 209,500¢ tvrdeny, Cierny, pomaly
-40 az +80°C 509,500¢ kovy, kapilarny
-40 az +120°C 209,500,500g | univerzalny, nizka viskozita
-40 az +80°C 200,509,500 g | kovy, nizka viskozita

o0 -40 az +80°C ) / L ) 109 vypiiianie medzier, 2-zlozkovy, maly vykvet

- -40 az +150°C oo /e —/[ee %09 ?ﬁ&iﬁfﬁ iﬁﬁggcfypvmg %i%'?féft "
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Sekundove lepidla
Z0znam produktov

361

Materialy
Produkt Chemicky | \rickozita Farba Manipulacna
zaklad pevnost Pl
asty /
s Guma Kov
polyolefiny

LOCTITE 4011"ed Etyl 100 mPa-s bezfarebny, priehladny 310 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 4014"ed Etyl 2 mPa-s bezfarebny, priehladny 10 — 30 sek. [ / ° oF ° o
LOCTITE 4031"ed Alkoxy Etyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 60 sek. ° / o¥ ° °
LOCTITE 4061"e Etyl 20 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. oo /[0 o* o0 °
LOCTITE 4062 Etyl 2 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —5sek. oo /e o* o0 °
LOCTITE 4204 Etyl 4000 mPa-s bezfarebny, priehladny 10 — 30 sek. ° / o¥ ° o0
LOCTITE 4601 "< Alkoxy Etyl 40 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 60 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 4850 Etyl 400 mPa-s bezfarebny, priehladny 310 sek. oo [o* o0 °
LOCTITE 4860 Etyl 4000 mPa-s bezfarebny, priehladny 3—10 sek. ° / o ° )
e yvelmi vhodny na e vhodny na * v kombinacii s primerom LOCTITE SF 770 alebo LOCTITE SF 7239

Nanasacie zariadenia

Sekundové lepidla LOCTITE sa pouzivaju v Sirokej Skale aplikécii. Pre niektoré prace postaci naniest produkt rucne z flias, ktoré su Speciélne
upravené na lahké a presné nanaSanie.

V inych pripadoch sa vSak poZaduje presnejSie ru¢né alebo stabilné automatické nanaSanie. NanaSacie zariadenia LOCTITE su navrhnuté tak, aby
bolo nanaSanie a pouzivanie naSich produktov rychle, presné, isté a hospodarne:

Ruéné nanasacie zariadenie LOCTITE 96001
Tato Standardna ruéna pistol LOCTITE umoznuje ruéné nanasanie produktu LOCTITE 4090, ako aj inych produk-
tov dostupnych v 50 ml striekackach so zmieSavacim pomerom 1:1 alebo 2:1.

96001
Volumetrické rucné ¢erpadlo LOCTITE 98810
Toto ruéné Cerpadlo poskytuje moznost opakovatelného nanaSania kyanoakrylatovych lepidiel. 20 gramové flase .
LOCTITE moZu byt priamo vloZzené. Uzavrety dizajn flaSe znacne zvySuije Zivotnost lepidla vo flasi a zniZuje odpad. |
Toto volumetrické rucné ¢erpadlo ma Sest prednastavenych moznosti velkosti nanaSania s moznostou zmeny ‘
jednoduchym mechanizmom nastavenia zdvihu v rozsahu 0,009 — 0,02 gramov.

I
98810




Lepenie

. Viastnosti
Rozpitie
Porézne a / prevadzkovej Vel'kost balenia Poznamky
. teploty Nizky zapach / Pruzny / odolnost’
alebo kyslé Y e . g
esteticky vzhlad voci razom
povrchy
o0 -40 az +80°C 209,454 ¢ univerzalny, nizka viskozita
-40 a7z +80°C 20 g plasty a guma, kapilarny
-40 az +80°C o0 / L) 209,454 ¢ maly vykvet, nizky zapach, stredna viskozita
-40 az +80°C 209,454 ¢ plasty a guma, nizka viskozita
-40 az +80°C 20,5009 plasty a guma, kapilarny
-40 az +120°C ) / L) 209,500¢ vysoka teplota, dobra odolnost voci razom
-40 a7z +80°C o0 / L) 209,454 ¢ nizky vykvet, nizky zapach, nizka viskozita
L -40 az +80°C oo [— 59,2049,500¢ pruzny, ohybatelny, nizka viskozita
L ) -40 az +80°C L) / -_ 209,500¢ pruzny, ohybatelny, vysoka viskozita

Med = Certifikovany podla ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

Peristalticky davkovaé¢ LOCTITE 98548
Peristalticky pohyb rotora umoziuje objemové davkovanie lepidla priamo z flaSe. Toto zariadenie je urcené najmé
pre ruéné pracoviska, ale méze byt zabudované aj do automatickych vyrobnych liniek. UmoZiuje nastavenie

presného mnoZstva davkovaného produktu a zaistuje vysoku presnost opakovania davkovania.

Poloautomaticky davkovaci systém LOCTITE 97152 / 97108 / 98013
Tento systém je vhodny na nandSanie kvapiek alebo husenic sekundovych lepidiel LOCTITE s nizkou az stred-
nou viskozitou . Je urteny na zabudovanie do automatickych montaznych liniek. Membranovy ventil umozriuje
nastavenie zdvihu s vysokym rozliSenim a dosahuje nanaSanie bez odkvapkavania. Riadiaca jednotka uvadza do
Cinnosti ventil, nadrzku a spusta prevadzku cez nozny vypinac, klavesnicu alebo PLC vySSieho radu.

98548

97152 / 97108 / 98013

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych ven-
tiloch, nahradnych dielcoch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na stranach 152 — 163 alebo v
prirucke ,Nanasacie zariadenia LOGTITE.
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UV alebo svetlom vytvrdzovaneé lepidla (UV lepidia)
Pre rychle spracovanie

Preco pouzivat UV lepidla LOCTITE?

Okrem svojich vynikajucich lepiacich vlastnosti a priehladnosti, UV lepidla poskytuji tiez unikatne
vyhody spracovania a zaujimavé vyhody v podobe zniZenia vyrobnych nakladov. Ak su vystavené
dostatoéne intenzivnemu Ziareniu prislu$nej vinovej dizky, vytvrdzujd velmi rychlo a umoziiujd skré-
tenie vyrobnych cyklyov, priebeznd kontrolu kvality a rychly prechod k dalSim vyrobny krokom. Pre ¢o
najlepsi vykon su UV lepidla k dispozicii v roznych skupinach.

Zariadenie na vytvrdzovanie UV Ziarenim LOCTITE je navrhnuté tak, aby vyhovovalo lepidlam vzhla-
dom na intenzitu a spektrum Ziarenia, a zaroven vyhovovalo velkosti konkrétnych dielcov a poZiadav-
kam vyrobného procesu.

Vjhody UV lepidiel LOCTITE

Vytvrdzovanie podla Vysoka rychlost’ Opticka cirost’ Zabezpecenie kvality 1-zlozkové systémy
potreby vytvrdzovania e |dealny pre lepenie e Sledovanie pritomnosti e Automatizované presné
e Lepidlo zostava kva- e Dosahuje vysoké rych- Cirych a priehladnych produktu pomocou nanasanie

palnym, az kym nie je losti vyroby pre maxi- materialov s perfektnou fluorescencie * Nie je potrebné meranie

vystavené svetelnym
systémom, potom
vytvrdne za niekolko
sekand

e Ponechdva Cas na pres-
né ustanovenie sdcasti
pred vytvrdenim

e Volba systému vytvr-
dzovania uréuje ¢as
vytvrdzovania

malnu vyrobnu kapacitu

e Rychly prechod k
nasledujtcim krokom
procesu

estetickou povrchovou
Upravou

e \lyrazne rozSiruje moz-
nosti dizajnu stucasti

e Rychle vytvrdzovanie
umozniuje 100 % kon-
trolu na vyrobnej linke

e Sledovanie paramet-
rov vytvrdenia, ako je
intenzita Ziarenia, Cas
vystavenia, atd.

alebo mieSanie, ziadne
starosti so spracovatel-
nostou

¢ Bez obsahu rozpdstadiel

Vyber spravneho UV lepidla LOCTITE

Aby sa zabezpecilo spolahlivé vytvrdnutie, je velmi doleZité, aby Ziarenie dosiahlo lepidlo. Aspoii jeden z lepenych dielov musi byt priepustny pre
vinovu diZku vytvrdzovania zvoleného lepidla. Napriklad pre plasty stabilizované proti UV Ziareniu by sa mali zvolit lepidla vytvrdzované viditelnym
svetlom.

Ponuka obsahuije aj lepidla s dvojitym spdsobom vytvrdzovania, bud’ pomocou tepla alebo aktivatora, ako je vihkost, alebo s anaerébnym vytvrdzova-
nim za ucelom vytvrdenia lepidla v zatienenych oblastiach. Dvojité vytvrdzovanie rozSiruje vyhody technoldgie vytvrdzovania svetiom pre nepriehlad-
né podklady, iné technoldgie lepenia a oblasti aplikacie.

Pozadovana vinové dizka Ziarenia je dal$im kiagovym faktorom. Viditelné svetlo poskytuje bezpecnejsie pracovné prostredie. Svetlom vytvrdzované
lepidla st navrhnuté tak, aby vytvrdzovali iba s nizkoenergetickym svetlom vo viditelnom spektre. Toto eliminuje potrebu ventilacie, znizuje sa spotre-
ba energie a Setria sa naklady vdaka menSiemu poctu vymen a obmedzeni Gidrzby a oprav.
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Lepenie

lepenia:

Technoldgie UV lepidiel LOCTITE:

Priehladnost rovnaka ako priehladnost skla a Girych plastov, ako aj vSestranné charakteristiky pri-
[nutia partia medzi ich najpozoruhodnejSie vlastnosti. ‘4
o UV silikény, ktoré tvrdnd na méakkeé, pruzné termosetové elastoméry, st vynikajlce na pruzné ﬂ
lepenie, tesnenie a zaistovanie nepriepustnosti. g
o UV kyanoakrylaty ponukaju vynikajlice moznosti lepenia plastov kombinované s rychlym vytvrdzo-
vanim pri nizkej intenzite Ziarenia.
o UV anaerdbne lepidla vykazuju vynikajlice vlastnosti pri lepeni kovov a ponukajd vynikajlcu che-
micku odolnost v kombin&cii s vytvrdzovanim v tieni.

Priprava povrchu
Spravna priprava povrchu je kli¢ovym faktorom na zabezpecenie celkovej ucinnosti akéhokolvek lepidla.

e Povrchy, ktoré maju byt zlepené, musia byt Cisté, suché avzbavené mastnoty. V pripade potreby dielce vyCistite s pripravkom LOCTITE SF 7063
alebo LOCTITE SF 7070 a nechajte uschnit (pozrite ¢ast Cistenie na strane 110)

Nanasacie zariadenia a systémy vytvrdzovania UV Ziarenim

Pre niektoré prace postaci naniest produkt na lepené diely ruéne priamo z flaSe. V inych pripadoch sa v§ak pozaduje presnejSie ruéné alebo stabilné
automatické nanasanie. Nana$acie zariadenia LOCTITE st navrhnuté tak, aby bolo nanaSanie a pouzivanie naSich produktov rychle, presné, Cisté a
hospodarne:

Poloautomaticky davkovaci systém LOCTITE 97152 / 97108 / 98009

Systém je vhodny pre nanaSanie bodov alebo hisenic UV lepidiel LOCTITE s nizkou az strednou
viskozitou a je uréeny na zabudovanie do automatizovanych montaznych liniek. Ventil je modularnou
konStrukciou pouzivanou na ulahCenie oprav na mieste. Do zasobniku sa zmestia flaSe LOCTITE s
objemom az do 1,0 litra. Riadiaca jednotka uvadza do ¢innosti ventil, nadrzku a spusta prevadzku
cez nozny vypinag, klavesnicu alebo PLC vySSieho radu. Filter / regulator vzduchového potrubia je
ureny na zabezpecenie dodavky filtrovaného vzduchu.

97152 / 97108 / 98009

Systémy na vytvrdzovanie ziarenim

Systémy vytvrdzovania UV ziarenim LOCTITE su uréené pre manualne pracoviska, ako aj pre zabu-
dovanie do vyrobnych liniek. Rdzne technoldgie, ktoré pouzivaju vybojky a LED svetld, zabezpeCuju
vhodnd vinova dizku prispdsobent zvolenému lepidlu a priehladnosti dielov, ktoré maju byt lepené
(dalSie podrobnosti si pozrite v ¢asti Zariedenia na vytvrdzovanie UV Ziarenim na strane 160).

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach,
dostupnych ventiloch, nahradnych dielcoch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete
na stranach 152 — 163 alebo v prirucke ,,Nanasacie zariadenia LOCTITE". 97055
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UV alebo svetlom vytvrdzované lepidla (UV lepidla)
Tabulka produktov

Vytvara nepriehladny podklad oblast tiefia? Je pre zatienené oblasti potrebny este iny
spdsob vytvrdenia?

RiesSenie

Kapilarne

LOCTITE
AA 3081

Sklo a iné materialy

Ultracire

LOCTITE
AA 3491

Lepite sklo?

— |

Rychlo vytvrdzujtice

LOCTITE
AA 3494

Vysoka pevnost a

Nizka viskozita

LOCTITE
AA 3922

b

Chemicke zlozenie Akrylat Akrylat Akrylat Akrylat
Viskozita 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Farba Ciry Ciry Ciry Priehladny, bezfarebny
Fluorescencia Ano Nie Nie Ano
il SL CERE fo -40 a7 +120°C 40 a7 +130°C -40 a7 +120°C -40 a7 +130°C
teploty
Vel'kost balenia 25ml, 11,151 25ml, 11 25ml, 11 25ml, 11
LOCTITE AA 3081 LOCTITE AA 3491 LOCTITE AA 3494 LOCTITE AA 3922
e Akrylat vytvrdzovany e Akrylat vytvrdzovany o Akrylat vytvrdzovany o Akrylat vytvrdzovany
UV Ziarenim. UV Ziarenim. UV Ziarenim alebo UV Ziarenim alebo

* dalSie produkty s mecha-

o Nizka viskozita,
kapilarny produkt pre
aplikacie po montdzi.

e Na lepenie skia,
plastov, kovov atd.

o Slabé Zltnutie na
slneénom svetle.

e Na lepenie skla,
plastov, kovov atd.

viditelnym svetlom.
e Slabé Zltnutie na
slne¢nom svetle.

* Na lepenie skla,
plastov, kovov atd.

viditelnym svetlom.
o Slabé Zltnutie na
sineénom svetle.

e Na lepenie plastov,
kovov atd.

nizmom sekundarneho vytvr-
dzovania najdete v tabulke na

40l strane 42
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Ohybnost / pruznost

Vysoka viskozita

LOCTITE
AA 3926

"——‘

Ziadne sklo

Tvrdené

LOCTITE
AA 3525

\

Lepenie \

Vysoka pevnost

Velmi rychle

LOCTITE
AA 3556

Vysoka pevnost

Sekundové lepidlo

LOCTITE
4304

Velmi pruzny

Silikon

LOCTITE
SI 5091

Akrylat Akrylat Akrylat Kyanoakrylat Silikon
5500 mPa-s 15000 mPa-s 5000 mPa-s 20 mPa's 5000 mPa-s
Priehladny, bezfarebny Ciry Priehladny, Zlty Priehladny, svetlozeleny Priezragny, zlahka mliecny
Ano Nie Ano Nie Nie
-40 az +150°C -40 az +140°C -40 aZz +100°C -40 az +100°C -60 aZ +180°C
25ml, 11 25ml, 11 11 280,454 ¢ 300ml, 20 |
LOCTITE AA 3926 LOCTITE AA 3525 LOCTITE AA 3556 LOCTITE 4304 LOCTITE SI 5091
o Akrylat vytvrdzovany o Akrylat vytvrdzovany e \elmi rychlo e Kyanoakrylat o Silikonové lepidlo
UV Ziarenim alebo UV Ziarenim alebo vytvrdzujlci akrylat. vytvrdzovany UV vytvrdzované UV
viditelnym svetlom. viditelnym svetlom. * Viytvrdzuje UV Ziarenim Ziarenim alebo Ziarenim so sekundar-

e Slabé Zltnutie na
slne¢nom svetle.

* Na lepenie plastov,
kovov atd.

e Slabé Zltnutie na
slne¢nom svetle.

* Na lepenie plastov,
kovov atd.

a viditelnym svetlom.
e Na lepenie plastov,
kovov atd.

viditelnym svetlom.

o lytvrdzuje v lepenych
Skarach povrchovou
vihkostou.

* Na lepenie plastov,
kovov, papiera atd.

nym vytvrdzovanim pri
izbovej teplote.

o Na aplikacie pruzného
tesnenia a lepenia.

® Dobra prilnavost ku
kovom, sklu a vacsine
plastov.
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UV alebo svetlom vytvrdzovaneé lepidla (UV lepidia)
Z0znam produktov

Chemicky | VIMové dizky = Systém Rozpitie Hibka
Produkt / trieda zaklad v vhodné pre sekundameho Viskozita prevadzkovej | vytvrdenia, Farba Fluorescencia
vytvrdzovanie vytvrdzovania teploty mm
priesvitny,
LOCTITE AA 322 Akrylat uv nie 5500 mPa-s | -40az+100°C 4 mm svetlo nie
jantéarovy
priesvitny,
LOCTITE AA 350 Akrylat uv nie 4500 mPa-s | -40 a7z +120°C 4 mm svetlo nie
jantarovy
LOCTITE AA 352 Ayt W AKINGIOT | 45 000 mPa:s | -40a7 +150°C | 4mm | Presvin nie
7071 jantarovy
priesvitny,
LOCTITE AA 3011"ed Akrylat uv nie 110 mPa-s -40 az +100°C 4 mm svetlo nie
jantéarovy
LOCTITE AA 3081"ed Akrylat uv nie 100 mPa-s -40 az +120°C 4 mm ¢iry ano
LOCTITE AA 3211V . ' 10 000 mPa-s 5 o priesvitny, '
LOCTITE AA 3103 Akrylat UVNIS nie fixotropny -40 az +140°C > 13 mm antrovy nie
LOCTITEAA 3301%¢ | Akrylat UVAIS nie 160 mPass | -40a7+130°C | >13mm | Preniadny, nie
bezfarebny
LOCTITE AA 3311Med ) . . s . priehfadny, .
LOCTITE AA 3105 Akrylat UVNIS nie 300 mPa-s 40 az +130°C >13mm bezfarebny nie
LOCTITE AA 3321"ed . ) ] y o priehladny, .
LOCTITE AA 3106 Akrylat UVNIS nie 5500 mPa-s | -40 az +150°C > 13 mm svetiodlty nie
LOCTITE AA 3341% | Akrylat UVAIS nie 500 mPass | -40a7+100°C | >13mm ps”feﬂ:iglrt‘y 4no
priesvitny,
LOCTITE AA 3345"« Akrylat uv nie 1500 mPa-s | -40 az +120°C 4 mm svetlo nie
jantarovy
LOCTITEAA 3381%¢ | Akrylat w nie 5100mPass | -40a?+130°C = 4mm priesvitny, nie
bezfarebny
LOCTITE AA 3491 Akrylat uv nie 1100 mPa-s | -40az +130°C 4 mm Ciry nie
LOCTITE AA 3494 Akrylat UVNIS nie 6 000 mPa-s | -40az +120°C > 13 mm Ciry nie
LOCTITE AA 3525 Akrylat UVNIS nie 15000 mPa-s | -40az +140°C > 13 mm Ciry ano
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Med = Certifikovany podla ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

UV = UV Ziarenie
VIS = viditelné svetlo

* yytvrdzovany s LOCTITE 97055, 100 mW/cm? pri 365 nm
** ozarovany so 6 mW/cm? pri 365 nm




Lepenie

Vytvorenie L Materialy
e Manipulacna , S . .
nelepivej Tvrdost Shore Vel'kost balenia Poznamky
r P Kerami-
vrstvy* Sklo Plasty Kovy ka
4 sek. 10 sek. D 68 ° o0 ) ° 250 ml, 11 rychle vytvrdzovanie povrchu
20 sek. 15 sek. D70 ee o ee e | 50oml osom | \YSokdchemicka odoinosta
odolnost voCi vihkosti
17 sek. 10 sek. D60 e O e 50 ml, 250 ml, | vysoka c’herp_lcka od(_)lnost a ’
11 odolnost voci vihkosti, tvrdené
8 sek. 10 sek. D68 o0 ) ° 11 rychle vytvrdzovanie povrchu
8 sek. 10 sek. D74 o0 L ° [ 25ml, 11,151 | rychle vytvrdzovanie povrchu
> 30 sek. 12 sek. D 51 ) L) L) ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
> 30 sek. 12 sek. D 69 ° o0 o0 ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
> 30 sek. 12 sek. D 64 ° L) L) ) 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
> 30 sek. 12 sek. D 53 ° o0 (N} ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
15 sek. 8 sek. D27 e ) ) 25ml, 11 vysoko pruzné, na makkeé PVC
30 sek. 15 sek. D70 oo o oo o oy, || e G Cees
odolnost voCi vihkosti
- 30 sek. 30 sek A7D ° oo ° ° 25 ml, 1 | velmi pruzne, vysoka odolnost vodi
tepelnym cyklom
15 sek. 12 sek. D75 o0 L) o0 ® 25ml, 11 vysoka priehladnost, slabé zazltnutie
> 30 sek. 8 sek. D65 o0 e o0 ° 25ml, 11 vysoka priehladnost, slabé zazltnutie
10 sek. 5 sek. D60 ° o0 () ° 25ml, 11 vysokd pevnost, tvrdené

ee yelmi vhodny na
e vhodny na

143



UV alebo svetlom vytvrdzovaneé lepidla (UV lepidia)
Z0znam produktov

Chemicky Vinové dizky = Systém Rozpitie Hibka
Produkt / trieda 2iklad y vhodné pre sekundameho Viskozita prevadzkovej | vytvrdenia, Farba Fluorescencia
vytvrdzovanie vyivrdzovania teploty mm
LOCTITE 4304 Kyanoakrylat UVAIS powienova | o oa s | 4082 +100°C | >13mm | Preniadw, nie
vihkost svetlozeleny
LOCTITE 4305V Kyanoakrylt UVAIS POWICNOVA g ibas | 4087 +100°C | > 13mm | Prenfadny, nie
vihkost svetlozeleny

LOCTITE AA 3556™¢ Akryldt VIS ne | 5000mPas | -40a2+100°C | >13mm pzrl'fahgfgg 4no

LOCTITE AA 3921 | Akrylét UVAIS nie 150 mPa-s | -40a7 +130°C | >13mm | Prenfadny, 4no
bezfarebny

LOCTITE AA 3922%¢ | Akrylat UVAVIS nie 300 mPa's | -40a2+130°C | >13mm | Preffadny, 4no
bezfarebny

LOCTITE AA 3926%¢ | Aknylat UVAIS nie 5500 mPass | 4042 +150°C | >13mm | Prenadny, 4no
bezfarebny

LOCTITE AA 3936% Aknylat UVAIS nie 11000 mPass | -40a2+140°C | >13mm | Prenfadny, 4no
bezfarebny
priesvitny,

LOCTITE AA 3972 Akrylat UVNIS nie 4600 mPa-s | -40az+100°C | >13mm svetlo ano
jantarovy

LOCTITE S1 5083 Silikon w atmosferic- | v opnd pasta | -60 a7 +200°C | 5mm | Presviny, nie

k& vihkost zlahka mliecny

LOCTITE SI 5088 / I atmosferic- | an . o priesvitny, .

LOCTITE 1 524ghes | SIKON w Kavinkost | 00 000 MPass | -60a2+200°C | 15 MM o s tarha ne

LOCTITE SI 5091 Silikén w atmosferic- | g o5 mpa.s | -60az+180°C | 4 mm IS, nie

k& vihkost zlahka mlie¢ny

Med = Certifikovany podla ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

UV = UV Ziarenie
VIS = viditelné svetlo

* yytvrdzovany s LOCTITE 97055, 100 mW/cm? pri 365 nm
** ozarovany so 6 mW/cm? pri 365 nm




Lepenie

U Manipulaéna Materialy
nelepivej vrstvy pev’:lost** Tvrdost Shore Vel'kost balenia Poznamky
visek.® Sko | Plasty | ko O
< b sek. 2 sek. D72 L) ° ° 289,454 g e pnlng vogt k’pla.s .tom, :
vytvrdzovanie pri nizkej intenzite
<5sek 2 sek D77 oo o o 28,4549 | VSokd prinavostk plastom,
' ' g g vytvrdzovanie pri nizkej intenzite
10 sek. 5 sek. D68 Ao A A 1] ryghlg vytyrdzovanle pre sfarbené
priehladné podklady
> 30 sek. 3 sek. D67 ° L) ) ) 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
> 30 sek. 5 sek. D 66 ° L) ° ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
> 30 sek. 3 sek. D 57 ° o0 ° ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
> 30 sek. 12 sek. D55 ° o0 o ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
rychle vytvrdnutie, vysoka prilnavost
5 sek. 5 sek. D 68 [ ) o0 11,151 K mékkjm PVC
20 sek. > 30 sek. A 55 o0 ° o0 o0 300 ml, 18 kg | velmi pruzny, acetoxy silikén
> 30 sek. > 30 sek. A 30 o0 ° o0 o0 300 ml, 201 | velmi pruzny, acetoxy silikon
30 sek. > 30 sek. A34 [ ) ° o0 o0 300ml, 201 | velmi pruzny, acetoxy silikon

ee yelmi vhodny na
e vhodny na
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Tavne lepidla
Riesenia pre rychle vyrobné aplikacie

(PO).

tovacej reakcii.

Preco pouzivat tavné lepidla spoloénosti Henkel?

Tavné lepidla sa dodavaju v pevnej forme ako granule, kocky alebo tyéinky. Su zaloZené na roznych
skupinach surovin, ako je kopolymér etylén-vinyl acetét (EVA), polyamid (PA) a kopolymér polyolefinu

Reaktivne tavné lepidla na baze polyuretanu (tavné lepidla PUR) pokracuju po ochladeni v dalSej sie-

¢ Tavné lepidla sa pouZivaju vtedy, ked sa poZaduije rychla poCiato¢na pevnost.
* Nanasajl sa pomocou Specialnych zariadeni alebo tavnych pistoli.

Tavné lepidla boli vyvinuté na lepenie celého mnoZstva podkladov vratane tazko lepitelnych plastov.
Tieto lepidla zvladnu najnarocnejSie aplikacie sucasnosti v mnohych priemyselnych odvetviach.

Tavné lepidla st idealne na aplikacie, ktoré si vyZadujd vysoku rychlost vyroby, univerzalnost lepenia,

vypifianie velmi velkych medzier, rychlu pogiatoént pevnost a minimalne zmrétovanie.

Tavné lepidla pondkaji mnoho vyhod — od asu spracovatelnosti, ktory sa pohybuje od sekund po
minuty, ¢im sa eliminuje potreba svoriek alebo produktov, k dlhodobej trvanlivosti a vynikajucej odol-
nosti voCi vihkosti, chemikaliam, olejom a extrémnym teplotam.

Tavné lepidla neobsahujl rozpustadla.

Vyhody tavnych lepidiel vo vSeobecnosti

o \lysoka rychlost vyroby (kratka doba tuhnutia)
¢ Jednoducha automatizacia procesu
¢ Kombindcia lepidiel a tesneni

Vyhody polyolefinovych tavnych lepidiel (P0)

o Dobra adhézia k PP (bez kordny alebo podobného predbezného
oSetrenia)

e Dobra chemicka odolnost voci kyselinam a alkoholom

e Odolnost voCi vy$Sim teplotdm ako EVA

Vyhody tavnych kontaktnych lepidiel (PSA)

e Trvalo lepivé
e Samolepiaca vrstva
e | epiacu vrstvu a zostavu mozno oddelit

Vyhody polyamidovych tavnych lepidiel (PA)
¢ Dobra odolnost voci olejom
¢ Odolnost vo€i vysokym teplotam

Vyhody polyuretanovych tavnych lepidiel (PU)

e Nizka teplota nanaSania
e Dlhy ¢as spracovatelnosti
e Ponuka obsahuje produkty s minimalnymi emisiami

Vyhody tavnych lepidiel z etylén-vinyl acetatu (EVA)

o Nizka viskozita
e Rychle tavenie
e \lysoka rychlost nanaSania




Lepenie

Klicové faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravneho produktu

Teplotna odolnost’
Rozne tavné systémy pokryvajl rozne rozsahy prevadzkovych teplot. MéZe byt dosiahnuta teplot-
na odolnost az do +150°C.

Prilnavost k roznym materialom
Existujui tavné systémy, ktoré poskytuju prilnavost k polarnym a / alebo nepolarnym materialom.
Lepia rozne plasty, kovy, drevo a papier.

.

Chemicka odolnost’
Systémy tavnych lepidiel sa liSia vzhfadom na chemicku odolnost. K dispozicii st produkty na
pouzitie v styku s olejmi, Cistiacimi prostriedkami a dokonca s kyselinou do akumulatorov.

Pevnost’

Termoplastové tavné lepidla dosahujd svoju konecnu pevnost okamZite po vychladnuti. Pri zvySe-
nych teplotach znovu zméaknu. Okrem toho sa mozu pouZivat ako Zivice pri procesoch odlievania
do formy. Polyuretanové tavné lepidla po zosietovani vihkostou vytvéraji termosetovy plast, ktory
po vytvrdeni nie je mozné roztavit a tvarovat.

Bezpecnost reaktivnych tavnych lepidiel
TECHNOMELT PUR ME (MicroEmission) je inovéciou tavnych lepidiel PU. Tieto produkty sa nemusia oznacovat ako nebezpecny material.

Obsahujii menej ako 0,1 % monomérneho izokyanatu. To je menej ako limit, ktory aktualne legislativa &lenskych $tatov EU povazuje za $kodlivy pre
[udskeé zdravie.

TECHNOMELT PUR ME je nova produktova rada lepidiel PU.

Priprava povrchu

Povrchy by mali byt Gisté a zbavené mastnoty. Preduprava vybojom alebo plazmou zlepsi prilnavost k plastovym podkladom. Kovové povrchy sa
mozu predhriat, aby sa zleSila prilnavost.

Zariadenie

Pistole na lepidlo, ktoré pracuju s tyCinkami, kartuSami, alebo granulami predstavuju jednoduché
ruéné rieSenie nanasania lepidla. K dispozicii je Siroky sortiment taviacich a nanasacich zariadeni
pre poloautomatické alebo plne automatizované vyrobné prostredia. Pre aplikacie s vysokym
objemom sa odportcaju sudové vykladace a extridery lepidla. Nanasacie val¢eky st vhodné na
aplikaciu vrstiev tavnych lepidiel.

Cistenie zariadeni

¢ PU a PO: TECHNOMELT PUR ¢isti¢ (2 alebo 3 alebo 4) na Cistenie vnitrajSka zariadenia
e PA: TECHNOMELT PA 62
e TECHNOMELT PA 62 na Cistenie vniitrajSka zariadenia

e TECHNOMELT Cleaner Melt-0-Clean (PU, PO a PA) na Cistenie povrchov pristrojov, aplikaénych
jednotiek a strojov vSeobecne




Tavne lepidla
Tabulka produktov

Tuhnutie termoplastov

[
Chemicky zaklad

48|

Samolepiace (PSA)

TECHNOMELT
PS 8707

Polyamid

Siroky rozsah
adhézie

TECHNOMELT
PA 6238

Vstrekovanie lepidla

do foriem

TECHNOMELT
PA 657 Cierny

Polyolefin

Bezprimerova
prilnavost' k PP

TECHNOMELT
AS 5374

TECHNOMELT AS 5374

I

TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT PA 657 BLACK
Hustota 1,0 g/cm® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,95 g/cm®
Teplota maknutia +105 az +115°C +133 az +145°C +150 az +165°C +92 az +104°C
LB +150 a2 +180°C +180 a2 +220°C +180 a2 +230°C +160 a2 +200°C
nanasania
Cas spracovatelnosti PSA Kratky Kratky Dihy
Viskozita taveniny pri _ _ _ _
+130 °C
Vlskoozna taveniny pri _ 21000 - 33 000 MPa.s B _
+160°C
oL L T 3200 - 4 800 mPa.s 10000 - 16 000 mPa.s 8 600 mPa-s 2 250 - 2 950 mPa.s

+180°C

I . ) - 13,5 kg karton
Velkost balenia 15 kg karton (vankusiky) 20 kg vrece (granule) 20 kg vrece (granule) (vankiiiky)
TECHNOMELT PS 8707 TECHNOMELT PA 6238 TECHNOMELT PA 657 TECHNOMELT AS 5374
Tipy pre Vas ® Bez obsahu * Bez obsahu cierny ® Bez obsahu
rozpastadiel. rozpustadiel. e Bez obsahu rozpustadiel.

Na zlep$enie adhézie ku kovo-

vym materidlom odporic¢ame
povrchy predhriat. Viac infor-
maécii ndjdete v technickych
listoch.

* MicroEmission (ME) obsahuje
menej ako 0,1 % monomérneho
izokyanatu a ma o 90 % nizSie
izokyanatove vypary.

e Trvalo lepivé.
© Dobra prilnavost k
roznym materialom.

¢ Dobra tepelna odol-
nost.

® Dobra prilnavost ku
kovom a plastom.

© Vhodné na makéeny
PVC.

© Odolnost vocCi

rozpustadiel.
e Vstrekovanie lepidla do
foriem.

¢ Odolnost voCi
mastnote.

mastnote. o \lysoka prevadzkova
e ZaloZeny na obnovitel- teplota.
nych surovinach. e Zalozeny na obnovitel-

nych surovinach.

¢ Vhodné na lepenie PP.
¢ Dihy ¢as
spracovatelnosti.




Lepenie

Termoplastické tuhnutie + nasledné chemické

vytvrdzovanie

Chemicky zaklad

Etylén-vinyl acetat

Granule

TECHNOMELT
AS 3113

\

Tycinky

TECHNOMELT
AS 9268 H

TECHNOMELT AS 9268 H

Xy

R

N

Polyuretan

Dlhy ¢as spracovatelnosti

Mikro emisie

Univerzalny

TECHNOMELT

PUR 4671 ME

v’

Kratky cas
spracovatelnosti

Standardné

Univerzalny

TECHNOMELT
PUR 4663

Rychle tuhnutie

TECHNOMELT
PUR 3460

TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT PUR 4671 ME TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm® 1,13-1,23 g/cm® 1,18 g/cm®
+99 az +109°C +82 az +90°C - - -
+160 az +180°C +170 az +190°C - +110 az +140°C +100 az +140°C
Velmi kratky Kratky Dlhy 4 — 8 min. 1 min.

17 000 - 23 000 mPa.s

6000 - 12 000 mPa.s

6000 - 12 000 mPa.s

6 000 - 15 000 mPa.s

6 600 - 8 800 mPa.s

24000 - 30 000 mPa.s

3800 - 5800 mPa.s

25 kg vrece (granule), 500

Tycinky 10 kg

2 kg sviecka, 20 kg vedro,

300 g kartusa,

kg velkeé vrece (11,3 mm v priemere) 2 kg sviecka 190 kg sud 2 kg sviecka, 20 kg vedro
TECHNOMELT AS 3113 TECHNOMELT TECHNOMELT TECHNOMELT PUR 4663 TECHNOMELT PUR 3460
® Bez obsahu AS 9268 H PUR 4671 ME e Bez obsahu ® Bez obsahu
rozpustadiel. ® Bez obsahu o Mikro emisie. rozpustadiel. rozpustadiel.

e Neobsahuje BHT.

¢ Nizke zakalenie.

e Kratky ¢as tuhnutia.

e Malé zmrStenie pri
chladnuti.

rozpustadiel.

o TyGinky tavného
lepidla.

o Siroké spektrum
adhézie.

o Kratky Cas
spracovatelnosti.

e Dobra razova pevnost.

e Dobra odolnost vogi
vode.

© Dobra prilnavost k
oceli a nerezovej oceli.

e Dihy Gas
spracovatelnosti.

¢ Nizka teplota
nanasania.

e Odolnost voCi vysokym
teplotam.

e Samozhasacia prisada
(IMO FTCP ¢ast 5).

e Stredny Cas
spracovatelnosti.

¢ Nizka teplota
nanasania.

e Odolnost voCi vysokym
teplotam.
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Tavneé lepidla
/0znam produktov

Produkt

TECHNOMELT 8783

TECHNOMELT AS 3113

TECHNOMELT AS 3188

TECHNOMELT AS 4203

TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT PA 652

TECHNOMELT PA 657 ¢ierny

TECHNOMELT PA 673

TECHNOMELT PA 678 ¢ierny

TECHNOMELT PA 6208
dierny

TECHNOMELT PA 6238

TECHNOMELT PS 8707

TECHNOMELT PUR 3460

TECHNOMELT PUR 4661

TECHNOMELT PUR 4663

TECHNOMELT PUR 4665 ME

TECHNOMELT PUR 4671 ME

Chemicky zaklad

PSA

Etylén-vinyl acetat

Etylén-vinyl acetat

Polyolefin

Polyolefin

Polyolefin

Etylén-vinyl acetat

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

Polyamid

PSA

Polyuretén (reaktivny)

Polyuretan (reaktivny)

Polyuretan (reaktivny)

Polyuretan (reaktivny)

Polyuretan (reaktivny)

Farba

jantarova

biela

biela

nepriehladny

nepriehladny

jantarova

biela

jantarova

Cierna

jantarova

cierna

cierna

jantarova

jantarova

svetlo slonovinova

nazltla

svetlo slonovinova

nazltla

svetla / ierna

Hustota
(priblizne)

1 g/cm®

1 g/cm®

1 g/cm®

0,89 g/cm?

0,89 g/cm?

0,95 g/cm?

1 g/cm®

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

0,98 g/cm?

1 g/cm®

1,18 g/cm®

1,15 g/cm?®

1,13-1,23 g/cm?3

1,15 g/cm?®

1,15 g/cm®

Viskozita

25000 — 45 000 mPa-s
pri +180°C

3800 -5 800 mPa-s
pri +180 °C

850 — 1 200 mPa-s
pri +160 °C

32 000 — 44 000 mPa-s
pri +180°C

27 000 — 39 000 mPa-s
pri +180°C

2 250 — 2 950 mPa-s
pri +170°C

24 000 — 30 000 mPa-s
pri +160°C

9 500 mPa-s pri +180 °C

8 600 mPa-s pri +180 °C

3000 mPa-s pri +210°C

3300 mPas pri +210°C

3500 mPa-s pri +210°C

7 000 mPa-s pri +200°C

3200 — 4 800 mPa-s
pri +180°C

7 000 — 13 000 mPa-s
pri +130°C

5000 — 13 000 mPa-s
pri +130°C

6 000 — 12 000 mPa-s
pri +130°C

10 000 mPa-s pri +130°C

6 000 — 12 000 mPa-s
pri +130°C

Cas

spracovatelnosti

trvalo lepivé

velmi kratky

kratky

kratky

kratky

dihy

kratky

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

kratky

trvalo lepivé

kratky

dihy

dihy

dihy



Teplota méknutia

+132 az +142°C

+99 az +109°C

+100 az +120°C

+160 az +170°C

+155 a7 +165°C

+99 a7 +109°C

+82 az +90°C

+155°C

+155°C

+185°C

+185°C

+155°C

+139°C

+105 az +115°C

+110 az +140°C

Rozpitie teploty
nanasania

+160 az +180°C

+160 az +180°C

+150 az +180°C

+180 a7z +200°C

+180 a7 +200°C

+160 az +200°C

+170 8z +190°C

+180 az +230°C

+180 az +230°C

+210 az +230°C

+210 aZ +230°C

+180 a7z +230°C

+180 a7 +220°C

+150 az +180°C

+100 a7z +140°C

+110 az +140°C

+110 az +140°C

+130 az +150°C

Lepenie

Vel'kost balenia

8 kg karton

25 kg vrece, 500 kg velké vrece

25 kg vrece, 500 kg velké vrece

20 kg vrece

25 kg vrece

cca. 13,5 kg karton

10 kg karton
(tyCinka s priemerom 11,3 mm)

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

cca. 15 kg karton

300 g kartusa, 2 kg sviecka,
20 kg vedro

2 kg sviecka, 20 kg vedro,
190 kg sudy

300 g kartusa, 2 kg sviecka,
20 kg vedro, 190 kg sud

2 kg sviecka, 190 kg sud

2 kg svieCka

Poznamky

PSA, vysoka teplotna odolnost

filtracia, stabilizacia v zahyboch, tesnenie

filtracia, tesnenie

filtracia, odolnost voci vysokej teplote

filtracia, odolnost voci vysokej teplote

rozne zostavy, dobrd adhézia k polypropylénu

tyCinky tavného lepidla

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname (V-0)

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname (V-0)

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname (V-0)

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname (V-0)

Siroké spektrum adhézie

Siroké spektrum adhézie

PSA, dobrd adhézia k tunym PVC

rozne zostavy, kratky ¢as spracovatelnosti

dobra prilnavost na kov

lepenie panelov, dihy ¢as spracovatelnosti,
IMO schvalenie 653 ¢ast 5

lepenie panelov, mikro emisie, dihy ¢as spracovatelnosti

dobra prilnavost na kov, biele aplikacie
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Lepidla na rozpustadlovej / vodnej baze
Kontaktné lepidlo s dobrou pociatoCnhou pevnostou

Lepidla na baze rozpustadiel

Lepidla na baze rozpustadiel (polychloroprén) st vyrabané z roznych skupin surovin vratane prirodnych a syntetickych kaucukov a vhodnej kombina-
cie rozpustadiel (tazké benziny, ketony, estery alebo aromatické latky). Lepiaca vrstva sa vytvori po vypareni rozpustadiel. Zostavy mozu byt vytvara-
né kontaktnym lepenim (nanesenie lepidla na oba povrchy) ale mokrym lepenim (nanesenim lepidla na jednu stranu lepeného spoja).

VacSina kontaktnych lepidiel je zaloZzena na polychloroprénovom kaucuku. Vykazujl dobri pociatocnt pevnost a dosahuju vysoku pevnost na mno-
hych materialoch.

TEROSON SB 2444

TEROSON SB 2444 sa mdze nanasat Stetcom alebo stierkou. Pouziva sa na lepenie gumy na
rozne povrchy, napr. kov, drevo a samotnd gumu. TEROSON SB 2444 pontka vysoku poCiatocni
pevnost spoja a dobry kontakt. Vdzba je pruzna a vykazuje dobru teplotni odolnost.

TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2140 je kontaktné lepidlo na baze rozpustadla zaloZené na polychloropréne. Pro-
dukt vykazuje pevnost pri vysokych teplotach a schopnost navzajom lepit rozne materialy. TERO-
SON SB 2140 je vhodny pre nanaSanie striekanim a je obzvlast vhodny tam, kde spoje musia
odolavat teplotam az do 120 °C.

Produkty na vodnej baze so zlepSenymi charakteristikami lepenia

Lepidla na baze vody alebo ,,disperzné lepidla“ obsahujl nerozpustné Zivice, ktoré st jemne rozptylené ako pevné Ciastocky vo vode. Tieto lepidla
vytvrdzujd vyparovanim vody. Zosietovanie rozptylenych CiastoCiek sa dosiahne najmé pridavanim bazickych katalyzatorov. Vdaka tomu sa vyrazne
zlepSi odolnost lepeného spoja vodi vode a teplu.

Disperzné lepidla spravidla neobsahuiju rozpustadla alebo iné problematické chemikdlie, nie su Skodlivé pre Zivotné prostredie a st mene;j rizikové v
suvislosti s bezpecnostou a ochranou zdravia pri praci. Disperzné lepidla sa nanasaji pomocou valéekov alebo ruénych pistoli. Tuhnutie lepidiel sa
moZe urychlit aplikovanim pridavného tepla vratane vetrania.

AQUENCE FB 7088

AQUENCE FB 7088 je disperzia na baze vody. PouZiva sa na lepenie fdlii z PVC a lakovanych
ploch na papier a lepenku. TaktieZ vykazuje dobré lepiace vlastnosti na PVDC povrchoch a
polystyrénovych filmoch.

AQUENCE ENV 1626

AQUENCE ENV 1626 je disperzia na baze vody zaloZena na akrylatovom esteri. Je to vysoko
koncentrované, rychlo tuhnice disperzné lepidlo a preto je vhodné pre vysoké rychlosti vyrob-
nych liniek. AQUENCE ENV 1626 sa pouZiva na tvorbu samolepiaceho filmu (PSA) na papier, tex-
tilie a plastové filmy/félie, na potahovanie hlinikovych a plastovych reklamnych tabdl, obrazoviek
a Ciselnikov pre elektrické / zvukové odvetvia a lepenie hlinikovych félii na hlinikové panely.




RieSenie

Chemicky zaklad

Lepenie

Lepidlo na baze rozpustadiel

Rucné nanasanie

Vysoka pevnost’

TEROSON
SB 2444

TEROSON SB

ez

Polychloroprén

Nanasanie
striekanim

TEROSON
SB 2140

TEROSON SB 2140

Lepenie izolaénych vostinovych kon-
Strukckii na pozinkované ocelové plechy

Polychloroprén

Lepidlo na baze vody

Nelepivé

AQUENCE
FB 7088

AQUENCE FB 7088

Polystyrén. pena

ie papiera na polysty

Disperzia

Samolepiace

AQUENCE
ENV 1626

AQUENCE ENV 1626/

Akrylatova disperzia

Obsah pevnych latok

cca. 30 %.

15-18%

57-61%

65,5 68,5 %

Viskozita Cca. 3 000 mPa-s Cca. 140 — 300 mPa-s 4000 - 6 000 mPa.s 2000 - 3400 mPa.s

Hodnota pH: - - 3-5 6-8

Rozpatie prevadzkovej -30a2 +90°C (100°C)  -30 . +120°C (130°C) - -

teploty

Vydatnost’ 150 — 300 g/m? 150 — 250 g/m? - -

Hustota cca. 0,89 g/cm® 0,78 - 0,88 g/cm? - cca. 1,0 g/cm?

Farba BéZova BéZova Biela Biela

I . 589,175 g, 340 g,
Vel'kost balenia 670 g, 5 kg, 23 kg 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg
TEROSON SB 2444 TEROSON SB 2140 AQUENCE FB 7088 AQUENCE ENV 1626

Tipy pre Vas * Dobra prilnavost ku * Dobra strigkatelnost. * Dobra prilnavost k * Dobra povrchova

gume. o Odolnost vogi vysokym plastifikovanému PVC prilnavost.

Lepidla na baze

rozpustadla

¢ Na zlepSenie adhézie
ku gume sa odportiéa
nanaSat na obrisené
povrchy

Lepidla na baze vody

¢ Pracovné naradie
moZete Gistit vodou

o \lysokd pevnost.
¢ \lysoka schopnost
kontaktu.

teplotam.

a polystyrénovym
foliam.

o Makka elasticka
nelepiva vrstva.

o \lysoka stidrznost.
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Konstrukcéne lepenie
Pre narocné poziadavky

Preco pouzivat konstrukéné lepidla od spoloénosti Henkel?

Produktova rada vyrobkov pre konStrukcné lepenie spolocnosti Henkel pontka Siroky vyber rieSeni

v pre rozne poziadavky a podmienky v oblasti priemyselného dizajnu a stavebnictva.
:4- Lepenie
\! Lepenie je proces, v ktorom sa dva podobné alebo odliSné materidly pevne a natrvalo spoja pomocou
lepidla.

Lepidla buduja ,,mosty“ medzi povrchmi spajanych materialov.

Pre dosiahnutie optimélneho vysledku lepenia musia byt spinené nasledujtice predpoklady:
o Kompatibilita lepidla s lepenymi materialmi

o Kompatibilita lepidla so stanovenymi poZiadavkami

e Spravny proces lepenia

Vyhody lepenia v porovnani s tradicnymi sposobmi spajania

RovnomernejSie rozlozenie napatia po celej ploche spoja
To ma velmi pozitivny vplyv na ziskanu statick(l a dynamicku pevnost. V situdciach, ked pri zvarani a nitovani vznikaju lokalne kulminaéné body
napatia, ziskavame pri konStrukénom lepeni rovnomerné rozloZenie a absorpciu razového zatazenia.

Bez zmeny povrchu a textiry spajanych materialov

Teploty pri zvarani mozu zmenit textdru a tym aj mechanické vlastnosti materialov. Okrem toho zvaranie, nitovanie a skrutkovanie ovplyviiujd
vizualny vzhlad spéjanych stcasti.

Znizenie hmotnosti

Lepidla st obzvlast oblibené pre lahké konStrukcie, pri ktorych sa musia spajat tenkostenné dielce (hrubka stien < 0,5 mm).

Utesnenie spojov

Lepidla mdzu sluzit tiez ako tesniaci prostriedok, ktory zamedzuije strate tlaku alebo kvapalin, zamedzuje prenikaniu kondenzovanej vody, a tym
chrani proti korozii.

Spajanie rozdielnych materialov a zniZzovanie rizika korozie

Lepidlo vytvara izoland vrstvu, ktora bréani kontaktnej kordzii v pripade spojenia roznych druhov kovov. Posobi tiez ako elektricky a tepelny
izolator.




KonsStrukéné
lepenie

Vol'ba spravneho kon$trukéného lepidla Henkel

Pri navrhovani lepenych spojov by mali byt dodrziavané nasledujtice klii¢ové body:
o Lepené povrchy by mali byt kvoli maximalnej schopnosti prenosu zatazZenia ¢o najvacsie
o Sily posobiace na spoj by mali byt rozloZené po celej linii spoja

Dizajny spojov vhodnych na lepenie Nevhodné dizajny spojov na lepenie

VSetky dizajny so Smykovym, tahovym alebo kompresivnym Spoj na tupo, zatazenie Stiepenim a zatazenie odlupovanim.
namahanim, napr. jednoduché a dvojité preplatované spoje, jednoduché

a dvojité krycie dosky, prekrytie dvoch skosenych koncov a dvojité

prekryvanie.

Tuhé lepenie

Pevné lepidla sa pouZzivaju najmé na prenos velkého zataZenia ako nahrada za bezné metddy mechanického spajania. Dve Casti zlepené takymto
lepidlom sa méZu povazovat za konStrukéne prepojené. Mechanické vlastnosti ako vysoka pevnost, vysoky modul a vysoka prilnavost sa preukazali
ako Ucinné pre zakaznicke rieSenia, najma v narocnych odvetviach, ako je letecky a automobilovy priemysel.

Tuhé lepenie pontika uzivatelom vyznamné vyhody:

¢ ZjednoduSuje konstrukciu zvySenim pevnosti/tuhosti pre prenos zatazenia

¢ Predchadza tnave a zlyhaniu materialu prostrednictvom rovnomerného prenosu zatazeni
(rozloZenie napétia) a zachovanim Strukturalnej integrity (Ziadne tepelné ani mechanické
oslabenie dielcov)

o Setri vyrobné néklady nahradenim tradiénych mechanickych prostriedkov upeviiovania
(skrutky, nity alebo zvaranie)

e PrinaSa usporu materialovych nakladov a usporu hmotnosti znizenim hrabky materidlov pri
sucasnom zachovani Urovne prenosu zatazenia

e Umozriuje najrozmanitejSie kombinacie materialov, napr. kov/plast, kov/sklo, kov/drevo, atd.

4. |

Analyza namahania lepeného trubkového

spoja
Dostupné technoldgie
Epoxidy Akrylaty Polyuretany
e Tuhé lepenie e Tuhé az mierne pruzné lepenie e Mierne pruzné lepenie
e 1-zlozkové alebo 2-zloZkové e 1-zlozkové alebo 2-zlozkové e 2-zlozkové
o Moznost vypifiat velké medzery ¢ Na malé plochy e Schopnost vypiiiat velké medzery
o Velmi vysoka pevnost o Velmi vysoka pevnost o \lysoka pevnost
e Pre malé az stredne velké plochy ¢ Dobra chemicka odolnost e Pre stredné az velké povrchy
e Velmi dobra chemicka odolnost e Dobra chemicka odolnost
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Konstrukéné lepenie — Epoxidy
Tabulka produktov

Ake vlastnosti pozadujete?

VSeobecné lepenie Rychle vytvrdenie

Vysoka viskozita Tekuté lepidlo Cire lepidlo

RieSenie LOCTITE EA 3423 LOCTITE EA 9483 LOCTITE EA 3430

Popis

2-zlozkovy epoxid

2-zlozkovy epoxid

2-zlozkovy epoxid

Objemovy pomer zmieSavania

(A:B) 1:1 2:1 1:1
Hmotnostny pomer zmieSavania 100:70 100:46 100100
(A:B) ) ’ )
Doba spracovatelnosti 45 min. 30 min. 7 min.
Manipulacna pevnost za 180 min. 210 min. 15 min.
Farba Sedd Ultragire Ultragire
Viskozita 300 Pa-s 7 Pas 23 Pa-s
Pevnost'v Smyku (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
Odolnost voci odlupovaniu
(GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3N/mm
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 do +120°C -55 do +150°C -55 do +100°C

LOCTITE EA 3423 LOCTITE EA 9483 LOCTITE EA 3430

e Nestekajlica pasta e Tekuté lepidlo o Stredna viskozita

o Stredna doba spracovatelnosti
e \/lyborna chemicka odolnost
LOCTITE EA 3423 je univerzalne
2-zlozkové epoxidové lepidlo
vhodné na vypiiianie medzier a
vertikalne nanasanie. Idedlne pre
lepenie kovovych komponentov.

e Ultracire

e Nizka absorpcia vihkosti
LOCTITE EA 9483 je univerzalne
2-zlozkové epoxidové lepidlo
vhodné pre lepenie a zalievanie
vSade tam, kde sa vyZaduje
opticka Cistota a vysoka pevnost.
Ideélne na lepenie dekorativnych
panelov a displejov.

e Ultraire

¢ HiiZevnaté

¢ Odolné voci vode

LOCTITE EA 3430 je patmin(tové
2-zlozkové epoxidové lepidlo
vhodné pre pouZzitie tam, kde
sa vyZaduje opticky Cira linia
spoja. Idealne na lepenie skla,
ozdobnych panelov a displejov
a vSeobecne na aplikacie pre
kutilov.

* Gas zgélovatenia pri +120 °C
** Cas vytvrdenia pri teplote +120°C
561 alebo vy3sej: pozri Technicky list




Kongtruk&né \ \ ‘»
— e | lepenie / ]} J )

Kontakt s potravinami Vysoky technicky vykon

Odolnost voéi vysokym teplotam

Schvalené pre potraviny Tvrdené lepidlo

LOCTITE EA 9480 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497

2-zlozkovy epoxid

2-zlozkovy epoxid

1-zlozkovy epoxid

2-zlozkovy epoxid

2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50
110 min. 60 min. 5 min.* 3 hod.
270 min. 180 min. 30 min.** 8 hod.
Sedobiela Zltkasta Sedé Sedéd
8,7 Pa's 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 do +120°C -55 do +120°C -55 do +200°C -55 do +180°C
LOCTITE EA 9480 LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9514 LOCTITE EA 9497

e Dobra chemicka odolnost
o Hiizevnaté
e Dobra prilnavost k
nehrdzavejlicej oceli
LOCTITE EA 9480 je 2-zlozkové
epoxidové lepidlo so schvalenim
pre kontakt s potravinami,
vhodné na lepenie kovov a
vacsiny plastovych dielov v
potravinarstve a pribuznych
odvetviach.

Schvalenie KTW pre kontakt
s pitnou vodou, schvalenie
Fraunhofer pre nahodny
kontakt s potravinami

e Stredna viskozita

e Nizka hustota — SG = 1,0
o Vlysokd pevnost

LOCTITE EA 9466 je tvrdené
2-zlozkové epoxidové lepidlo
vhodné pre viacticelové
pouzitie vyZadujlice dlhy Cas
spracovatelnosti a vysoku
pevnost zlepenia. Idedlne pre
Sirokd Skalu podkladov ako
st kovy, keramika a vacSina
plastov.

e Vhodné na vytvrdzovanie
indukénym ohrevom

o \lysoka pevnost v Smyku a
odolnost proti odlupovaniu

e \lyborna chemicka odolnost

e Odolné voCi vysokym teplotam
(+200°C)

LOCTITEEA 9514 je huZevnaté

1-zloZkové epoxidové lepidlo

vhodné na vypifianie medzier

a odolné voci vysokym

prevadzkovym teplotam. Ideélne

tam, kde sa vyZaduije tuhost

ako je napriklad lepenie filtrov a

magnetov.

e Strednd viskozita

¢ \lysoka tepelna vodivost

o \lysoka pevnost v tlaku

e QOdolné voCi vysokym teplotam
(+180 °C)

LOCTITE EA 9497 je tepelne

vodivé 2-zloZkové epoxidové

lepidlo na vypifianie medzier a

lepenie pri vysokych teplotach.

Ideélne na odvadzanie tepla.
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Konstrukcéne lepenie — Epoxidy
Z0znam produktov

Objemovy

Produkt Technoldgia Farba zmesi Viskozita pomer A L
. .| spracovatelnosti
Zmiesavania

LOCTITE 2-zlozkovy . . .

EA Double Bubble epoxid ey 35 Pas 1 3 min.

LOCTITE EA 3032 2 A Sedd 80 Pa-s 111 120 min,
epoxid

LOCTITE EA 3421 z'élf;;g"y ¢ira jantdrova 37 Pas 11 30 — 150 min.

LOCTITE EA 3423 2 A Sedd 300 Pa's 111 30— 60 min.
epoxid

LOCTITE EA 3425 2-;g)§)t<igvy 7ité / biela 1350 Pa's 111 55 — 105 min.

LOCTITE EA 3430 2l Ultracire 23 Pa-s 111 510 min.
epoxid

LOCTITE EA 3450 2-zlozkovy Sedd 35 Pa's 1:1 4—6min.
epoxid

LOCTITE EA 3455 Bt Seda pastovité 111 40 min,
epoxid

LOCTITE EA 4108 1-Zlozkovy strieborna 170 Pass - -
epoxid

LOCTITE EA 9250 £ biela 45 Pa's 3:1 9 min.
epoxid

LOCTITE EA 9450 2-zlozkovy priesvitné 200 Pa's 111 27 min.
epoxid

LOCTITE EA 9461 2l Sedd 72 Pa's 1:1 40 min.
epoxid

LOCTITE EA 9464 2-zlozkovy Seda 96 Pa-s 111 10— 20 min.
epoxid

LOCTITE EA 9466 2 i Fltkasta 35 Pa-s 2:1 60 min.
epoxid

LOCTITE EA 9480 2';:)0;;3‘” Sedobiela 8,7 Pas 2:1 110 = 190 min.

LOCTITE EA 9483 2 A ltracire 7 Pa's 2:1 25 — 60 min.
epoxid

LOCTITE EA 9489 2-zlozkovy Seda 45 Pa-s 11 60 — 120 min.
epoxid

LOCTITE EA 9492 2 dear biela 30 Pas 2:1 15 min.
epoxid

LOCTITE EA 9497 2-zlozkovy Seda 12 Pas 2:1 165 — 255 min.
epoxid

LOCTITE EA 9514 [l Seda 45 Pass - -
epoxid

TEROSON EP 5055 2-zlozkovy Sedd A 145 Pas; 11 75 min.
epoxid B: 75 Pa-s

Manipulacna
pevnost za

5 min.

480 min.

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

vytvrdzovanie
teplom

12 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

vytvrdzovanie
teplom

270 min.

Rozpitie
prevadzkovej
teploty

-55do +100°C

-55do +80 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +100 °C

-55do +180 °C

-55do +150 °C

-55do +100 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +120 °C

-55do +150 °C

-55do +120 °C

-55do +180 °C

-55do +180 °C

-55do +200 °C

-55do +100 °C



Pevnost'v
tahu

28 N/mm?

24 N/mm?

27 N/mm?

36 N/mm?

17 N/mm?

30 N/mm?

32 N/mm?

47 N/mm?

47 N/mm?

14 N/mm?

31 N/mm?

52,6 N/mm?

44 N/mm?

23 N/mm?

Odolnost voci
odlupovaniu

2 —3N/mm

2 — 3 N/mm

1,5-
2,5 N/mm

3 N/mm

0,6 N/mm

10 N/mm

7—10 N/mm

8 N/mm

0,4 N/mm

1,5 N/mm

2,2 N/mm

1,6 N/mm

9,5 N/mm

4 N/mm

Kons$trukéné

Vel'kost balenia

39

Zlozka A: 250 kg
Zlozka B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml

25 ml

24 ml

7 kg

40 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml

Zlozka A: 20 kg
Zlozka B: 17 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

250 ml

lepenie

Poznamky

pre malé a rychle opravy, rychle vytvrdzovanie

univerzalne lepidlo vhodné pre kontakt s pitnou vodou (schvalené Waters Byelaws
Scheme)

konStrukéné lepidlo, univerzalne, dlhy ¢as spracovatelnosti

viactcelové lepidlo, vynikajdce na kov, dobra odolnost voci vihkosti
viactcelové lepidlo, vynikajdce na lepenie kovov, na velké povrchy, tixotropné
viactcelové lepidlo, rychle vytvrdzovanie, ultracire

konstrukcné lepidlo, rychle vytvrdzovanie, ideéline na opravy kovov
konstrukéné lepidlo, rychle vytvrdzovanie, vysoka viskozita

tekuté, vysoka chemicka odolnost, vyzera ako striebornd spajka

tixotropné, odolné vodi vysokym teplotdm, dobra chemicka odolnost, krémové
zafarbenie, rychle tuhnutie

viactgelové lepidio, rychle vytvrdenie (5 min.), vypliianie medzier, priesvitné
konstrukéné lepidio, tvrdené, vyplfianie medzier

konstrukéné lepidio, tvrdené, vypifianie medzier, rychle vytvrdenie

tvrdené univerzalne lepidlo, vysoké pevnost zlepenia, na vSetky materialy
univerzalne lepidlo, schvalené pre nepriamy styk s potravinami a s pitnou vodou
univerzaine lepidlo, ultraCire, vynikajlice na panely a displeje

kontrukéné lepidio, univerzaine, predizeny &as spracovatelnosti

Vlysoka teplotna odolnost, vysoka chemicka odolnost

odolné voci vysokym teplotam, tepelne vodivé, vynikajlce na lepenie kovovych
komponentov (tixotropné)

odolné voci vysokym teplotam, zlepenie odolné vodi teplu, vysoka mechanicka odolnost

konStrukéné lepidlo na automobilové plechy, odolné voci razom
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Konstrukcné lepenie — Akrylaty
Tabulka produktov

NemieSa sa
-

Vseobecné pouzitie Vysoka teplota Lepenie skla

LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298

Aktivator 7388 7386 7386
Objemovy pomer zmie$avania _ B B
(A:B)
Farba SvetloZlta Nepriehladna ZIta Sivozelena
Viskozita 67 500 mPa-s 90 000 mPa-s 29 000 mPa-s
Doba spracovatelnosti - - -
Manipulacéna pevnost za 3 min. 1-1,5min. 3 min.
Pevnost' v $myku (GBMS) 15— 30 N/mm? 15 — 30 N/mm? 26 — 32 N/mm?
Prevadzkova teplota (do) +100 °C +180 °C +120°C
Vel'kost balenia sada 50 ml, 315ml, 11 300ml, 11 50 ml, 300 ml, 11
LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 3342 LOCTITE AA 3298
e Univerzalny produkt e \lysoka teplotna odolnost o \elmi dobra prilnavost ku skiu
e Dobra odolnost voCi razom e Dobra odolnost voCi razom o \lysoka pevnost
¢ |dedlne na lepenie odliSnych * Dobra odolnost vogi vihkosti * Dobra odolnost voci rdézom

materialov, ako st PVC, fenolové
a akrylové zluceniny
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Lepenie magnetov

LOCTITE AA 326

Univerzalne pouzitie

LOCTITE AA 3295

\ KonStrukéné
lepenie

Potrebné zmiesat’

Cira linia spoja

LOCTITE AA V5004

Lepi polyolefiny

LOCTITE AA 3038

- 1:1 1:1 1:10
7lta aZ jantarova Zelena Jemne svetlofialova, &ira it
18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPas
- 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120°C +120°C +80 °C +100 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml
LOCTITE AA 326 LOCTITE AA 3295 LOCTITE AA V5004 LOCTITE AA 3038

© Produkt na lepenie magnetov

e Stredna viskozita (tixotropny)

© Dobra prilnavost k roznym
druhom feritov

e 2-zlozkovy produkt na
vSeobecné pouZitie

 Dobra odolnost voci razom

e |epenie kovov, keramiky a
plastov

o (ira linia spoja po vytvrdeni
 Rychle vytvrdenie
e Stredna pevnost

 Dobra prilnavost ku kovom a
plastom

e \elmi dobra prilnavost k
polyolefinovym materialom
(PP, PE)

e Dobra odolnost voci razom

© Dobra prilnavost ku kovom s
galvanickym povlakom
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Konstrukcné lepenie — Akrylaty
Z0znam produktov

Produkt

LOCTITE AA 319

LOCTITE AA 326

LOCTITE AA 329

LOCTITE AA 330

LOCTITE AA 366

LOCTITE AA 3038

LOCTITE AA 3295

LOCTITE AA 3298

LOCTITE AA 3342

LOCTITE AA 3504

LOCTITE AA V1315

LOCTITE AA V5004

Aktivator

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7388

LOCTITE SF 7649

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7386

LOCTITE SF 7649

Objemovy
pomer
zmieSavania
(A:B)

1:10

Farba

svetlo jantarova

ZIta az jantarova

svetlo slamova

svetloZIta

ZIta a7 jantarova

ta

zelena

sivozelena

ZIté nepriehladnd

jantarova

Sedobiela

svetlofialovd, ¢ira

Viskozita

2 750 mPa-s

18 000 mPa-s

26 500 mPa-s

67 500 mPa-s

7 500 mPa-s

12 000 mPa-s

17 000 mPa-s

29 000 mPa-s

90 000 mPa-s

1 050 mPa-s

tixotropny

18 000 mPa-s

Doba
spracovatelnosti

4 min.

4 min.

0,5 min.



Manipulacna
pevnost za

1 min.

3 min.

1 min.

3 min.

> 40 min.

5—10 min.

3 min.

1-—1,5min.

15 min.

3 min.

Pevnost'v Smyku
(GBMS)

10 N/mm?

15 N/mm?

20 N/mm?

15— 30 N/mm?

13 5 N/mm?

13 (PBT) N/mm?

25 N/mm?

26 — 32 N/mm?

15— 30 N/mm?

22 N/mm?

15 N/mm?

21 N/mm?

Prevadzkova
teplota (do)

+120°C

+120°C

+100 °C

+100 °C

+120 °C

+100 °C

+120 °C

+120 °C

+180 °C

+120 °C

+120°C

+80 °C

Konstrukéné
lepenie

Vel'kost balenia

5 g sada

50 ml, 250 ml

315ml, 11,51

sada 50 ml, 315ml, 1 |

50 ml, 250 ml

50 ml, 490 ml

50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml, 11

300 ml, 11

50ml, 250 ml, 11

50 ml, 400 ml

50 ml

i

1
L

M

-

(

Poznamky

lepenie skla a kovu

lepenie magnetov

rychle upevnenie

univerzalne pouZitie

dodatocné vytvrdzovanie UV Ziarenim

lepidlo na polyolefiny

univerzalne pouzitie

lepenie skla

vysoké teploty

dodatocné vytvrdzovanie UV Ziarenim

lepenie kompozitov a plastov

¢ira linia spoja
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Konstrukéné lepenie — Polyuretany
Tabulka produktov

Lepenie vel'kych pléch

Tolerancia odchylnych rozmerov medzier

1-zlozkové 2-zlozkové

Rychle

Univerzalne pouzitie Univerzalne pouzitie

LOCTITE UR
7221

vytvrdzovanie

LOCTITE UR
7228

LOCTITE UK
8103

Technoldgia 1-zlozkovy PU 1-zlozkovy PU 2-zlozkovy PU
Viskozita 5500 — 10 500 mPa-s 5500 - 10 500 mPa-s 8000 — 10 000 mPa-s
Pociatoéna pevnost 2 —4hod. 10 — 15 min. 5-8 hod.
Doba spracovatelnosti pri 20 °C - - 40 —70 min.
Pevnost'v Smyku > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 6 N/mm?
Prevadzkova teplota (kratkodobé vystavenie) -40 do +80 (+100) °C -40 do +80 (+100) °C -40 do +80 (+120) °C
30 kg kanister, 30 kg kanister,
Vel'kost balenia 200 kg sud, 200 kg sud, 24 :‘%ggdlz"'lii(:a'fgei”d’
1 000 kg kontajner 1 000 kg kontajner g I
LOCTITE UR 7221 LOCTITE UR 7228 LOCTITE UK 8103
Praktické rady e DIha doba e Krétky Cas fixacie e Univerzalne pouzitie
spracovatelnosti  Peniaci o K dispozicii st rozne

o LOCTITE SF 8040 sa pouziva pri Cisteni nadrzi,
cerpadiel, hadic a zmieSavacich hlavic meracich
zariadeni

o LOCTITE SF 7515 mdZze byt pouzity na zvySenie
odolnosti polyuretanovych lepidiel voci starnutiu na
kovoch vo vlhkych podmienkach. Viac informacii
najdete v Technickych listoch.

¢ Na zabranenie nanaSania nezmieSaného lepidla z dna
nadoby, doplfite nadoby do novych vedierok.

* Cas odjazdu

e Univerzalne pouZzitie
e Peniaci

e Schvélenie IMO
Jednozlozkové
polyuretanové lepidlo,
ktoré vytvrdzuje
pdsobenim vzdusnej
vlhkosti alebo jemne
rozprasenej vody,

na lepenie PVC a
polyuretanovych tuhych
pien pre lakované alebo
epoxidom potiahnuté
kovové plechy. Ma
dobry pomer ¢asu
spracovatelnosti k ¢asu
zlisovania.

e Schvélenie IMO
Jednozlozkové
polyuretanové lepidlo,
ktoré vytvrdzuje
pdsobenim vzdusnej
vihkosti alebo jemne
rozprasenej vody,

na lepenie PVC a
polyuretanovych tuhych
pien pre lakované alebo
epoxidom potiahnuté
kovové plechy. Velmi
rychla aplikacia na
lepenie panelov.

Grrovne zrychlenia
© Dobré vlastnosti
teCenia
e Schvalenie IMO
Univerzalne 2-zlozkové
polyuretanové lepidlo,
jednoducha aplikacia
na velké povrchy, na
lepenie potiahnutych
kovov a polyuretanovej
peny najméa v lodnom
priemysle.




Odolnost vogi
nizkym teplotam

LOCTITE UK
8202

1-zlozkové

Pruzné lepenie

TEROSON PU
8597 HMLC

2-zlozkovy PU

1-zlozkovy PU

KonsStrukéné
lepenie

Konstrukéné lepenie

Vypifianie medzier

Lepenie bez primeru

LOCTITE UK
8326 B30

|

..

2-zlozkovy PU

2-zlozkové

Dobra prilnavost
k plastom

LOCTITE UK
1366 B10

2-zlozkovy PU

Vysoka pevnost’

LOCTITE UK
1351 B25

2-zlozkovy PU

8000 — 10 000 mPa-s Pastovité 250 000 — 310 000 mPa.s 400 000 — 500 000 mPa.s 400 000 — 500 000 mPa.s
8- 10 hod. 1 h/4 hod.* 3 -4 hod. 40 - 60 min. 1-2 hod.
80 — 120 min. - 25— 35 min. 7 —13 min. 20 — 30 min.
> 12 N/mm? pri>55m':r/]"\"lrr‘;:ve > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?

-190 do +80 (+150) °C -40 do +90 (+120) °C -40 do +80 (+150) °C -40 do +80 (+100) °C -40 do +120 (+150) °C

4 kg kombinované balenie,
24 kg vedro, 250 kg sud

310 ml kartusa,
400 ml félia, 570 ml folia,

3,6 kg kombinované
balenie, 300 kg sud

415 ml dvojita kartuSa

400 ml dvojita kartuSa

sada

LOCTITE UK 8202 TEROSON PU 8597 LOCTITE UK 8326 B30 LOCTITE UK 1366 B10 LOCTITE UK 1351 B25
e Dobra pruznost pri HMLC ® Bezprimerova e Kratky Cas fixacie e Schvalené GL

nizkych teplotach e \lysoky modul prilnavost ku kovom e Dobra prilnavost k e \lysokd pevnost
e \lysoka pevnost e Nizka vodivost e Dobra stabilita pri plastom a kovom * Nie je potrebné
2-zlozkové e Pruzné starnuti e TImi narazy temperovanie
polyuretanove lepidlo s * Kompenzécia * Nestekave Viactcelové 2-zlozkové Napliové 2-zlozkové
nizkou viskozitou vhodné namahania 2-zlozkové polyuretanové lepidlo polyuretanové lepidio
na stavbu panelov Pruzné 1-zlozkové polyureténové lepidlo odolné voci stekaniu v s vysokou pevnostou
pre tankery LNG/LPG polyuretanové odolné voti stekaniu, néplniach s velmi dobrou a tuhostou a dobrou

spifajice nariadenia
Amerického dradu pre
lodnui prepravu (ABS).

lepidlo, ktoré tvrdne
pdsobenim vihkosti v
ovzdusi. PouZivané na
priame glaz(rovanie

v automobilovom
priemysle a v spojoch,
kde napatie musi byt
rozloZené lepidlom
(pruzné lepenie).

vhodné na lepenie

Vo zvislej polohe,
spdjajlice bezprimerovu
prilnavost ku kovom s
dobrymi vlastnostami
vzhladom na pruznost a
absorpciu razov, uréené
pre pouzitie vo vyrobe
privesov.

mierou vytlacania a
vynikajlcou prilnavostou
ku kovom a plastom.
Mierne pruzné kvoli
dobrej absorpcii
razového namahania.

pevnostou v tlaku.

Je certifikované
spolo¢nostou
Germanischer Lloyd pre
lepenie v zariadeniach
veternych elektrarni.
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Konstrukcné lepenie — Polyuretany
/oznam 2-zlozkovych produktov

Produkt

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITE UK 8101*

LOCTITE UK 8103*

LOCTITE UK 8126*

LOCTITE UK 8160*

LOCTITE UK 8202*

LOCTITE UK 8303 B60*

LOCTITE UK 8306 B60*

LOCTITE UK 8309*

LOCTITE UK 8326 B30*

LOCTITE UK 8436*

LOCTITE UK 8445 B1 W*

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8630 2K HMLC

TEROSON PU 9225 SF ME

Technoldgia Viskozita

400 000 —
500 000 mPa.s

400 000 —
500 000 mPa.s

kvapalina

8000 —
10 000 mPa-s

300 - 900 mPa-s

pastovité

8 000 —10 000 mPa-s

200 000 —
300 000 mPa-s

2-zlozkovy PU
250 000 —
310 000 mPa.s

850 000 mPa-s

250 000 —
310 000 mPa.s

500 — 900 mPa-s

kvapalina

pastovité

pastovité

pastovité

Hmotnostny
pomer
ZmieSavania

2:1 obj.

4:1 obj.

41

5:1

100:65

5:1

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 obj.

100:0,3 obj.

1:1 obj.

Doba

spracovatelnosti

pri 20 °C

20 — 30 min.

7 —13 min.

50 =70 min.

40 —70 min.

45 =70 min.

60 — 90 min.

80 — 120 min.

60 — 75 min.

55— 65 min.

40 — 60 min.

25— 35 min.

90 — 130 sek.

70— 74 sek.

10 min.

25 min.

~150 sek.

* LOCTITE UK 8XXX Zivice st vacSinou pouzivané s tvrdidlom LOCTITE UK 5400. Viac informdcii najdete v Technickych listoch.

Pociatoéna
pevnost’

1 -2 hod.

40 — 60 min.

5—8hod.

528 hod.

5-8 hod.

8 —10 hod.

4 -5 hod.

4 -5 hod.

3,5-4 hod.

3 -4 hod.

50 — 60 min.

30 min.

2 hod. ™

6 min.

Pevnost'v
tahu

> 20 N/mm?

> 10 N/mm?

> 9 N/mm?

> 6 N/mm?

> 15 N/mm?

> 7 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 12 N/mm?

> 9 N/mm?

> 12 N/mm?

> 6 N/mm?

> 12 N/mm?

> 4 N/mm? pri
5 mm vrstve

13 N/mm?



Spotreba na
mZ

200-400g¢

200 — 400 g

200 - 500 g

200-400g¢

200 - 500 g

200-500¢

200 - 500 g

200-500¢

Prevadzkova teplota
(kratkodobé
vystavenie)

-40 do +120 (+150) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+120) °C

-40 do +80 (+120) °C

-40 do +80 (+150) °C

-190 do +80 (+150) °C

-190 do +80 (+150) °C

-40 do +80 (+150) °C

-40 do +80 (+150) °C

-40 do +80 (+150) °C

-40 do +80 (+150) °C

-40 do +80 (+120) °C

-40 do +80 (+150) °C

-40 do +80 (+140) °C

-40 do +90 (+120) °C

-40 do +80 (+140) °C

KonsStrukéné
lepenie

Vel'kost balenia

400 ml dvojita kartusa

415 ml dvojita kartuSa

24 kg vedro, 250 kg sud,
1250 kg kontajner

24 kg vedro, 250 kg sud,
1250 kg kontajner

200 kg sud

3,6 kg kombinované balenie**,
9 kg kombinované balenie**,
24 kg vedro

4 kg kombinované balenie**,
24 kg vedro, 250 kg sud

9 kg kombinované balenie**,
24 kg vedro, 300 kg sud

300 kg sud

10 kg kombinované balenie**,
30 kg vedro, 250 kg sud

3,6 kg kombinované balenie**,
300 kg sud

200 kg sud

300 kg sud, 1 400 kg kontajner

50 ml (2 x 25 ml) napl,
250 ml (2 x 125 ml) napl,
620 ml (2 x 310 ml) naplri

310 ml napln, sada

50 ml (2 x 25 ml) napli

* Kgmbi balenie obsahuje tvrdiacu zlozku LOCTITE UK 5400.
*** Cas na dosiahnutie poZadovanej pevnosti.

Poznamky

pastovité/odolné vodi sadaniu, vysoka pevnost, vysoka pevnost v tlaku, nie je
potrebné temperovanie, schvélenie GL ako duromerické lepidlo podla
,Predpisov na Klasifikaciu a vystavbu®, Il, Cast 2

pastovité/odolné voci pohybu, kratky Cas fixacie, napliové, dobra prilnavost k
plastom a kovom, absorbuje razové namahanie

nizka viskozita

nizka viskozita, viacucelové, k dispozicii st rozne urovne zrychlenia, dobré
vlastnosti tecenia, certifikované podla IMO pre stavbu lodi
(nizke Sirenie plamena)

nizka viskozita, dobré vlastnosti penetracie laminatov, pouZzitie napr. v
lyZiarskom a snowboardovom priemysle

velmi pastovité lepidlo, certifikované podia IMO na stavbu lodi
(nizke Sirenie plamena)

kvapalné, dobra pruznost pri nizkych teplotach, vysoka pevnost, schvalené ako
typ ABS (stavba lodi), Bureau Veritas (schvélenie pre nadrze s tekutym plynom)

viacUcelové pastovité lepidlo, odolné voci sadaniu, DIN 4102 B1, certifikované
podla IMO pre stavbu lodi (nizke Sirenie plamena)

pastovité/odolné voci sadaniu, vysokd pevnost a dobra pruznost, k dispozicii su

verzie s rdznou dobou pouZitelnosti

pastovité/odolné vodi sadaniu, dobra spracovatelhost, vyuzivané na montaz
nadstavieb nakladnych automobilov

pastovité/odolné voci sadaniu, bezprimérové lepidlo na kovy, dobra stabilita pri
starnuti

dobré vlastnosti adhézie a vynikajdca tekutost

kvapalné, rychle tuhnutie pre lepenie horného veka

jednoducha aplikdcia

nanasang za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, 2-minttovy ¢as na
dosiahnutie poZadovanej pevnosti podia eurépskeho Standardu

vyvinuté pre opravy plastov
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Konstrukcné lepenie — Polyuretany
Zoznam 1-zlozkovych produktov

Produkt Technoldgia

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388

LOCTITE UR 7396 1-zlozkovy PU

LOCTITE UR 7398

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON PU 9097 PL HMLC

Cistenie:

Viskozita

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

5500 -10500 mPa-s

3000 -5 000 mPa-s

2 000 -4 000 mPa-s

3000 -6 000 mPa-s

pastovité

pastovité

pastovité

pastovité

Doba
spracovatelnosti
pri23°Ca
50 % relativnej
vihkosti

4 — 6 hod.

40 — 60 min.

20 — 25 min.

7 —9 min.

7—9 min.

25— 35 min.

5—7 min.

25 min.

20 min.

15 min.

25 min.

LOCTITE SF 8040 (viskozita — 3 mPa-s) v 30 kg baleni. Oplachovaci a ¢istiaci produkt pre
1- a 2- zlozkové PU lepidla / vysoka rozpustacia schopnost / nizka miera vyparovania.

Viac informacii najdete v Technickom liste a v Karte bezpecnostnych udajov.

* Cas na dosiahnutie pozadovanej pevnosti

Podiatocna
pevnost’

6—10 hod.

2 —4 hod.

50 — 70 min.

10— 15 min.

10— 15 min.

60 — 90 min.

7,5—=9,5min.

6 hod.”

1h/4hod.*

15 min.*

1 hod.”

Cas
vytvrdenia

3dni

2 dni

1 den

1 den

1 den

1 den

5—7dni

5—7dni

5-7 dni

5—7dni

5-7dni

Pevnost'v
Smyku

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 6 N/mm?

> 7 N/mm?

> 4 N/mm?

> 5 N/mm? pri
5 mm vrstve

> 5 N/mm? pri
5 mm vrstve

> 4 N/mm? pri
5 mm vrstve

> 5 N/mm? pri
5 mm vrstve



Spotreba na
mz

100-2009¢

100-200¢

100-200¢

100-200¢

100-200 g

100200 g

120150 g

Rozpétie prevadzkovej
teploty
(kratkodobé vystavenie)

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +80 (+100) °C

-40 do +90 (+120) °C

-40 do +90 (+120) °C

-40 do +90 (+120) °C

-40 do +90 (+120) °C

Kons$trukéné
lepenie

Vel'kost balenia

30 kg kanister,
1 000 kg kontajner

30 kg kanister, 200 kg sud,
1 000 kg kontajner

30 kg kanister, 200 kg sud,
1 000 kg kontajner

30 kg kanister, 200 kg sud,
1 000 kg kontajner

1 000 kg kontajner

200 kg sud

1 000 kg kontajner

310 ml napln, sada

310 ml kartusa, 400 ml fdlia,

570 ml félia, sada

310 ml napln, sada

310 ml ndpln, sada

Poznamky

velmi dihy ¢as spracovatelnosti, na pouZitie na velké panely, penivé

dlhy ¢as spracovatelnosti, penivé, certifikované podfa IMO na stavbu lodi
(nizke Sirenie plamena)

dlhy Cas spracovatelnosti, penivé, certifikované podfa IMO na stavbu lodi
(nizke Sirenie plamena)

kratky Cas pre dosiahnutie manipulaénej pevnosti, penivé, certifikované
podla IMO na stavbu lodi (nizke Sirenie plamena)

nizka viskozita, rychle prilnutie

nizka viskozita, urychlenie teplom, strednd doba spracovatelnosti

nizka viskozita, urychlenie teplom, certifikované podia IMO na stavbu lodi
(nizke Sirenie plamena)

6-hodinovy ¢as na dosiahnutie pozadovanej pevnosti podla FMVSS

vysoky modul, nizka vodivost, 4-hodinovy ¢as na dosiahnutie poZadovane;
pevnosti podla eurdpskeho Standardu (crash test s ¢elnym narazom pri 64
km/h s 40% presahom)

nanasané za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, 15-minttovy Cas na
dosiahnutie poZadovanej pevnosti podla FMVSS

bezprimerové lepidlo, vysoky modul, nizka vodivost, 1-hodinovy ¢as na
dosiahnutie poZadovanej pevnosti podla FMVSS
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Priemyselné tesnenie / lepenie
Pruzne / plasticke lepenie a tesnenie

Preco pouzivat produkty na pruzné / plastické lepenie a tesnenie od spolo¢nosti Henkel?

Rada produktov spolognosti Henkel na priemyselné pruzné / plastické lepenie a tesnenie pontka Siroky vyber rieSeni, ktoré spifiaji poziadavky a
podmienky priemyselného dizajnu a konStrukcie.

Pruzné tesnenie

Pruzné tesnenie zahfia aplikaciu vhodného produktu na spoje na dosiahnutie prevencie
voCi penetracii vihkosti alebo priechodu vzduchu medzi prvkami, sti¢astami a zostavami
vytvorenymi podobnymi alebo nepodobnymi materialmi. Produkty na pruzné tesnenie
utesnia prostrednictvom adhézie k podkladovym materialom. Pruzné vlastnosti tesnenia
pdsobia voCi médiam ako bariéra, pricom toleruju relativny pohyb dielov.

p1>po.oo.oo.oo. .oo.

N

plastické Plastické tesnenie

neutraina pozicia Plastické tesnenie zahffia aplikaciu vhodného produktu na spoj, kde sa ma spravat
stladenie ako bariéra pre média. Hlavnym kritériom pri vybere plastického tesnenia (okrem jeho
Gcéinnosti ako tesnenia/bariéry pre médid) st jeho mechanické vlastnosti pri vystaveni
uvolnenie PR A . . , v vz . Vo
deformacii. Pri vystaveni pdsobeniu deformacnych sil vykaze kazdé tesnenie urcCitu
jemné predizenie plasticku (teda deformacni) a elasticku (pruznd) reakciu. Ak je plastickd reakcia
uvolnenie dominantna, hovorime o tzv. plastickej tesniacej hmote.
silné predizenie
T>T,
:E

pruzné

=
i

Vyhody pruznych / plastickych lepidiel a tesneni

T,<T,
Pruzné lepenie

Pruzné lepenie je proces, v ktorom sa dva podobné alebo odliSné materidly spoja
pomocou pruzného lepidla. Pruzné lepidla sa vyberaju predovSetkym na zaklade ich
schopnosti tolerovat relativne pohyby lepenych ¢asti, pricom tieto ¢asti st na podkladové
materialy viazané adhéziou. Popri svojich pruznych vlastnostiach vykazuju mnohé pruzné
lepidla od spolocnosti Henkel vysoku vnitornd pevnost (kohéziu) a relativne vysoky modul,
Cim vytvaraju tuhé spoje, ktoré maju zarover elastické vlastnosti.

o \lylepSené estetické aspekty

¢ Nové moznosti dizajnu

e Pouzitie novych materidlov, vratane modernych kompozitov
e Menej Casti

e ZvySena spolahlivost a odolnost

o \ly$Sia kvalita

e Znizenie hmotnosti, odlahcenie konStrukcie

o Efektivne vyrobné procesy, menej vyrobnych krokov

e Znizenie nakladov
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KonsStrukéné

lepenie Tesnenie

Vyber spravneho priemyselného pruzného / plastického lepenia alebo tesnenia od spoloénosti Henkel
Technické aspekty na zvazenie pri vybere pruzného/plastického lepenia alebo tesnenia

© Pruzné lepenie a tesnenie zostav potrebuje medzeru na dosiahnutie eSte rovnomernejSej distriblcie zataze a vy$Sej pruznosti (obrazok 1 and 2)
o Prilnavost k podkladu umoZfiuje predizenie produktu pocas relativneho pohybu &asti bez straty kontaktu s povrchom (obrazok 3)

e Pri navrhu dizajnu spoja je potrebné brat do Gvahy prevadzkové podmienky, pdsobenie okolia a Specifické poZiadavky na odolnost, kompatibilitu a

estetické aspekty

~ &é A

Obrazok 1: VacSia medzera

S — A——

X

Obrazok 2: MenSia medzera

Obrazok 3: Lepenie a tesnenie

Silikény

MS polyméry

Butyly

Silikony LOCTITE su zaloZené na spojeni
kremik — kyslik, s organickymi vedlajSimi sku-
pinami. Produkty zahffiajlce tito technolégiu
vytvrdzujl (1-zloZkové, pri izbovej teplote —
RTV*), po zmieSani (2-zloZkové) alebo teplotou
(1-zlozkové, vytvrdzované teplom) do vysoko
Gcéinnych elastomérov podobnych gume.

e Pruzné lepenie a tesnenie s vysokou
flexibilitou

o 1-zloZkové alebo 2-zlozkové rieSenia

e Vlynikajlca teplotna odolnost

o \/yborna UV a chemicka odolnost — napr. za
pritomnosti oleja, voda-glykol

e Prilnutie bez primeru na mnohé materialy

*Vulkanizacia pri izbovej teplote

Produktova rada TEROSON MS je zaloZzena
na silanom modifikovanych polyméroch
(SMP). Produkty zahffiajuce tuto tech-
nologiu vytvrdzuju vihkostou a reaguju
vytvorenim vysoko dcinnych elastomérov.
SMP produkty obsahuju zlozku na podporu
adhézie (primer) ako stcast zloZenia.

o 1-zloZkové alebo 2-zloZkové rieSenia

 \lyborna prilnavost k takmer vSetkym
materialom

¢ \lyborna odolnost vodi vplyvom prostredia
a starnutiu

¢ Pruzné lepenie, tesnenie a povrchova
Uprava

Produktova rada TEROSON RB je zalozena

na baze butylu a polyisobutylenu (PIB).

Butylové a PBI tesniace hmoty vykazuiju

vdaka svojej lepivosti dobru prilnavost ku

kovom, sklu, keramike, mineralnym povr-

chom, drevu, polystyrénu, EPDM a inym

plastom.

o Plastické tesnenie

e 1-zloZkové rieSenie

o \lysledné vlastnosti st zrejmé ihned po
pouZziti

e \lysoka pruznost i pri nizkych teplotach

e Vlynikajlca prilnavost k takmer vSetkym
materialom

e Dobra odolnost voci vode a starnutiu

o Nizka priepustnost vodnej pary a plynov

e Jednoducho sa spajaju

Klasifikacia plastickych tesneni od spoloénosti Henkel

Ploché, okruhle, predpripravené profily

o Navinuté na cievkach alebo prerezané na pozadovan(i dizku

 Bez potreby aplikacného zariadenia
Tmely
¢ Jednoducho tvarovatelna hnetacia hmota

o Tvaruje sa rukou a moze sa stlacit do medzier, medzi spoje a otvorov
 \/yborné utesnenie proti vode, vihkosti, plynom a prachu

Tavné lepidla na baze butylu

* \lysoko viskdzne a velmi lepkavé pri izbovej teplote

e Pred aplikaciou musia byt zahriate na teplotu 80 az 120 °C

(alebo este vyssiu)

¢ Dodavaju sa v sudoch alebo bareloch

Tesnenia na baze butylu pre vytlacacie pistole
¢ Mozno ich pouZzivat i pri izbovej teplote

e Dodavaju sa v kartusiach alebo féliovych kartuSiach
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RieSenie

Univerzalne pouzitie

LOCTITE
SI 5615

Priemyselné tesnenie / lepenie — Silikony
Tabulka produktov

2-zlozkovy

Rychle
vytvrdzovanie

LOCTITE
SI 5616

Stredne rychle
vytvrdzovanie

LOCTITE
SI 5607

Popis 2-zlozkovy alkoxy silikon 2-zlozkovy alkoxy silikon 2-zlozkovy alkoxy silikon
Objemovy pomer zmieSavania (A:B) 2:1 2:1 2:1
Farba Cierna Biela Seda
Doba spracovatelnosti v statickom mixéri 3-5min. 3-5min. 5-7 min.
Vytvorenie nelepivého povrchu za - - -
Manipulacéna pevnost za 10 — 15 min. 10 — 15 min. 50 min.
Prietaznost 230 % 200 % 140 %
Tvrdost Shore A 34 30 43
Pevnost' v Smyku (GBALU*) 1,7 N/mm? 1,7 N/mm? 1,6 N/mm?
Rozpatie prevadzkove;j teploty -50 do +180 °C -50 do +180 °C -50 do +180 °C
Vel'kost balenia 400 ml, 171 400 ml, 171 400 ml, 17|
LOCTITE SI 5615 LOCTITE SI 5616 LOCTITE SI 5607
Praktické rady e Rychlo vytvrdzujdci e Rychlo vytvrdzujici e Stredne rychlo
2-zlozkovy silikon 2-zlozkovy silikén vytvrdzujlci

¢ Na zlepSenie prilnutia na tazko lepitelné materialy
odporuc¢ame poutZit Gisti€ / primer TEROSON SB 450
alebo Corona/Plasma tpravu

e Pouzitie dvoj-zlozkovych silikdnov so statickym mixé-
rom:
1. Po otvoreni kartuSe pistol stlacte, pokym z nej
nevyjdu obe zlozky Toto urobte pred nasadenim
mixéru!
2. Nasadte mixér a zbavte sa prvych 5 cm zmieSané-
ho produktu.
3. Davajte pozor na dobu spracovatelnosti produktu
v statickom miséri. Uistite sa, Ze nanesena husenica
je hladkd. Ak na jej povrchu vidite hrudky, produkt je
uz Ciastocne vytvrdnuty a nebude mozné dosiahnut
pozadované konec€né vlastnosti.
4. Ak ste produkt dihSiu dobu nepouZzivali, vymerite
mixeér.

*GBALU = Grit Blasted Aluminium (opieskovany hlinik)

 Dobréa prilnavost k
Sirokej Skale
materialov

e Pre |epiace a tesniace
aplikacie

2-zlozkovy silikon



Samonivelacny

Rychle
vytvrdzovanie

LOCTITE
SI 5611

2-zlozkovy alkoxy silikon

Ultracire

LOCTITE
SI 5700

2-zlozkovy polyadicny

Konstrukéné
lepenie

Univerzalne pouzitie

LOCTITE
SI 5366

1-zlozkovy acetoxy silikon

Tesnenie

1-zlozkovy

Elektrické
komponenty

LOCTITE
SI 5145

1-zlozkovy alkoxy silikon

Vysoka teplotna
odolnost

LOCTITE
S1 5399

1-zlozkovy acetoxy silikon

silikdn
10:1 11 - - -
Seda Cire Cire Cire Cervena
2 -3 min. 15 min. - - -
- - 5 min. 70 min. 5 min.
6 — 10 min. 220 min. - - -
60 % 190 % 530 % 500 % 500 %
50 39 25 25 33
0,9 N/mm? - 2 N/mm? 3,5 N/mm? 2,5 N/mm?
-50 do +180 °C -50 do +150 °C -50 do +200 °C -50 do +200 °C -50 do +300 °C
400 ml, 171 400 ml, 171,160 | 50 ml, 310 ml 40 ml, 300 ml 310ml, 201
LOCTITE SI 5611 LOCTITE SI 5700 LOCTITE SI 5366 LOCTITE SI 5145 LOCTITE SI 5399
e Velmi rychlo e Transparentny e Univerzalny 1-zlozkovy o 1-zlozkovy silikon, e 1-zlozkovy silikén
vytvrdzujdci 2-zlozkovy silikon neutralne vytvrdzo- odolny voci vysokym

2-zlozkovy silikdn

e Samonivelaény

e Zalievanie/ tesniace
aplikacie

o Svietidla, spinace,
elektronické konektory

polyadi¢ny silikon
(pri vytvrdzovani sa
neuvolfiuje vedlajsi
produkt)

¢ Samonivelacny

e Zalievanie/ tesniace
aplikacie

e Svetelné aplikacie

e Elektrika a optika,
napr. konektory,
spinace

 VVhodny na lepenie
skla, kovov, keramiky
atd.

vanie

¢ Nema korozivne
éinky

e V\hodny najma na
tesnenie a ochranu
elektrickych
komponentov

teplotam

¢ Na lepenie a tesnenie
skla, kovov a kerami-
Ky, napr. na priemy-
selné pece, dymovody
peci atd.
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Priemyselné tesnenie / lepenie — Silikony
/0znam produktov

QLiECh g . ... \Vytvorenie Manipula¢na
. pomer spracovatelnosti L
Produkt Popis i . Farba . nelepivého pevnost za
zmieSavania v statickom
o povrchu za
A:B mixeéri
TEROSON SI 33 11-zlozkovy amino silikén - transparentnid, Seda, - 10 min. -
Cierna, biela
TEROSON SI 111 1-zlozkovy alkoxy silikén - Seda, Gierna, biela - 25 min. -
LOCTITE SI 5145 1-zlozkovy alkoxy silikon - Ciry - 5 min. -
LOCTITE SI 5366 1-zlozkovy acetoxy silikon - Ciry - 5 min. -
LOCTITE SI 5367 1-zlozkovy acetoxy silikon - biela - 5 min. -
LOCTITE SI 5368 1-zlozkovy acetoxy silikdn — Cierna - 5 min. -
LOCTITE SI 5398 1-zlozkovy acetoxy silikon - Cervena - 8 min. -
LOCTITE SI 5399 1-zlozkovy acetoxy silikon - cervena - 5 min. -
LOCTITE SI 5404 1zlozkovy siikon - biela a siva - - -
vytvrdzovany teplom
LOCTITE SI 5607 2-zlozkovy alkoxy silikon 2:1 Seda 5—7 min. - 10 — 20 min.
LOCTITE SI 5610 2-zlozkovy alkoxy silikon 2:1 Cierna 2 -3 min. - 4 —6 min.
LOCTITE SI 5611 2-zloZkovy alkoxy silikén 10:1 Seda 2 —3 min. - 6 — 10 min.
LOCTITE SI 5612 2-zlozkovy alkoxy silikon 4:1 Cervend 4 —6 min. - 25— 30 min.
LOCTITE SI 5615 2-zlozkovy alkoxy silikén 2:1 Cierna 3—5min. - 10 — 15 min.
LOCTITE SI 5616 2-zlozkovy alkoxy silikdn 2:1 biela 3—5min. - 10 — 15 min.
LOCTITE SI 5660 1-zlozkovy oxim silikon - Seda - < 60 min. -
LOCTITE SI 5700 2-zlozkovy 111 ire lepidlo 15 min. - 220 min.
polyadicny silikon

LOCTITE SI 5970 1-zlozkovy alkoxy silikon - Cierna - 25 min. -
LOCTITE SI 5980 1-zlozkovy alkoxy silikon - Cierna - 30 min. -
LOCTITE SI 5990 1-zlozkovy oxim silikon - medena - 25 min. -

741

*Vytvorenie nelepivej vrstvy = cca 220 min.




Kons$trukéné

lepenie Tesnenie
o Tvrdost 'Pevnost' v Ro'zpéitie _ _ )
Prietaznost’ Shore A Smyku (GB prevadzkovej Velkost balenia Poznamky
ALU) teploty

250 % 22 1,2 N/mm? -50 do +150 °C 310 ml univerzalne pouzitie na utesiiovanie
590 % 23 1,4 N/mm? -50 do +150 °C 300 ml vysokd prietaznost

500 % 25 3,5 N/mm? -50 do +200 °C 40 ml, 300 ml na elektrické komponenty

530 % 25 2 N/mm? -50 do +200 °C 50 ml, 310 ml univerzalne pouzitie

500 % 20 2 N/mm? -50 do +200 °C 310 ml univerzalne pouzitie

435 % 26 2 N/mm? -50 do +200 °C 310ml, 201 univerzalne pouzitie

200 % 35 0,7 N/mm? -50 do +300 °C 310 ml tekuty

500 % 33 2,5 N/mm? -50 do +300 °C 310ml, 201 vysoka teplotnd odolnost

65 % 60 1,6 N/mm? - 300 ml tepelne vodivé

180 % 40 1,5 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 stredna rychlost vytvrdzovania

210 % 40 1,8 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 velmi rychle vytvrdzovanie

60 % 50 0,9 N/mm? -50 do +180 °C 400ml, 171 velmi rychle vytvrdzovanie

180 % 45 2,5 N/mm? -50 do +220 °C 400ml, 171 vysokd teplotna odolnost

230 % 34 1,7 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 rychle vytvrdzovanie

200 % 30 1,7 N/mm? -50 do +180 °C 400 ml, 171 biela verzia LOCTITE 5615

100 % 452275 | 18Nmme | s0dosa00°c | O™ 190 200 o odolnost ot vode / ikl
190 % 39 - 50 do +200 °C 400mi, 1711601 | Uire 6 pabadine Wit sikn na
200 % 44 1,5 N/mm? -50 do +200 °C 50 ml, 300 ml, 20 | vybornd odolnost voci olejom

290 % 97 1.4 Nmm? 50 do +200 °C 40 ml, 1 ?())gomnl],l 200 ml, mékz%jgj?poriormZt'p\lliokzic(iﬂejOml balenie rocep
270 % 27 1 N/mm? -50 do +300 °C SOl 1:(%)(())0mn|1‘| ANl vysoka teplotnd odolnost

Cistic

TERSON SB 450 — alkoholovy roztok uréeny na istenie a zlepSenie adhézie (riedka kvapalina, bezfarebnd)
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Priemyselné tesnenie / lepenie — MS polymeéry
Tabulka produktov

RiesSenie

Farba

Akeé hlavné funkcie su pozadované?

Univerzalne pouzitie

TEROSON
MS 930

Biela, siva, ¢ierna

Pruzné tesnenie

Vysoka / stredna
pevnost’

TEROSON
MS 935

Biela, siv4, ¢ierna

Samonivelaény

TEROSON

Biela, siva, ¢ierna

Konzistencia Pastovity, tixotropny Pastovity, tixotropny Samonivelacny
Tvrdost Shore A (DIN EN IS0 868) 30 50 30
Hibka vytvrdenia po 24 hod. 4 mm 3mm 3mm
Vytvorenie nelepivého povrchu za 18 min. 8 min. 20 min.
Pevnost'v tahu (DIN 53504) 0,9 MPa 2,8 MPa 0,8 MPa
Prietaznost (DIN 53504) 250 % 230 % 100 %
Rozpitie prevadzkovej teploty -50 do +80 °C -40 do +100 °C -40 do +80 °C

Vel'kost balenia

310 ml, 570 ml, 20 kg,

290 ml, 570 ml, 25 kg,

290 ml, 25 kg, 250 kg

250 kg 292 kg
TEROSON MS 930 TEROSON MS 935 TEROSON MS 931
Praktické rady e Na lepenie a tesnenie e Pruzny tesniaci o Samoni\{ela(“:ny,
. — — » plastov a kovov prostriedok/lepidlo zalievaci
* Na zlepSenie prilnutia na tazko lepitelné materialy o Siroké spektrum e Prilnutie na mnozstvo e Na povrchovi Upravu
odporuc¢ame poutZit Gisti€ / primer TEROSON SB 450 aplikécil materidlov bez pouzitia kovov

alebo Corona/Plasma dpravu.

o Na zrychlenie vytvrdenia vSetkych produktov
TEROSON MS (okrem MS 9399 a MS 500) mézete
pouzit B-zlozku TEROSON MS 9371B s pomerom
zmieSavania 10:1.

e Aplikacia produktov TEROSON MS na plasty, ako je
PMMA alebo PC moze sposobit praskanie plastu v
tlaku -> vhodnost pre tieto materialy by mala byt
otestovana pred aplikéciou.

e L epenie transparentnych materialov, ako je sklo, PC
alebo PMMA, mdze naviac vyzadovat UV ochranu
husenice v pripade, Ze je priamo vystavena
intenzivnemu UV Ziareniu cez transparentny material.
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e Prilnutie na mnozstvo
materidlov bez pouZitia
primeru

¢ \lynikajlca odolnost
voGi UV Ziareniu a
poveternostnym
vplyvom

primeru

e \lynikajuca odolnost
voCi UV Ziareniu a
poveternostnym
vplyvom

¢ Dobra moznost
prelakovania

e Prilnutie na mnozstvo
materialov bez pouzitia
primeru

¢ Dobra moznost
prelakovania

o Siroké spektrum
aplikacii




Vysoka / stredna
pevnost’

TEROSON
MS 650

e B o

Cierna

KonsStrukéné

Tesnenie

lepenie

Pruzné lepenie

Univerzalne pouzitie

TEROSON
MS 939

Biela, Sedobiela, siva,
ierna

Spomaluje horenie

TEROSON
MS 939 FR

Cierna, siva

2-zlozkovy produkt
s rychlym
vytvrdzovanim

TEROSON
MS 9399

Biela, siv4, ¢ierna

Natery

Rychle
vytvrdzovanie

TEROSON
MS 9320 SF

Seda, okrova, Gierna

Pastovity, tixotropny

Pastovity, tixotropny

Pastovity, tixotropny

Pastovity, tixotropny

Pastovity, tixotropny

55 55 55 55 30
3mm 3mm 3mm 2-zlozkovy systém 4,5mm
5 min. 5 min. 20 min. 35 min. 12 min.
3 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 3,0 MPa -
200 % 250 % 180 % 150 % -
-40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C -40 do +100 °C
290 ml, 25 kg, 250 kg 290 ml, ggg lg" 25kg, 290 ml, 570 ml, 25 kg 2 x 25 ml*, 2 x 200 ml** 300 ml
TEROSON MS 650 TEROSON MS 939 TEROSON MS 939 FR TEROSON MS 9399 TEROSON MS 9320 SF

e Rychla tvorba
povrchovej nelepivej
vrstvy

¢ \lysoka pevnost

e Prilnutie na mnozstvo
materialov bez pouZitia
primeru

e \lynikajuca odolnost
voCi UV Ziareniu a
poveternostnym
vplyvom

o Siroké spektrum
aplikacii

e Dobra odolnost voci
ohriu a nizke emisie
dymu

e \lysoka pevnost zosta-
vy a timenie vibracii

e Prilnutie na mnozstvo
materialov bez pouzitia
primeru

¢ Vlynikajlica odolnost
voci UV Ziareniu a
poveternostnym
vplyvom

e Viytvrdzovanie
nezavislé na vihkosti
vzduchu

o 2-zlozkovy systém s
jednoduchou
manipuléciou

e Kratky Cas dosiahnutia
nelepivého povrchu

e \lysoka poCiatocna
pevnost

*Dostupny iba v bielej farbe
**Dostupny v bielej, Sedej a
Ciernej farbe

e Nestekavy

e Striekatelny a
brusitelny

¢ MoZnost prelakovania

e Rychle vytvrdzovanie
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Priemyselné tesnenie / lepenie — MS polymeéry
/0znam produktov

781

, Hibka Vytvorenie .
. . Tvrdost Shore A . L Pevnost'v tahu
Produkt Farba Konzistencia (DIN EN IS0 868) vytvrdenia nelepivého povrchu (DIN 53504)
po 24 hod. za
TEROSON MS 500 biela, dierna pastovite, 63 3mm 12 min. 3 MPa
vysoko pevné
TEROSON MS 647 biela, Siera PRI 50 3 mm 15 min, 2.8 MPa
tixotropny
TEROSON MS 650 tierna pastoviy, 55 3mm 5 min. 3 MPa
tixotropny
TEROSON MS 930 biela, sivd, Gierna SR, 30 4 mm 18 min. 0,9 MPa
tixotropny
TEROSON MS 931 biela, siva, ierna samonivelacny 30 3mm 20 min. 0,8 MPa
TEROSON MS 935 biela, siv4, Gierna PERIBL 50 3mm 8 min. 2,8 MPa
tixotropny
TEROSON MS 937 Biela, siv, Giema pastoviy, 50 4mm 8 min. 3.0 MPa
tixotropny
TEROSON MS 939 | Diela Sedobiela, siva, |~ pastovity, 55 3 mm 5 min. 3.0 MPa
cierna tixotropny
TEROSON MS 939 FR Sierna, siva pastoviy, 55 3 mm 20 min. 3,5 MPa
tixotropny
TEROSON MS 9302 sivd, hneda tixotropny 30 3mm 10 min. 1,1 MPa
TEROSON MS 9320 SF | Sedd, okrova, clema | P21V, 30 45mm 12 min, -
tixotropny
TEROSON MS 9360 Giera PRI 60 3 mm 5 min. 3.5 MPa
tixotropny
TEROSON MS 9380 biela, sivé pastovity, 70 3mm 5 min. 3.5 MPa
tixotropny
TEROSON MS 9399 biela, sivé, Gierna JESIE) 55 Pl Sy 35 min, 3.0 MPa
tixotropny tém
Gistic

TERSON SB 450 — rozpustadlovy produkt uréeny na Cistenie a zlepSenie adhézie (riedka kvapalina, bezfarebna)
B-zlozka (vytvrdzovaci prostriedok) na 2-zlozkové vytvrdzovanie

TEROSON MS 9371 B — pastovity urychlovac pre lepidla a tesniace prostriedky TEROSON MS (pastovity, tixotropny, biely)




KonsStrukéné

lepenie Tesnenie
g;;tgzggi; pr::a'zt'l)zalg)‘:lej Vel'kost balenia Poznamky / osobitosti
teploty
200 % -40 do +100 °C 31 02?(‘) ig o, UL zoznam QMFZ2 pre elektricku bezpecnost, aplikdcia za tepla
200 % -40 do +100 °C 290 ml, 250 kg | 2-zloZkové, UL zoznam QOQW2 pre mechanicku bezpeénost
200 % -40 do +100 °C 2902?(‘) ig’ o, jedinecne ultra rychlo vytvrdzujlce, ako 2-zlozkové
250 % -50 do +80 °C 3;8 IZ; I” Sgg Izc]] \ 2-zlozkové, UL zoznam QMFZ2 pre elektricku bezpecnost
100 % 40 do +80 °C 29022'6 ig K, | senzorické analyza podia DIN 10955
230 % -40 do +100 °C 22950 Igg]; I" 2520 krg \ 1-zlozkovy, 2-zlozkovy, UL zoznam QMFZ2 pre elektrickl bezpecnost
220 % -40 do +100°C 2295? g"' g’gg g" odoiné voti plesniam ILH podia DIN EN IS0 864 (VDI 6022)
250 % -40 do +100 °C 2350 kng] I" sgg krg \ 1-zlozkovy, 2-zlozkovy, UL zoznam QOQW2 pre mechanickl bezpecnost
180% | -40do+100°C | P07 igo M| Schvalenia samohasiacich prisad: DIN 5510-2, ASTM E162 + E 662, NF F, 16-101 M1/FO
250 % -40 do +80 °C 310 ml odolné voci plesniam ILH podla DIN EN ISO 864 (VDI 6022)
- -40 do +100 °C 300 ml bez trhlin, rychlo vytvrdzujlice, bez prenikania korézie
200 % -40 do +100 °C 310 ml vysokad pevnost
120 % -40 do +100 °C 290;;3 ig kg, elastomerné lepidlo schvalené GL (Germanischer Lloyd)
150 % -40 do +100 °C 22XX220%n;]I|**,* odolné voci plesniam ILH podla DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662

*Dostupny iba v bielej farbe
**Dostupny v bielej, Sedej a Ciernej farbe
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Priemyselné tesnenie / lepenie — Butyly
Tabulka produktov

Ako chcete produkt nanasat?

Rucne

Predtvarovany

Aplikacia za studena

Mozno naniest po odstraneni krycieho papiera alebo fdlie
Nizka lepivost Vysoka lepivost

Stredna prilnavost’ Vysoka prilnavost’

RieSenie TEROSON RB VII

TEROSON RB 276

TEROSON RB 81

Hustota 1,69 g/cm? 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Obsah pevnych latok 100 % 100 % 100 %
Adhézna sila Nizka Vlysoka Velmi vysoka
Izbova teplota Izbova teplota
Teplota spracovania Izbova teplota (pri aplikacii za tepla (pri aplikacii za tepla
+120 az +140 °C) +80 az +160 °C)

Rozpitie prevadzkovej teploty -40 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
Velkost balenia na poziadavku TEROSON RB VII TEROSON RB 276 TEROSON RB 81

e Jednoducho odstranitelny o \lysoka lepivost e \lysoko kvalitna tesniaca

o \elmi dobra odolnost voCi o Velmi dobra stabilita hdsenice paska

vode a starnutig o Cerpatelné pri zvySenej teplote * Vysoko |§DiVé a
e \lyborny na vypliianie medzier samozvaracia

o Velmi dobra odolnost voéi
vode a starnutiu

o Ziadne korozivne G&inky
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Konstrukéné
lepenie

Aplikacia za studena
Tesnenia na baze butylu

Hnetaci

TEROSON RB IX TEROSON RB 2759

Automaticky

Tvarovany na mieste
Aplikacia za tepla

Tavné lepidla na baze butylu

Teplovodivy

TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301

1,8 g/cm? 1,48 g/cm?® 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 87 % 100 % 100 %
Nizka Stredna Velmi vysoka Velmi vysoka
Izbova teplota Izbova teplota +80 do +150 °C +80 do +160 °C
-30 do +80 °C -30 do +80 °C -40 do +80 °C -40 do +80 °C
TEROSON RB IX TEROSON RB 2759 TEROSON RB 6814 TEROSON RB 301
o Mierna lepivost e Jednoduché odstranenie o \lysoka lepivost o \lysoka tepelna vodivost
e Velmi dobra odolnost vogi (tupovanie) o Cerpatelny e Jednoducho tvarovatelny a
vode a starnutiu e Velmi dobra odolnost voci o Mierne plasticky vytlacitelny za tepla
« \lyborné na vypifianie medzier vode a starnutiu

o Dostupny tiez ako profil
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Priemyselné tesnenie / lepenie — Butyly

Z0znam produktov

Obsah
Produkt Vlastnosti Farba Hustota pevnych Sila adhézie Teplota spracovania
latok
TEROSON RB IX tmel svetloSedd 1,80 g/cm® 100 % nizka izbova teplota*
TEROSON RB VI tmel svetloSeda 1,69 g/cm?® 100 % nizka izbova teplota*
predtvarované (a za tepla izbova teplota* aplikacia
TEROSON RB 81 nanasané) tesnenie na Cierna 1,26 g/cm® 100 % velmi vysokd za tepla*™:
baze butylu +80 do +160 °C
predtvarované (a za tepla izbova teplota™ aplikacia
TEROSON RB 276 nanasané) tesnenie na Seda a Cierna 1,41 g/cm® 100 % Vysoka za tepla*™:
baze butylu +120 do +140 °C
TEROSON RB 276 Alu kompozit striebornoCierna 1,41 g/cm® 100 % vysoka izbova teplota*
TEROSON RB 279 teszni ;ﬁ’g'ﬁ;ﬁ;‘fgﬁylu Sierna 1,40 g/em® 100 % velmi vysokd +80 do +160 °C
TEROSON RB 285 teszni ;‘Tg'ﬁa”ggf:ﬁylu Sedd 1,33 g/om® 100 % velmi vysoké +80 do +160 °C
TEROSON RB 301 teszne:a:](iaglianggfesiﬁylu antracitova 1,25 g/cm?® 100 % velmi vysoka +80 do +160 °C
TEROSON RB 302 teszni ;?g'ﬁ;g;‘f:iﬁylu antracitov 1,25 glem® 100 % vysokd +80 do +160 °C
TEROSON RB 2759 kam;‘go\‘/’é“;‘;ﬂge pri Seda 1,48 g/em? 87 % stredné izbova teplota®
TEROSON RB 2761 predtvagoglzingl}fyslﬂeme na Cierna 1,30 g/cm?® 100 % vysoka izbova teplota*
za tepla nandgané 3 ; i N , izbova teplota 3P||ka0|a
TEROSON RB 2785 tesnenie na béze butylu Cierna 1,05 g/cm > 98 % velmi vysoka za tepla™™:
+90 do +130 °C
TEROSON RB 3631 FR predtvarované ¢asti Cierna 1,40 g/cm® 100 % stredna izbova teplota*
TEROSON RB 4006 ka“ﬁsovvé“g%'}gge pr Sed 1,40 glom® 85 % nizka izbov teplota™**
TEROSON RB 6814 2a tepla nanasane tiema 1,30 g/em® 100 % velmi vysoka +80 do +150 °C

tesnenie na baze butylu

*Velkosti balenia: paska

**Vlelkosti balenia: sud alebo vedro
***\lelkosti balenia: kartu$a alebo féliové balenie




Konstrukéné
lepenie

Rozpitie

prevadzkovej CTEEEE Poznamky
1/10 mm
teploty

-30 do +80 °C 75 tesnenie vhodné na miesenie uréené na vypifianie medzier a prasklin

-40 do +80 °C 56 tesnenie plechovych krytov

-40 do +80 °C 71 velmi vysoka lepivost, zlepSend ucinnost

-40 do +80 °C 65 viactcelovy, vysoka pevnost

40 do 480 °C _ pokrytie foliou z hlinikového kompozitu pre vybornt odolnost voci poveternostnym vplyvom a UV Ziareniu,

diftzia vodnej pary (DIN 53 122): u = 645 000

-40 do +80 °C 85 vysoko vykonné tesnenie na baze butylu, Cerpatelné za tepla

-40 do +80 °C 160 tesnenie na baze butylu, odolné vodi plesniam, ¢erpatelné za tepla

-40 do +80 °C 70 vysoka tepelna vodivost, tmel na baze butylu cerpatelny za tepla

-40 do +80 °C 85 velmi vysokd vodivost tepla, Cerpatelné a vytlaCatelné za tepla, taktiez vhodné ako profil
-30 do +80 °C - tesnenie na baze rozpustadiel

-40 do +80 °C 50 vakuovo balena fdlia pre infuzné procesy pri tvarovacich teplotach do +80 °C
-40 do +100 °C 59) dobrd prilnavost, vysoka teplotnd odolnost
-40 do +105 °C 48 paska, spomaluje horenie, vysoka teplotnd odolnost

-20 do +80 °C - tesnenie na baze rozpastadiel, nestekavé

-40 do +80 °C 105 vysoko Ucinné tesnenie na baze butylu

183



Zalievacie zivice
Tabulka produktov

Aky druh Zivice hladate? -

Vzduch

Potraviny / voda

Kvapalina

LOCTITE

RieSenie UK 8439-21

2-zlozkovy PU

Tixotropny

LOCTITE
UK 8180 N

LOCTITE
CR 3525

Suché podkladové materialy

LOCTITE
UK178 A

Technoldgia 2-zlozkovy PU 2-zloZkovy PU 2-zlozkovy PU
Tvrdidlo (zlozka B) LOCTITE UK 5400 LOCTITE UK 5400 LOCTITE CR 4200 LOCTITEUK 178 B
Farba zmesi SvetlobéZovéa Bézova Zltkasta Zltkasta
R [Eore 5:2 5:3 100:75 11
zmieSavania

Cas spracovatelnosti 4 — 5 min. 4 — 6 min. 20 — 26 min. 40— 60 min.
Viskozita zmesi 400 -1 000 mPa-s Tixotropny 900 -1 700 mPa-s 18 000 — 30 000 mPa-s
Rozp'a 13 . -40 az +80°C -40 az +80°C +50°C behom procesu +50°C behom procesu
prevadzkovej teploty

:(1’:;"°d°be RIELENORS +150°C +150°C +120°C +120°C

Zlozka A: 190 kg sud

Zlozka A: 200 kg sud,
1250 kg kontajner

Zlozka A: 25 kg vedro,

- . P . T 180 kg sud Zlozka A: 184 kg sud
Vel'kost balenia Zlozka B: 30 kg kanister, Zlozka B: 30 kg vedro, Zlo#ka B: 30 kg vedro, Zlozka B: 204 kg sud
250 kg sud 250 kg sud, 1 250
) 240 kg sud
kg kontajner

LOCTITE UK 8439-21 LOCTITE UK 8180 N LOCTITE CR 3525 LOCTITEUK 178 A

e Samonivelacny e Rychlo nastupujlica e Rychle tuhnutie o Schvdlenie NSF,

e Rychle tuhnutie tixotropia e Jednoducha vhodny obzvlast na

o Siroké spektrum
prilnutia

LOCTITE UK 8439-21 je

velmi dobre spracovatelny

a ma samonivelacné

vlastnosti. Je urceny

na vyrobu Gasticovych

vzduchovych filtrov. Spifia

poZiadavky segmentu

vyroby HEPA filtrov.
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e Kratky Cas spracovania
e Dobré prenikanie do

filtratného média
LOCTITE UK 8180 N je
chemicky tixotropny, ¢o
umoziuje velmi rychlu
pasovl vyrobu stcasti
filtrov. Vyrobok je vhodny
na aplikacie v Cistom
prostredi.

spracovatelnost
LOCTITE CR 3525 ma
nizku exotermickd
reakciu, €o umoZziuje
rychle spracovanie.
Schvalenie KTW:
EG 1935 2004, priamy
kontakt s potravinami
2002/72/EG schvalenie
pre plasty

Spiralové filtre (RO).




Aplikacia na filtroch

\Vypl'ﬁanie, ochrana, \ \

natery

Mokré povrchy

LOCTITE
EA 9299 A

Medicinske

LOCTITE
CR 5103

.
|

=

LOCTITE
CR 3502

Naftové

LOCTITE
EA 9430 A

Elektrické aplikacie

LOCTITE
CR 6127

T

2-zlozkovy EP 2-zlozkovy PU 2-zlozkovy PU 2-zloZkovy EP 2-zloZkovy PU
LOCTITE EA 9299 B LOCTITE CR 4100 LOCTITE CR 4100 LOCTITE EA 9430 B LOCTITE CR 4300
Zltkasta Zltkasta Zltkasta Zltkasta Svetlobézova
100:35 100:72 100:62 101 85:15
6 hod. 5,5—-7,5min. 330 — 430 sek. 16 hod. 70 —110 min.
Kvapalina 700 -1 500 mPa.s 600 — 1 400 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
+80°C behom procesu +45°C behom procesu +40°C behom procesu -55 az +100°C -40 az +80°C
+200°C +120°C +120°C +200°C +150°C

Zlozka A: 180 kg sud
Zlozka B: 180 kg sud

Zlozka A: 150 kg sud
Zlozka B: 250 kg sud

Zlozka A: 180 kg sud
Zlozka B: 250 kg sud

Zlozka A: 20 kg vedro
Zlozka B: 18 kg vedro

Zlozka A: 35 kg vedro
Zlozka B: 6 kg vedro,

30 kg vedro
LOCTITE EA 9299 A LOCTITE CR 5103 LOCTITE CR 3502 LOCTITE EA 9430 A LOCTITE CR 6127
® Dobra prilnavost o Umozniuje sterilizaciu ¢ Umozniuje sterilizaciu e Dihy ¢as e Spomalovac horenia v
e Odolnost voci vysokym pomocou pary, ETO pomoacou pary, ETO spracovatelnosti stlade s UL 94 VO

prevadzkovym

teplotam
LOCTITE EA 9299 A ma
Vo vyrobnom procese
velmi dobru chemicku
odolnost a dobru
prilmavost k mokrym
vlaknam.

alebo gama zariadeni
o \/elmi dobra prilnavost
LOCTITE CR 5103 ma
velmi dobré penetratné
vlastnosti v priebehu
odstredovania. Vyrobok
vyhovuje poZiadavkam
normy 1SO 10993 pre
lekarske zariadenia a je
schvaleny pre dyalitické
pristroje.

alebo gama zariadeni
e \lelmi dobra prilnavost
LOCTITE CR 3502 ma
velmi dobré penetracné
vlastnosti v priebehu
odstredovania. Viyrobok
vyhovuje poZiadavkam
normy 1SO 10993 pre
lekarske zariadenia a je
schvaleny pre dyalitické
pristroje.

o \lysoka teplotna
stabilita
o Nizke zmrStovanie
LOCTITE EA 9430 A ma
velmi dobrd odolnost
voCi hydraulickym
kvapalinam, palivam a
chemikaliam. Vzhladom
na diht otvorent dobu
je vhodny tieZ na velké
zalievacie aplikécie,
napr. na plynové
separacné filtre.

o Elastické vlastnosti
o Velmi dobré elektrické
vlastnosti, napr.
dielektricka pevnost
alebo konstanta
LOCTITE CR 6127 je
vhodny na odlievanie
telekomunikacnych
vyrobkov,
transformatorov alebo
inych elektrickych /
elektronickych zariadeni.
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Zalievacie zivice
/0znam produktov

Produkt

LOCTITE CR 3502

LOCTITE CR 3507

LOCTITE CR 3510

LOCTITE CR 3519

LOCTITE CR 3525

LOCTITE CR 3528

LOCTITE CR 5103

LOCTITE CR 6127

LOCTITE CR 6130

LOCTITE
EA 1623986 A

LOCTITE EA 9299 A

LOCTITE EA 9430 A

LOCTITE UK 178 A

LOCTITE UK 8101

LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

Technoldgia

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova EP

2-zlozkova EP

2-zlozkova EP

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

Pouzitie

medicinske
aplikécie

medicinske
aplikacie

vodné aplikacie

vodné aplikécie

potravinarske /
vodné aplikécie

vodné aplikécie
medicinske
aplikacie
elektrické
aplikacie
elektrickeé

aplikacie

koncovky,
vodné aplikacie

potravinarske /
vodné aplikacie

naftové
aplikacie

potravinarske /
vodné aplikacie

vzduch /
odpadova voda

vzduch /odpa-
dovd voda /
naftové aplik.

nafta /
odpadova voda

Farba

ZItkasta

ZItkasta

bézovéa

biela

Zltkasta

ZItkasta

Zltkasta

biela

biela

béZova

jantarova
(zmes)

Zltkasta (zmes)

béZova

bézova

béZova

Viskozita

800 —
1600 mPa-s

7000 -
8 500 mPa-s

1600 -
2 400 mPa-s

2600 -
3800 mPa-s

1000 -
1600 mPa-s

900 —
1700 mPa-s

1000 -
1400 mPa-s

8000 -
14 000 mPa-s

3000 -
4 600 mPa-s

4000 -
7 000 mPa-s

18 000 —
26 000 mPa-s

6000 —
10 000 mPa-s

24000 —
30 000 mPa-s

4000 -
7 000 mPa-s

Mdze sa
pouzivat's
tvrdidiom

(Gast'B)

LOCTITE
CR 4100

LOCTITE
CR 4100

LOCTITE
CR 4300

LOCTITE
CR 4200

LOCTITE
CR 4200

LOCTITE
CR 4200

LOCTITE
CR 4100

LOCTITE
CR 4300

LOCTITE
CR 4300

LOCTITE
EA 1623986 B

LOCTITE
EA 9299 B

LOCTITE
EA 9430 B

LOCTITE
UK 178 B

LOCTITE
UK 5400

LOCTITE
UK 5400

LOCTITE
CR 4120

Udaje pre produkt s
tvrdidiom
Hmotnostny
zmieSavaci = Viskozita**
pomer*
) 600 —
g 1400 mPa-s
) 3800-
100:44 5000 mPa-s
) 200 —
10060 500 mpas
) 1100 -
100:80 1900 mPa-s
) 900 —
100 1700 mPa-s
) 900 —
10082 1700 mPa-s
) 700 —
e 1500 mPa-s
) 2200-
8515 3000 mPa-s
) 800 —
002 1400 mPa-s
10:2,9 -
100:35 kvapalina
1041 cca. 8 000
mPa-s
11 18 000 —
' 30 000 mPa-s
) 2500 -
4 2 800 mPa-s
51 8000 —
' 10 000 mPa-s
) 800 —
100:35 1400 mPa-s

* Hmotnostny pomer zmieSavania zavisi na pouzitom tvrdidle. Pre viac informdcii si pozrite Technické listy produktov alebo kontaktujte Vasho obchodného zastupcu
** Informécie o viskozite a Zivotnosti st spojené so Standardnym tvrdidlom (prvé v rade)



Udaje pre produkt s tvrdidiom

Cas Turdost

spracovatelnosti | Shore A/D:
330 — 430 sek. 87 -97 (D)
8—10,5min. | 80—90 (A)
25— 35 min. 65-75 (D)
30 — 40 min. 60 —-70 (D)
20 — 26 min. 58 — 68 (D)
15-20min. | 70-80 (D)
55-75min. | 58-68 (D)
70-110min. | 79-89 (A)
135-225sek. | 65—75(A)

800 — 1 200 sek. -

6 hod. 80 (D)
16 min. -
40 — 60 min. 80—-90 (A
50 — 70 min. -
40 - 70 min. =
9,6-12,5 min. 75-85 (D)

Kratkodobé
vystavenie (1h)

+120°C

+120°C

+120°C

+120°C

+120°C

+120°C

+120°C

+150°C

+120°C

+200°C

+200°C

+120°C

+150°C

+150°C

+120°C

Prevadzkova
teplota

+40 °C behom
procesu

+40 °C behom
procesu

+50 °C behom
procesu

+40 °C behom
procesu

+50 °C behom
procesu

-40 az +80 °C

+40 °C behom
procesu

-40 az +80°C

-40 az +80°C

+80 °C behom
procesu

-55 az+100°C

+50°C behom
procesu

-40 az +80°C

-40 az +80°C

-40 az +80°C

Vypitianie, ochrana,

natery

Vel'kost’
balenia

180 kg

150 kg

24 kg

180 kg

25 kg, 180 kg

180 kg

150 kg

35 kg

250 kg

Zlozka A:
230 kg
Zlozka B:
200 kg
Zlozka A:
180 kg
Zlozka B:
180 kg

ZlozkaA: 20 kg
ZlozkaB:18 kg

ZlozkaA:184 kg
Zl0zkaB:204 kg

24 kg, 250 kg,
1250 kg

24 kg, 250 kg,
1250 kg

1250 kg

Poznamky

biologicky kompatibilng zalievacia Zivica pre dialytické pristroje

biologicky kompatibilng zalievacia Zivica pre medicinske pristroje

Schvalenie KTW:

schvalenie KTW, zalievacia Zivica na vyrobu filtrov

rychle tuhnutie, schvalenie KTW

zalievacia Zivica na vodné a potravinarske filtre, schvélenie KTW

biologicky kompatibilna Zivica na koncovky dialyzaénych pristrojov

nizka viskozita, dobra elasticita, dlhy ¢as spracovatelnosti,
schvalenie UL-94

nizka viskozita, dobra elasticita, kratky ¢as spracovatelnosti

obzvlast vhodny na Spirdlovité filtre a zvazky sklenenych vldkien
pouZivanych pri vyrobe Casti reverznych osmaéz

schvalenie KTW, dobré vlastnosti prilnuia, na mokré viakna,
vysoka tepelnd odolnost

dihy ¢as spracovatelnosti, vysoka teplotna stabilita

schvalenie NSF, obzvlast vhodny na Spiralové filtre

nizka viskozita, na odlievanie vzdusnych filtrov

na odlievanie vzdusnych filtrov, schvalenie IMO

obzvl&st vhodny na Strkové filtre, schvalenie KTW
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Zalievacie zivice
/0znam produktov

88

Produkt

LOCTITE UK 8180 N

LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8630

LOCTITE CR 4100

LOCTITE CR 4200

LOCTITE CR 4300

LOCTITE UK 5400

Zalievacie zZivice na baze epoxidu a polyuretanu

Technoldgia

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkova PU Zivica

2-zlozkové PU tvrdidlo

2-zlozkové PU tvrdidlo

2-zlozkové PU tvrdidlo

2-zlozkové PU tvrdidlo

Pouzitie

vzdu$né
aplikécie

vzdu$né
aplikacie

naftové
aplikacie

Farba

béZova

biela

bézovéa

Zltkasta

ZItkasta

¢ira, hneda

hneda

Viskozita

700 —
1000 mPa-s

750 —
1250 mPa-s

5000 —
9 000 mPa-s

700 —
1500 mPa-s

3000 -
4 400 mPa-s

40 - 70 mPa-s

250 —
300 mPa-s

Mdze sa
pouzivat's
tvrdidiom

(Gast'B)

LOCTITE UK
5400

LOCTITE UK
5400

LOCTITE UK
5400

Udaje pre produkt s
tvrdidiom

Hmotnostny
pomer Viskozita**
zmieSavania*

B tixotropny
) 400 -
52 1000 mPa-s
i 3000 —
100:57.5 1 5 000 mPas

Zalievacie Zivice na baze epoxidu a polyuretanu sa v uplynulych desatroiach postupne presadili vdaka svojim vSestrannym vlastnostiam. Mozno ich
chemicky navrhnit tak, aby boli velmi tvrdé a odolné voci razom, alebo méakké a pruzné. Zalievacie Zivice sa zvycajne skladaju z dvoch zakladnych
zloZiek, ktoré st zmieSané a navzajom spolu reaguju, a tak vytvaraju vysledny produkt. Systémy tohto druhu vykazuju vSeobecne vysokU pevnost,
jednoducho sa pouzivaju a velmi dobre vypifiajii medzery. Polyuretanové zalievacie Zivice st kompatibilné so Sirokou $kalou materidlov a odol4vaju
teplotam do 120 °C (kratkodobo az do 150 °C). Epoxidové zalievacie Zivice sa pouzivaju tam, kde sa vyZaduju vySSie teploty (az do 180 °C).

* Hmotnostny pomer zmieSavania zavisi na pouzitom tvrdidle. Pre viac informdcii si pozrite Technické listy produktov alebo kontaktujte Vasho obchodného zastupcu
** Informécie o viskozite a Zivotnosti st spojené so Standardnym tvrdidlom (prvé v rade)




Vypitianie, ochrana,

natery
Udaje pre produkt s tvrdidiom
\;ellko_s . Poznamky
Doba Tvrdost’ Kratkodobé @ Prevadzkova gena
spracovatelnosti | Shore A/D | vystavenie (1h) teplota
, o y o 200 kg, . ) . - e o
4 —6 min. - +120°C -40 az +80°C 1250 kg tixotropné, dobré prenikanie do filtraného média
4 —5min. - +120°C -40 az +80°C 190 kg pre HEPA filtre, samonivelacny
35— 55 min. - +150°C -40 az +80°C 30 kg na odlievanie vzduSnych filtrov, nizka viskozita
3 _ _ _ 250 kg citlivé na teplotu, nesmie sa skladovat pri teplotach nizSich ako

20°C

citlivé na teplotu, nesmie sa skladovat pri teplotach nizsich ako

30k, 240K0 per

6 kg, 30 kg, | citlivé na teplotu, nesmie sa skladovat pri teplotach nizsich ako
225 kg 20°C

30 kg, 250 kg, citlivé na teplotu, nesmie sa skladovat pri teplotach nizsich ako
1250 kg 20°C

89



Odhlucnenie
/vukova izolacia

Preco pouzivat odhlu¢iovacie natery Teroson?

V zasade existuju dve moznosti na obmedzenie hluku: mozno ho izolovat alebo absorbovat. Vzhladom
na to, Ze oba spdsoby je mozné pouzit ako pre zvuk Sireny vetrom, tak aj pre zvuk Sireny materialom,
existuju v skutocnosti Styri rozne spdsoby obmedzenia hluku:

1. Absorpcia zvuku Sireného materialom

Absorpciu zvuku Sireného materialom mozno dosiahnut premenou ¢asti zvukovej energie na tepeln,
ked zvuk prechadza homogénnymi materidlmi pripojenymi alebo prilepenymi k pevnému telesu.
Tymto spdsobom sa zvuk $ireny materialom pohlti skor, ako sa zaéne Sirit vzduchom. Cim lepsie st
absorpcné vlastnosti tychto timiacich materialov, tym lepSie sa zvuk Sireny materialom pohlcuije.
Mernym parametrom tohto efektu je ,stratovy faktor”.

2. Izolacia zvuku Sireného materialom

Izolacia zvuku Sireného materidlom spociva v timeni Sireného zvuku pomocou pruzného materialu
uréeného na zvukov( izol4ciu. Cim je tento material maksi a &im ma vacsi objem, tym lepSie izoluje
zvuk Sireny materialom.

3. Absorpcia zvuku Sireného vzduchom

Absorpciu zvuku Sireného vzduchom mozno dosiahnut premenou ¢asti vzduchom Sirenej zvukovej
energie na tepelnd, ked zvuk prenika do viaknitého alebo penového materialu. Cim je tento viaknity
alebo penovy material hrubsi, tym lepSie pohlcuje zvuk Sireny vzduchom.

4. Izolacia zvuku Sireného vzduchom

Izolacia zvuku Sireného vzduchom je zalozena na odrazani ¢asti zvukovej energie stenou. ZvySna
zvukové energia sa prena$a skrz stenu a na druhej strane sa zaéne Sirit vzduchom. Cim tazSia a
pruznejSia je deliaca stena, tym lepSie izoluje zvuk Sireny vzduchom.

Meranie zvuku a jeho vyhodnotenie

Tlak zvukovych vin $irenych vzduchom sa meria
pomocou zvukomera s mikrofénom. Hladiny
akustického tlaku sa meraju v jednotkach
zvanych decibely (dB). Vzhladom na to, Ze
subjektivna reakcia ludského ucha na vnimany
hluk je do znacnej miery zavisla na frekvencii
alebo frekvencnom spektre zvuku, st zvukomery
vybavené vyrovnavajucimi filtrami. Vazena
hladina akustického tlaku A, vyjadrend ako dBA,
je pre vacsinu porovnavajlicich merani hluku
dostatoéne presna.

Stratovy faktor ,,d“

Akusticky stratovy Ginitel' ,,d“ sa pouZiva ako
nastroj na meranie schopnosti materialu
absorbovat hluk. Tento faktor ur¢uje, ako sa
velka ¢ast zvukovej energie Sirenej vo forme

vin absorbuje a premeni na tepelnd energiu.
Stratovy faktor materialu zavisi na frekvencii a
teplote. Napriek tomu vS8ak umozZiiuje zmyslupine
uréit skutone dosiahnutelné zniZenie hladiny
hluku. Preto sa merania musia vykonavat priamo
na mieste. Ako rozumny kompromis medzi
ekonomickymi nakladmi a prinosmi je pre Siroku
Skalu aplikacii prijatelny stratovy faktor cca 0,1.

Absorpcny koeficient o
pre zvuk Sireny vzduchom

Absorpcna schopnost materialu sa vyjadruje ako
absorpény koeficient zvuku Sireného vzduchom
a.. Opisuje percentudlne vyjadrenie dielu
energie dopadajliceho zvuku, ktory sa absorbuje
a premeni na tepelnu energiu. Absorpény
koeficient o je do znacnej miery zavisly na

tym silnej$i absorpény material je potrebné
pouzit.
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Produkty na zvukovii izolaciu

Vypifianie, ochrana,
natery

o \lysoko efektivne zvukotesné materialy pastového typu

 Ponukaju vynikajlice absorpéné schopnosti
o Znizenie hluku Sireného materialom

o Mo6zu byt nanasané v akejkolvek hriibke za icelom splnenia najnarocnejSich poZiadaviek na univerzalnu absorpciu zvuku Sireného konstrukciou
o Mo6zu byt nanasané stierkou alebo striekacou pistolou
e Schvalené v sulade s DIN 5510 Gast 2, trieda S4-SR2-ST2 (Spravanie poZiaru)

RieSenie

Chemicky zaklad

Hustota za sucha / za mokra

TEROSON WT 112 DB

TEROSON WT 129

Vodna disperzia syntetickej zivice

1,4 g/cm3/1,2 g/cm?®

Vodna disperzia syntetickej zivice

1,35 g/cm®/ 1,15 g/cm?

Obsah pevnych latok 65 % 70 %
CGas uschnutia (4 mm mokry film)
(DIN EN 1S0 291) 24 hod. 20 hod.
Teplotna odolnost’ -50 a7 +120°C -50 az +120°C
Vel'kost balenia 40 kg vedro, 250 kg sud 250 kg sud
TEROSON WT 112 DB TEROSON WT 129
Praktické rady * Bez obsahu rozptstadiel ¢ Bez obsahu rozpustadiel

¢ Nikdy nenanasajte produkty TEROSON
na vodnej baze na neoSetrené ocelové

ku korézie.

¢ Produktova rada spolocnosti Henkel
zahfia aj dalSie produkty na odhlucrio-

plechy, pretoze existuje velke riziko vzni-

vanie, ktoré su k dispozicii na vyZiadanie.

e Pripraveny na aplikaciu pomocou
striekacej pistole
¢ \lynikajuca odolnost voci ohiiu
e Nizka horlavost
* Dobré tepelné izolacné vlastnosti
TEROSON WT 112 DB sa pouziva na timenie
vibracii na tenkostennych plechovych
konstrukciach, napriklad pri vyrobe
Zelezniénych vozriov, stavbe lodi, zariadeni
a vybaveni budov, na ventilacné Sachty,
ventilatorové skrine, vytahy, jednotky na
likvidaciu odpadu, na fasadne prvky a na
obytné bunky. Natery TEROSON WT 112 DB
nesmu byt vystavené vode alebo priamym
poveternostnym vplyvom.

e Pripraveny na aplikaciu pomocou
striekacej pistole

¢ Odolny vogi vihkosti

o Nizka horlavost

© Dobré tepelné izolacné vlastnosti

TEROSON WT 129 sa pouziva na timenie

hluku a vibracii na tenkostennych plechovych

konStrukciach. Priklady pouzitia si podobné

ako pri TEROSON WT 112 DB. Natery

TEROSON WT 129 moZzu byt vystavené vode

na dihSie Casové obdobie.
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Kovom pinené tmely
Na opravu kovovych dielcov

Pre¢o pouzivat' kovom pinené tmely LOCTITE?

Kovom plnené tmely LOCTITE pontikaj rieSenia pre opravy poSkodeni spdsobenych narazom a
mechanickym opotrebovanim, vratane trhlin na skriniach strojov, opotrebovanych drazok na pero v
hriadeloch a nabojoch, opotrebovanych hriadelov atd.

Kovom plnené tmely LOCTITE su uréené na opravy, Upravy a renovacie poSkodenych strojov a
zariadeni bez nutnosti zahrievania ¢i zvarania.

Tradi¢né metddy verzus moderné rieSenia

Tradiéné metddy oprdv, ako je navarovanie tvrdych vrstiev, sti asovo naroéné a nakladné. Naopak,
kovom pinené tmely LOCTITE sa jednoducho nanasaju a pondkaju vynikajlicu pevnost v tlaku a
ochranné vlastnosti.

Kovom plnené tmely LOCTITE a protioderové zmesi LOCTITE Vam pomdZu opravit a zrenovovat Siroku
$kalu opotrebovanych stcasti a uviest ich spat do pouZitelného stavu.

Hlavné vyhody kovom pinenych tmelov LOCTITE

¢ Rychla oprava

e Malé zmrStenie, ktoré znizuje napétie na stcastiach

e Jednoducha aplikécia

e Sucasti nie je potrebné zahrievat

e \lykonanie oprav priamo na vyrobnej linke

e Zodpovedaju farbe kovu

o Po vytvrdnuti sa moZu vrtat, rezat alebo obrabat

« \lynikajuce prilnutie ku kovom, keramike, drevu, sklu a niektorym plastom
e \lyborna odolnost voci agresivnym chemikaliam, ktora predlzuje Zivotnost sucasti
e \lyber piniv z mékkej ocele, hliniku ¢i nekovovych plniv

e Qpravy, ktoré vydrzia

e \lysoka pevnost v tlaku pre mechanickeé aplikécie
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Vypifianie, ochrana,
natery

Klucové faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravneho kovom pineného tmelu LOCTITE pre Vase potreby

Opravovany kov Konzistencia

Produkty LOCTITE na opravy kovov pouZzivaju Viskozita produktov musi byt nastavena tak, aby
ocelové alebo hlinikové piniva na ziskanie vlast-  vyhovovala potrebam zakaznika. Rad kovom
nosti, ktoré sa budu ¢o najviac bliZit opravovanej  plnenych produktov LOCTITE zahffia tekuté
sucasti. Produkty s nekovovymi pinivami sa produkty, tmely, alebo produkty spracovavané
moZu pouZivat na opravy opotrebovanych asti,  miesenim, aby bolo mozné plnit rozne poZia-
ktoré su trvalo vystavené kavitacii a odieraniu. davky.

Specialne poziadavky

KedZe st niektoré aplikacie extrémne
naroc¢né, spolocnost Henkel vyvinula Specialne
produkty, ktoré odolavaju vysokému tlako-
vému zataZeniu, vysokym teplotam alebo
abrazii.

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu tvori zaklad pre (ispe$né pouZitie tychto produktov.

Spravna priprava povrchu:

e Zlepsi prilnutie kovom pinenych tmelov LOCTITE k dielcom

e Zabrani vzniku kor6zie medzi kovovym povrchom a kovom plnenym tmelom LOCTITE
o Predizi Zivotnost dielcov

Povuskutoéneni pripravy povrchu musia byt ¢asti:

o (isté a suché

® Bez povrchového alebo vnitorného chemického znegistenia

® Bez kordzie

e S minimalnym profilom povrchu 75 pm

Aplikacia produktov

Kovom plnené tmely LOCTITE s dvojzlozkové epoxidy. Produkty sa pred nanesenim musia spravne
zmieSat v predpisanom pomere a premie$at tak, aby bola dosiahnuta jednoliata farba.

Tmely je potrebné nanasat v tenkych vrstvach. ZatlaGte tmel pevne na miesto a postupne vytvorte
hribku pozadovanu na vyplnenie medzery. ZvlaStnu pozornost je potrebné venovat tomu, aby sa
netvorili bublinky.

Opravy hriadelov

Na tento Ucel pouzivajte LOCTITE EA 3478. Tento produkt je obzvlast vhodny na opravy uloZenia
loZisk. Konkrétne odporucanie na rieSenie oprav hriadelov ziskate od miestnej technickej podpory.
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Kovom pinené tmely
Tabulka produktov

ﬁ

prava alebo renovacia posSkodenych dielcov?

Miesitelny

941

RieSenie

LOCTITE
EA 3463

(ty¢inka Metal Magic Steel™)

=

e 2
2-zlozkovy epoxid

Vysoka pevnost
v tlaku

LOCTITE
EA 3478

(Superior Metal)

LOCTITE
EA 3471

(Metal Set S1)

Popis 2-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid
Hmotnostny pomer zmieSavania - 7,25:1 1:1
CGas spracovatelnosti 3 min. 20 min. 45 min.
Fixacia za 10 min. 180 min. 180 min.
Pevnost'v Smyku (GBMS) > 6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Pevnost'v tlaku 83 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Rozpitie prevadzkovej teploty -30 az +120°C -30 az +120°C -20 az +120°C
Vel'kost balenia 509,114 ¢ 453 g, 3,5 kg stprava 500 g sada
LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471

o Nidzové opravy
netesnosti potrubi a
nadrzi

e Vyhladzuje zvary

e Opravy malych trhlin v
odliatkoch

Tuhne za 10 mindt.

Ocelou plnena

tvarovatelna tyCinka Lepi

aj na vihkych povrchoch

a vytvrdzuje aj pod

vodou. OdolIny vodgi

chemikaliam a korozii.

Po vytvrdnuti sa moze

vitat, pilovat a natierat.

e Renovacia drazok pera
* Renovacia lozisk,
zvernych spojov,
upinacich prvkov,
prevodovych kolies,
uloZenia alebo
osadenia loZisk
Ferosilikatové plnivo s
vynikajlcou pevnostou
v tlaku. Idedlne na
renovaciu povrchov
vystavenych tlaku,
Smykovému namahaniu,
razom a drsnému
prostrediu.

¢ Na utesnenie trhlin v
nadrziach, odliatkoch,
nadobdach a ventiloch

e Opravy nekon§truké-
nych vad v ocelovych
skriniach

e Opravy povrchu
vzduchovych upchavok

e Qpravy jamiek spdso-
benych kavitaciou a /
alebo kordziou

Univerzalny ocelou

plneny nestekajuci

dvojzlozkovy epoxid.

PouZiva sa na obnovu

opotrebovanych

kovovych dielcov.




h

Tekuty

LOCTITE
EA 3472

(Metal Set S2)

2-zlozkovy epoxid

Vypifianie a

ochrana

Aky material vypifate?

Rychlo vytvrdzujuci

LOCTITE
EA 3473

(Metal Set S3)

2-zlozkovy epoxid

i

Hlinik

Univerzalny

LOCTITE
EA 3475

(Metal Set A1)

sl
T

2-zlozkovy epoxid

Vysoka teplotna
odolnost

LOCTITE
EA 3479

(Metal Set HTA)

2-zlozkovy epoxid

Kovové dielce
vystavené treniu

Odolny voéi
opotrebeniu

LOCTITE
EA 3474

(Metal Set M)

2-zlozkovy epoxid

1:1 1:1 1:1 1:1 11
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm?
70 N/mm2 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 az +120°C -20 az +120°C -20 az +120°C -20 az +190°C -20 az +120°C
500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada 500 g sada
LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3473 LOCTITE EA 3475 LOCTITE EA 3479 LOCTITE EA 3474
e Na vyrobu foriem, e Qpravy otvorov v e Qpravy hlinikovych e Obnovy a opravy e |deélny na opravy
inStalacii a prototypov nadrZiach, netesnosti v odliatkov, prasknutych opotrebovanych kovovych povrchov
e Vhodny na opravy potrubiach a kolenach alebo opotrebovanych kovovych dielcov pre vystavenych treniu
zavitovych dielcov, * Renovécia strhnutych hlinikovych Castia prostredie s vysokymi Ocelovy tmel s vysokou
potrubi a nadrzi zZavitov strhnutych hlinikovych prevadzkovymi odolnostou vogi
Tekuty, ocelou plneny, * Renovdcia opotrebova- zavitov teplotami opotrebeniu. Vytvara

samonivelaény Odportca
sa na odlievanie do tazko
dosiahnutelnych miest,
kotvenie a vyrovnavanie,
vyrobu foriem a dielcov.

nych ocelovych dielcov
Rychlo vytvrdzujlci,
ocelou pineny,
nestekajtci. Idealny
na nddzové opravy a
opravy opotrebovanych
kovovych stciastok
v ramci prevencie
prestojov.

Nestekajlci, pevne
vystuzeny dvojzlozkovy
epoxid pineny hlinikovym
praskom. Jednoducho sa
mie$a a tvaruje, takZe sa
mdzZe v pripade potreby
pouZivat na vytvaranie
nestandardnych tvarov.
Po vytvrdnuti vytvara
nehrdzavejlici povrch s
hlinikovym vzhladom.

Nestekajci, pevne
vystuzeny, dvojzlozkovy
epoxid pineny hlinikovym
praskom. Jednoducho sa
mie$a a tvaruje, takZe sa
mdZe v pripade potreby
pouZivat k vytvaraniu
nestandardnych tvarov.
Po vytvrdeni vytvara
nehrdzavejlci povrch s
hlinikovym vzhladom.

samomazny povrch
na znizenie trenia
pohybujtcich sa dielcov.
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Oprava betonu a podlievanie zakladov
Renovacia a ochrana betonu / podlievanie zakladov

Preco pouzivat zmesi na opravu betonu LOCTITE?

NaSe produkty na opravu beténu st navrhnuté na obnovu, opravu a ochranu beténovych konstrukcii a podliah pred mechanickym poskodenim alebo
naru$enim chemickymi latkami. Vyznacuju sa dobrym prilnutim k betonu, drevu, sklu, oceli a inym konstrukénym materidlom a zabezpecuju rychle,
spolahlivé opravy s dlhou Zivotnostou.

Typické aplikacie zahfiaju opravy ramp a nakladacich zon, opravy podpornych nosnikov, schodov, povrchov mostov a pilierov ¢i ochranu beténovych
zébran, stien, podlah, nadrzi atd.

Oprava a obnova

Pouzite LOCTITE PC 7257 alebo LOCTITE PC 7204 na obnovu beténu.
Oba produkty mdzu byt nanaSané horizontalne, vertikalne aj na stropy.

Poskodeny povrch Obnoveny povrch

Ochrana

Pouzite LOCTITE PC 7277 na ochranu bet6nu pred naruSeniami
chemickymi latkami.
Jednoducha aplikacia Stetcom, valéekom alebo striekacou pistolou.

Nechraneny povrch Chréneny povrch

Tradiéné metddy oprav, ako je oprava podlah a stien pomocou konvenéného betonu vyZaduje dihy ¢as vytvrdnutia.
Naopak zmesi na opravu beténu LOCTITE sa jednoducho zmieSavaju, aplikuju a vytvrdzujd eSte v ten isty den.

Klii¢ové vyhody

e Jednoducha aplikécia

e Chemicka odolnost

e Kratky Cas schnutia v porovnani s tradicnymi metddami

e Skratenie ¢asu potrebného na opravy, prestoje a zniZenie pracovnych nékladov
I | e Mozu sa pouZzit pri teplotach aj pod 0°C

u

e Aplikécia i na vihké povrchy
o Nezmrstujl sa a nepraskaju
¢ Mozno ich sfarbit Standardnymi praskovymi farbami na cement
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Vypiiianie, ochrana,
o natery

Preco pouzivat LOCTITE Marine Chocking?

LOCTITE Marine Chocking je dvojzloZkovy epoxidovy systém doporucovany pri inStalacii hlavnych motorov a inych zariadeni v namornom priemysle.
Je pouZivany na podlievanie patiek pri kotveni zariadeni na zakladové bloky, napriklad pre motory, prevodovky a dalSie stroje nielen na lodiach, ale
taktieZ v beznych priemyselnych prevadzkach.

Charakteristika:

* 100 % pokrytie povrchu

e Presné nastavenie zariadenia

o \lysoka pevnost v tlaku
¢ Dlhodoba Zivotnost

Bol Specialne vyvinuty na podlievanie zakladov hlavného pohonu a dalSich zariadeni v namornom sektore. Iné pouzitia na lodi zahfiiaju: oporné

loziskd, vodiace a kormidlové loZiska, loZiska prevodoviek, prevodové Ustroje kormidla, erpadla v strojovni, preCerpavacie ¢erpadla, priechodky lan,
velké gulockové alebo valekové loZiskd, dokormidlovacie zariadenie ¢i kotevné navijaky.

Klicové vyhody Certifikacia
e Samonivelacné, rychlo vytvrdzujlce, nezmrstuje sa e BUREAU VERITAS
e Vynikajdca odolnost voCi chemikalidam a vibraciam e GL/DNV
e ‘\lyborna pevnost v tlaku e Lloyd’s Register
o (Odstranenie nutnosti preciznej pripravy povrchu zariadenia * ABS
¢ TImenie narazov a zniZenie hluku stroja ¢ RINA
o Russian Maritime Register of Shipping I
® PRS ,
o MAN |\ =
‘l
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
|
Tradi¢né metddy verzus moderné rieSenia
Beton LOCTITE PC 7202 Marine Chocking
Pevnost'v tlaku nizka vysoka
Pevnost'v tahu nizka vysoka
Chemicka odolnost’ nizka vysoka
Cas zrenia 7-21dni 24 h pri 25 °C
Cas schnutia 28 dni 24 hodin
Prilnavost na ocel / kov Ziadna velmi dobra
Hrubka vrstvy - 10— 100 mm
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Oprava betonu a podlievanie zakladov
Tabulka produktov

Akeé su Vase potreby?

Farba

Hmota pre rychle opravy

LOCTITE PC 7257

Seda

Rozpitie prevadzkovej teploty

-26 az +1 090°C

Objemovy / hmotnostny pomer zmieSavania (A:B) 1:5/100:500
Gas spracovatelnosti 3—11 min.
Gas schnutia povrchu 15-22 min.
Odporucana hriibka vrstvy Podla TL

Vel'kost balenia

5,54 kg, 25,7 kg

LOCTITE PC 7257

Rychlo tuhnuci systém pre opravy betonu a

zalievanie:

e Opravy / obnova ramp a nakladacich
priestorov

e Opravy nosnikov a schodisk

e Povrchy mostov a pilierov

® Betdnové zabrany a steny

o Zalievanie zakladovych dosiek a blokov

o Kotvenie skrutiek a zabradli




Oprava a ochrana beténu

Chemicky odolna
stierkovacia hmota

LOCTITE PC 7204

Seda

\ \Vypl'ﬁanie, ochrana,
natery

Ochranna vrstva

LOCTITE PC 7277

Podlievanie

LOCTITE PC 7202

Modra Zelena
-29 az +65°C -30 az +95°C -40 a7 +121°C
Podla TL 2,8:1/100:28 100:11,6/100:6,9
60 min. 20 min. 10— 15 min.
5 hod. 2,8 hod. 24 hod.
Podla TL Podla TL 10-100 mm
19 kg 5kg, 30 kg 3,5kg, 10 kg
LOCTITE PC 7204 LOCTITE PC 7277 LOCTITE PC 7202

Chemicky odolna epoxidova hmota s

kremicitym plnivom:

e Ochrana podlah v chemicky exponovanych
zOnach (zabrany)

e Ochrana betdnovych blokov pred vysokou
dynamickou zataZou

e Obnova povrchu ramp a schodov

Chemicky odolny dvojzlozkovy epoxidovy
nater bez plniva na:

e Zasobniky, nadrZe a potrubia

e Podlahy

Samonivelacna, rychlotuhntica, nezmrstujuca
sa dvojzlozkova epoxidova hmota pre
inStaldciu hlavnych pohonov a pomocnych
zariadeni, ako napriklad:

e Trubky a oporné loZiskd

e Vodiace a kormidlové loZiska

e Navijaky
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Ochranné natery a protioderové zmesi
Ochrana dielcov proti pdsobeniu vonkajSieho prostredia

Preco pouzivat ochranné natery LOCTITE?

Ochranné natery LOCTITE ponukaju rieSenie problémov v oblasti tdrzby spdsobenych opotrebovanim,
abraziou, poSkodenim chemikaliami, kordziou a erdziou. K dispozicii st verzie na nanaSanie stierkou,
Stetcom a nastrekom so Specialnymi plnivami uréenymi do tazkych podmienok a st idealne pre
vSetky rozsiahle opravy, ktoré musia diho vydrzat. Typické aplikacie tejto produktovej rady zahffaja
vzduchotechnické rozvody, ¢erpadla, vymenniky tepla, obezné kolesa Cerpadiel, lopatky ventilatorov,
cyklony, potrubia, nadrze, atd.

Ochranné natery LOCTITE poskytuju vynikajuicu odolnost voci opotrebovaniu a vybornu prilnavost.
Boli vyvinuté pre Specifické prevadzkové podmienky, st pinené keramickymi CiastoCkami a chrénia
voCi abrazii, a tak predlzuju zivotnost Sirokej rady vyrobnych technoldgii a vybaveni. Ich hlavnou
vyhodou je schopnost vytvarat ochranny a obnovitelny pracovny povrch a chranit tak Strukturainu
integritu pdvodného materidlu.

Jeden z produktov bol $pecialne vyvinuty na ochranu voCi Cistej kordzii a pésobeniu chemikalii. Tento
produkt neobsahuje Ziadne keramické plniva, a preto umoziuje vytvorenie velmi hladkého povrchu.

Tradi¢éné metody verzus moderné rieSenia

Tradicné metody oprav, ako je navarovanie tvrdokovom alebo Ziarové pokovovanie st financne
nakladné a na velkej ploche sa zle vykonavaju. Oproti tomu sa ochranné natery LOCTITE jednodu-
cho nanasaju na povrchy vSetkych velkosti a naviac pontikaju aj extra vyhodu ochrany proti korozii.
Naviac pocas aplikacie nespdsobuiju tepelné namahanie.

Klicové vyhody

« Obnovenie opotrebovanych povrchov a predizenie Zivotnosti ako novych, tak aj
pouZitych dielov

o ZvySenie ucinnosti zariadeni

¢ Znizenie nakladov na vymenu dielov a potrebu zasob nahradnych dielov

e Ochrana dielov proti odieraniu, er6zii, chemikaliam a korozii

e \lyborna chemicka odolnost na i¢inna ochranu zostav

Kliicové faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravneho ochranného nateru LOCTITE

Teplotna odolnost’

Prevadzkové teploty ochrannych naterov LOCTITE st v rozmedzi od -30 do +120 °C. Niektoré Specialne produkty, ako je LOCTITE 7230 alebo
LOCTITE 7229, mdzu byt pouZzité az do 230 °C. Tieto Specialne produkty vyZaduju dotvrdenie teplom pre dosiahnutie najvy$Sej konecnej teplotnej
odolnosti.
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Vypifianie, ochrana,
natery

Vel'kost castic
Na zlepSenie odolnosti voci abrazii by velkost ¢astic abrazivnych materialov a ochrannych naterov LOCTITE mala byt podobna. Produktova rada
ochrannych naterov a protioderovych zmesi LOCTITE zahffia produkty na ochranu proti pdsobeniu ako hrubych, tak i jemnych ¢astic.

Malé &astice ochranného nateru vytladené Velké Eastice ochranného nateru narusené Ochranny nater s podobnou velkostou Castic
pdsobenim hrubych Castic pdsobenim malych Castic poskytuje najlepSiu ochranu

Chemicka a korézna odolnost’

Vdaka Specialnemu epoxidovému zakladu naterov a zmesi LOCTITE je tato produktova rada odolna
voCi vacSine chemickych vplyvov. VSetky naSe produkty poskytuju dobru ochranu voéi sladke; i
slanej vode, siranu amonnému a hydroxidu sodnému. UrCité produkty odolavaju silnym chemika-
liam, ako je kyselina sirova a mocovina. PodrobnejSie informacie o chemickej odolnosti naterov a
zmesi LOCTITE Vam poskytne Vas technicko-obchodny zéstupca.

Aplikacia produktov

Ochranné natery a zmesi LOCTITE su dvojzlozkové epoxidy. Produkty sa pred nanesenim musia
spravne zmieSat v predpisanom pomere a premieSat tak, aby bola dosiahnuté jednoliata farba.

Na zaistenie dobrej zmacatelnosti odporu¢ame pred nanesenim protioderovej zmesi s hrubymi
Casticami najskor ako zaklad naniest napriklad produkt LOCTITE PC 7117. Na natery silnejSie ako
25 mm aplikujte material vo vrstvach po 25 mm. Pred nanesenim kazdej dalSej vrstvy nechajte
predchadzajcu vrstvu vychladndt.

Priprava povrchu
Spravna priprava povrchu tvori zaklad pre Gspesné pouzitie tychto produktov.

Spravna priprava povrchu:
o Zlep§i prilnutie ochrannych naterov a protioderovych zmesi LOCTITE k dielcom

o Zabrani vzniku korézie medzi kovovym povrchom a protioderovou zmesou LOCTITE
o Predizi intervaly medzi udrzbami

Povuskutoéneni pripravy povrchu musia byt ¢asti:

o (isté a suché

e Bez povrchového alebo vnitorného chemického znecistenia

® Bez kordzie

© S minimalnym profilom povrchu 75 pm

o S otryskanym povrchom triedy 2,5

Pri aplikécii na velkych povrchoch by mal byt pouzity LOCTITE SF 7515, aby sa predislo vzniku
okam?zitej korozie.

1101



Akému typu opotrebenia je potrebné celit? -
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Ochranné natery a protioderove zmesi

Tabulka produktov

RieSenie

Cisto chemicky
vplyv alebo korézia

Bez obsahu plniv

LOCTITE
PC 7266

Keramicky nater
nanasany
nastrekom

LOCTITE
PC 7255

Keramicky nater
nanasany Stetcom

LOCTITE
PC 7117

Farba Modra Zelena, $edd Cierna
Rozpitie prevadzkovej teploty (za sucha) -30 az +100°C -30 az +95°C -30 az +95°C
Objemovy pomer zmieSavania (A:B) 2,8:1 2:1 3,33:1
Hmotnostny pomer zmieSavania (A:B) 100:22 100:50 100:16
Cas spracovatelnosti 30 min. 40 min. 60 min.
Gas schnutia povrchu 3,5 hod. 4 hod. 3,5 hod.
Odportiéana hribka vrstvy* min. 0,2 mm min. 0,5 mm min. 0,6 mm
Velkost balenia 1kg 900 ml, 30 kg 1 kg, 6 kg
Praklické rady: IF.{(:;:;I;:ZEOI:: ::&(; " LOGTIIF: -Pc 7?55 LOCTITE PC 7117
y, Obzvlast jemny, Stetcom nanasany,

1. Na zaver povrchovej Upravy a pred nanesenim
konecného nateru/zmesi naneste LOCTITE SF 7515.
Vlyhoda: doCasna ochrana proti korozii, ktora predizuje
dobu spracovatelnosti povrchu az do 48 hod.

2. Silne opotrebené povrchy sa renovuji pomocou tmelu
proti opotrebeniu LOCTITE PC 7222 alebo vysokotep-
lotného tmelu proti opotrebeniu LOCTITE PC 7230, s
naslednou aplikaciou ochranného nateru LOCTITE PC.

Dalsie informécie Vdm poskytne miestne technické
oddelenie spolo¢nosti Henkel.

*Pre rozstrekom alebo Stetcom nana$ané produkty sa odporica
aplikovat minimalne dve vrstvy na dosiahnutie konecnej hrabky
nateru.

nepineny dvojzlozkovy

epoxid na:

o Cerpadl4, odstredivky
a potrubia

e Prevodovky, motory a
kompresory

¢ \lymenniky tepla,
vetilatory a obloZenia

e Zasobniky a nadrze

keramikou pineny

dvojzlozkovy epoxid na:

o Zasobniky a skizy

o Kormidl4 a ich zavesy

o \lymenniky tepla

¢ Kondenzatory

e Obezné kolesa v
Cerpadlach, chladenia

Schvalenie WRAS

keramikou pineny

dvojzlozkovy epoxid na:

¢ Obezné kolesa
¢erpadiel, klapkové
ventily

o Skrine ¢erpadiel

¢ Cyklony

e Ochranna vrstva
zéasobnikov



Vypifianie, ochrana,
natery

Abrazia alebo erézia na kovoch s alebo bez chemického vplyvu

Jemné castice Hrubé c¢astice

Vysokoteplotny
keramicky nater
nanasany Stetcom

LOCTITE
PC 7234

Keramicka zmes
proti opotrebeniu
pre pneudopravu

LOCTITE
PC 7226

Keramicky nater
nanasany Stetcom
so schvalenim KTW

LOCTITE
PC 7118

Stierkou nanasana
keramicka zmes

LOCTITE
PC 7218

Stierkou nanasana
keramicka zmes
proti silnym
narazom

LOCTITE
PC 7219

Seda Seda Cierna Seda Seda
-30 aZ +205°C -30 az +120°C -30 az +95°C -30 az +120°C -30 az +120°C
2,75:1 4:1 3,33:1 2:1 2:1
100:21 100:25 100:16 100:50 100:50
30 min. 30 min. 35 min. 30 min. 30 min.
8 h + 3 h po vytvrdnuti 6 hod. 2,5 hod. 7 hod. 6 hod.
min. 0,5 mm min. 6 mm min. 0,6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1kg 1kg, 10 kg 1kg, 6 kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg
LOCTITE PC 7234 LOCTITE PC 7226 LOCTITE PC 7118 LOCTITE PC 7218 LOCTITE PC 7219

Stetcom nanasany,

keramikou pineny

dvojzlozkovy epoxid na:

o Odsavacie zariadenia

o \lymenniky tepla a
kondenzatory

o Zasobniky a sklzy

o Klapkové ventily

Keramikou plneny

dvojzlozkovy epoxid na:

o Telesa bagrovacich
cerpadiel

o /laby a Zlabové
dopravniky

e ObezZné kolesa
Cerpadiel

o Vibrané dopravniky

o Skizy / nasypky

Stetcom nanasany,

keramikou pineny

dvojzlozkovy epoxid na:

¢ Obezné kolesa
¢erpadiel, klapkové
ventily

o Skrine ¢erpadiel

¢ Cyklony

¢ Ochranné vrstvy
zasobnikov

Schvalenie KTW

Stierkou nanasany,

keramikou pineny

dvojzlozkovy epoxid na:

* Telesa cyklénov a
odhlucnovacov

¢ |apace prachu a
odsavacie zariadenia

* Telesa a obezné kolesa
Cerpadiel

* Telesa a lopatky
ventilatorov

e Skizy a nasypky

e Kolena potrubi a
prechodové kusy

Keramikou plneny

dvojzlozkovy epoxid

modifikovany gumou na:

e Telesa bagrovacich
cerpadiel

o 7laby a Zlabové
dopravniky

e Obezné kolesa
Cerpadiel

e Vibracné dopravniky

o Skizy / nasypky
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Ochranné natery a protioderové zmesi

Z0znam produktov

Objemovy = Hmotnostny .
Produkt Popis produktu v? : kQSt Farba Povmer . p ovmer . Cas ] CEDERTTIE
Castic zmieSavania = zmieSavania spracovatelhosti povrchu
(A:B) (A:B)
LOCTITEPC 7117 T e jemné Gierna 333:1 100:16 60 min. 3.5 hod.
nanasany Stetcom
keramikou plneny néter
LOCTITEPC 7118 nanaSany Stetcom jemné cierna 3,33:1 100:16 35 min. 2,5 hod.
S0 schvalenim KTW
LOCTITE PC 7218 EENM U IEE] velké Sedd 2:1 100:50 30 min. 7 hod.
nanasany stierkou
keramikou plneny nater
LOCTITE PC 7219 nanasany stierkou, odolny velké Sedd 2:1 100:50 30 min. 6 hod.
voci silnym ndrazom
keramikou plneny nater
LOCTITE PC 7221 nanasany Stetcom, s vysokou jemné Sedd 2,3:1 100:29,4 20 min. 16 hod.
chemickou odolnostou
LOCTITE PC 7222 keramikou pineny nater malé Sedd 21 100:50 30 min. 6 hod.
nanasany stierkou
LOCTITEPC 7226 | eramikou pineny nater profi | . Sed4 41 100:25 30 min. 6 hod.
opotrebeniu pre pneudopravu
LOCTITE PC 7227 keramikou pineny nater jemné Sedd 275:1 100:20,8 30 min, 6 hod.

nanasany Stetcom
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Vypifianie, ochrana,

natery

Odporuéana
hriibka vrstvy

Tvrdost
Shore D

Pevnost'v tlaku

Pevnost'v
Smyku

Rozpétie

prevadzkovej

teploty

Vel'kost’
balenia

Poznamky

min. 0,6 mm

min. 0,6 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

87

80

90

85

83

85

85

85

105 N/mm?

114 N/mm?

110,3 N/mm?

82,7 N/mm?

69 N/mm?

72 N/mm?

103,4 N/mm?

86,2 N/mm?

23,2 N/mm?

26 N/mm?

17,2 N/mm?

16,8 N/mm?

34,5 N/mm?

24,2 N/mm?

-30 az +95°C

-30 az +95°C

-30 az +120°C

-30 az +120°C

-30 az +65°C

-30 az +105°C

-30 az +120°C

-30 az +95°C

1 kg, 6 kg

1 kg, 6 kg

1kg, 10 kg

1 kg, 10 kg

5,4 kg

1,3kg

1 kg, 10 kg

1kg

dvojzlozkovy epoxid nanaSany Stetcom,
ktory vytvara povrch s vysokym leskom a
malym trenim, chraniaci zariadenia pred
opotrebenim, abraziou a kordziou

Stetcom nanasany, keramikou plneny
dvojzlozkovy epoxid, Specidlne vyvinuty a
schvdleny na pouZitie na zariadeniach s
pitnou studenou vodou

keramikou plneny epoxid nanasany stierkou
na ochranu, obnovu a opravu ¢asti
vyrobnych zariadeni vystavenych silnému
opotrebeniu. Vhodny na aplikacie nad
hlavou a na nerovné povrchy

keramikou plneny epoxid modifikovany
gumou, ktory poskytuje vynikajlcu odolnost
voCi narazom, ideélny na oblasti vystavené
abrazii a narazom. Nesada a je vhodny na
aplikacie nad hlavou a na nerovné povrchy

Stetcom nanasany, keramikou plneny nater
odolny voci chemikalidm, na ochranu zaria-
deni pred extrémnou koréziou sposobenou

vplyvom chemikalif

stierkou nanasany, keramikou plneny
dvojzlozkovy epoxidovy tmel na silne
poSkodené povrchy vystavené opotrebeniu,
erozii a kavitdcii

epoxid pIneny karbidom na ochranu
vyrobnych zariadeni pred abraziou
jemnymi Casticami. Tento nestekavy
epoxid je vhodny na aplikdciu nad hlavou
a vertikalne povrchy

Stetcom nanaSany, keramikou plneny
dvojzlozkovy epoxid so samonivelaénymi
vlastnostami poskytujtici vysoko leskly
povrch s nizkym trenim
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Ochranné natery a protioderové zmesi
/0znam produktov

Objemovy | Hmotnostny .
Produkt Popis produktu v? : kQSt Farba Povmer . p ovmer . Cas ot CEDERTTIE
Castic zmieSavania = zmieSavania spracovatelhosti povrchu
(A:B) (A:B)
LOCTITE PC 7228 IS BN 5T jemné biela 2,81 100:22,2 15 min. 5 hod.
nanasany Stetcom
keramikou plneny nater 6h+2h
LOCTITE PC 7229 nanasany Stetcom, s vysokou malé Seda 4:1 100:25 30 min. o vytvrdnut
teplotnou odolnostou P
keramikou plneny nater Th49h
LOCTITE PC 7230 nanasany Stetcom, s vysokou velké Seda 4:1 100:25.6 30 min. o vytiriniti
teplotnou odolnostou P
keramikou plneny nater 8h+3h
LOCTITE PC 7234 nanasany Stetcom, s vysokou jemné Sedd 2,751 100:21 30 min. o vytvrdnut
chemickou odolnostou P
LOCTITE PC 7255 Tl O e A jemné | zelend/Sedé 2 100:50 40 min. 4 hod,
nanasany nastrekom
LOCTITE PC 7266 nastrekom nanasany nater - modrd 28:1 100:22 30 min. 3,5 hod.
bez ohsahu piniv
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Vypifianie, ochrana,

natery

Odporuéana
hriibka vrstvy

Tvrdost
Shore D

Pevnost'v tlaku

Pevnost'v
Smyku

Rozpétie
prevadzkovej
teploty

Vel'kost’
balenia

Poznamky

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 0,2 mm

85

85

90

86

83

86 N/mm?

103,4 N/mm?

103,4 N/mm?

106 N/mm?

110 N/mm?

24 N/mm?

34,5 N/mm?

31 N/mm?

21 N/mm?

-30 az +95°C

-30 az +230°C

-30 az +230°C

-30 az +205°C

-30 az +95°C

-30 az +100°C

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg

1kg

Stetcom nanasany, keramikou pineny
dvojzlozkovy epoxid so samonivelacnymi
vlastnostami poskytujuci vysoko leskly
povrch s nizkym trenim

stierkou nanaSany, keramikou plneny
dvojzlozkovy epoxidovy tmel odolny vogi
vysokym teplotdm na ochranu pred malymi
Casticami. Vhodny na aplikacie nad hlavou
a na vertikalne povrchy

keramikou plnend, dvojzlozkova epoxidova
zmes s vysokou teplotnou odolnostou na
ochranu pred velkymi ¢asticami. Vhodny
na aplikdcie nad hlavou a na vertikalne
povrchy

Stetcom nanasany, dvojzlozkovy epoxid
urCeny na ochranu dielcov pred
turbulenciami a abraziou pri extrémne
vysokych teplotach

obzvlast jemny, keramikou plneny epoxid
poskytujlici nater, ktory vytvara povrch s
vysokym leskom a malym trenim, chraniaci
pred turbulenciami a abréziou. UtesAuje a
chrani zariadenia proti kordzii a opotrebeniu

nastrekom nanasany, neplneny dvojzloz-
kovy epoxid zaistujlci ochranu proti korozii
a vysoku chemicku odolnost. Jednoducha
aplikacia nastrekom pomocou Standardnej
elektromagnetickej striekacej pistole
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Cistenie

Cistenie dielcov, ruk a Gistenie v ramci Udrzby

Preco pouzivat produkty na ¢istenie LOCTITE?

Produkty na Cistenie a odmastovanie LOCTITE st vysoko Gicinné a dodavaju sa v zloZeni na vodnej
baze, aj na baze rozpustadiel. Hlavnymi faktormi pre volbu spravneho produktu na odstrafiovanie
necistot a mastnoty su ¢as schnutia, zvySky, zapach a zlicitelnost s materialmi. Problém zvySkov po
Cistici je obzvlast dolezity, pretoZe ak sa bude dana ¢ast dalej spracovavat, napr. natierat alebo lepit,
stopy Gisti¢a by mohli tento proces narusat. Zldcitelnost s materialmi je bezné kritérium pri praci s

plastmi a GistiCmi na baze rozpustadiel.

Po!'tf()lio cisticov LOCTITE pontika produkty pre:
o Cistenie dielcov a ¢asti pred nanesenim lepidiel alebo tmelov LOCTITE

o Cistenie a odmastenie pracovnych ploch a dielcov
o Qdstranenie zvySkov vytvrdnutych tmelov
o Cistenie zaschnutych negistdt na rukach

Tato produktova rada zahina:

o Tri vysoko efektivne jemné a biologicky odburatelné Cistice na ruky
o (istice na elektrické kontakty

« Cisti¢e pre potravinrstvo (NSF A7)

Preco si vybrat znacku BONDERITE?

BONDERITE Vam poniika ten spravny éistiaci prostriedok na kazdy krok vo vyrobe
(od jedného dodavatela):

e Viac ako 80 rokov skusenosti v oblasti Cistenia

o \lysoka udrzatelnost

o NajvysSia kvalita

¢ NajmodernejSie technoldgie

o Neustaly vyvoj a inovacie




Cistenie

Preco pouzivat Cistice BONDERITE v ramci tidrzby?

Vozidla, priemyselné zariadenia a vybavenie vyzaduju profesionalnu adrzbu, ktora reSpektuje
bezpe&nost pracovnikov a Zivotné prostredie. Udriba predlZuje Zivotnost zariadeni a predchadza
dlhym a nakladnym prestojom. V poslednych rokoch sa tdrzba dostala do novej dimenzie, kedze
je tato praca casto outsourcovana na spolocnosti ponukajtice Specifické skisenosti a know-how,
a ktoré Casto pouzivaju technicky a environmentalne kompatibilné produkty spolocnosti Henkel.

Spolo¢nost Henkel pontika inovativne produkty spifiajlice naroéné Specifikicie a najnovsie
predpisy tykajlce sa modernej udrzby.

Klucové priemyselné a aplikacné oblasti

Hromadna doprava (Zeleznicna, cestnd), automobilovy priemysel, energetika, upratovacie
spolocnosti, petrochemické zavody, obranné inZinierstvo, letectvo a lodna doprava.

Niektoré klucové aplikacie

Cistenie interiérov a exteriérov automobilov a vozidiel, éistenie nadrzi a potrubi, &istenie podlah,
Cistenie dielcov a Casti, odstrafiovanie naterov, odstrafiovanie a ochrana pred graffiti, odvapnenie
vymennikov tepla, pohlcovanie pachu, Cistenie rak.

Klucové vyhody pouzitia cisticov BONDERITE v ramci udrzby

o Specifické produkty na Gdrzbu v priemyselnom prostredi

o Kompatibilita so zariadenim

o Moznosti recyklacie

¢ Jednoduché nanaSanie a pouzitie
e Jednoduché spracovanie odpadu

Preco pouzivat produkty BONDERITE na priemyselné
Cistenie?

Priemyselné éistice

V kazdej faze spracovania musia byt kovové Casti bez olejov a necistot. Spolocnost Henkel
S0 svojimi dlhorocnymi skiisenostami s povrchovou chémiog ponuka vysoko Ucinné Gistice
pre vSetky procesy. Tieto produkty st navrhnuté tak, aby spiiiali Specifikacie pre kazdu fazu,
aplikatnd metddu, prostredie, teplotu alebo material, pricom reSpektuji normy tykajlce sa
Zivotného prostredia.

Vysoko kvalitné a Gcinné produkty spolocnosti Henkel znacne zvySuju kvalitu vyroby a
pomdhaju znizovat prevadzkové néklady.

Klucové oblasti

Tvarnenie kovov, vyroba papiera a celulézy, vyroba ocele, automobilovy priemysel,

vyroba automobilov a vozidiel, vyroba zariadeni, veterné elektrarne, Zelezni¢na doprava,
polnohospodarstvo, stavebnictvo, vyroba zbrani, elektrickych a medicinskych zariadeni.
Kluéové aplikacie

Medzioperacné a kone¢né neutralne odmastovanie a ochrana proti kordzii, vode a olejom,
vysokovykonné odmastovanie pred povrchovou Upravou a aplikaciou nateru, odstrafiovanie
naterov a laku, odvapiiovanie a morenie.
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Cistenie dielcov a rik
Tabulka produktov

Potrebujete prostriedok na Cistenie ruk alebo dielcov? -

e
Cistenie dielcov

Nizky obsah
prchavych orga-
nickych latok (VOC)

VSeobecné pouzitie Plastové dielce

110

LOCTITE
SF 7061

LOCTITE
SF 7063

LOCTITE
SF 7070

LOCTITE
SF 7066

Popis Cistic a odmastovad Cisti¢ a odmastovag Cisti¢ a odmastovag Cistic a odmastovac
Vel'kost balenia 400 ml sprej 400 mI sprej, pumpicka, 400 ml sprej 400 ml sprej
10 | plechovka
LOCTITE SF 7061 LOCTITE SF 7063 LOCTITE SF 7070 LOCTITE SF 7066
Praktické rady e Univerzalny Cisti¢ e Univerzélny Cisti¢ e Univerzalny Gisti¢ e Emulzia na baze vody

o Ak pouzivate na Ciste-
nie Cistiace obrusky,
pouzite LOCTITE
SF 7852, Cisti¢ dielcov
a rik na pouZzitie bez
vody. Dostupny v
nadobe obsahuijlcej
70 utierok.

dielcov na baze
rozpustadla (acetonu)
o \elmi rychle
odparovanie
e Qdstrariuje necistoty,
Zivice, laky, oleje a
mastnotu

dielcov na baze
rozpustadla

¢ Nezanechava zvySky

e |dealny na pouZitie
pred lepenim alebo
utesfiovanim

¢ (Qdstrariuje vacSinu
mastnot, olejov, maziv,
kovové triesky a prach
z0 vSetkych povrchov

dielcov na baze
rozpustadla

e Mozno pouZit ako sprej
alebo pri isteni pono-
rom pri izbovej teplote

o Odstrariuje Specialne
tazkeé oleje

¢ Vhodné na vacsinu
plastovych Gasti bez
nebezpecenstva
praskania pod napatim

s nizkym obsahom
VoC

e Pouzitie na kovy aj
plasty

A7 NSF Reg.No.:

142646




Odstraiovac tesneni

LOCTITE
SF 7200

Cistenie \

Na elektrické
kontakty

LOCTITE
SF 7039

Sprej na Gistenie

Bez obsahu
abrazivnych latok

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

4 _—

]

p 2

Cistenie rik

S obsahom abrazivnych latok

LOCTITE
SF 7850

LOCTITE
SF 7855

L

Odstratiovat tesneni Cistic rak Cisti¢ rak Cistic rak
kontaktov
. . 400 ml flasa, 400 ml ffasa, 1,75 |
400 mi sprej 400 mi sprej 11,301 3 | davkovac s pumpickou davkovac s pumpickou

LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7039 LOCTITE SF 7830 Manuvo  LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7855
o (Odstrafiuje zvySky  Na Gistenie elektric- o \lysoko Uéinny ¢ Bez obsahu o Netoxicky

vytvrdnutych tesneni kych kontaktov e Bez obsahu mineralnych olejov e S obsahom

aj tradicnych plochych vystavenych vihkosti abrazivnych latok e S obsahom abrazivnych I&tok

tesneni behom 10 az
15 minGt

¢ Minimalna nutnost
zoSkrabavania

e PouZzitelny na vacsinu
typov povrchov

alebo inému znedis-
teniu

¢ Nema negativny vplyv
na izolacéné laky

* Typickeé aplikacie:
Cistenie elektrickych
kontaktov, relé,
rozvadzacov atd.

e Posobi s vodou
aj bez vody
e Biologicky odburatelny

abrazivnych latok

¢ Odstraruje zazrané
neCistoty, mastnotu,
Spinu a oleje

e Obsahuje vysoko
kvalitné latky na
oSetrenie pokozky

© Pdsobi s vodou
aj bez vody

o Biologicky odbdratelny

o Odstraruje farby,
Zivice a lepidla

e PHsobi s vodou
aj bez vody

e Biologicky odburatelny
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Priemyselné cistenie
Tabulka produktov

RieSenie

112

Sposob nanasania

V$eobecné pouzitie,

ponor

BONDERITE
C-NE 20

Ponorom

VSeobecné pouzitie,

postrek

BONDERITE
C-NEFA

Postrekom

Cistenie
vysokym tlakom

BONDERITE
C-MC 80

Postrekom alebo
vysokym tlakom

/It a7 svetlohneda

Cira gervenohneda

Vzhlad kvapalina kvapalina Cira kvapalina
Koncentracia pri aplikacii 2-8% 3-10% 05-5%
Rozpitie prevadzkovej teploty +40 do +90 °C +20 do +50 °C +20 do +90 °C

BONDERITE C-NE 20

VSestranny neutralny

¢isti¢ pre nanasanie

ponorom

e Soli organickych
kyselin, neionogénne
Cinidla, alkanolaminy

o Neutralny Gisti¢

¢ Na rozne kovy

e Odvodiovacie
vlastnosti

e \elmi dobra ochrana
proti korozii

e Na konecné aj
medzioperacné
Cistenie

BONDERITE C-NE FA

VSestranny postrekovy

Cisti¢ na tazké

nedistoty

¢ Obsahuje protikorozne
¢inidlo

e Mozno pouzit taktiez
pre iné metddy
Cistenia (ponorom,
vysokym tlakom,
rucne, atd.)

e Pouzitie na vSetky
materidly

e Alternativa k
rozpudstadlovym
CistiCom priatelska k
zivotnému prostrediu

BONDERITE C-MC 80

Alkalicky

vysokotlakovy cisti¢

e Zasady, Cinidla, silikaty

e VSestranny alkalicky
CistiC

e |nhibitor na hlinik

e \lysoky odmastovaci
vykon

e |dealny produkt na
Cistenie nadrzi



Cistic dielcov

Cistenie

Alkalicky
BONDERITE BONDERITE
C-AK 5800 C-AK 5520

Postrekom Postrekom

Ochrana proti
kordzii

BONDERITE
S-PR 6776

Ponorom alebo postrekom

Neutralny

BONDERITE
C-NE 3300

VSetky

Kysly

BONDERITE
C-IC 3500

Ponorom alebo postrekom

Cira bezfarebna kvapalina

Cira kvapalina

Cira nazltla kvapalina

Cira svetlozIta kvapalina

Cira ZItohneda kvapalina

4-8%

2-6%

1-5%

1-3%

10-30%,1-5%

+40 do +80 °C

+50 do +80 °C

+40 do +80 °C

+30 do +80 °C

+50 do +90 °C

BONDERITE C-AK 5800

Tekuty postrekovy

¢isti¢ na odmastenie

ocelovych dielcov a

plastov

o Zasady, fosfaty, soli
organickej kyseliny,
neionogenné Cinidla

 \lysoky odmastovaci
vykon

e Pouzitelny pri vSetkych
kvalitach vody

BONDERITE C-AK 5520

Tekuty postrekovy

¢isti¢ na vSetky kovy

o Silikat, Cinidlo

e Eliminacia neZiaducich
atakov hlinikovych
materialov

e Nizke penenie

BONDERITE S-PR 6776

Cistenie pred obraba-

nim a ochrana proti

korozii po opracovani

e QOrganickeé prvky
ochrany proti korozii,
obsahuje rozpustadla
a frakcie mineralnych
olejov

e Pouzitelny ponorom a
postrekom

e Na vSetky kovy

e Qchrana voCi korozii
pre dlhodobé
skladovanie

BONDERITE C-NE 3300

Neutralny ¢isti¢ na

baze vody

e QOrganickeé inhibitory
kordzie

e Velmi dobré
deemulgacné
schopnosti

e Na rozne kovy

e Pouzitelny vo vSetkych
druhoch procesov

e Bez obsahu soli

BONDERITE C-IC 3500

Moriaci a odhrdzo-

vaci prostriedok pre

procesy ponorom a

postrekom

e Kyselina fosforecna,
kyselina sirova,
inhibitor

e Rychlo moriaci

e Obsahuije inhibitor

e |dealny na Cistenie
zariadeni
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Cistenie, ochrana a $pecialne produkty
Tabulka produktov

Za tepla

BONDERITE
S-ST 9210

Odstranovanie naterov

ZoSkrabovanie naterov

Za studena

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Odlepovanie naterov

Natery na baze
rozpustadia

BONDERITE
S-PD 810

Sposob nanasania Postrekom Naterom alebo ponorom -
Koncentracia pri aplikacii 30-50% Bez riedenia 10-20%
Rozpitie prevadzkovej teploty > +80 °C Izbova teplota az +35 °C Izbova teplota
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BONDERITE S-ST 9210
Vysoko alkalicky odlakovac
(na ocel)

® Bez aminov

¢ Bez obsahu rozpustadiel

BONDERITE

S-ST 6776 LO / THIN

Kysly odstraiiovaé naterov

 Bez chlorovanych
uhlovodikov

e BONDERITE S-ST 6776 LO:
zhusteny pre dobrd prilnavost
na zvislych plochach

e BONDERITE S-ST 6776 THIN:
na aplikaciu ponorom

o Na vSetky kovy
(vratane hlinika)

¢ Nizky zapach

BONDERITE S-PD 810

Neutralne zrazacie ¢inidlo na

natery

e \Sestranny na vSetky natery
na béaze rozpustadiel

o Neutralny

o Obsahuije inhibitor kordzie




Nater na vodnej baze

Cistenie

Ochrana

Ochrana proti korézii

Na baze vody

Na baze oleja

Specialne
¢istiace potreby

Neutralizacia zapachu

BONDERITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
S-PD 828 S-FN 7400 S-PR 3 S-0T WP
- Postrekom alebo ponorom Postrekom alebo ponorom Postrekom
4-5% 1(?55_‘320/2““(;‘;5&) Bez riedenia >2%
Izbova teplota +15 do +80 °C Izbova teplota Izbova teplota

BONDERITE S-PD 828

Neutralne zrazacie ¢inidlo na

natery na vodnej aj rozpustad-

lovej baze

o Specialne silikaty, prostriedky
viazuce prach

e Neutralny

¢ Na natery na baze rozpustadiel
aj vody

BONDERITE S-FN 7400

Pasivacia ocele a liatiny na

nasledné doéasné skladovanie

v uzatvorenych skladoch

e QOrganickeé zlozky chraniace
proti korozii

¢ Na baze vody

¢ Bez naru$enia naslednych
vyrobnych krokov (lakovanie,
lepenie atd.)

BONDERITE S-PR 3

Konzervacia ocele a liatiny pre

dlhodobé skladovanie alebo

prepravu

e Organickeé zlozky chréaniace
proti korozii, obsahuje frakcie
mineralnych olejov

e Bod vznietenia > +100 °C

e Ochrana proti korézii v
uzatvorenom sklade po dobu
3-6 mesiacov

BONDERITE S-0T WP

Neutralizator zapachu

« Specialna technoldgia na
neutralizaciu neprijemnych
zapachov

 Nizka spotreba / vysoky vykon

o Stcastou rady Windpur proti
zapachu
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Cistenie v ramci udrzby - silné znegistenia
Tabulka produktov

0 aky druh ¢istenia silného znecistenia v ramci udrzby ide?

116

Univerzalne Cistenie

Cistenie silného

Vymenniky tepla a potrubia

Odstranenie kordzie

Univerzalny ¢isti¢ Znedistenia a vodného kamefia Odmastovac

Riesenie LOCTITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
SF 7840 C-MC 3000 C-IC 146 C-AK 187 U
- - N
pH pri 10 g/I pH 10 pH12,5-135 pH1,3-19 pH 12 -13
Rozpatie T - +10 do +50 °C +60 do +70 °C +60 do +70 °C
prevadzkovej teploty
BRI Podla TL 2-20% 8-16% -
aplikacii
LOCTITE SF 7840 BONDERITE C-MC 3000 BONDERITE C-IC 146 BONDERITE C-AK 187 U

Cistic a odmastovaé

¢ Biologicky odburatelny

¢ Neobsahuje
rozpustadla, netoxicky,
nehorlavy

e Vodou rieditelny

e (Qdstrariuje mastnotu,
oleje, rezné kvapaliny
a dielenské necistoty

Cistenie vysokym

tlakom

¢ Ekonomickeé pouzitie

¢ Bez fosfatu, EDTA a
NTA

e \lynikajuce
odmastovacie
vlastnosti

e \lysoko dcinny
vSestranny alkalicky
Cistic

e |dealny na Cistenie
vozidiel

o Na vSetky kovy

¢ Obsahuje inhibitor na
zabranenie nadmerné-
mu moreniu

e Odmastovanie

¢ \/ysoko koncentrovany

e Odvapnenie a
odstranenie hrdze
vyuZivané najma pri
cirkulacii

¢ Na ocelové povrchy

¢ Silny odmastovac aj
velmi mastnych
ocelovych povrchov

e \lysoko koncentrovany

¢ Neobsahuije silikaty a
fosfaty

e \/ pripade potreby
pridanie Cistiacej
zlozky na zvySenie
schopnosti Gistenia

e Nepeniaci

e Qdstrariovanie hrdze

e Odmastovanie pri
cirkulacii



Cistenie podlah

Nizko penivy Cisti¢

podlah

BONDERITE
C-MC 20100

Cistenie

Cistenie mechanickych dielcov

Cisti¢ do umyvacich

stolov

BONDERITE
C-MC 1030

Cisti¢ do éistiacich
zariadeni

BONDERITE
C-MC 352

Cistenie ponorom

BONDERITE
C-MC 1204

Odstranovanie
naterov

Cistié naterov

BONDERITE
C-MC 21130

pH 10,5 Koncentrovany: pH 9,5 pH11,5 pH 11,3 Koncentrovany: pH 9 - 10
Izbova teplota Izbova teplota +50 do +75 °C Izbova teplota, do +40 °C Izbova teplota, do +40 °C
2-10% Bez riedenia 2-6% 1-50% 8-10%
BONDERITE BONDERITE C-MC 1030 BONDERITE C-MC 352 BONDERITE C-MC 1204 BONDERITE
(_:-Mc 20100 Priemyselny ¢isti¢ do Nav(':istenie postrekom Na cistenie ponorom (_:-Mc 21130
Cistic podlah na un]\?vacich stolov o Cisti¢ a odmastovac e Univerzalny ¢isti¢ a Cistic lakovacich
automatické a rucné o Cisti¢ na baze vody na kovovych Casti, odmastovac na silné zariadeni
Cistenie nahradenie rozpus- pouzivany v znecCistenie e Na natery na baze
o Neutralny tadiel zariadeniach s postre- * \lynikajlice prenikanie rozpustadla alebo vody
e Nizka penivost pre  Rozpusta vSetky druhy kom do necistot a jednodu- e Bez chlérovanych
pouZitie v Cistiacich necCistot o Silny Cistiaci Ucinok ché rozpustanie tukov petrolejovych alebo

strojoch na umyvanie
podlah
e Jemne parfémovany
e Zanechava vrstvu
odpudzujucu necistoty

e ZabezpeCuje docasnd
ochranu voci korozii

e Bez obsahu
rozpustadiel

e Na Cistenie
mechanickych dielcov
v umyvacich stoloch

e Obsahuje inhibitory
pre lahké kovy

e Bez obsahu
rozpustadiel

o MoZze sa aplikovat
striekanim, ponorom
alebo rucne

e Bez obsahu
rozpustadiel

Pouzitie:

Cistenie v8etkych druhov

kovov za alebo bez

pouZitia vysokého tlaku.

TaktieZ je vhodny na

syntetické latky, gumu a

lakované plochy.

okyslicenych
rozpustadiel

e Nehorlavy

o Na Gistenie vSetkych
druhov lakovacich
zariadeni
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Cistenie v ramci udrzby - silné znegistenia
Tabulka produktov

0 aky druh ¢istenia silného znecistenia v ramci udrzby ide?

Cistenie exteriérov vozidiel

Viacugéelovy cistié Kysly cisti¢ Neutralny ¢isti¢ Cistiaca pasta

118

Riesenie BONDERITE BONDERITE BONDERITE BONDERITE
C-MC 3100 C-MC CS C-MC N DB C-MC 10130
—— s ey
= N | @
= | :
—\_ \
@ (== ]
pHpri10 g/l pH 10,6 pH1,6-2,2 pH7 -
Rozpitie . . . .
prevédzkovej teploty Izbova teplota Izbova teplota Izbova teplota Izbova teplota
Koncentracla pri 3-5% 1-20% 3-5% Bez riedenia
aplikacii
BONDERITE C-MC 3100 BONDERITE C-MC CS BONDERITE C-MC N DB BONDERITE C-MC 10130
Cistenie vysokym tlakom e Na Cistenie exteriérov Neutralny cistiaci Renovacna pasta — na
¢ Na exteriéry vSetkych Zelezniénych vozriov a prostriedok na céistenie a lestenie
druhov vozidiel a ich nakladnych automobilov  vSeobecné Eistiace e QOdstrariuje vodny kamef
Casti o Na $pecifické aplikacie a zvySky mydla zo
* Specidlne viastnosti znetistenia, ako je bles-  * Vhodny najma na sklenenych a kovovych
s nizkym zapachom, kova korézia, najmé na Cistenie vozfiov, najma povrchov
$pecialne navrhnuté na voziioch zeleznicnych, ale aj ¢ Silny &istiaci Gicinok
vysokotlakové rugné kolesovych a vodnych
Cistenie a najma na vozidiel
vSetky interiérové e Vlynikajica kompatibilita
pouzitia s akymkolvek povrchom

e Bez fosfatu, EDTA a NTA

e Nizka hladina pH

e NepoSkodzuje lakované
alebo plastové povrchy

o Efektivny alkalicky
Gistic na exteriéry
vozidiel



Cistenie

Cistenie interiérov vozidiel

Univerzalny cisti¢
interiérov

BONDERITE
C-MC 12300

Cisti¢ skiel

BONDERITE
C-MC 17120

Cistenie graffiti
Exteriérlz 0/‘,I‘.:lkovant'e Interiéry
BONDERITE BONDERITE
C-MC 400 S-ST 1302

Cistenie nadrzi

Univerzalny cisti¢
nadrzi

BONDERITE
C-MC 60

Kancentrovany: Koncentrovany: pH 10,3 Koncentrovany: pH 3,7 pH9,8-10,8 pH12,0-13,0
pH9,5-10,5
+10 do +49 °C Izbova teplota +10 do +40 °C Izbova teplota +20 do +90 °C
3-50% Bez riedenia Bez riedenia Bez riedenia 5-20%

BONDERITE C-MC 12300

Univerzalny tekuty Cisti¢

¢ Na vSetky materialy

e Parfémovany

e \lynikajuce
odmastovacie vlastnosti

e Vhodny na vSetky
aplikatné metddy

BONDERITE C-MC 17120

e Samoschnci

e Tiez vhodny na Cistenie
plastov

BONDERITE C-MC 400

Odstraiiova¢ graffiti a

Skvin

e Velmi ucinny takmer na
vSetky typy graffitov

e Obzvl&st Gcinny na farby
obsahujuce asfalt

o MoZze sa pouzit aj na
vertikalne plochy

e Bez toxickych prisad

e Na odstranenie graffiti
a napisov zo vSetkych
beznych materialov

BONDERITE S-ST 1302

Odstraiiovaé graffiti a

atramentu

e Odstrariovac graffiti,
mastnoty a gumovych
stop zo sklaa
keramiky

e Vhodny na materidly zo
syntetickej koze, ako
aj kovové povrchy bez
poSkodenia zakladného
materialu

® Bez obsahu CFC,
mineralnych olejov,
kyselin a zieravych latok

BONDERITE C-MC 60

Silny alkalicky

vysokotlakovy éisti¢

* \lysoko efektivne
Cistenie silne
znecistenych
beténovych podlah

¢ Bez obsahu rozpustadiel

e Silny alkalicky Cisti¢ na
baze vody

o Cisti povrchy z ocele,
medi, zliatin medi,
nerezovej ocele a
mnohych plastov

e Qdstrariuje oleje, tuky
(rastlinné, ZivoCiSne,
mineraine), mastné
kyseliny, mineraine
nedistoty a prisady a to
aj vytvrdnuté,
zoxidované alebo
spalené

e Po zaschnuti zanechava
docGasny ochranny film
proti korozii
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Maziva
Mazanie a ochrana

Preco pouzivat maziva LOCTITE?

Maziva LOCTITE poskytuijii vynikajucu ochranu pre priemyselné tovarne a zariadenia. Tato
prgduktové rada zahfia vyrobky na baze organickych, mineralnych a syntetickych materialov
spliiajlicich poziadavky na priemyselné pouzitie.

Ako mazivo funguje?
Typickou funkciou maziv je chranit proti treniu a opotrebeniu. Maziva sa pouzivaju tiez na ochranu
proti korozii, vdaka svojej schopnosti eliminovat vihkost a vytvarat na dielcoch celistvy film.

Na co je potrebné brat ohlad pri vybere spravneho maziva?

Pri vybere maziva je doleZité zvazit zamyslané pouZitie, rovnako ako okolité podmienky, ktorym bude
zostava vystavena. Pre spravny vyber maziva st najdolezitejSie podmienky okolitého prostredia.
Faktory, ako vysoka teplota, agresivne chemikalie a kontaminacia, méZu mat neZiaduci vplyv na
predpokladany ucinok maziva.

Produkty LOCTITE proti zadieraniu

Mazacie tuky LOCTITE

Produkty LOCTITE proti
zadieraniu poskytuju ochranu

v drsnych okolitych a
prevadzkovych podmienkach,
napr. pri extrémnych teplotach
a pri pdsobeni kordzie.
Zabraniuju vzniku korézie trenim
a galvanickej kordzii. Mozno

ich poutZit tiez ako zabehové
mazadlo pre nové zariadenia.

Mazacie tuky LOCTITE boli
navrhnuté tak, aby poskytovali
nasledujtice vyhody:

e Ochrana proti treniu

e Znizenie opotrebenia

e Prevencia prehriatia

Aby mazacie tuky LOCTITE
spifiali $pecifické poziadavky,
su vyrobené z olejov na
mineralnej alebo syntetickej
baze, kombinovanych so
spevilovadlom, napr. litiovym mydlom alebo anorganickym materialom,
ako je napr. silikagél.




) ) ) ) ) ) \ \ Mazanie \'

Oblasti pouzitia mazacich olejov, tukov a produktov proti zadieraniu LOCTITE

Maziva musia byt vybraté na zaklade rychlosti pohybu, teploty a hrani¢ného trenia vyskytujliceho sa v danej aplikécii.

Mazacie oleje a tuky Produkty proti zadieraniu
Rychlost pohybu Strednd az vysoka Nizka az Ziadna
Teplota Do 250 °C Do 1300 °C
Zatazenie Nizke a7 stredné \lysoké

Uroveri trenia

—— &
Rychlost

@ Produkty proti zadieraniu (hraniCné trenie)

@ Mazacie tuky (zmieSané trenie)

() Mazacie oleje (kvapalinové trenie)

@ Potiatocné trenie

@ Prenos rychlosti do kvapalinového trenia

Mazacie oleje LOCTITE Maziva LOCTITE so suchym filmom

Mazacie oleje LOCTITE su vhodné Maziva so suchym filmom

ako pre pohybuijtice sa siicasti vo MoS, a PTFE znacky LOCTITE

velkych zariadeniach, tak aj pre zZnizujd trenie, zabranuju

miniattrne stroje. Ich tekutost zadieraniu, zaistuju ochranu

a prilnavost k povrchu zaistuju proti korozii a zlepSuju Gcinnost

dobrd mazivost pri vysokych i olejov a tukov.

nizkych rychlostiach v stanovenom
teplotnom rozmedzi.

1121




Produkty proti zadieraniu
Tabulka produktov

Aky typ produktu proti zadieraniu potrebujete?

Univerzalne pouzitie

S hlinikom

LOCTITE
LB 8150/8151

S medou

LOCTITE

Narocné podmienky

LOCTITE

LB 8007/8008 LB 8009
kovov

Farba Strieborna Medena Cierna

, . Hlinik, grafit, aditiva pre , ) ) o, ,
Pevné mazivo extrémne tiaky (EP) Med a grafit Grafit a fluorid vapenaty
Trieda NLGI 1 0 1
Rozpitie prevadzkovej teploty -30 do +900°C -30 do +980 °C -30do +1315°C

Velkost balenia

LB 8150: 500 g, 1 kg

LB 8007: 400 ml sprej
LB 8008: 113 g, 454 g ddza so

454 g ddza so Stetcom,

LB 8151: 400 ml sprej Stetcom, 3,6 kg plechovka 3,6 kg plechovka
LOCTITE LB 8150 plechovka LOCTITE LB 8007 sprej LOCTITELB 8009 déza
Praktické rady: LOCTITELB 8151 sprej LOCTITE LB 8008 déza so Stetcom
¢ Mazivo na baze ropy, vhodné so Stetcom e Bez obsahu kovov

e Hladajte toto ozna- 8
genie pre produkty § o
proti zadieraniu

bez obsahu kovov

o LOCTITE LB 8065 ponuka
rovnaku overend Uéinnost v
podobe polotuhej ty€inky pre
rychlu, Gistl a jednoduchu
aplikaciu

do naroénych podmienok a
odolné voci vysokym teplotam,
spevnené grafitom a kovovymi
viockami

e Inertné, bez vyparovania alebo
vytvrdzujlice pri extrémnom
chlade alebo vysokej teplote

¢ Na pouZitie v zostavach s pre-
vadzkovymi teplotami do 900 °C

e Exkluzivne zloZenie s medou
a grafitom pre vysoko kvalitné
mazanie

e Qchrariuje kovové casti proti
korézii a zadieraniu pri teplotach
do 980 °C

¢ \lynikajlca mazivost

* Poskytuje vynikajlice mazanie
pre vSetky kovy vratane nere-
zovej ocele, hlinika a mékkych
kovov pri teplotach do 1 315 °C




Vysoka ucéinnost’

Vysoka odolnost voéi vode

LOCTITE
LB 8023

Cierna

Vel'ké zatazenie

LOCTITE

LB 8012
kovov

Cierna

\ Mazanie

Specialne pouzitie

Vysoka Cistota

LOCTITE

LB 8013
kovov

TmavoSeda

Nahodny kontakt s
potravinami

LOCTITE

LB 8014
kovov

Biela

Grafit, vapnik, nitrid boru a

MoS, a inhibitory kordzie

Grafit a oxid vapenaty

Biely olej a aditiva pre

inhibitory korézie extrémne tlaky (EP)
1 2 - 0
-30do +1315°C -30 do +400 °C -30do +1315°C -30 do +400 °C
454 g doza so Stetcom 454 g déza so Stetcom 454 g doza so Stetcom 907 g plechovka
LOCTITE LB 8023 doza LOCTITELB 8012 déza LOCTITELB 8013 doza LOCTITELB 8014
so Stetcom so Stetcom so Stetcom © Bez obsahu kovov

® Bez obsahu kovov

 Vlytvorené na ochranu zostav
priamo alebo bepriamo vysta-
venych sladkej a slanej vode,
pdsobi obzvlast dobre vo vihkom
prostredi

e Ma vynikajucu mazivost a
mimoriadnu odolnost voci
vymyvaniu, chrani pred
galvanickou kordziou

Schvalenie ABS

e Bez obsahu kovov

o \lytvorené na ochranu zostav pri
studenom Starte

* MoS, montazna pasta zaistuje
maximalnu mazivost a odolnost
voCi statickym zatazeniam

® Bez obsahu kovov

o \lysoko Gisté zloZenie s
vybornou chemickou odolnostou

¢ Na nerezovii ocel

e |dealny na pouZitie v jadrovom
priemysle

Schvalenie PMUC

e Prevencia voci zadieraniu a
treniu na nerezovej oceli a inych
kovovych dielcoch do 400 °C

H1 NSF Reg. €.: 123004
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Mazacie tuky
Tabulka produktov

Univerzalne pouzitie

Neutralny vzhlad Ochrana proti kordzii

LOCTITE LOCTITE

RieSenie LB 8105 LB 8106

Farba Bezfarebny Svetlohneda
Zakladovy olej a aditiva Mineralny Mineralny
Zahustovadlo Anorganicky gél Litiové mydlo
Bod odkvapnutia Ziadne > +230 °C
Trieda NLGI 2 2
Rozpitie prevadzkovej teploty -20 do +150 °C -30 do +160 °C
Zatazovy test (metdda 4 guliciek), N 1300 2400
Velkost balenia 400 ml kartu$a, 1 | plechovka 400 ml kartu$a, 1 | plechovka
LOCTITE LB 8105 LOCTITE LB 8106
e Mineralny tuk e Viactcelovy tuk
e Mazivo na pohyblivé Casti e Mazivo na pohyblivé ¢asti
® Bezfarebné o Poskytuje ochranu proti kor6zii
¢ Bez zapachu ¢ Na mazanie valivych a kiznych
* Vhodné na mazanie loZisk, loZisk a kiznych vedeni

ventilov a dopravnikov
H1 NSF Reg. ¢.: 122979
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Vysoka teplotna odolnost

LOCTITE
LB 8102

Na aplikacie s vysokym
zatazenim

LOCTITE
LB 8103

-

) Mazanie

Na plastové dielce

LOCTITE
LB 8104

Na Specialne ucely

Retaze, prevody

LOCTITE
LB 8101

Svetlohneda Cierna Bezfarebny Jantarova
Minerainy, EP Mineralny olej, MoS, Silikon Mineralny, EP
Komplex litiovych mydiel Litiové mydlo Silikagél Litiové mydlo
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 do +200 °C -30 do +160 °C -50 do +200 °C -30do +170 °C
3300 3600 - 3900
400 g kartu$a, 1 | plechovka 400 g kartu$a, 1 | plechovka 75 ml tuba, 1 | plechovka 400 ml sprej
LOCTITE LB 8102 LOCTITE LB 8103 LOCTITE LB 8104 LOCTITE LB 8101
e \lysokoteplotny tuk ® Tuk MoS, e Silikdnovy tuk o Mazanie retazi

e Zabraruje opotrebeniu a
korozii

e MdzZe byt pouzivany vo vihkom
prostredi

® 7nasa vysoké zatazenia pri
strednych a vysokych
rychlostiach

¢ Pouziva sa na mazanie
valivych a klznych lozZisk, ozu-
benych prevodov a
kiznych vedeni

* Na pohybujlce sa diely pri
vSetkych rychlostiach

e Znasa vibracie a vysoké
zataZenia

* Na vysoko zataZené spoje,
valivé a klzné loZiska, gulové
kiby a klzné vedenia

e Tuk na ventily a upchavky

« Siroké teplotné rozptie

¢ Na mazanie vécSiny stcasti z
plastov a elastomérov

H1 NSF Reg. ¢.: 122981

e Prilnavy tuk na odkryté
mechanizmy s vlastnostami
proti odstrekovaniu

o Chrani pred prenikanim vody

e \lynikajlca odolnost voci
opotrebeniu a vysokému tlaku

® PouZiva sa na mazanie retazi,
ozubenych prevodov a
slimakovych prevodov
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Oleje a suché filmy
Tabulka produktov

RieSenie

Suché mazivo

Univerzalne pouzitie

LOCTITE
LB 8191

Nekovové povrchy

LOCTITE
LB 8192

Penetracny olej

LOCTITE
LB 8001

Mazanie retazi

LOCTITE
LB 8011

Farba Cierna Biela Bezfarebné ZIta
Zaklad MoS, PTFE Mineralny olej Synteticky olej
Viskozita 11s(Cup 4) 11 s (Cup 4) 4 ¢St 11,5 ¢St
iTEEE -40 do +340 °C -180 do +260 °C -20 do +120 °C -20 do +250 °C
prevadzkovej teploty
Zatazovy test
(metéda 4 gulidiek), N - - 1200 2450
Vel'kost balenia 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej
LOCTITELB 8191 LOCTITELB 8192 LOCTITELB 8001 LOCTITELB 8011
* MoS, povlak proti o Nastrek PTFE o Penetracny mineralny e QOlej v spreji na retaze,
zadieraniu — sprej o Na nekovové a kovové olej v spreji na vysoké teploty

e Rychle schnutie

e Ochrana povrchu proti
korozii

e ZlepSuje ucinnost olejov
a tukov

povrchy

e lytvara kizny povrch pre
volny pohyb

e Prevencia proti usadzo-
vaniu prachu a Spiny

e Ochrana proti korozii

e Pre dopravnikové pasy,
kizné vedenia a vacky

H2 NSF Reg. ¢.: 122980

o Viacticelovy penetracny
olej pre mikromecha-
nizmy

e Penetruje na nepristup-
né miesta

e Na mazanie ventilovych
sediel, puzdier, retazi,
zavesov, reznych nozov

H1 NSF Reg. ¢.: 122999

e ZvySena odolnost voCi
oxidacii predlzuje
Zivotnost maziva

¢ Na mazanie otvorenych
mechanizmov, doprav-
nikov a retazi, pouziva-
nych za zvySenej teploty
az do 250 °C

H2 NSF Reg. ¢.: 122978




Silikénovy olej

LOCTITE
LB 8021

Naftové aplikacie

Rezny olej

LOCTITE
LB 8030/8031

VSestranna rezna
kvapalina

LOCTITE
LB 8035

Mazanie

Univerzalne pouzitie

LOCTITE
LB 8201

SvetloZlta

Na $pecialne tcely

LOCTITE
LB LM 416

Bezfarebné Tmavozlta Hnedasta Zelena
Silikdnovy olej Mineralny olej Emulgator Mineralny olej Mineralny olej
350 mPa's 170 ¢St Nizka 17,5 ¢St (+50 °C) -
-30 do +150 °C -20 do +160 °C - -20 do +120 °C -10 do +60 °C
- 8000 - - -
. 8030: 250 ml flasa, ) )
400 ml sprej 8031: 400 ml sprej 51/20 | vedro 400 ml sprej 400 ml sprej, 4 kg vedro
LOCTITE LB 8021 LOCTITE LB 8030 flasa LOCTITELB 8035 LOCTITE LB 8201 LOCTITE LB LM 416
o Silikdnovy olej LOCTITELB 8031 sprej o MieSatelny s vodou a o Patucelovy sprej ¢ Biologicky rozloZitelné
e Na mazanie kovov a ® Rezny olej bez obsahu baktericidov e Uvolfije zostavy mazivo

nekovovych povrchov
o Moze byt pouzity tiez
ako separator
H1 NSF Reg. €.: 141642

e Chrani obrabacie
nastroje pocas
prevadzky

e ZlepSuje konecny povrch

e ZvySuje zivotnost
naradia

e Na vrtanie, rezanie alebo
klepanie ocele, nere-
zovej ocele a vacSiny
nezeleznych kovov

o S patentovanym
emulgaénym systémom

e \elm dobra ochrana
proti korozii a vysoka
hospodarnost procesu

o Na vftanie, sustruzenie,
rezanie, drtenie, rezanie
zavitov, brisenie

e Vhodny na Siroku Skalu
materialov: ocel, vysoko
legovana ocel, liatina, a
nezelezné kovy, vratan
zliatin mosadze hlinika

e Mazanie kovovych dielov
o (isti dielce
o Vlytesriuje vihkost
e Zabrafuje vzniku
korézie

e \lyborna ochrana proti
korozii

e Moznost aplikovat
kedykolvek

e DIhé intervaly medzi
aplikaciami

e Pouzivané najmé na
mazanie Kiznych
stoliciek

Schvalené Network Rail,

Vel'ka Britania
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Priprava povrchu a nidzove opravy
Priprava, opravy a ochrana povrchu

Preco pouzivat aktivatory a primery LOCTITE?

Spoloénost Henkel ponuka kompletni radu aktivatorov a primerov poskytujtcich rieSenia pre vSetky
technoldgie lepenia LOCTITE:

1. Aktivatory a primery LOCTITE na sekundové lepidla (kyanoakrylaty)

Primery LOCTITE sa pouzivaju na zlepSenie prilnavosti lepidla k povrchu materialu. Aplikuju sa pred
nanesenim lepidla. Pri plastovych materialoch s nizkou povrchovou energiou, ako je polyolefin, PP ¢i
PE, mozno dosiahnut najlepSieho vysledku pouZitim produktu LOCTITE 770/ 7701.

Aktivatory LOCTITE sa pouzivaju na zvySenie rychlosti vytvrdnutia. Aplikuju sa vac¢Sinou pred nanesenim
lepidla. Aktivatory na baze heptanu vydrzia na dielci diho aktivne a lepenému spoju poskytuju dobry
vzhlad. Su vhodné tiez na plasty citlivé na praskanie pod napatim. Aktivatory mozno aplikovat tiez az
po naneseni lepidla, napr. na vytvrdnutie zvySkov lepidla. Zabezpecuju vynikajuci vzhlad tym, ze pri ich
pouziti nedochadza na sekundovom lepidle k tvorbe vykvetu.

2. Aktivatory LOCTITE na modifikované akrylaty

Aktivatory LOCTITE na modifikované akrylaty su nevyhnutné pre zahajenie procesu vytvrdzovania.
Aktivator sa obvykle nanasa na jeden diel, a modifikovany akrylat na druhy. Proces vytvrdzovania
zatina v okamihu spojenia oboch ¢asti. Cas fix4cie zavisi na pouzitom lepidle, na lepenom materiali,
velkosti medzery a Gistote povrchov.

3. Aktivatory LOCTITE na zaistovanie zavitov, tesnenie potrubi a zavitov, ploSné tesnenia,
upeviiovace a akrylaty s anaerobnym vytvrdzovanim

Aktivatory LOCTITE sa pri tejto skupine pouZivaju na zvySenie rychlosti vytvrdzovania produktov.
Odportcaju sa na aplikaciach na pasivnych kovoch, ako je nerezova ocel, pokovované alebo
pasivované povrchy. Dostupné su aktivatory na baze rozpdstadiel, aj bez obsahu rozptstadiel.
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Uprava povrchu

Preco pouzivat produkty LOCTITE na pripravu povrchu?

Rad produktov na dpravu povrchov LOCTITE poskytuje rieSenia na vSetky typy uprav alebo priprav
povrchu. VSetky produkty majd jednoduché pouZitie a st preto idedlne pre Gdrzbu a pasovu vyrobu.

1. Ochrana zvaracieho zariadenia
Chrani hubicu a zvaraciu Spicku proti rozstreku a zaistuje nepreruSené zvaranie pocas celej zmeny

2. Adhézny sprej na remene
Prevencia prekizania a zvySenie trenia na vSetkych povrchoch

3. 0dhrdzovac
Premena hrdze na stabilnu vrstvu — takto oSetrené povrchy mozu byt prelakované

4. Ochrana proti korozii
Chrani povrchy proti kordzii — v ponuke st schnice aj neschnlice produkty

5. Ochrana proti nepovolenému zasahu
Vizualna detekcia pohybu na upravenych stciastkach

Preco pouzivat produkty LOCTITE na nudzoveé opravy?

V akomkolvek prostredi pracujete, vSade sa mozu vyskytndt nepredvidané a nidzové situécie, ktoré
vo vacsine pripadov musia byt vyrieSené vo velmi kratkom ¢ase. NaSa rada produktov na nidzové
opravy Vam pomoze vyhnut sa zbytoénym prestojom a nakladom. VSetky maju jednoduchu aplikaciu,
€0 Vam umoznuije riesit nidzové opravy rychlo. Niektoré produkty Vam okrem toho taktiez pomdzu
zvysit spolahlivost Vasich priemyselnych zariadeni.

1. Nahrada 0-kriizkov
0-krizky mdzu byt v pripade potreby vytvorené, a uz ich nie je potrebné skladovat

2. Uvoliiovanie skorodovanych dielcov
Uvolfiuje skorodované a zadrené stcasti Sokovym podchladenim

3. Detekcia netesnosti potrubia
Systém s jednoduchym nanasanim na lokalizaciu malych netesnosti na Zeleznych,
medenych a plastovych potrubiach

4. Tesnenie netesnosti
Na nddzové utesnenie nadrzi, potrubi a odliatkov bez potreby nahrady dielcov

5. Utesnenie paskou
Na okamdZitu fixaciu a ochranu réznych materialov

129



1301

Ochrana povrchu
Tabulka produktov

RieSenie

Odhrdzovac

LOCTITE
SF 7500

Ochrana proti korozii

Kratkodoba

Prevencia
okamzitej kordzie

LOCTITE
SF 7515

Dlhodoba

Zelezné kovy

Schniici (lak)

LOCTITE
SF 7800

Opis Odhrdzovac oka;;ﬁr:jnlf(i)?ézie Zinkovy sprej
Farba Matne Gierna Jantarova kvapalina Sedd
Rozpitie prevadzkovej teploty - - -50 do +550 °C
Vel'kosti balenia 1 I plechovka 5,201 400 ml sprej
LOCTITE SF 7500 LOCTITE SF 7515 LOCTITE SF 7800
0dhrdzovaé  Predpriprava velkych Zinkovy sprej

¢ Meni kordziu na
stabilnd vrstvu

¢ Chrani povrchy
pred kor6ziou

o \lytvrdnuty produkt
slizi ako primer pre
vrchny nater

e Na kovové rury,
ventily, armatdry,
z&sobné nadrze, ploty,
zabradlia, dopravniky,
polnohospodarske a
stavebné zariadenia

povrchov, ochrana
proti okamZitej kor6zii
az do 48 hodin

e \lynikajdca katodicka
ochrana proti kordzii
na Zeleznych kovoch

e Obnovuje ochranu
galvanizovanych dielov

o Priklady pouziti:
miestna povrchova
Uprava kovovych
Casti po zvarani,
dihotrvajlica ochrana
kovovych zostav




Dlhodoba

VSeobecné pouzitie

Neschnuci

LOCTITE
SF 7803

Ochranny povlak

Ochrana
zvaracieho
zariadenia

LOCTITE SF 7900

Ceramic Shield

Keramicky ochranny

Ochrana proti
nepovolenému zasahu

Vseobecné pouzitie

LOCTITE
SF 7414

Elektronické
komponenty

LOCTITE
SF 7400

Adhézny sprej
na remene

LOCTITE
SF 8005

na kov poviak bez obsahu silikénu Detekcia pohybu dielcov Detekcia pohybu dielcov Kvapalina v spreji
Biela Biela Modra Cervena Cira 7Ita
-30 do +60 °C - -35do +145 °C -35do +145°C -

400 ml sprej 400 ml sprej 50 ml 20 ml 400 ml sprej
LOCTITE SF 7803 LOCTITE SF 7900 LOCTITE SF 7414 LOGCTITE SF 7400 LOCTITE SF 8005
Ochranny povlak Ceramic Shield Ochrana proti Ochrana proti Adhézny sprej
na kov v spreji o Zabrafuje prilnutiu nepovolenému zasahu nepovolenému zasahu na remene

o Neschnlci nelepivy
ochranny povlak

e Poskytuje dihodobu
ochranu proti korozii

¢ Vhodny na Zelezo,
ocel, ocelovy plech,
rry, formy, stroje a
zariadenia skladované
vonku

zvaracieho rozstreku

o Poskytuje dlhotrvajlicu
ochranu zvaracieho
vybavenia a zaistuje
spolahlivé a nepretrzi-
té procesy

e \lynikajuce prilnutie
na povrch

® 7Znizuje potrebu
Cistiacich procesov

e Vlizualna detekcia
pohybu na upravenych
suciastkach

¢ PouZitie na armatury,
Capy, matice a pod.

e Dobra prilnavost na
kovy

e Nekorozivny

¢ Aj na vonkajsie
pouZzitie

e Vizualna detekcia
pohybu oznacenych
dielcov, oznacuje body
nastavovania alebo
komponenty, ktoré
boli nastavené alebo
testované

e Pouzitie na
elektronickych
zariadeniach

© Dobra prilnavost
k Sirokej Skale
materialov

o Zabrafiuje skiznutiu

o ZvySené trenie na
vSetkych druhoch
hnacich motorov

e PredlZuje Zivotnost
remena
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Priprava povrchu
Tabulka produktov

AKa je Vasa aplikacia?

Sekundové lepenie

Co potrebujete urobit?

RieSenie

LOCTITE
SF 7239

-.
—

Zvysit prilnutie

LOCTITE
SF 770/7701*

LOCTITE
SF 7458

Urychlit vytvrdnutie

VSeobecné pouzitie

LOCTITE
SF 7455

Opis Primer Primer Aktivator Aktivator
Farba Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny
Rozpustadio Heptan Heptan Heptan Heptan

Sposob aplikacie

Aplikécia vopred

Aplikacia vopred

Vopred/nasledna aplikacia

Nasledna aplikécia

SF770:10 g, 300 g

Vel'kosti balenia 4ml SF7701: 454 g 500 ml 150 ml, 500 ml
LOCTITE SF 7239 LOCTITE SF 770 LOCTITE SF 7458 LOCTITE SF 7455
© Primer na plasty LOCTITE SF 7701* e \/Seobecné pouzitie * \/Seobecné pouzitie

1321 * Na zdravotnicke aplikacie

e VSeobecné pouzitie

e Vhodny na vetky druhy
priemyselnych plastov

e ZlepSuje prilnavost
sekundovych lepidiel
na polyolefiny a dalSie
obtiazne lepitelné plasty

e Primer na polyolefiny

e |ba na obtiazne lepitelné
plasty

e Poskytuje (najlepSiu)
prilnavost sekundovym
lepidlam na polyolefi-
noch a dalSich obtiazne
lepitelnych plastoch

e Na vSetky povrchy

¢ DIha Zivotnost na
dielcoch — na aplikaciu
pred alebo po lepeni

e Nizky zapach

¢ Minimalizuje vykvet po
vytvrdnuti

e Zarucuje dobry esteticky
vzhlad lepeného spoja

 Na vSetky povrchy

e Rychla fixacia tesne
priliehajlcich stcasti

¢ Na néslednd aplikéciu




\ Uprava povrchu \ ‘, ‘\ ) 1 ) 3 )

Modifikované
akrylaty (329, 3298,
330, 3342)

Zaistovanie zavitov, tesnenie zavitov, ploSné
tesnenie, upeviiovanie a anaerébne akrylaty

Aky aktivator preferujete?

NajlepSi kozmeticky
vzhlad

LOCTITE
SF 7452

Idedlny na plasty
nachylné na
praskanie
pod tlakom

LOCTITE
SF 7457

Na baze rozpustadla

LOCTITE
SF 7386/7388

Na baze rozpustadla

LOCTITE
SF 7471/7649

Bez obsahu
rozpustadiel

LOCTITE
SF 7240/7091

Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
Svetlo jantarova, priesvitna Bezfarebné 7It, priehladna Zelena priehladna Modrozelena, modra
Aceton Heptan Heptan Aceton Bez obsahu rozpustadiel

Nasledna aplikacia

Vopred/nasledna aplikacia

Aplikacia vopred

Aplikacia vopred

Aplikécia vopred

500 ml, 18 ml 150 ml, 18 ml 77?3%% ?%% '[TT'III’ 150 ml, 500 ml 90 ml
LOCTITE SF 7452 LOCTITE SF 7457 LOCTITE SF 7386 LOCTITE SF 7471 LOCTITE SF 7240
e Na vytvrdnutie prebytku ¢ DIha Zivotnost na LOCTITE SF 7388 LOCTITE SF 7649 LOCTITE SF 7091
lepidla dielcoch — na aplikaciu e Zabezpecuje vytvrdnutie e Urychluje vytvrdnutie na e Urychluje vytvrdnutie na
e Poskytuje dokonaly pred alebo po lepeni modifikovanych pasivnych a neaktivnych pasivnych a neaktivnych
vzhlad, bez vykvetu e Odportca sa na plasty akrylatovych lepidiel povrchoch povrchoch

bezného pre sekundové
lepidla

¢ Neodporuca sa na plasty
citlivé na praskanie pod
napatim

citlivé na praskanie pod
napatim

o Cas fixacie a rychlost
vytvrdnutia zalezi na
pouzitom lepidle,
lepenom materidli
a Cistote povrchu

o Na velké medzery

o Zivotnost na dielci:
LOCTITE 7649: < 30 dni,
LOCTITE 7471: < 7 dni

¢ Na velké medzery
e Pre vytvrdzovanie pri
nizkej teplote (< 5 °C)
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Nudzove opravy
Tabulka produktov

Aka je Vasa aplikacia?

Uvolfiovanie
skorodovanych dielcov

Detekcia trhlin

Nahrada 0-kruzkov

Riegenie LOCTITE LOCTITE LOCTITE
LB 8040 SF 7100 Sada na 0-krizky
..ﬂ..-}p’
ri ] \n_

Farba Jantdrova Bezfarebné -
Zéaklad Mineralny olej Zmes povrchovo aktivnych latok -
Viskozita cup 4 5 mPa-s 10 mPa-s -
Rozpitie prevadzkovej teploty - +10 do +50 °C -

S . . . Sada obsahuje
Vel'kosti balenia 400 ml sprej 400 ml sprej 20  LOCTITE 406 a nradie

LOCTITE LB 8040 LOCTITE SF 7100 LOCTITE sada na lepenie

o Uvolnenie Sokovym
zmrazenim (-40 °C)

o Uvolfiuje skorodované
a zadrené sUcasti

e Okamzite sa vsiakne do
skorodovanej vrstvy
pomocou kapilarneho Uginku

o Uvolnené dielce zostand
premazané a chranené voCi
dalSej kordzii

o Viytvara bubliny v mieste tniku

o PouZitie pri vSetkych druhoch
plynu a ich zmesi s vynimkou
Cistého kysliku

o Netoxicky / nehorlavy

e Vhodny aj na kovové, medené
a plastové riry

0-kruzkov

¢ Nahrada stacionarnych
0-krazkov

o Odstrariuje potrebu zasob
0-krtzkov roznych velkosti

e Odolné voci vode a olejom




\ Uprava povrchu

Tesnenie netesnosti na potrubi

LOCTITE
EA 3463

g &

b

LOCTITE
PC 5070

&
7

\ \ \

Utesnenie paskou

LOCTITE
SI 5075

TEROSON
VR 5080

Seda - Cervend, Gierna Strieborné
Epoxid Epoxid, GRP Silikén -
-30 do +120 °C - -54 do +260 °C do +70 °C
Sada obsahuje
5091149 LOGTITE EA 3643 a GRP péisku 25cmx4.27m 25m, 50 m
LOCTITE EA 3463 LOCTITE PC 5070 LOCTITE SI 5075 TEROSON VR 5080

¢ Ocelou pinena tvarovatelna
tyGinka

¢ |dealna na nidzové opravy
tesnenia nadrzi a potrubi

¢ Sada na jednoduchu docasnu
opravu slabych ¢asti potrubi

¢ Nelepiva univerzalna tesniaca
paska

e Odolna voCi slanej vode,
palivam a kyselinam

. Natiahng sa az na trojnasobok
svojej dizky

e Okamzite utesni

e Pevnost v Smyku pri
50 kg/cm?

e QOdolnost voci UV Ziareniu

e Dielektricka pevnost az do 400
V na meter

o Paska vystuzena tkaninou

e Jednoducho sa trha rukou

¢ Na opravy, vystuzenie,
pripevnenie, utesnenie a
ochranu
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Povrchova uprava kovov a funkcné povlaky
Ochrana proti korozii

Preco pouzivat' rieSenia BONDERITE na tpravu povrchu
alebo funkéné povlaky?

Produktové rady BONDERITE M-NT a M-PP zahffiaju inovativne produkty na ochranu proti kordzii na
Upravu kovov pred lakovanim.

Technologické vlastnosti

Nova generacia rieSeni BONDERITE M-NT naplni poZiadavky VaSej Specifickej Upravy kovov nad VaSe
ocakavania.

« Sirsie pracovné rozpatie

e Menej vyrobnych krokov

o KratSi kontakt

¢ Menej udrzby

BONDERITE M-PP je jediné organickeé rieSenie nateru schopné zaistit vynikajlicu ochranu ocele proti
kordzii na ostrych kovovych hranach a vo vndtri trubiek alebo uzatvorenych profiloch. Na rozdiel od
elektroforetickych a praskovych lakov nema BONDERITE M-PP Ziadne obmedzenia.

e Pokryva plne zostavené diely

e VonkajSia a vnutorna ochrana dielov

* Bez potreby elektrickych kontaktov

* Bez potreby odlakovania Specialnych zavesov

Znizenie procesnych nakladov

Vdaka pouzivaniu produktov BONDERITE ziskate znacné uspory procesnych nakladov vdaka nizkym
investicnym (kratSie procesy ako pri konvencnych metddach), aj prevadzkovym nakladom (znizena
spotreba energie, pracovnych sil, oprav, likvidacie odpadu, spotreby vody). Spolu s nasimi produktmi
ziskate spolahlivost a vysoké Standardy kvality a naSe know-how Vam pomdze optimalizovat Vase
procesy upravy kovov. Podporime Vas vo vyuzivani vyhod rieSeni BONDERITE a v ich integracii do
Vasich vyrobnych zariadeni. Tieto rieSenia su podporované modernymi technoldgiami zariadeni.

Vyhody pouzivania rieSeni BONDERITE na tGpravu povrchu kovov a funkéné povlaky na prvy pohlad

Odbornost Partnerstvo
Spolahlivost Kvalita
BONDERITE.
Udrzatelnost Uspech
Inovécie Uginnost




Uprava povrchu

Systémy riadenia procesov

Spoloénost Henkel Vam méze poskytnit viac-kanalovy systém kontroly procesu prispdsobeny na presné davkovanie CistiGov a produktov

na povrchovii Gpravu:

e Plne automatizované ovladanie roznych chemickych merani a davkovani

e Jeden pocitaC oladajuci vSetky data

o Poslite vSetky data na dokumentéciu do internetovej databazy
Pre dalSie informacie kontaktujte naSe miestne technické zastipenie spoloc¢nosti Henkel.

Viac-kanalova kontrola procesu

Datovy tok

Davkovacie systémy

Lineguard Supervisor

Lineguard 97

Lineguard LiquidDos

Lineguard PowderDos

Vyhody

o Externa komunikacia a kontrola

o Hibkova znalost parametrov Vasich procesov
e Zaistenie neustalej vysokej kvality

Tok riadenia

e Detailna dokumentdcia s prihliadnutim na VaSe Standardy a Specifikacie

Sluzby

Profitujte z odbornych znalosti a intenzivnej
podpory spolocnosti Henkel, ktora Vam umozni
zuzitkovat komplexné rieSenia, ktoré siahaju
dalej ako iba k zasobe chemickych prostriedkov
pre procesy Upravy povrchu. NaSe laboratdria
vykondvaju vSetky mozné analytické sluzby a
kordzne testy, aby zarucili, Ze VaSe procesy
budu vdy spifiat Standardy tej najvysse;

kvality. V pripade, ze potrebujete osobnu pomoc,
sme Vam vzdy k dispozicii cez naSe miestne
zastupenie alebo prostrednictvom nasho timu
uznavanych medzinarodnych technickych a
obchodnych zastupcov.

Navrhy

Delime sa s vami o naSe dihoro¢né skidsenosti —
kedykolvek je potrebné znovu navrhndt procesy,
optimalizovat ich alebo adaptovat na nové
materidly, vybavenie zariadeni, Specifikacie
alebo legislativu. Nase vyskumné a vyvojové
centrum neustale pracuje na rozvoji poprednych
technoldgii, ktoré prindSaju vyssiu efektivitu

a ziskovost Vasich procesov upravy kovovych
povrchov.

Minimalny ekologicky dopad

VSetky naSe produkty na povrchoct Upravu
kovov a funkéné natery st bez obsahu
rozpustadiel, na vodnej baze a bez obsahu
regulovanych tazkych kovov. Prispievajd k
uspore plynu a elektriny vdaka pouzivaniu
menej zariadeni, aj vdaka vyuzivaniu nizSich

tepl6t pri vytvrdzovani v peciach a nadrziach.

Vlysledkom je, Ze naSe produkty poskytuju
ekologické vyhody pri ich pouzivani.
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Povrchova uprava kovov a funkéné povlaky

Tabulka produktov

RieSenie

Pouzitie

PVDC povlak

BONDERITE M-PP 866

Ponorom
Farba Cierna
Teplota +20°C

VSetky tu spomenuté produkty BONDERITE M-PP vykazujli zna¢né moznosti ispor oproti
tradiCnym procesom, a ponukaju jednotna hrabku vrstvy bez efektu Faradayovej klietky.

Pre dalSie informécie prosim kontaktujte naSe miestne technické zastupenie.

BONDERITE M-PP 866

e \lynikajlce ochranné vlastnosti

o Vlytvrdnutie pri nizkej teplote (+90 °C)

e Pruzny nater s vysokou odolnostou proti
narazu

¢ Na baze vody
e Moznost prelakovania s tekutymi lakmi




Uprava povrchu

Ochrana proti korozii, autodepoziény poviak

Epoxy-akrylatovy povlak

BONDERITE M-PP 930 BONDERITE M-PP 935G BONDERITE M-PP 930C
Ponorom Ponorom Ponorom
Cierna Sedd Cierna
+20 °C +20 °C +20 °C

BONDERITE M-PP 930

 Tuhy a odoIny vodi chemikaliam

e Vytvrdzovanie pri 180 °C

¢ Energeticky efektivne procesy

¢ Na baze vody

o \lytvara tvrdy povlak

e Teplotne stabilny

e Moznost prelakovania s tekutymi alebo
praskovymi lakmi

BONDERITE M-PP 935G

e Tuhy a odolny voCi chemikaliam

e \/ytvrdzovanie pri 180 °C

e Energeticky efektivny proces

¢ Na baze vody

o \lytvara tvrdy povlak

e Teplotne stabilny

¢ Moznost prelakovania s tekutymi alebo
praskovymi lakmi

BONDERITE M-PP 930C

 Tuhy povlak odolny voci chemikaliam

e \/ytvrdzovanie pri 180 °C

o Navrhnuty na nater liatej ocele

e Energeticky efektivny proces

¢ Na baze vody

e \lytvéra tvrdy povlak

e Teplotne stabilny

e Moznost prelakovania s tekutymi alebo
praskovymi lakmi
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Povrchova uprava kovov a funkcné povlaky

Tabulka produktov

140

pls change viacero to viacerych

Trikatonickeé
zinocnaté fosfatovanie

Manganové fosfatovanie

L BONDERITE BONDERITE
RieSenie / M-IN952/958 M-MN 117
Pouzitie Postrekom / ponorom Ponorom
Vzhlad Cira zelena kvapalina Cira zelena kvapalina
Koncentracia - -

Teplota +48 do +55 °C +50 do +60 °C

Pre tradicné procesy a Specialne aplikacie prosim kontaktujte miestne zasttpenie
spolocnosti Henkel.

BONDERITE M-ZN 952/958

e \lytvara jemny krystalicky
povlak ako vynikajtci zaklad
pre nasledné naterové povlaky

¢ Poskytuje vynikajucu
prilnavost a odolnost voci
korozii

o Stabilny proces

e VVhodny na mnohé kovy a
automatické ovladanie

BONDERITE M-MN 117

« Cierne vrstvy manganového
fosfatu na Zelezo a ocel

e Znizuje treci odpor a skracuje
zabehovy ¢as mechanicky
namahanych dielov

e NanaSanie pri nizkych
teplotach

e \/ kombindcii a antikordznymi
olejmi a voskami poskytuje
fosfatova vrstva vynikajlcu
ochranu proti korozii

e Konverzné povlaky bez obsahu
niklu



Cistenie-povlak

BONDERITE
M-NT 40043*

Postrekom / ponorom

Uprava povrchu

Povlaky novej generacie

Standardny postup

BONDERITE
M-ZN 20120/2011

Postrekom / ponorom

Vysoka uéinnost

BONDERITE
M-NT 1200/1800

Postrekom / ponorom

BONDERITE

M-NT 30001/30002

Postrekom / ponorom

Bezfarebny zo zlatymi odtiefimi Bezfarebny zo zlatymi odtiefimi Bezfarebny zo zlatymi odtiefimi Bezfarebny
5-25¢/ - - -
+20 do +55 °C +20 do +40 °C +20 do +40 °C +20 do +40 °C
BONDERITE M-NT 40043* BONDERITE M-ZN 20120/2011 BONDERITE M-ZN 1200/1300 BONDERITE

¢ Nahrada fosfatovania kovov

e Dobra kompatibilita s
praskovymi a tekutymi lakmi

e Jednoduchy, stabilny, kratky
proces

e Bez tazkych toxickych kovov

e Chemicka konverzia na baze
zirkénu na ocel, galvanizovanu
ocel a hlinik

*Stcast produktovej rady CistiCov-
-naterov

 Nahrada za fosfatovanie kovov

* Bez fosfatov, CHSK, BSK a
tazkych toxickych kovov

e Extrémne rychle procesy s
velmi malym kalom

e Nanasanie pri nizkych
teplotach

¢ Dobra kompatibilita s
praskovymi a tekutymi lakmi

o Efektivne brani vzniku
bleskovej kordzie

¢ Neobsahuije latky citlivé
na mraz

e Skladovatelnost 2 roky
e Konverzny nater na ocelové,
zinkové a hlinikové povrchy

e Nahrada za zinkové
fosfatovanie

® Bez fosfatov, CHSK, BSK a
tazkych toxickych kovov

o Extrémne rychle procesy s
velmi malym mnoZstvom kalu

o Nanasanie pri nizkych
teplotach

e Konverznd nater na ocel,
galvanizovanu ocel a hlinik

M-NT 30001/30002

o Bez fosfatov, CHSK, BSK a
tazkych toxickych kovov

o Nanasanie pri nizkych
teplotach

o Dobra kompatibilita s
praskovymi, tekutymi a
elektrovodivymi lakmi

o Konverzny povlak pre
pozinkované, ocelové a
hlinikové materialy, s vysokou
ginnostou pre zinok
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Povrchova uprava kovov a funkcné povlaky
Tabulka produktov

Keramicky elektrovodivy poviak

N
\
RieSenie / BONDERITE M-ED ECC
Pouzitie Ponorom
Farba Svetlo aZz tmavoSeda
Koncentracia -
Teplota +15do +50 °C

BONDERITE M-ED ECC

e \lynimoCna ochrana voCi korozii,
extrémnym teplotam a abrazii

© Znizenie hmotnosti — umoziuje
nahradu ocele s ochranenym
hlinikom, magnéziom a titanom

e Nizky koeficient trenia

142 Pre tradiéné procesy a $pecialne aplikacie prosim kontaktujte miestne zasttpenie spoloénosti Henkel.



Uprava povrchu

Lahka povrchova tprava kovov

Konverzny povlak

BONDERITE M-NT 4XXX

Postrekom / ponorom
Priesvitna svetlozlta kvapalina
5-10¢/

+20 do +35 °C

BONDERITE M-NT 4XXX

e \lynikajlca odolnost voci kordzii a
vynikajuce vlastnosti prilnutia pre
nasledné naterové povlaky

e NanaSanie pri nizkych teplotach

e Procesy s oplachovanim aj bez neho

e Systém na baze titanu/zinku

o \/ytvara bezfarebné vrstvy konverzného
povlaku na hliniku a jeho zliatinach

e Pre hlinikové a multi-metalické povrchy s
men$im podielom

Bezchromova konverzia lahkych kovov a

nasledna pasivacia fosfatovych vrstiev.

BONDERITE M-NT 5XXX

Postrekom / ponorom

Meni sa z bezfarebnej na svetlozelen(
30-250 g/l

+30 do +50 °C

BONDERITE M-NT 5XXX

* RieSenie Upravy povrchu a povlaku bez
obsahu Cr6+

e Anorganicka chémia, bez obsahu CHSK

e \lysoka ochrana proti kordzii zakladného
materilu

e Nizky elektricky odpor

e Farba nateru zavisi na zliatine a
parametroch aplikacie

* Ekologicka alternativa k MIL—-C-5541
aplikaciam

Schvalenia: GSB a Qualicoat

Jeden produkt, dve pouzitia

Anodicka oxidacia

BONDERITE M-ED 11002

Postrekom / ponorom
Bezfarebna Cira kvapalina
1-3¢g/

> +96 °C

BONDERITE M-ED 11002

e \lytvara lahky ochranny efekt

o \lytvara vynikajuci opticky povrch na
elektrolyticky zafarbenych stcastiach

e Podstatne predizuje trvanlivost
utesriovacieho kipela

o Spifia vietky pozadované kratkodobé testy

o Systém na baze zirkénu

¢ Prevencia zanaSania necistot pri utesfiovani
anodizovaného hliniku v horucej vode

Schvalenie: Qualanod
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Separacné prostriedky
Semi-permanentné technologie na separaciu vyrobkov z foriem

Svetové separacné prostriedky

Spoloénost Henkel ponuka vysoko efektivne rieSenia pre narocné poZiadavky a vyzvy v oblasti
separacie foriem. Zakaznici z celého sveta pouZivaju vyrobky znacky FREKOTE nie len preto, Ze st to
jedinecné produkty na separaciu, ale tieZ preto, Ze im vieme ponuknut rieSenia na mieru. Sme hrdi na
to, Ze vdaka nasim znalostiam, skiisenostiam a pristupu dokazeme poskytnut tie najlepSie technické
sluzby naSim zékaznikom na celom svete.

porov a Cisticov foriem v odvetvi. Separacné produkty znacky FREKOTE, za ktorymi stoji viac ako 50
rokov vyskumu a vyvoja, predstavuji celosvetovy priemyselny Standard v oblasti vykonu, vlastnosti a
hodnoty. Vdaka tomu, Ze sme boli medzi prvymi poskytovatelmi rieSeni pre mnohych najvacsich
svetovych vyrobcov, v spolocnosti Henkel chapeme, ¢o so sebou prinasa separacia aj pri tych

minimalizuju zanaSanie a zaistuju najvySSi mozny pocet vyrobkov separovanych z jednej vyrobnej
formy. Vdaka vy$Sej produktivite, zniZeniu prestojov pri vyrobe, znizeniu poctu nepodarkov a

vy$Sej kvalite vyrobkov nasi zakaznici dosahuju vysSiu produktivitu a vysSie zisky. Produkty

znacky FREKOTE su priemyselnym Standardom, ktory nahradza jednorazové separacné produkty.
Na rozdiel od voskov alebo silikdnov na jedno pouzitie, semi-permanentné separacné produkty
FREKOTE sa neprenasaju priamo na Vas$ produkt, ale st chemicky viazané s povrchom formy a tym
umoziiuju viac vyliskov z jednej formy. Vyrobky sa z formy uvolfiuju Cisté a na ich povrchu neostava
nizkoenergeticky film. Na obnovenie filmu po viacerych separaciach je potrebné naniest iba jednu
vrstvu. Produkty FREKOTE st navrhnuté tak, aby Setrili VaSe peniaze.

Spoloénost Henkel vytvorila separacné prostriedky prakticky pre vSetky kompozity, plasty a
gumy, ktoré sa pouzivajii v lisovacich operaciach. 0d velkych dopravnych lietadiel po tenisové
rakety, od pneumatik pre nakladné autd po 0-kruzky, od vani po jachty, mame separacné prostried-
ky, ktoré naplnia VaSe poziadavky.

Oblasti pouzitia

Kratky prehlad

Termosetové plasty

Moderné kompozitné

epoxidové systémy

e Qbnovitelna energia:
Lopatky veternych elektrarni

e Letectvo: Lietadla,
helikoptéry, atd.

e Rekreacné: Bicykle,
lyZe, rakety, atd.

o Specilne: Pretekarske diely,
medicinske prostriedky,
elektronika, vinuté vlakna,
atd.

Sklolaminatové kompozity,
polyester, vinylester

Termoplasty Guma

Rotaéné vylisky Gumarensky priemysel

o RekreaCné: Kajaky, Sliapadla, e Pneumatiky: Behtne / bocné
e Sklolaminaty pre namornd atd. steny

dopravu: Lode, jachty, vodné

lyZe, atd.

e Sklolaminaty pre dopravu:

e Stavebné: Kontajnery, nadrze,
stolicky, odpadkové koSe, atd.

e Produkty z technickej gumy:
Timice vibracii, dopravnikové
kolieska, obuv, Specidlne vylisky,

Panely, strechy, spojlery, atd. atd.
o Sklolaminaty pre stavebnictvo:

Lopatky veternych elektrarni,

mramorové drezy a dosky, vane,

atd.




Uprava povrchu

Ako separacné produkty FREKOTE funguiju

Vytvrdnuta cast

Semi-permanentné produkty znatky FREKOTE na baze rozpustadiel vytvrdzuji vzdusnou vihkostou,
zatial Co zivice Aqualine vytvrdzuju teplom alebo pri izbovej teplote. Separaéné produkty FREKOTE
sa mozu nanaSat naterom alebo nastrekom. Vytvrdnuté produkty FREKOTE vytvoria pevny, nemast-
ny, odolny film, ktory odolava trece;j sile, ktora sa vyskytuje pri vstrekovani a vyberani z formy.
Maximalna hrubka vrstvy je 5pm. Tym sa zabrani zanaSaniu formy, ¢o minimalizuje nakladné Ciste- Forma
nie, a zaroven su na dielcoch dosiahnuté vynikajlce detaily a zachovana geometria. K dispozicii st
aj Specialne separatory FREKOTE, ktoré umoznuju lakovanie alebo lepenie po odstraneni z formy bez Molekuly FREKOTE
nutnosti akéhokolvek Cistenia vyjmutych Casti. Adhézia

Kohézia

Semi-permanentna technoldgia vytvori na forme
nizkoenergeticky film.

Zaplnenie pérov

PInice porov FREKOTE sa pouzivaju pred aplikaciou separacného prostriedku pre vyplnenie

mikropdrov vo forme a vytvarajd jednotny, stabilny podklad pre separaény prostriedok. Plnice Pinic porov Separacny prostriedok
porov tiez zlepSuiju trvanlivost filmu FREKOTE a zaistuji maximalny pocet vyliskov z jednej formy

na jednu aplikaciu prostriedku. Niektoré separacné prostriedky obsahuju plni¢ pérov, napriklad

FREKOTE Aqualine C-600 na baze vody. Pred aplikaciou plni¢a pérov by ste mali odstranit vSetky

necCistoty, napr. zvySky jednorazovych alebo semi-permanentnych separacnych prostriedkov.

Forma o$etrena plni¢om pérov
so separacnym prostriedkom

PIni¢e pdrov utesiiuju mikropdry, aby mohla
byt nanesena jednoliata vrstva separaéného pros-

triedku.
Cistenie Dielec
Pre maximalny vykon by sa separacné prostriedky FREKOTE mali nanaSat na tplne €istu formu.
Preto je dolezité formy vyCistit a odstranit tak véeth zvySky vytvrdnutého separaéného prostriedku
a dalSie neziaduce necistoty, ktoré vo forme ostali. Cistice FREKOTE na baze vody a rozpustadiel F
odstrania vSetky necistoty z kompozitnych a kovovych foriem. orma
Necistota
Molekuly FREKOTE
Adhézia
Kohézia

Neziaduce kontaminujdce latky mozu ovplyvnit pri-
[navost separacného prostriedku FREKOTE k forme.

Vlastnosti a vyhody FREKOTE

e Semi-permanentna technoldgia — viac vyrobkov z jednej formy /
 Rychle vytvrdnutie pri izbovej teplote, tepelne urychlené tvrdnutie — zniZuje prestoje

¢ MoZno nastriekat alebo natriet — jednoduché nanasanie handrou alebo striekacou pistolou '
e Nizky alebo ziaden prenos kontaminacie — redukuje potrebu Cistenia dielcov |
e 5um film zabezpecuje malé zanasanie formy — redukcia nutnosti Cistenia foriem

e \lytvara tvrdy, trvanlivy a suchy termosetovy film — dihSia Zivotnost formy

e KratSi ¢as Cistenia a nanasania — nizSie naklady na dielce
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Separacné prostriedky

Tabulka produktov

S -

eparujete kompozitné materialy alebo gumy?

RieSenie

Leskly povrch

PIni¢ pérov FMS, CS
125

Rychle vytvrdnutie
pri izbovej teplote

FREKOTE
770 NC

Epoxidy

Matny povrch

PIni¢ pérov B15, CS 125

Nasledné lepenie /
nater

FREKOTE
55 NC

G-
Y

Na baze vody

FREKOTE

\§

Natriet'a nechat’

FREKOTE
WOLO

Opis Separacny prostriedok Separacny prostriedok Separacny prostriedok Separacny prostriedok
Vzhlad Cira kvapalina Cira kvapalina Biela emulzia Cira kvapalina
Teplota pri nanasani +15 do +60 °C +15 do +60 °C +20 do +40 °C +15 do +45 °C

Cas uschnutia medzi
natermi

5 min. / izbové teplota

5 min. / izbova teplota

15 min. / izbova teplota

5 min. / izbové teplota

Cas vytvrdnutia
po koneénom natere

10 min. / izbova teplota

30 min. / izbova teplota

40 min. / izbové teplota

15 min. / izbova teplota

Teplotna stabilita

Do +400 °C

Do +400 °C

Do +315 °C

Do +400 °C

1461

FREKOTE 770 NC

e Rychle vytvrdnutie pri
izbovej teplote

o \lysoky lesk a vysoky
skiz

e Separuje vacsSinu
polymérov

FREKOTE 55 NC

e Neprilnieva na formu

e Nedochadza k prenosu
kontaminacie

o \lysoka teplotna
stabilita

FREKOTE C 600

¢ Rychla aplikacia a
vytvrdnutie pri izbovej
teplote

o Velké diely

e Nehorlavy

FREKOTE WOLO

e Jednoducha aplikécia

¢ Na opakovanu
separaciu

e Povrch s vysokym
leskom



FRP polyester

Leskly povrch

PIni¢ pérov FMS

Nastriekat a nechat’

FREKOTE
1 Step

Separacny prostriedok

Uprava povrchu

Na baze vody

FREKOTE
C 400

Separacny prostriedok

Na baze vody

PIni¢ pérov RS100

Lepenie gumy
ku kovu

VSeobecné pouzitie

FREKOTE
R120

Separacny prostriedok

Vysoko pinené
elastoméry

Obtiazne

separovatelné gumy

FREKOTE
R 220

Separacny prostriedok

Cisti¢

Plastové a kovové
formy

Lestiaca kvapalina

Vysoka
kontaminacia

FREKOTE
915 WB

Cistenie

Cira kvapalina Biela emulzia Biela emulzia Biela emulzia BéZova kvapalina
+15 do +45 °C +15 do +40 °C +60 do +205 °C +60 do +205 °C +10 do +40 °C
Ihned'/ izbova teplota 5 min. / izbové teplota lhned'/ +60 °C Ihned'/ +60 °C 5 min. / izbova teplota

30 min. / izbova teplota

30 min. / izbové teplota

10 min. pri +90 °C
4 min. pri +150 °C

10 min. pri +90 °C
4 min. pri +150 °C

Do +400 °C Do +315°C Do +315 °C Do +315°C -
FREKOTE 1 Step FREKOTE C 400 FREKOTER 120 FREKOTE R 220 FREKOTE 915 WB
¢ Jednoduché pouzitie ¢ Systém na baze vody ¢ Rychle vytvrdnutie ¢ Rychle vytvrdnutie o Na baze vody
® Povrch s vysokym ¢ Rychla aplikacia a e \/Seobecné pouzitie o \lysoky sklz e | eStiaca kvapalina

leskom
e Miniméalne prilnutie na
formu

vytvrdnutie pri izbovej
teplote

e Povrch s vysokym
leskom

e Nizky prenos

o Tazko separovatelna
guma

e Odstranuje vytvrdnuté
separacné prostriedky
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Separacné prostriedky
Z0znam produktov

Cas schnutia
Produkt Po Chemicky S Systém medzi natermi | Cas vytvrdenia po kone¢nom natere
FREKOTE opis zéiklad | CPO@TOMYkrdenia pri
20°C 60 °C 20°C 60 °C 100°C | 150°C
909 WB A | Cistenie pred nanesenim | 40 4o 40 °C - Thod. | - - - - -
prostriedku
913 WB A nasledné Cistenie voda +10 do +40 °C - * - - - - -
915 WB A | Cistenie pred nanesenim | 40 4o 140 °C - smin. | - - - - -
prostriedku
PMC A nasledné Cistenie rozpustadlo | +15 do +40 °C - * - - - - -
B15 o priprava formy rozpustadlo | +15 do +60 °C vihkost 30 min. | 5min. | 24 hod. | 120 min. - -
CS 125 ([ priprava formy rozpustadio | +13 do +40 °C vihkost 5 min. - 2 hod. - - -
FMS o priprava formy rozpustadio | +15 do +35 °C vihkost 15 min. - 20 min. - - -
RS 100 o priprava formy voda - ci%+200 teplo = = = - 30 min. | 12 min.
1 Step Il | FRP polyesterové dielce | rozpustadio | +15 do +40 °C vihkost * - 30 min. - - -
44 NC | moderné kompozity | rozpdstadio | +20 do +60 °C vihkost 15min. | 5min. | 3hod. | 30 min. | 15 min. -
55 NC | modeme kompozity, FRP | o |15 do+60°C | vinkost | 5min. | 3min. | 30min. | 10min, | - -
polyesterove dielce
700 NC | moderné kompozity | rozpustadio g dOOCH 60 vihkost 5min. | 3min. | 20 min. | 8 min. | 5 min. -
770 NC [ | moderme kompoz!ty, FRP rozpustadio | +15 do +60 °C vihkost 5min. | 1min. | 10min. | 5 min. - -
polyesterové dielce
C 200 | moderné kompozity voda el dOOC+205 teplo = * = 30 min. | 10 min. | 4 min.
C 400 M | FRP polyesterové dielce voda +14 do +40°C | , 2—zlgzkovy, 5 min - 30 min. - - -
izbova teplota
C 600 | moderné kompozity voda +20 do +40 °C | vyparovanie | 15 min. | 1 min. | 40 min. | 10 min. - -

148 | W Separacny prostriedok @ PIni¢ porov foriem A Cisti¢ foriem * ihned




Uprava povrchu

Vysledny

Druh polyméru /

Technika

Vel'kosti balenia

. P Poznamky
povrch elastoméru nanasania
11 [ 371 51 101 251 2081 2101
vietky ocel, nikel, Qerezova néter R alkallgky penO\{y Elstlc,vgdstranUJe vytvrdnuté separacné
ocel prostriedky a dalSie necistoty
Vet estery, epoxidy, ocel, ndter R antistaticky Cisti¢ foriem, predchadza opatovnému
y nikel, hlinik znecisteniu prachom, odstrariuje odtlacky prstov
vietky ponesteryy, ngX|dy, néter R R od?ranUJe vytvrdnuté separacné prostriedky a dalSie
ocel, nikel necistoty
vSetky estery: epox@y, o, nater . . odstrafiuje prach, Spinu, odtlacky prstov, olej
nikel, hlinik
matny povich epoxidy néter R R uteanJve mlkropqry, poskytuje jednotny podklad pre
separacny prostriedok
vysoky lesk epoxidy nater ° ° utesnu;ve Yelke pgry, poslfthJeIJednotny pqgklad pre
separacny prostriedok, nizky zapach, silnejSia vrstva poviaku
, . , utesiuje mikropory, poskytuje jednotny podklad pre
vysoky lesk | polyestery, vinyl estery nater ° ° separatny prostriedok
vietky NR, SBR, HNBR, CR, néstrek . . utesnu;ve mkropqry, poskytuje jednotny podklad pre
EPDM separacny prostriedok
leskl§ povich gélom obalené néstrek R ngstnekat a} ne§hat, plnlc porov nie je nutny, vysoky lesk
polyestery dielcov s gélovym potahom
matny povrch apoxidy, PA S s . neostava na forme, nedochadza k prenosu kontamindcie,

saténovo
matny

leskly

leskly povrch

matny povrch

leskly povrch

matny povrch

epoxidy, polyesterové
Zivice, PE

epoxidy

epoxidy, polyesterové
Zivice, PE

epoxidy, PA, PP, PE

gélom obalené
polyestery

epoxidy

nater, nastrek

nater, nastrek

nater, nastrek

nastrek

nater, nastrek

nater, nastrek

minimalizované Cistenie pred lepenim a natieranim

neostdva na forme, nedochéadza k prenosu kontaminécie

vysoky skiz, univerzalny pre vacsinu kompozitov, tiez pre
polyesterové Zivice

vysoky sklz, vysoky lesk, rychle vytvrdnutie, univerzainy pre
vacsinu kompozitov

neostava na forme, nedochadza k prenosu kontamindcie

vytvrdnutie pri izbovej teplote, vysoky lesk dielcov s gélovym
povlakom, 2-zlozkovy systém

integrovany pIni¢ pdrov, vytvrdenie pri izbovej teplote
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Separacné prostriedky
Z0znam produktov

CGas schnutia

Produkt booi Chemicky Systém | medzi natermi (:(as v
FREKOTE opis zaklag | rEPlOtaformy | o dnutia pri OIS

20°C 60 °C 20°C 60°C | 100°C | 150°C
PUR 100 B | separdcia polyuretdnu voda i (i%+205 teplo — * — 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 100 [ | separdcia gumy voda +60 (i%+205 teplo - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R110 [ | separdcia gumy voda e (i()C+205 teplo - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R120 [ | separdcia gumy voda +60 do%+205 teplo - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 150 [ | separacia gumy voda HED (ioo+205 teplo - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 180 [ | separdcia gumy voda +60 (i%+205 teplo - * - 30 min. | 10 min. | 4 min.
R 220 | separacia gumy voda e dOOC+205 teplo — * — 30 min. | 10 min. | 4 min.
Frewax Il | FRP polyesterové dielce r(g%f’_ 15 98 +35 vihkost 5 min. - 10 min. - - -
FRP-NC B | FRP polyesterové dielce “;;ij HE dg 01 kot | 1s5min | - | 20min | - - -
S50 E | Specialny produkt voda +100 98 +205 teplo - - - - * *
WOLO W | FRP polyesterové dielce r(;,;zll]f_ 15 f,’g +40 vihkost 5 min. - |[15min. | - - -

150 | Il Separacny prostriedok @ Pini¢ pérov foriem A Cisti¢ foriem * jhned




Uprava povrchu

Vysledny Druh polyméru / Technika Vel'kosti balenia .
. P Poznamky
povrch elastoméru nanasania
11 [ 371 51 101 251 2081 2101

matny povrch tuhé PUR nastrek ° na tuhé PUR materidly
matny povrch | NR, SBR, HNBR, CR nastrek ° vysoky sklz, obtiazne separovatelné gumy, syntetické gumy
matny povrch NR, SBR, HNBR nastrek o ° e | nizky prenos, malé zanaSanie formy, bezné gumy
matny povrch NR, SBR, HNBR nastrek o ° univerzalne pouZitie, malé zanasanie formy, bezné gumy
matny povrch | NR, SBR, HNBR, CR nastrek o ° e | nizky skiz, malé zanaSanie formy, bezné gumy, guma na kov

saténovo NR, SBR, HNBR, CR, nastrek ° ° e | vysoky skiz, obtiazne separovatelné gum

matny EPDM YSORY SKIZ, P gumy

leskly NR, SBR, HNBR, CR, néstrek R . vysoky skiz, na pajobt|azn§13|,e separovatelné gumy, vysoko

EPDM plnené elastoméry, syntetické gumy
, gélom obalené , jednoduché pouzitie, viditelné, pIni¢ pérov nie je nutny,
Vysoky lesk P nater ° ° p : o .
polyesterove zivice vysoky lesk dielov s gelovym potahom
vysoky lesk i Ob?'?.n (.J’ nater ° o malé zanaSanie formy, vysoky lesk dielov s gélovym potahom
polyesterove zivice

matny silikénova guma nastrek o na silikénové elastomery

vysoky lesk gélom obalené ndter R R ngstrlekat a} por’1echat’, pIni¢ pdrov nie je nutny, vysoky lesk
polyestery dielcov s gélovym potahom
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Zariadenie
Rucné nanasacie zariadenia

Ruéné nanasacie zariadenia pre 1-zlozkové kartuse

Vel'kost’
kartuse

Technoldgia Mechanické zariadenie Pneumatické zariadenie

VSetky, vratane akrylatov a

. 98815 Pozri InjekEny davkovaci systém na
S0 mi svetlom wytvrdzovanyeh UV 1nyy'y544934) strane 154
lepidiel
50 mi Pruzné lepidla a tesnenia, 96005
plo3né tesnenia (IDH 363544)
Pruzné lepidla a tesnenia, 97002
300 mi plogné tesnenia (IDH 88632)
290 ml, Pruzné lepidla a tesnenia, 142240 97046
300 ml, napr. silikdny a MS polymér (IDH 142240) (IDH 1047326)
310 ml pr. stiikony a Ms polymery elektrické
Pruzné lepidla a tesnenia s PowerLine Il
310 ml velmi vysokou viskozitou, (IDH 960304)
napr. TEROSON 1K PU
290 ml, Aplikacia prciduktu TEROSON Multi-Press
310 ml MS 9320 SF* alebo (IDH 142241)
TEROSON MS 9320*
Folia 400 ml, Silanom modifikované Softpress
570 ml polyméry, polyuretany (IDH 250052)

1521 * Specialna sada trysiek IDH 547882



Ruéné nanasacie zariadenia pre 2-zlozkové kartuse

Vel'kost’ Pomer
kartuse ZmieSavania

Technoldgia Mechanické zariadenia Pneumatické zariadenia

Epoxidy, polyuretany,
akrylaty, silanom

" o " . 96001 97042
50 ml 1:1,2:1 mod|f|I§ovane (IDH 267452) (IDH 476898)
polyméry a
kyanoakrylaty
i , 97047 il
50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034026 (IDH 1493310)
. , 96003 983437
200 mi 11,21 Epoxidy (IDH 267453) (IDH 218315)
400 ml, 1.2 Eﬁii’ggy'aakry'aty’ 983438 983439
415 mi e y . (IDH 218312) (IDH 218311)
polyuretany
4:1 Polvuretdn + Konverzna stprava 984211 + Konverznd sdprava 984210
: yuretany (IDH 478553) (IDH 478552)
Silanom
400 mi 11 modifikované IDH 1279011**
polyméry
' . 985246 985249
490 ml 10:1 Akrylaty (IDH 478600) (IDH 470572)
1911001
2x300ml 11 LOCTITE AA 3295 (IDH 307418)
. 1911001
2x310mi 11 TEROSON PU 6700 (IDH 439869)
. . 97048
900 mi 2:1 LOCTITE PC 7255 (IDH 1175530)

* Na aplikaciu nastrekom s ruénym aplikatorom vyrobok predhrejte na T=50 °C. PouZzite predhrievaci box IDH 796993
** Dostupné na vyZiadanie 1153



Zariadenie
Rucne davkovacie pistole

Peristaltické davkovacie zariadenia

Vel'kost balenia Technoldgia Mechanické zariadenia Elektrické / pneumatické zariadenia

98810
20g Kyanoakrylaty (IDH 1506477) k
50 ml ?g\?ifxb:r?af;?;ﬂ‘flzati;t;nenia 98414
] I (IDH 608966)
zavitov, upevnovace
mom oy a0
L R (IDH 88631)
zavitov, upevnovace
Balenia vSetkych  V3etky nizko viskdzne 38548
o e M - (IDH 769914)
velkosti 1-zlozkové technologie o
(elektrické)
Injekéné davkovace
VSetky nizko viskozne Pozri ruéné aplikatory na jednozlozkové kartuse 97006
10 ml alebo 30 ml Y nizt ne pilkatory na ' (IDH 88633)
1-zloZkové technologie str. 152 (elektrické) i LY

Prislusenstvo - injekéné kartuse

Velkost balenia C. polozky Produkt Popis
10mi 97207 (IDH 88656) Y o e -
30 ml 97244 (IDH 88677) '. & InjekCné Cire kartuse - sada
10 ml 97263 (IDH 218287) . . __ Sada injekEnych Ciernych kartusi na
30ml 97264 (IDH 218286) . lepidla UV a INDIGO
10 ml 97208 (IDH 88657) l Adaptér na injekéné kartuSe so
30ml 97245 (IDH 88678) vzduchovou hadicou
——may

154 | * Anaerébne zaistovace zavitov, anaerébne tesnenia zavitov, upeviiovace, kyanoakrylaty, akrylaty, svetlom vytvrdzované UV lepidla



Prislusenstvo — mixeéry a trysky

ZmieSavaci

Velkost balenia pomer Technoldgia C. polozky Produkt
10ml 10:1 Kyanoakrylaty IDH 1453183
50 ml 11 Akrylaty IDH 1467955
Epoxidy, polyuretany a
50 ml 1:1,21 silanom modifikované 984569 (IDH 1487440)
polyméry
50 ml 11 Akrylaty 8958234 (IDH 1646832)
50 ml 11 Kyanoakrylaty IDH 1826921 h
50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034575
2x125mi 1:1 Polyuretany IDH 780805
igg m: ;1 Epoxidy 984570 (IDH 1487439)
400 ml 1:1,2:1, 41 Silikony 98457 (IDH 720174)
400 mi 11 g’gmgy’""diﬁ"°"a"é IDH 367545
3?2 m: ‘211 Polyuretany IDH 639381**
490 ml 10:1 Akrylaty 8953187 (IDH 1104047)
2 x300 ml 1:1 Akrylaty 8958238 (IDH 1669495)
2x310mi 1:1 Polyuretany IDH 253105*
900 mi 2:1 Epoxidy IDH 1248606
310 ml Silanom modifikované polyméry I(E: f:;?:kz)
310 ml Silanom modifikované polyméry, polyuretany IDH 581582
310 ml 1-zlozkové silikony IDH 1118785**
310 mi Silanom modifikované polyméry, polyuretany I(tDr;Ijl?rfgﬁg(‘:)vé tryska)
ggganfloo ml, Silanom modifikované polyméry, polyuretany IDH 582416

*Y-adaptér Manifold (IDH 270517) moZe byt objednany zvlast

-

** Dostupné na vyZiadanie
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Zariadenie
Poloautomatické davkovacie systemy

Tieto systémy st navrhnuté na integréaciu do automatickych liniek a mozno ich externe ovladat pomocou PLC alebo robotického ovladania.
Su vhodné pre nanaSanie mikro kvapiek, malych kvapiek, velkych kvapiek alebo husenic produktov s nizkou az vysokou viskozitou.

Davkovacie systémy s ovladanim ¢asu a tlaku

Kazdy systém je vybaveny kontrolnym systémom 97152 (IDH 1275665), zasobnikom 97108 (IDH 135555), ktory pojme az 1 | flaSe LOCTITE a
noznym spinatom 97201 (IDH 88653) na kombin&ciu so zodpovedajlicim ventilom. Vyber ventilu umoZriuje zohladnenie viskozity produktu a
mnoZstva, ktoré je potrebné naniest. Pozrite si prosim tabulku nizSie.

Ventil Popis Kataldgové ¢.

Stacionarny davkovaci ventil 1/4” 97113 88644

Stacionarny davkovaci ventil 3/8" 97114 88645

Davkovaci ventil na svetlom

vytvrdzované UV lepidla 98009 218280
Davkovaci ventil na kyanoakrylaty 98013 318654
Membranovy ventil 97135 215846
Membranovy ventil 97136 215848

Objemové davkovacie systémy

Tieto systémy su navrhnuté na nanasanie 1- alebo 2-zlozkovych lepidiel s vysokou presnostou a za rdznych prevadzkovych podmienok, napr. pri
kolisani prevadzkovych teplot.

Davkovacie zariadenie Kataldgové ¢.

Objemové rotorové davkovacie

) ) 8953494 1197319
zariadenie

Dvoijité rotorové Cerpadlo™* MM25 1774437

* Nevahajte nas prosim kontaktovat ohladom inych technoldgii alebo vyssich viskozit
156 | ** Nevahajte nas prosim kontaktovat ohladom vhodného kontrolného a zasobovacieho systému



Vhodné pre technoldgie* Viskozita* I Davkovacie mnozstvo

Svetlom ] Mikro Malé Velké
Kyanoa- ) Nizka Stredna Vysoka kvapky kvapky kvapky
Alrvidty | Anaeroby @ kryigty WVl wsoonees B ET B ey B Miko [ streané [ siing
husenice husenice husenice
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ) [ ] [ ] [ ] [ )
Vhodné pre technoldgie* Viskozita* Davkovacie mnozstvo
Svetiom Mikro Malé Vel'ké
. Stredna Vysoka kvapk kvapk kvapk
. . : . Nizka vapky vapky vapky
Mty § Arerity B Eporiy. Jutvinancll wasoeres 8 2 N 0, i wiko N swene M sine
husenice husenice husenice
1-zloz. 1-zloz. 1-zloz. 1-zloz. . . . .
2-7loz. 2-7loz. ° o ° °
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Zariadenie
Rucné davkovacie systemy

Tieto systémy st navrhnuté pre rucné pracovné stanice s jednym uzivatelom. Sd vhodné pre nanaSanie kvapiek a hisenic produktov s nizkou az
vysokou viskozitou. Systémy tvori integrovana Riadiaca jednotka a zasobnik 97009 (IDH 215845) a nozny spina¢ 97201 (IDH 88653) na kombinaciu s
vhodnym ventilom. Vyber ventilu umoZiiuje zohladnenie viskozity produktu a mnozstva, ktoré je potrebné naniest. Pozrite si prosim tabulku nizSie.

Ventil Kataldgové ¢.

Davkovaci ventil Pinch 97121 88650

LV rucny aplikator 97130 444643

Systémy na mieru

Spoloénost Henkel pontka Siroku $kalu rieseni vybaveni na mieru podia Specifickych potrieb zakaznikov. Dal3ie prvky zaistovania kvality zahffiaj
online monitoring a moznosti fluorescenénej alebo vizualnej detekcie. K dispozicii je volitelny modul rozhrania ProfiBus na integraciu do pine
automatizovanych montaznych liniek. Technici spolo¢nosti Henkel mdzu zakaznikom poméct s odporuéenim systémovych rieSeni pre 1- a

2 -zlozkové davkovacie aplikacie, manipulacné systémy alebo systémy so sudovou pumpou.

158 | * Nevahajte nas prosim kontaktovat ohladom inych technoldgii alebo vyssich viskozit



Velké
kvapky
Silné
husenice

: Stredna Vysoka
NIZka (2500 — (¥500 -

(do 2 500 mPa-s) 7500 mPa-s) 50 000 mPa-s)

Mikro
husenice

Stredné
husenice

Vhodné pre technoldgie* | Viskozita* I Davkovacie mnozstvo

Svetlom Mikro Malé
Akrylaty B Anaeroby 'f("r:'l‘:; wytvrdzované kvapky kvapky
lepidla
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Zariadenie
/ariadenia pre vytvrdzovanie svetiom

Pri navrhovani spravne funguijucej aplikacie vytvrdzovania Ziarenim je potrebné vziat do tvahy Styri hlavné vplyvy: emisné spektrum vytvrdzovacieho
systému, intenzitu Ziarenia, pohlcovanie Ziarenia materialom a poZadované vlastnosti vytvrdzovania. Ako vyrobca ako chemického, tak aj vytvrdzova-
cieho zariadenia spolocnost Henkel vie, ako spojit svetlom vytvrdzované (UV) lepidla so spravnym davkovacim a vytvrdzovacim systémom.

PloSné vytvrdzovacie systémy

Zdroje s vybojkou
LOCTITE 97055 / 97056

o | OCTITE 97055 (IDH 805741) systém vytvrdzovacej komory s vysoko intenzivnym Ziarenim pre
rucné zakladanie

¢ | OCTITE 97056 (IDH 838778) tunelova verzia navrhnuta na integraciu do automatizovanych liniek
K dispozicii st tri vybojky pre zodpovedajlice emisné spekira

Vibojka IDH &. we WA UV/viditelné
LOCTITE 97346 870098 3E3E3€ 33 3¢
LOCTITE 97347 870097 ek 3ETE3E 33
LOCTITE 97348 870096 3 e 333
Zdroje s LED

Rz e[S

LOCTITE 97070 / 97071
¢ LOCTITE 97070 vysoko intenzivny systém chladnych LED navrhnuty na vyzarovanie UV A Ziarenia

o | OCTITE 97071 vysoko intenzivny systém chladnych LED navrhnuty na vyzarovanie viditelného
svetla.

Montazny stojan je k dispozicii na poziadanie.

Diédova hlavica IDH €. uve UVA UV/viditelné
LOCTITE 97070 1427234 - 3EEIE -
LOCTITE 97071 1427233 - - 3E3E3E
Prislusenstvo
LOCTITE 97360

LOCTITE 97360 (IDH 1511839) systém vytvrdzovacej komory pre LED plo$né vytvrdzovanie 97070 /
97071




Bodové vytvrdzovacie systémy

Zdroje s vybojkou

LOCTITE 97057 Il (IDH 1465612)
Vlysoko intenzivny systém vyzarujlci UV A a viditelné svetlo. Na pouzitie s vhodnym svetlovodom.

LOCTITE 97323 (IDH 376720): @ 5 x 1 500 mm, LOCTITE 97324 (IDH 298849): @ 8 x 1 500 mm,
LOCTITE 97318 (IDH 951637): 2x @ 3 x 1 500 mm

LOCTITE 97034 (IDH 331219)
Vlysoko intenzivny systém vyzarujtci UV A, UV C a viditelné svetlo. Na pouZitie s vhodnym
svetlovodom.

LOCTITE 97326 (IDH 329278): @ 5 x 1 500 mm, LOCTITE 97327 (IDH 376721): @ 8 x 1 500 mm,
LOCTITE 97328 (IDH 352194): 2x @ 3 x 1 500 mm

Zdroje s LED

- Pt o] @ [SSE

LOCTITE 97079 (IDH 1473952)

Vlysoko intenzivne systémy s dihou Zivotnostou uréené pre vytvrdzovanie UV lepidiel a naterov
LOCTITE UV Ziarenim. Moderna LED technoldgia poskytuje ,.chladné“ Ziarenie v (izkom pasme
vinovej dizky.

ENE:

LOCTITE 98794 / 98793
LOCTITE 98794 (IDH 1427232) LED svetelné pero, ruéne ovladané
LOCTITE 98793 (IDH 1427231) LED svetelné pero, oviadané akumulatorom

LOCTITE 97067 / 97068
LOCTITE 97067 (IDH 1484215) LED line array systém, navrhnuty na vyzarovanie UV A svetla
LOCTITE 97068 (IDH 1523713) LED line array systém, navrhnuty na vyZarovanie viditelného svetla

%‘v& Stredn4 intenzita %:8*2 Vysokd intenzita %}*8}% Velmi vysokd intenzita

m Spotreba energie vybojky m LED systém l ! l
Q‘gg Emisné spektrum obsahuje UV C Ziarenie Casovat expozicie {* Bodovy vytvrdzovaci systém

Emisné spektrum obsahuie viditelné UV I —~— | Rozhranie pre pripojenie PLC, napriklad
A Ziarenie 2.0 externy Start

E.m.lsn'e lspektrum obsahuje UV Ziarenie / E Vn(torné monitorovanie intenzity M Plo$ny vytvrdzovaci systém
viditelné svetlo
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Zariadenie
Prislusenstvo

Zariadenia pre vytvrdzovanie svetlom

Produkt

Dozimeter (radiometer) meria davku (energiu) a intenzitu Ziarenia
LOCTITE 98787 1390323 zariadenia na vytvrdzovanie UV svetlom. Ide o samostatné jednokanalové
LOCTITE 98770 1305340 zariadenie. LOCTITE 98787 pre UV A svetlo, LOCTITE 98770 pre UV /
viditelné svetlo.

. UV svetlovodom. Pre svetlovody s @ 3 mm, @5 mm a @ 8 mm.

Bodovy radiometer LOCTITE 7020 je samostatny elektroopticky pristroj
\ . LOCTITE 98002 1406024 navrhnuty na meranie a zobrazovanie intenzity UV Ziarenia vyZarovaného

Ochranné UV okuliare

LOCTITE 8953426 1175127 Ii-i(a)lgr:iTeE 8953426: ochranné okuliare $edé, najlepSie pre UWAa UV C
LOCTITE 8953427 1175128 '
LOCTITE 8953427: ochranné okuliare oranzové, najlepSie pre UV /

viditelné svetlo.
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Nanasacie ihly

Farba nanaSacej ihly oznacuje vnuatorny priemer ihly. VSetky nanasacie ihly maju zavit a mozno ich pripevnit ku vSetkym ventilom LOCTITE pomocou
adaptéra Luer-Lock® 97233 (IDH88672).

=

Nerezové nanasacie ihly
Standard (SSS)

Ohybné nanasacie ihly,
polypropylén (PPF)

Vel'kost ihly Zizené nanasacie ihly (PPC)

15 (= zlta) ID 1,37 mm 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)
16 (= Sedd) ID 1,19 mm 97221 (IDH 88660)

18 (= zelena ) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= ruzova) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= modra) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)

25 (= éervena) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Stprava obsahujtica po dvoch

ihlach zo vsetkych vyssie 97262 (IDH 218288)

uvedenych typov

Pre produkty s vytvrdzovanim

svetlom 97513 (IDH 1382816)

16 (= Seda) ID 1,19 mm
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Register
Produkty podla nazvu

Nazov produktu Vel'kost balenia Strana Nazov produktu Vel'kost balenia Strana
AQUENCE ENV 1626 28 kg 53 BONDERITE M-NT 30002 na vyZiadanie 141
AQUENCE FB 7088 15 kg, 30 kg 53 BONDERITE M-NT 40043 ' na vyZiadanie 141
BONDERITE C-AK 187 U | na vyZiadanie 116 BONDERITE M-NT 4XXX  na vyZiadanie 143
BONDERITE C-AK 5520  na vyZiadanie 113 BONDERITE M-NT 5XXX | na vyZiadanie 143
BONDERITE C-AK 5800  na vyZiadanie 113 BONDERITE M-PP 866  na vyZiadanie 138
BONDERITE C-IC 146 na vyziadanie 116 BONDERITE M-PP 930 na vyZziadanie 139
BONDERITE C-IC 3500  na vyZiadanie 113 BONDERITE M-PP 930C  na vyZiadanie 139
BONDERITE C-MC 10130 ' na vyZiadanie 118 BONDERITE M-PP 935G na vyZiadanie 139
BONDERITE C-MC 1030  na vyziadanie 117 BONDERITE M-ZN 952 na vyZiadanie 140
BONDERITE C-MC 1204  na vyZiadanie 117 BONDERITE M-ZN 958  na vyZiadanie 140
BONDERITE C-MC 12300 na vyZiadanie 119 BONDERITE S-FN 7400  na vyZiadanie 115
BONDERITE C-MC 17120 na vyZiadanie 119 BONDERITE S-0T WP na vyZiadanie 115
BONDERITE C-MC 20100 na vyziadanie 117 BONDERITE S-PD 810 na vyZiadanie 114
BONDERITE C-MC 21130 ' na vyZiadanie 117 BONDERITE S-PD 828 na vyZiadanie 115
BONDERITE C-MC 3000  na vyZiadanie 116 BONDERITE S-PR 3 na vyZiadanie 115
BONDERITE C-MC 3100  na vyZiadanie 118 BONDERITE S-PR 6776  na vyziadanie 113
BONDERITE C-MC 352  na vyZiadanie 117 BONDERITE S-ST 1302  na vyziadanie 119
BONDERITE C-MC 400  na vyziadanie 119 BONDERITE o wiadanic »
BONDERITE C-MC60 na vyZiadanie 119 S-5T6776 L0 / THIN
BONDERITE C-MC 80 na vyZiadanie 112 BONDERITE o

3 . S-ST 9210 na vyziadanie 114
BONDERITE C-MC CS na vyziadanie 118
BONDERITE C-MC N DB  na vyziadanie 118 FREKOTE 1 Step 51 148
BONDERITE C-NE 20 na vyZiadanie 112 FREKOTE 44 NC 11,51 148
BONDERITE C-NE 3300  na vyziadanie 113 FREKOTE 55 NC 51,251 148
BONDERITE C-NE FA na vyZiadanie 112 FREKOTE 700 NC 11,510,251, 2081 148
BONDERITE M-ED 11002  na vyZiadanie 143 FREKOTE 770 NC 11,51,251,2081 148
BONDERITE M-ED ECC na vyZiadanie 142 FREKOTE 909 WB 11 148
BONDERITE M-MN 117  na vyZiadanie 140 FREKOTE 913 WB 11 148
BONDERITE M-NT 1200  na vyZiadanie 141 FREKOTE 915 WB 11,101 148
BONDERITE M-NT 1800  na vyZiadanie 141 FREKOTE B 15 11,51 148
BONDERITE M-NT 2011  na vyZiadanie 141 FREKOTE C 200 51 148
BONDERITE M-NT 20120 na vyZiadanie 141 FREKOTE C 400 51 148
BONDERITE M-NT 30001 ' na vyZiadanie 141 FREKOTE C 600 51 148
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Nazov produktu

FREKOTE CS 125
FREKOTE FMS
FREKOTE Frewax
FREKOTE FRP NC
FREKOTE PMC
FREKOTE PUR 100
FREKOTE R 100
FREKOTE R 110
FREKOTE R 120
FREKOTE R 150
FREKOTE R 180
FREKOTE R 220
FREKOTE RS 100
FREKOTE S50 E
FREKOTE WOLO
LOCTITE 121078
LOCTITE 128068
LOCTITE 221
LOCTITE 222
LOCTITE 2400
LOCTITE 241
LOCTITE 242
LOCTITE 243
LOCTITE 245
LOCTITE 248 tyéinka
LOCTITE 262
LOCTITE 268 tycinka
LOCTITE 270
LOCTITE 2700
LOCTITE 2701
LOCTITE 271
LOCTITE 272
LOCTITE 275

Vel'kost balenia

11,51

11,51

11,51

11,51

11,51

3,71

101

51,101, 2101
51,101
51,101,210
51,101, 2101
51,2081

11,51

101

11,51

50 ml, 250 ml, 1|
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

19¢

10 ml, 50 ml, 250 ml
9g,19¢

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 1 |
5ml, 24 ml, 50 ml
50 ml, 250 m|

50 ml, 250 ml, 2|

Strana

148
148
150
150
148
150
150
150
150
150
150
150
148
150
150
28
22
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10

Nazov produktu

LOCTITE 276
LOCTITE 277
LOCTITE 278
LOCTITE 290
LOCTITE 3090
LOCTITE 382
LOCTITE 401
LOCTITE 401"
LOCTITE 4014
LOCTITE 403
LOCTITE 4031
LOCTITE 406
LOCTITE 4061
LOCTITE 4062
LOCTITE 407
LOCTITE 408
LOCTITE 409
LOCTITE 4090
LOCTITE 410
LOCTITE 414
LOCTITE 415
LOCTITE 416
LOCTITE 420
LOCTITE 4204
LOCTITE 422
LOCTITE 424
LOCTITE 4304
LOCTITE 4305"=
LOCTITE 431
LOCTITE 435
LOCTITE 438
LOCTITE 454
LOCTITE 460

Vel'kost balenia

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
1049

Sada
209,50¢9,500¢
209,454 ¢

20 g

209,500, 500 g
209,454 ¢
209,5009,500¢
20 g, 454 g
209,500 ¢
20g,500¢g
209,500 ¢

209

50 g

500 g

20 g, 5049, 500 g
209,509,500¢9
209,509,500¢9
209,500 g

20 g, 500 g

50 g, 500 g
20g,500¢
28,454 ¢
289,454 ¢
209,500 g
209,500 ¢

20 g, 500 g
39,209,300¢g

20g,500 g

Strana

10
10
10
10
34
34
34
36
36
34
36
34
36
36
34
34
34
34
34
34
34
34
34
36
34
34
44
44
34
34
34
34

34
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Register

Produkty podla nazvu

Nazov produktu

LOCTITE 4601 "ed
LOCTITE 480
LOCTITE 4850
LOCTITE 4860
LOCTITE 493
LOCTITE 495

LOCTITE 496

LOCTITE 510

LOCTITE 511

LOCTITE 515

LOCTITE 518

LOCTITE 5188
LOCTITE 5203
LOCTITE 5205
LOCTITE 5208
LOCTITE 5400
LOCTITE 542
LOCTITE 549
LOCTITE 55
LOCTITE 561 tyCinka
LOCTITE 567
LOCTITE 570
LOCTITE 572

LOCTITE 573

LOCTITE 574

LOCTITE 577
LOCTITE 5772
LOCTITE 5776
LOCTITE 5800
LOCTITE 582

Vel'kost balenia

209,454 ¢
209,500¢
59,209,500¢
209,500 ¢
50g,500¢
209,5009,500¢

209,509,500 g

50 ml, 250 ml,
300 ml kartusa

50ml, 250 ml, 21

50 ml, 300 ml

25 ml striekacka, 50 ml,
300 ml kartua

50 ml, 300 ml, 21
50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 m, 150 m nit
19¢

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartusa,
250 ml

50 ml, 250 ml, 2|

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartusa

50 ml, 250 ml

Strana ‘ ‘Na’zov produktu

36 LOCTITE 586
34 LOCTITE 601
36 LOCTITE 603
36 LOCTITE 620
34 LOCTITE 6300
34 LOCTITE 638
34 LOCTITE 640
LOCTITE 641
22
LOCTITE 648
16 LOCTITE 649
22 LOCTITE 660
LOCTITE 661
22
LOCTITE 662
22 LOCTITE 675
22 LOCTITE AA 3011"
22 LOCTITE AA 3038
22 LOCTITE AA 3081"e
16 LOCTITE AA 3103
16 LOCTITE AA 3105
16 LOCTITE AA 3106
16 LOCTITE AA 319
16 LOCTITE AA 3211%ed
16 LOCTITE AA 322
16 LOCTITE AA 326
16 LOCTITE AA 329
22 LOCTITE AA 3295
LOCTITE AA 3298
22
LOCTITE AA 330
16 LOCTITE AA 3301"e
16 LOCTITE AA 3311"ed
16 LOCTITE AA 3321
22 LOCTITE AA 3341Med
16 LOCTITE AA 3342

Vel'kost balenia

50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 m|
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21

50 ml, 250 ml, 21

10 ml, 50 ml, 250 ml

10ml, 50 ml, 250 ml, 11, 21

50 ml, 250 ml

S50 ml

50ml, 250 ml, 11
250 ml

50 ml, 250 ml, 2|
11

50 ml, 490 ml
25ml, 11,151
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

5 g sada

25ml, 11
250ml, 11

50 ml, 250 ml
315ml, 11,51
50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml, 11
50 ml sada, 315 ml, 11|
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

300 ml, 11
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42
62
42
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Nazov produktu

LOCTITE AA 3345"ed
LOCTITE AA 3381"ed
LOCTITE AA 3491
LOCTITE AA 3494
LOCTITE AA 350
LOCTITE AA 3504
LOCTITE AA 352
LOCTITE AA 3525
LOCTITE AA 3556"
LOCTITE AA 366
LOCTITE AA 3921%ed
LOCTITE AA 3922"ed
LOCTITE AA 3926"
LOCTITE AA 3936
LOCTITE AA 3972
LOCTITE AA V1315
LOCTITE AA V5004
LOCTITE CR 3502
LOCTITE CR 3507
LOCTITE CR 3510
LOCTITE CR 3519
LOCTITE CR 3525
LOCTITE CR 3528
LOCTITE CR 4100
LOCTITE CR 4200
LOCTITE CR 4300
LOCTITE CR 5103
LOCTITE CR 6127
LOCTITE CR 6130
LOCTITE EA 1623986 A
LOCTITE EA 1623986 B
LOCTITE EA 3032

LOCTITE EA 3421

Vel'kost balenia

250 ml, 11
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

50 ml, 250 ml
50ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml, 1|
25ml, 11

11

50 ml, 250 ml
25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11

25ml, 11
11,151

50 ml, 400 m|

50 ml

180 kg

150 kg

24 kg

180 kg

25 kg, 180 kg
180 kg

250 kg

30 kg, 240 kg

6 kg, 30 kg, 225 kg
150 kg

35 kg

250 kg

230 kg

200 kg

Zlozka A: 250 kg / B: 200 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

Strana ‘ ‘Nézov produktu

4 LOCTITE EA 3423
4 LOCTITE EA 3425
42 LOCTITE EA 3430
4 LOCTITE EA 3450
4 LOCTITE EA 3455
62 LOCTITE EA 3463
4 LOCTITE EA 3471
4 LOCTITE EA 3472
44 LOCTITE EA 3473
62 LOCTITE EA 3474
44 LOCTITE EA 3475
44 LOCTITE EA 3478
44 LOCTITE EA 3479
44 LOCTITE EA 4108
4 LOCTITE EA 9250
62 LOCTITE EA 9299 A
62 LOCTITE EA 9299 B
86 LOCTITE EA 9430 A
86 LOCTITE EA 9430 B
86 LOCTITE EA 9450
86 LOCTITE EA 9461
86 LOCTITE EA 9464
86 LOCTITE EA 9466
83 LOCTITE EA 9480
88 LOCTITE EA 9483
88 LOCTITE EA 9489
86 LOCTITE EA 9492
86 LOCTITE EA 9497
86 LOCTITE EA 9514
86 LOCTITE

86 EA Double Bubble
58 LOCTITE LB 8001
58 LOCTITE LB 8007

Vel'kost balenia

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

24 ml

509,114 ¢

500 g

500 g

500 g

500 g

500 ¢

453 g, 3,5 kg

500 g

7 kg

40 kg

180 kg

180 kg

20 kg

18 kg

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml

Zlozka A: 20 kg / B: 17 kg
50 ml, 400 m|

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

3¢

400 ml aerosdl

400 ml aerosol
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58
58

94,135
94
95
95
95
95
94
95
58
58
86
86
86
86

58
58
58
58
58
58
58
58

58

58

126
122
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Produkty podla nazvu

Nazov produktu

LOCTITE LB 8008

LOCTITE LB 8009
LOCTITE LB 8011
LOCTITE LB 8012
LOCTITE LB 8013
LOCTITE LB 8014
LOCTITE LB 8021
LOCTITE LB 8023
LOCTITE LB 8030
LOCTITE LB 8031
LOCTITE LB 8035
LOCTITE LB 8040
LOCTITE LB 8101
LOCTITE LB 8102
LOCTITE LB 8103
LOCTITE LB 8104
LOCTITE LB 8105
LOCTITE LB 8106
LOCTITE LB 8150
LOCTITE LB 8151
LOCTITE LB 8191
LOCTITE LB 8192

LOCTITE LB 8201

LOCTITE LB LM 416

LOCTITE
sada na 0-krizky

LOCTITE PC 5070

LOCTITE PC 7117
LOCTITE PC 7118
LOCTITE PC 7202
LOCTITE PC 7204

Vel'kost balenia

113 g, 454 g so Stetcom,
3,6 kg plechovka

454 g so Stetcom, 3,6 kg
400 ml aerosol

454 g so Stetcom

454 g so Stetcom

907 g plechovka

400 ml aerosol

454 g so Stetcom

250 ml flaSa

400 ml aerosol

51/20 1 vedro

400 ml aerosdl

400 ml aerosol

400 ml kartu$a, 1 | plechovka
400 ml kartusa, 1 | plechovka
75 ml tuba, 1 | plechovka
400 ml kartu$a, 1 | plechovka
400 ml kartu$a, 1 | plechovka
500 g, 1 kg

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol, 4 kg vedro

Sada obsahuijtica 20 g
LOCTITE 406 a naradie

Sada obsahujtica LOCTITE EA
3463 a GRP pasku

1 kg, 6 kg
1 kg, 6 kg
3,5kg, 10 kg

19 kg

Strana ‘ ‘Na’zov produktu

LOCTITE PC 7218
122

LOCTITE PC 7219
122 LOCTITE PC 7221
126 LOCTITE PC 7222
123 LOCTITE PC 7226
123 LOCTITE PC 7227
123 LOCTITE PC 7228
127 LOCTITE PC 7229
123 LOCTITE PC 7230
127 LOCTITE PC 7234
127 LOCTITE PC 7255
127 LOCTITE PC 7257
134 LOCTITE PC 7266
125 LOCTITE PC 7277
125 LOCTITE SF 7039
125 LOCTITE SF 7061
125

LOCTITE SF 7063
124
124 LOCTITE SF 7066
122 LOCTITE SF 7070
122 LOCTITE SF 7091
126 LOCTITE SF 7100
126 LOCTITE SF 7200
127 LOCTITE SF 7239
127 LOCTITE SF 7240

LOCTITE SF 7386
134

LOCTITE SF 7388

LOCTITE SF 7400
135

LOCTITE SF 7414
104 LOCTITE SF 7452
104 LOCTITE SF 7455
99 LOCTITE SF 7457
99 LOCTITE SF 7458

Vel'kost balenia

1 kg, 10 kg

1 kg, 10 kg
5,4 kg

1,3 kg

1 kg, 10 kg
1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 ml, 30 kg
5,54 kg, 25,7 kg
1kg

5kg, 30 kg
400 ml aerosol

400 ml aerosdl

400 ml aerosdl s pumpickou,
10 | plechovka

400 ml aerosol
400 ml aerosol
90 ml

400 ml aerosol
400 ml aerosol
4 ml

90 ml

500 ml

150 ml

20ml

50 ml

500 ml, 18 ml

150 ml, 500 ml
150 ml, 18 ml

500 ml
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Nazov produktu

LOCTITE SF 7471
LOCTITE SF 7500
LOCTITE SF 7515
LOCTITE SF 7649
LOCTITE SF 770

LOCTITE SF 7701
LOCTITE SF 7800

LOCTITE SF 7803

LOCTITE
SF 7830 Manuvo

LOCTITE SF 7840

LOCTITE SF 7850

LOCTITE SF 7855

LOCTITE SF 7900
Ceramic Shield

LOCTITE SF 8005
LOCTITE SI 5075
LOCTITE SI 5083
LOCTITE SI 5088
LOCTITE SI 5091
LOCTITE SI 5145
LOCTITE SI 5248
LOCTITE SI 5331
LOCTITE SI 5366
LOCTITE SI 5367
LOCTITE SI 5368
LOCTITE SI 5398
LOCTITE SI 5399
LOCTITE SI 5404
LOCTITE SI 5607

LOCTITE SI 5610

Vel'kost balenia

150 ml, 500 ml
1 | plechovka
51,201

150 ml, 500 ml
109,300¢
454 g

400 ml aerosol

400 ml aerosdl

11,301

na vyziadanie

400 ml flasa,
3 I davkovac s pumpickou

400 ml flasa,
1,75 | davkovac s pumpickou

400 ml aerosdl

400 ml aerosol
25cmx4,27m
300 ml, 18 kg
300ml, 201
300ml, 201
40 ml, 300 ml
300ml, 20|
100 ml, 300 ml
50 ml, 310 ml
310 ml
310ml, 201
310ml
310ml, 201
300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171
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133
130
130
133
132
132
130

131

111

116

111

111

131

131
135
44
44
44
74
44
16
74
74
74
74
74
74
74

74

LOCTITE SI 5611
LOCTITE SI 5612
LOCTITE SI 5615
LOCTITE SI 5616
LOCTITE SI 5660
LOCTITE SI 5699
LOCTITE SI 5700
LOCTITE SI 5900

LOCTITE SI 5910

LOCTITE SI 5920
LOCTITE SI 5926
LOCTITE SI 5970
LOCTITE SI 5980
LOCTITE SI 5990

LOCTITE UK 1351 B25

LOCTITE UK 1366 B10

LOCTITEUK178 A
LOCTITEUK 178 B

LOCTITE UK 5400

LOCTITE UK 8101

LOCTITE UK 8103

LOCTITE UK 8121 B11

LOCTITE UK 8126

LOCTITE UK 8160

LOCTITE UK 8180 N

LOCTITE UK 8202

LOCTITE UK 8303 B60

Vel'kost balenia

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
300 ml

400 ml, 171,160 |

300 ml

50 ml a 300 ml kartusa,
80 ml tuba, 200 ml kartu$a
na okamyzité pouZitie

80 ml tuba, 300 ml kartusa

40 ml tuba, 100 ml tuba

50 ml, 300 ml, 20 |

40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
40 ml, 100 ml, 200 ml, 300 ml
400 ml dvojkartusa

415 ml dvojkartusa

184 kg

204 kg

30 kg, 250 kg, 1 250 kg

24 kg vedro, 250 kg sud,
1 250 kg kontajner

24 kg vedro, 250 kg sud,
1 250 kg kontajner

1250 kg
200 kg sud

3,6 kg kombinované balenie,
9 kg kombinované balenie,
24 kg vedro

200 kg, 1 250 kg

4 kg kombinované balenie,
24 kg vedro, 250 kg sud

9 kg kombinované balenie,
24 kg vedro, 300 kg sud
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22

22

22
22
22,74
22,74
74
66
66
86
86
88

66, 86

66, 86

86
66

66

88

66

66
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Produkty podla nazvu

Nazov produktu

LOCTITE UK 8306 B60

LOCTITE UK 8309

LOCTITE UK 8326 B30

LOCTITE UK 8436
LOCTITE UK 8439-21

LOCTITE UK 8445 B1 W

LOCTITE UK 8630

LOCTITE UR 7220

LOCTITE UR 7221

LOCTITE UR 7225

LOCTITE UR 7228

LOCTITE UR 7388
LOCTITE UR 7396
LOCTITE UR 7398
TECHNOMELT 8783
TECHNOMELT AS 3113
TECHNOMELT AS 3188
TECHNOMELT AS 4203
TECHNOMELT AS 4209

TECHNOMELT AS 5374

TECHNOMELT AS 9268 H

TECHNOMELT
PA 6208 BLACK

TECHNOMELT PA 6238

Vel'kost balenia
300 kg sud

10 kg kombinované balenie,
30 kg vedro, 250 kg sud

3,6 kg komhinované balenie,
300 kg sud

200 kg sud

190 kg

300 kg sud,
1400 kg kontajner

30 kg

30 kg kanister,
1 000 kg kontajner

30 kg kanister, 200 kg sud,
1 000 kg kontajner

30 kg kanister, 200 kg sud,
1 000 kg kontajner

30 kg kanister, 200 kg sud,
1 000 kg kontajner

1 000 kg kontajner

200 kg sud

1 000 kg kontajner

8 kg karton

25 kg vrece, 500 kg vrece
25 kg vrece, 500 kg vrece
20 kg vrece

25 kg vrece

cca. 13,5 kg karton

10 kg karton

(tyGinka s priemerom 11,3 mm)

20 kg vrece

20 kg vrece
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66 TECHNOMELT PA 652
66 TECHNOMELT
PA 657 BLACK
TECHNOMELT PA 673
66
TEGHNOMELT
PA 678 BLACK
66
88 TECHNOMELT PS 8707
66 TECHNOMELT PUR 3460
88
TECHNOMELT PUR 4661
68
TECHNOMELT PUR 4663
68
TECHNOMELT
PUR 4665 ME
68
TECHNOMELT
PUR 4671 ME
68
TEROSON EP 5055
68 TEROSON MS 500
68 TEROSON MS 647
68 TEROSON MS 650
50 TEROSON MS 930
50 TEROSON MS 9302
50 TEROSON MS 931
50 TEROSON MS 9320 SF
50 TEROSON MS 935
50 TEROSON MS 9360
TEROSON MS 937
50
TEROSON MS 9380
TEROSON MS 939
50
TEROSON MS 939 FR
50 TEROSON MS 9399

Vel'kost balenia

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

Cca. 15 kg karton

300 g kartusa, 2 kg sviecka,
20 kg vedro

2 kg sviecka, 20 kg vedro,
190 kg sud

300 g kartusa, 2 kg sviecka,
20 kg vedro, 190 kg sud

2 kg svieCka, 190 kg sud

2 kg svieCka

250 ml
310 ml, 25 kg, 250 kg
290 ml, 250 kg

290 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg

310 ml
290 ml, 25 kg, 250 kg

300 ml

290 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg

310ml

290 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg, 250 kg

290 ml, 570 ml, 25 kg

2x25ml, 2 x200 ml
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78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78

78




Nazov produktu

TEROSON PU 6700

TEROSON PU 8596

TEROSON PU 8597 HMLC

TEROSON PU 8599 HMLC

TEROSON
PU 8630 2K HMLC

TEROSON
PU 9097 PL HMLC

TEROSON
PU 9225 SF ME

TEROSON RB 2759
TEROSON RB 276
TEROSON RB 276 Alu
TEROSON RB 2761
TEROSON RB 2785
TEROSON RB 279
TEROSON RB 285
TEROSON RB 301
TEROSON RB 302
TEROSON RB 3631 FR
TEROSON RB 4006
TEROSON RB 6814
TEROSON RB 81
TEROSON RB IX
TEROSON RB Vii
TEROSON SB 2140

TEROSON SB 2444

TEROSON SI 111

Vel'kost balenia

50 ml (2 x 25 ml) kartusa,
250 ml (2 x 125 ml) kartusa,
620 ml (2 x 310 ml) kartuSa

310 ml kartu$a, sada

310 ml kartusa, 400 ml fdlia,
570 ml folia, sada

310 ml kartusa, sada

310 ml kartusa, sada

310 ml kartusa, sada

50 ml (2 x 25 ml) kartu$a

na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZiadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZiadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZiadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZiadanie
na vyziadanie

23 kg, 160 kg

58,1759, 340 g, 670 g,
5 kg, HO 23 kg

300 ml
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66

82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
53

53

74

Nazov produkiu Vel'kost balenia Strana
TEROSON SI 33 310 ml 74
TEROSON VR 5080 25m,50m 135
TEROSON WT 112 DB 40 kg pail, 250 kg sud 91
TEROSON WT 129 250 kg sud 91
Zariadenie Strana
Ruéné nanasacie zariadenia

Ruéné nanasacie zariadenia pre 1 -zlozkové kartuSe 152
Ruéné nanasacie zariadenia pre 2 -zlozkové kartuSe 153
Rucéné davkovacie piStole

Peristaltické davkovacie zariadenia 154
Injekéné davkovace 154
PrisluSenstvo - injekéné kartuSe 154
PrisluSenstvo - mixéry a trysky 155
Poloautomatické davkovacie systémy

Rucné davkovacie systémy

Systémy na mieru

Zariadenia na vytvrdzovanie svetiom

Plo$né vytvrdzovacie systémy 160
Bodové vytvrdzovacie systémy 161
Prislusenstvo

Pre zariadenia na vytvrdzovanie svetlom 162
Nanasacie ihly 163
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