TEROSON.

Wklejanie poszycia dachow

Instrukcja krok po kroku

TEROSON EP 5055

r Klej strukturalny o wysokiej wytrzymatosci do wklejania poszy¢ dachu
b\i - Dwuskfadnikowy klej epoksydowy o wysokiej wytrzymatosci
TEROSON" - Czas przydatnosci po zmieszaniu skfadnikéw: ok. 8o min.

- Czas utwardzania: 6o min. przy temp. klejonych elementéw 8o °C / 48 godz. w temp. 23 °C
- Wysoka odpornos¢ na uderzenia w szerokim zakresie temperatur

- Znakomite wiasciwosci antykorozyjne

- Nie zawiera rozpuszczalnika

Informacje dotyczace aplikacji:
. i - Doskonata adhezja do blach stalowych (pokrytych kataforeza lub surowych), blach ze stopéw aluminium
:.___hmsseriekliﬁ_ﬂ_____ lub kompozytéw typu SMC / elementéw z zywicy poliestrowej wzmacnianej wiéknem szklanym
SEENOonder - Doskonale nadaje sie do wklejania dachu i paneli poszycia bocznego
L e - Brak koniecznosci stosowania podktadu
Giin) - Mozliwos¢ zgrzewania punktowego przed utwardzeniem
- Wysoka odpornos$¢ na zderzenia w szerokim zakresie temperatur
- Opakowanie: kartusza 250 ml
0.EM. - Nr IDH: 1358254
SPECIFIED

Stworzony do napraw nadwozia, dwuskfadnikowy klej epoksydowy TEROSON EP 5055 faczy
w sobie wysoka adhezje i wytrzymatos¢ z doskonatymi wtasciwosciami antykorozyjnymi.
Ten bezrozpuszczalnikowy klej jest zalecany do wklejania dachéw i paneli poszycia bocznego.
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A B C D
l TEROSON EP 5055
I TEROSON PU 8597 HMLC
I Rama karoserii i dach

A, B, C- Scieg kleju do wklejania szyb pomoze przy pozycjonowaniu dachu wzgledem karoserii
C, D- Samodopasowujace sie dachy

Na rynku wystepuja rézne konstrukcje dachéw i metody naprawcze stosowane do ich wymiany. Ponizsza instrukcja pokazuje kolejne kroki naprawy dachu spawanego
laserowo o konstrukcji ramy typu C, przedstawionej na rysunku powyzej. Uwagi dotyczace innych konstrukeji dachu znajduja sie w opisach ponizej.

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami producenta pojazdu.
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Umies¢ nowy dach na oczyszczonej ramie nadwozia, W przypadku wariantu konstrukgji dachu A, B, C,
sprawdzajac jego dopasowanie. w celu utatwienia pozycjonowania dachu,
na powierzchnie pokryta primerem natdz scieg kleju
do szyb TEROSON PU 8597 HMLC .

Pamietaj o czasie przydatnosci produktu - 20 min.

Powierzchnie, na ktéra bedzie naktadany klej zeszlifuj do = Natéz scieg TEROSON EP 5055.
gotego metalu, pamietaj o usunieciu réwniez warstwy ocynku.

Wariant A: Wypetnij przestrzeri miedzy sciegiem kleju
Oczys$c i przygotuj powierzchnie stosujac TEROSON VR 20. = do szyb a ramg nadwozia.
Produkt naktadaj recznikiem bezpytowym.
Krawedzie ramy i nowego poszycia dachu oklej tasma Wariant B, C, D: natéz warstwe kleju na rame
maskujaca. nadwozia.

Jesli oczyscites powierzchnie do surowego metalu, natéz Osad? nowy dach w ramie nadwozia.

tam, gdzie to konieczne, primer stosowany do klejenia

szyb TEROSON PU 8519 - dotyczy tylko wariantu Jesli konieczne jest zgrzewanie punktowe, nalezy
konstrukgji dachu: A, B, C. wykonac je w ciaggu 8o min. po aplikacji kleju.

Otworz opakowanie kleju TEROSON EP 5055 i wycisnij Usurl nadmiar produktu za pomoca
niewielka ilos¢ produktu, tak aby oba sktadniki kleju TEROSON VR 20.
réwnomiernie wyptywaty z kartuszy.

Nastepnie zerwij tasmy maskujace.
Natéz dysze mieszajaca, wycisnij ok. 5 cm pasek kleju.
Wyrzuc go.

Nat6z TEROSON EP 5055 na nowy dach i rame nadwozia. | Klej TEROSON EP 5055 uzyskuje koricowa wytrzymatosc

Bardzo dokfadnie rozprowadZ produkt szpachelka lub w pokojowej 23°C po 48 godz.

pedzlem. Cafa powierzchnia gotego metalu powinna

zostac pokryta klejem (zaréwno dach, jak i rama nadwozia) Czas utwardzania mozna skrécic stosujac promiennik

w celu zabezpieczenia jej przed korozja. podczerwieni (60 min. przy temp. wygrzewania
wynoszacej 80°C) lub maty grzejne.

Na poprzeczki ramy dachu celem wyttumienia drgari Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami producenta pojazdu.

natéz produkt TEROSON MS 222. Wiecej informacji o produktach znajdziesz w kartach danych technicznych
Zamontuj nowy dach w ciagu ok. 20 min. (czas przydat- i kartach charakterystyki lub bezposrednio u naszych Inzynieréw Sprzedazy.

nosci produktu po wycisnieciu).
W razie koniecznosci dodatkowego wygtuszenia po
wklejeniu dachu mozesz natozy¢ pianke TEROSON PU 9161.
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Wskazane powyzej produkty nie powoduja wciagania
poszycia.



