Atkdrimas - kébuly atnaujinimo ateitis
Procesy palyginimas: tradicinis litavimas pries Saltajj atkirima naudojant TEROSON EP 5020 TR

Tradlcmls I|taV|mas Saltasis atkiarimas naudojant TEROSON EP 5020 TR

‘ Metodas gali bati taikomas tik plieniniams pavirSiams. ‘ ‘ Metodas gali biti taikomas ir plieniniams, ir aliuminio pavirSiams.

Proceso metu naudojama atvira liepsna. ‘ ‘ Nereikalinga atvira liepsna (saugesnis darbo procesas).

Litavimo pastos sudétyje vis dar yra vino (kuris oficialiai yra uzdraustas). Be3vine litavimo

pasta sunkiau uztepti ir &lifuoti Sudétyje néra Svino, medziaga lengvai dengiasi ir jg paprasta slifuoti.

Daugiau proceso etapy: Maziau ardymo darby:
prie$ pradedant remonto darbus, visas vidines dalis batina nuardyti nuo remontuojamos darbas trunka greiciau, nes nereikia nuardyti remontuojamos dalies nugaréléje esanciy
zonos nugarélés pavirsiaus (gretimy zony); daliy;

baigus remonto darbus, visas remontuojamo pavirsiaus nugarélés dalis batina apsaugoti nepazeidZiama originali apsauga nuo korozijos.
nuo korozijos (nes karstis paZeidzia originalig apsauga).

Visas iSmontuotas dalis batina vél surinkti. Nereikia surinkti nuo nugarélés nuardyty daliy.
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towperie == BONDERITE M-NT 1455 W yra paruostos Mokymo kursai ir konsultacijos
naudoti servetélés, spartinancios metalo

paruosimo procesa, lyginant su purskia- £ B Internete o
maisiais gruntais. i www.autoremontosprendimai.lt
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TEROSON.

Metalo remonto darbai

ISsami darbo instrukcija




TEROSON.

Metalo remonto darbai

ISsami darbo instrukcija

Priemoné sukurta automobilio kébulo atkdrimo

darbams, pakeiciant tradicinj litavima o —
_ TEROSON

Su TEROSON EP 5020 TR greitai ir Siuolaikiskai -
atkursite automobilio kébulg, iSvengdami tradicinio " :
litavimo. Sig priemone galima naudoti ant aliuminio ir
plieno pavirSiy, nenaudojant atviros liepsnos. Ji skirta
galutiniam pradinés kébulo formos atkdrimui. BeSvinis
produktas atitinka ES teisés akty reikalavimus.

TEROSON 1

TEROSON VR 10
Sukibimo pavirsiy
paruosimui.

Papildomi produktai

SPECIFIED

TEROSON EP 5020 TR
Litavimo procesg pakeicianti
priemoné, skirta automobilio
kébulo metaliniy pavirsiy
atkarimui.

« Idealiai atkurianti 2C epoksidiné
medZiaga.

» Apdirbimo trukmé: apie 10
minuciy.

e Puikus atsparumas jdubimui.

» Nesusitraukia.

« Puikiai tinka Slifuoti praéjus vos
2,5 valandos, nereikia kaitinti.

» Produktas dengiamas Saltuoju
bddu.

Informacija apie priemonés

dengima:

« BeSviné ir bealaviné alternatyva
tradiciniam litavimui.

e Skirta metaliniy pavirSiy atkarimui.

 Galima naudoti ant plieno ir
aliuminio pavirsiy.

« Automobilio kébulas atkuriamas

Saltuoju bddu, nenaudojant atviros
liepsnos.

« Jei nereikia suvirinti, nebdtina
nuardyti vidiniy daliy.

 Pakuotés dydis: 50 ml ir 175 ml
talpos SvirkS¢iamoiji tata.

TEROSON APLIKATORIUS

Aplikatorius 175 ml Svirksc¢iamajai
tatai. Tinka jvairaus klampumo
medziagoms (nuo mazo iki labai
didelio). Belaidis.

Metalo remontas - atkidirimas

LOCTITE PISTOLETAS
Aplikatorius 50 ml Svirk$¢iamajai
tatai. Tinka jvairaus klampumo
medziagoms (nuo mazo iki labai
didelio). Belaidis.

I PAVIRSIAUS PARUOSIMAS
Nusveiskite ir mechaniskai
atkurkite pavirsiy.

SVEITIMAS

Sveiskite medZiaga P120
popieriumi, iSgaudami glotny
pavirsiaus kontarg ir atkurdami
pradine forma.

Il PAVIRSIAUS PARUOSIMAS
Nuvalykite ir padenkite
remontuojamaja zong TEROSON
VR 10 ir nesiveliancia Sluoste.

111 PAVIRSIAUS PARUOSIMAS
Nuvalykite Sveitimo dulkes
nesiveliancia Sluoste, suvilgyta
TEROSON VR 10.

SVIRKSCIAMOSIOS TUTOS
PARUOSIMAS

Atidarykite TEROSON EP 5020
TR tdta ir iSspauskite truput;j
medziagos, kol abu medziagos
komponentai iSsispaus tolygiai.

Uzdékite maiSymo antgalj ir
iSspauskite pirmuosius 5 cm
medziagos.

Pasirinktinai:

APSAUGA NUO KOROZIJOS
PrieS dengiant uzpildu, padenkite
plika metala BONDERTITE M-NT

1455 W, apsaugodami nuo korozijos.

DENGIMAS

Padenkite TEROSON EP 5020 TR
ant atkuriamos zonos, pakankamai
uzpildydami ja medziaga

(nuo 3 iki maks. 5 mm).

Laikykite antgalio galiuka jstate |
medZiaga, kad nesusidaryty oro
burbuliukai.

DENGIMAS UZPILDU
Bdtina naudoti uzpilda, pavyzdziui,
TEROSON UP 210.

Padenkite TEROSON UP 210
atkurdami remontuojamos zonos
forma.

ISLYGINIMAS

Paskleiskite TEROSON EP 5020
TR skirstytuvu, atkurdami pradine
kébulo forma.

PRIES DENGIANT DAZY SLUOKSNIU
Nuvalykite BONDERTITE M-NT 1455W, kuris

uztikrins metalo apdorojimg ir apsauga nuo

korozijos. Naudokite tik pries dazyma.
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STINGIMAS

23 OC temperattroje TEROSON

EP 5020 TR galima Sveisti

po apytiksliai 2,5 valandy.
Siekiant paspartinti stingima,
rekomenduojama Sildyti
infraraudonyjy spinduliy Sildytuvu
60 OC temperatdra 15 minuciy.
Sildymui nenaudokite karsto oro
pustuvo.

Visada laikykités gamintojo nurodymuy.

ISsamesné informacija apie gaminj pateikta techniniy duomeny

lapuose ir saugos duomeny lapuose.

KvieCiame apsilankyti www.autoremontosprendimai.lt
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