2K malta na bazi reakcni pryskyrice,
na bazi vinylesteru, bez styrenu

VLASTNOSTI

P Rychle tuhnouci

P Vysoké pevnost v ohybu a tlaku

» Bez expanznich sil

» Vysoké chemickd odolnost

P Prointeriér i exteriér

» Pro montdz horizontdlné i vertikdlné

p Odolnost vi&i vysokym teplotém

P Bez styrenu

» Snadnd aplikace i v zaplavenych otvorech

OBLASTI POUZITI

CF920 je dvouslozkovd, rychle tuhnouci injektézni malta pro kotveni na
bazi reaktivnich pryskyfic, bez styrenu. Vyznaéuje se vysokou Gnosnosti.
Materidl je vhodny pro vnitini i vn&j3i pouziti, a to i pro trvale vlhké
podklady. Vytla¢ovani materidlu je snadné a mozné s pouzitim bézné
kartuSové pistole nebo specidlni pistole v zavislosti na typu kartuse. Pro
statické a kvazistatické zatiZeni, jakoZ i tam, kde se mohou vyskytovat
vibrace. Lze pouzit k upevnéni: ty&i a zdvitovych kotev, bran a plotd,
montdz strojl a zafizeni (napf. ventildtory, klimatizaci), zabradli, madel a
stozdri, k upevnéni drzadel, konzol a mfizi, fasad a obkladi stén, instalace
(napf. skiing, krabice a kabely), sanitdrnich zafizeni (napf. umyvadla,
pisodry), kabelovych Zlabg, potrubi atd. Pro t&2ké upeviovaci prvky, které
zahmuji riznd hmotnostni zatizeni, kde musi byt zohlednéna pasivni i
aktivni zatiZeni. Patii sem aplikace jako jsou I-nosniky, balkony a zdbradli.
Také pro profesiondlni spojeni po instalaci, kotvenim nebo prekrytim
spojovaciho spoje, vyztuznych prutd (vyztuze) ve stévajicich konstrukcich
z betonu b&zné hmotnosti. Vysokd chemickd odolnost ji €ini vhodnou do
agresivniho prostedi. Vhodnd pro stavebni podklady, jako jsou napf.
popraskany beton, lehky beton, pérobeton, plné zdivo, duté cihly a
prirodni kémCSN EN (nutno pfedem zkontrolovat, zda nedochdzi k
probarveni), protoze chemické kotveni je bez expanznich sil. Pro kotvy
réznychtypd, jako jsou: zdvitové ty&e (pozinkované nebo zarové ponofeng,
z nerezové oceli a oceli s vysokou odolnosti proti korozi), vyztuzné tyce,
ty€e s vnitinim zdvitem, profilované tyce atd.

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR

Ikt san bt dermison 4 b
1o, bt un g ki ) ate e
deduz Fendeds b bbaraore { Jonx imimoe

CHEMICKA
KOTVA

CHEMICKA
KOTVA

Vinylester

PRIPRAVA PODKLADU

Podklady by mély spliovat pozadavky srovnatelnych ndrodnich
norem. Zejména musi byt rovné a nosné, bez strukturdlnich vad, &isté,
suché a bez prachu a ldtek, které zhor3uji prilnavost. Kromé toho musi
bytv souladu s pfislusnymi normami ETA 08/0381 nebo ETA 13/0428.
Pro instalaci do betonu, specifikovano v ETA-08/0381,
zdvitova ty¢ M8-M30:

Kotvy podléhaiji:

* Statickému a kvazistatickému zatizeni: M8 az M30, vyztuznd ty¢
@8 az B32.

* Seismické psobeni pro kategorii provedeni C1: M2 az M30,
vyztuznd ty¢ @12 az @32
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Zakladni materialy:

* Vyztuzeny nebo nevyztuzeny beton normdlni hmotnosti podle
CSNEN 206-1:2000

* Pevnostni tiidy C20/25 a2 C50/60 podle CSN EN 206-1:2000

* Beton bez trhlin: M8 az M30, vyztuz @8 az @32

* Befon s frhlinami: M12 az M30, vyztuz @12 az &32

Teplotni rozsah:
e Od-40 °C do max. dlouhodobé +72 °C a max. kratkodobé
teploty +120 °C

Oblasti pouziti:

* Konstrukce vystavené suchym vnitinim podminkam, vystavené vn&jsim
atmosférickym vlivom (véetn& promyslovych a némornich prostiedi) a
trvale vlhkym vnitinim podminkdam, i kdyZ existuji jiné zvI&$té agresivni
podminky.

Konstrukce:

* Vypoéty a vykresy jsou pfipraveny s pfihlédnutim k zatiZenim, kterd
maii byt ukotvena. Poloha je uvedena na konstruk&nich vykresech
(napt. poloha kotvy vzhledem k vyztuzi nebo k podpéram atd.).

* Za névrh kotev odpovidd odbornik, ktery ma zku3enosti s kotvenim
a betondfskymi pracemi.

* Kotvy pfi statickém nebo kvazistatickém pisobeni se navrhuji
vsouladu s:

- Technickou zprévou EOTA TR 029 "Navrhovéni lepenych kotev",
vyddni z&fi 2010 nebo CEN/TS 1992-4:2009

* Kotveni pfi seizmickém pUsobeni (trhliny v betonu) se navrhuji
vsouladu s:

- Technickou zprévou EOTA TR 045 "Navrhovdni kovovych kotev
pfi seismickém pUsobeni" vyddni tnor 2013.

- Kotvy (napf. plastové panty) se umistuji mimo kritické oblasti
betonové konstrukce.

- Kotveni v distanéni z&né& nebo ve vrstvé spdrovaci hmoty
neni povoleno.

Instalace:

* Suchy nebo mokry befon: M8 az M30, vyztuznd ty¢ @8 az &32.

* Zaplavené otvory (neni vidét voda): M8 az M16, vyztuznd tyé

&8 az B16.

* Vrténi otvord pfiklepovym vridkem nebo vrtékem se stlacenym
vzduchem.

* Povolend instalace nad hlavou

¢ Instalaci kotev provédi pisluiné kvalifikovany pracovnik a pod
dohledem osoby, kterd je odpovédnd za technické zdlezZitosti na
stavenisti

Pro instalaci do betonu specifikovaného v ETA-13/0428:
pro spojeni vyztuze s betonem po instalaci, vyztuzné tyée
z ocelio proméru od 8 do 32 mm nebo tahové kotvy ZA od
velikosti M12 az M24:

Kotvy podléhaiji:
* statickému a kvazistatickému zatizeni
* pozdrnimu zatizeni

Zakladni materialy:

* Vyztuzeny nebo nevyztuzeny beton normélni hmotnosti podle
CSNEN 206:2013+A1:2016

* Pevnostni fiidy C12/15 az C50/C60 podle CSN EN
206:2013+A1:2016

* Maximdlni obsah chloridového betonu 0,40 % (CL 0,40) vztazeno
na obsah cementu podle CSN EN 206:2013+A1:2016

* Nekarbovany beton

Teplotni rozsah:
¢ Od-40 °C do max. dlovhodobé +50 °C a max. kratkodobé +80 °C

Oblasti pouziti:

* Konstrukce vystavené suchym vnitinim podminkédm nebo (viechny
materidly) nebo pro viechny ostatni podminky podle CSN EN 19931
4:2006+A1:2015 odpovidaijici tfidé korozni odolnosti ocelové kotvy.

Provedeni:

* Za névrh kotev zodpovida odbornik, ktery mé zku3enosti s kotvenim
a betondfskymi pracemi.

e Pfipravi se ovéfitelné vypoctové pozndmky a vykresy, s prihlédnutim
k prendsenym silém

* Névrh podle CSN EN 1992-1-1:2004+AC:2010, CSN EN 1992:1-
2:2004+AC:2008 a pfilohy B2 a B3

e Skute&nd poloha vyztuze ve stdvaijici konstrukei je uréena na zdkladé
konstrukéni dokumentace a zohledni se pfi ndvrhu.

Instalace:

e Suchy nebo mokry beton. Nesmi se instalovat do zaplavenych
otvorg.

* Povolena instalace nad hlavou

* Vrtani otvord pfiklepovou vrtagkou (HD), vrtacim kladivem (HDB)
nebo rezimem vrtani stla¢enym vzduchem (CD)

* Instalace dodate&né instalované vyztuze, resp. tahovych kotev smi
byt provadéna pouze vyskolenym montaznim pracovnikem a pod
dohledem technického dozoru na stavenisti: podminky, za kterych
moze montér byt povazovdn za vhodné vyskoleného a podminky pro
dohled na stavenisti, zavisi na &lenskych stdtech, v nichz se instalace
provédi.

e Zkontrolujte polohu stavajicich vyztuZi (pokud poloha stévaiici
vyztuZe neni zndma, musi byt uréena pomoci detektoru vyztuze
vhodného k tomuto Géelu, jakoz i na zdkladé stavebni dokumentace
a poté se vyznadi na stavebnim prvku pro prekryvnou sparu).

Instalace lepenych spojovacich prvkt pro vyztuz
prefabrikovaného betonu a Zzelezobetonovych stén
sendvi¢ového typu ve "velkych panelovych" budovéch:
Specifikovéno v ndrodnim technickém posouzeni: ITB & AT-15-
8510/2016 +Aneks1 CERESIT CF920 lepené spojovaci prvky pro
vyztuzovéni prefabrikovanych betonovych a Zelezobetonovych stén
sendvicového typu.

Lepené spojovaci prostiredky CERESIT CF 920 jsou uréeny

pro  vyziuzovani  prefabrikovanych  betonovych

a zelezobetonovych sendviéovych stén ve velkoplosnych

panelovych budovaéch, kde je nosna vrstva minimalné:

* 80 mm - je vyrobena z normélniho betonu bez trhlin, tfida ne niz3i
nez C12 / 15 podle CSN EN 206 + Al: 2016,

* 140 mm - je vyrobena z lehkého betonu bez trhlin, tfidy ne nizsi nez

LC12 / 13 podle CSN EN 206 + Al: 2016.

Podminky pouziti:

¢ Okolni teplota: od -10 °C do +40 °C

* Teplota kartuge: +5 °C az +35 °C - chrdnit pred prehfatim a
zamrznutim

* Spojovaci materidl ze zdvitovych tyéi M20-A4, matic a podlozky
jsou vyrobeny z korozivzdorné oceli (nerezovd ocel), jakost
1.4401 podle normy CSN EN 10088-1: 2014, mechanické
vlastnosti tfidy A4-70 podle CSN EN ISO 3506-1:2009

¢ Vzhledem ke korozni agresivité prostfedi, spojovaci materidl z
korozivzdorné (nerezové) oceli, t¥idy 1.4401 podle normy

-CSN EN 10088-1: 2014, by mély byt pouzivany v souladu s

pozadavky uvedenymi v normé PN-H-86020: 1971 pro ocel tfidy
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OHI7N14M2.
* Objimky s polypropylenovym nebo ocelovym pletivem maij
promér 24 mm

Provedeni:

CERESIT CF 920 by mél byt pouzivan v souladu s technickym névrhem,
ktery byl vypracovan s ohledem na normy a stavebni predpisy,
ustanoveni tohoto ndrodniho technického posouzeni a v souladu s
pokyny vyrobce tykajicimi se podminek upeviiovani pomoci vyse
uvedenych lepenych spojovacich prostredkd.

Instalace do zdiva:

e Autoklavovany provzdusnény beton

* Plné cihelné zdivo

* Duté cihelné zdivo

¢ Tfida pevnosti malty ve zdivu minimdlné M2,5 podle
CSNEN 998-2:2010

¢ Spdry zdiva musi byt viditelné a vypln&né maltou a:

* Musi byt stanovena charakteristickd odolnost kotvy zkoudkami na
stavenisti podle technické zpravy EOTA TR 053 s ohledem na
soucinitel podle tabulky C1 pfilohy C1. Ocelovy prvek v pfipadé
chemického kotveni ve zdivu mize byt pouzit s plastovou
objimkou, dle konkrétniho pfipadu.

Podminky pouziti z hlediska instalace a pouziti:

¢ Instalace a pouziti v suchém a vlhkém zdivu

* Kotvy M8-M16 vyrobené z materidlu vhodného pro specifické
vystaveni konstrukce.

POUZITi V BETONU

Viz: ETA-08/0381

Kotveni pomoci kompozitniho bednéni mezi injektdzni maltou,
kotevni zdvitovou ty&i nebo vyztuznou tyéi a kotevnim povrchem.
Pfed aplikaci injekéni malty musi byt provedeny pfipravné kroky
odpovidajici podkladu a typu upevnéni uvedenych v:
¢ Piiloha Al: Instalace zavitové tyée
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= prdmér volného otvoru v upevnéni
= efektivni hloubka zapusténi

d,
h,
h, = hloubka vrtaného otvoru
h.., = minimdlnitloustka prutu

e Priloha A2: typy kartusi

* Priloha A4, tabulka Al: Typy kotevnich zdvitovych tyi: pozinkovand
ocel, nerezové ocel, vysoce korozivzdornd ocel a vyztuzné tyce

* Pfiloha B1: Specifikace zamy3leného pouziti

e Priloha B2, tabulka B1: Instalaéni parametry pro zavitové tyce

Tabulka B1: Instalaéni parametry pro zavitovou tyé
Velikost kotvy M8 |M10 |M12 |M16 [M20 |M24|M27 |M30
dy[mm]=| 10 [ 12 | 14 | 18 | 24 | 28 | 32 | 35

Promér vrtaného otvoru

Hloubka Efektivniho h,;, [mm] =] 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 96 [108 [ 120
ukotveni imml=| 160 [ 200 [ 240 [ 320 | 400 | 480 | 540 | 600

heF max

d,[mm]<| 9 |12 |14 |18 [ 22 | 26 | 30 | 33

Primér volného otvoru
v upevnéni

Primér ocelového

primer d fmml2| 12 [ 14 | 16 |20 | 26 [ 30 | 34 | 37

Tocivy moment T [Nm]<| 10 | 20 | 40 | 80 ] 120 | 160 | 180 | 200

; t. . [mm]> 0
Tloustka upevnéni —
to o [mm]< 1500
T h+30mm
Minimdlni tloustka prutu h . [mm] 2' 100 mm hy+2d,

s [mm]| 40 | 50 | 60 | 80 | 100|120 | 135 | 150

min

Minimdlni rozte¢

Minimélni vzddlenost
ran

c. [mm]| 40 | 50 [ 60 | 80 [100 120 | 135|150

* P¥{loha B2, tabulka B2: montdzni parametry pro vyztuznou ty&

Tabulka B2: Montéazni parametry pro vyztuz
Velikost vyztuze 28 |@10|212|214|216|@20|225| 228|232

Primér vrtaného otvoru

dy[mm]=] 12 | 14 1 16 | 18 | 20 | 24 | 32 | 35 | 40

Hloubka Efekfivniho h..[mm]=] 60 | 60 | 70 | 75 | 80 | 90 |100| 112|128

ukotvent h,....Imm] =] 160|200 [240] 280|320 [ 400 480 | 540 | 640

Primér ocelového

kartace d,[mm]<| 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 26 | 34 | 37 |41,5
FTIPR h,+30mm

Minimdlni tloustka prutu h . [mm] 2*100 nm h,+2d;

s [mm]] 40 [ 50 [ 60 | 70 | 80 [100]125]140]160

Minimdlni rozte&

Minimdlni vzddlenost ¢ [mmi| 40 | 50 | 60 [ 70 | 80 [100] 125|140 | 160

hran min

¢ Pfiloha B3, tabulka B3: parametry &iténi a nastavovdni ndstroji
e Pfiloha 5, tabulka B4 a technické tdaje v TL - Pracovni ¢daje a
doby vytvrzovani s uvedenym teplotnim rozsahem kartuse

Pfed nanesenim pryskyfi¢né malty musi byt provedeno vrténi podle
podkladu a typu upevnéni.

Pro tézké nosiée v nepopraskaném betonu,
popraskaném betonu, lehkém betonu, pérobetonu a
masivnim kameni se doporuéuji nasledujici kroky:

Pokyny pro instalaci
”m ' Qoo 1. Vyvrtejte pfiklepem otvor do podkladniho materidlu
‘.“\ =g na primér a hloubku zapusténi pozadovanou
vybranou kotvou (tabulka B1 nebo tabulka B2). V

piipadé prerudeni vrtani: otvor musi byt vyplnén maltou.

Pozor! Stojici voda ve vrtu musi byt pied
¢isténim odstranéna.

2a. Za&néte ode dna nebo zadni &ésti vrtu, vyfoukeijte
otvor stlagenym vzduchem (min. 6 bard) nebo ruéni
pumpou (pfiloha B3) minimélné &tyfikrét. Pokud se dna
vrtu nedd dosdhnout, musi se pouzit néstavec. Ruéni
pumpu |ze pouzit pro kotvy do velikosti do proméru vrtu
20 mm. Pro vrty vét3i nez 20 mm nebo hlub3i 240 mm,
musi byt pouzit stlageny vzduch (min. 6 bard).

_08/2023

CERESIT_CF920_TDS_08



2b. Zkontrolujte promér karté&e (tabulka B3) a pfipojte
karté& k vrta&ce nebo k akumulédtorovému Sroubovdku.
Vykartd&ujte otvor vhodnym dréténym kartdéem o
velikosti> db, min (tabulka B3) minimalné &tyfikrat.
Pokud se nedosdhne dna vrtu pomoci karté&e, pouzije
se nastavec s kartédéem (tabulka B3).

2c. Nakonec otvor znovu vyfoukejte stlagenym
vzduchem (min. 6 bar{) nebo ru&ni pumpou minimalné
Etyfikrat. Pokud se nedosahne dna vrtu, musi se pouzit
néstavec. Ruéni pumpu Ize pouzit pro kotvy do velikosti
do proméru vrtu 20 mm. Pro vrty vét3i nez 20 mm nebo
hlubsi 240 mm, musi byt pouZit stlageny vzduch (min. 6
bard).

Po vycisténi musi byt vrtany otvor chranén
pfed opétovnou kontaminaci vhodnym
zpusobem, dokud nebude provedeno
davkovani malty do vrtu. V pfipadé potieby
se dCisténi opakuje bezprostiedné pred
davkovanim malty. PFitékajici voda nesmi
znovu znedistit vri.

3. Pfipojte dodanou statickou michaci trysku ke kartusi
a vlozte kartudi do sprévného ddvkovaciho ndstroje.
Pfed pouzitim odfiznéte hrot na kartusi. Pfi kazdém
preruieni prace del3im, nez je doporuéend doba prace
(tabulka B4) stejn& jako u novych kartudi musi byt pouZit
novy staticky smé3oval.

4. Pted zasunutim kotevni tyée do naplnéného vrtu,
musi byt na kotevni ty&i vyznagena hloubka zapusténi.

min. 3 full
stroke

5. Pfed davkovanim do vrtaného otvoru vytlaéte
oddélen& minimdlné ffi plné tahy a nestejnomérné
smichané slozky kotvici malty vyhodte, dokud malta
nevykazuje konzistentni 3edou barvu. U féliovych
tubovych kartusi musi byt vyfazeno minimélné sest
plnych tahd.

6. Zagnéte od spodni nebo zadni &asti vycidténého
kotevniho otvoru vypliite otvor az do vy3e pfiblizné do
dvou tfetin maltou. Jakmile se otvor zaéne zapliiovat,
pomalu vytahujte statickou michaci trysku, aby se
nevytvorily vzduchové kapsy. Pro zapusténi vétsi nez
190 mm se pouzijte prodluZovaci trysku. Pro nadzemni
avodorovné instalace se pouZije pistové zatka (pfiloha
B3) a prodluzovaci tryska. Dodrzujte doby zpracovani
uvedené v tabulce B4.

7. Zasuhite zdvitovou nebo vyztuznou tyé do kotviciho
otvoru a mimé pfitom otdejte, abyste zajistili
rovnomérné rozloZeni malty, dokud se nedosdhne
hloubky zapusténi. Kotva by méla byt zbavena negistot,
mastnoty, oleje nebo jinych cizich latek.

povrchem. Pfed aplikaci injektdzni malty s pryskyfici musi byt
provedeny pFipravné kroky odpovidajicim zpisobem podle
podkladu a daného typu upevnéni daném v:

¢ PFiloha 4, tabulka Al: Vyztuznd tyé

Vyztuind tyé (armovaci prut): @8 az 932

11
T 0 T 0 0 T 0 0 T T T t
(IR VPPVl VIV ryryryil

* Minimdlni hodnota souvisejici trzné plochy f, . podle

CSN EN 1992-1-1:2004+AC:2010

* Vyska Zebra prutu musi byt v rozmezi 0,05¢<h < 0,07¢
(d: jmenovity promér ty&e; h ,: vyka rozirzeni tyce)

e Pfiloha 5, tabulka A2: Materidly tahovych kotev
Instalace do plnych cihel; zavitové tyé s objimkou

Tahova kotva: ZA-M12 az ZA-M24
<ZA>12 A4

Oznaceni: napt.
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pos .
Q Znagka vyrobce
ZA Obchodni ndzev
12 Promér ty&e/zavit
A4 pro nerezovou ocel A4
HCR  pro ocel s vysokou odolnosti proti korozi

e P¥loha 5, tabulka A3: Rozméry a monté&zni parametry

Tabulka A3: Rozméry a montazni parametry

8. Ujistéte se, Ze je kotva zcela usazena na dné otvoru
a Ze piebytednd malta je viditelnd v horni Easti otvoru.
Pokud tyto pozadavky nejsou dodrzeny, musi byt
aplikace provedena znovu. PFi aplikaci nad hlavou by
kotvici tyé méla byt upevnéna (napf. kliny).

9. Nechte maltu vytvrdnout po stanovenou dobu pred
pouzitim jakéhokoli zatiZeni nebo togivého momentu.
Kotvou nepohybuijte ani ji nezatézujte, dokud neni
zcela vytvrzend (viz tabulka B4).

10. Po Uplném vytvrzeni mize byt pfidavny dil
instalovén s maximdlnim to&ivym momentem (tabulka
B2) pomoci kalibrovaného momentového klige.

DODATECNE INSTALOVANY SPOJ VYZTUZE

(V BETONU)
Viz: ETA-13/0428

Kotveni pomoci kompozitniho tvarového ulozeni mezi injektdzni

maltou, kotevni zavitovou ty&i nebo vyztuznou tyé&i a kotevnim

Velikost ZA- ZA- ZA- ZA-

M12 | M16 | M20 | M24
Promér zavitové tyce d, [mm]] 12 16 20 24
Promér vyztuzné tyce o) [mm]| 12 16 20 25
Promér vrtaného otvoru d, [mm]] 16 20 25 32
Promér volného otvoru d, [mm]| 14 18 22 26
S napfi¢ plochymi maticemi SW [mm]| 19 24 30 36
Plocha naméhdni A [mm]| 84 157 245 353
Efektivni hloubka zapusténi | [mm] according to static calculation
Délka vlepeného plétovany | o] 220 =20 =20 =220
Zévity A4/HCR | ™™1">700 | =100 | 100 | =100
Minimdlni tloustka upevnéni min f, [mm] 5 5 5 5
Maximdlni tloudtka upevnéni max t, [mm]| 3000 | 3000 | 3000 | 3000
Maximdlni montézni tocivy maxT el 50 100 150 150
moment inst

* Pfiloha B2, obrazek B1: Obecnd konstrukéni pravidla pro
dodateéné instalované vyztuze

e Priloha B3, obrézek B2: Obecnd pravidla pro konstrukci v tahu ZA

e Pfiloha B4, tabulka B1: Minimdlni kryti betonem u dodatecné
instalovanych a stahovacich tyci ZA v zavislosti na zpdsobu vrtani.

¢ Pfiloha B4, tabulka B2: Davkovaci néstroje

¢ Pfiloha B5, tabulka B3: Kartége, pistové zatky, max. hloubka
ukotveni a systém vrtakd

¢ Priloha B6, tabulka B4: Doba zpracovdni a doba vytvrzovani
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Tabulka B3: Kartadée, pistové zatky, maximalni hloubka ukotveni a nastavcd smésovaéi, vriani vrtacim
kladivem (HDB), vrtani s priklepem (HD) a vrtani stlaéenym vzduchem (CD).

Vriak d Kartuse: Viechny velikosti Kartuse: 825 ml
H b,min
VT)'::‘:‘ Napéti kotvy -2 d, min. Pistova Ruéni nebo AKU néfadi Pneumatické néfadi Pneumatické néfadi
-b $ HD b Kartde -© Kc;ac zdlka | prodlouzeni | prodlouzeni | prodlouzeni
HDB ) wmax michacky vmax michacky wmax michacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
- RBT 10 12 10,5 - 250 250 250
8 10 -
- 700 800 800 VL10/0,75
RBT 12 14 12,5 - nebo
- 250 250 250 VL16/1,8
10 12 -
- 700 1000 1000
RBT 14 16 14,5 VSi4
14 - 250 250 250
12 ZAMI12
16 RBT 16 18 16,5 VS16 1200
VL10/0,75 VL10/0,75
14 - 18 RBT 18 20 18,5 VS18 700 nebo 1000 nebo 1400
VL16/1,8 VL16/1,8
16 ZAMI16 20 RBT 20 22 20,5 VS§20 1600
25 - RBT 25 27 25,5 VS25
20 ZA M20
- 26 RBT 26 28 26,5 VS§25 700 VL16/1,8
2000
22 - 28 RBT 28 30 28,5 VS28
500
24/25 ZAM24 32 RBT 32 34 32,5 VS§32
28 - 35 RBT 35 37 35,5 VS35 500
1000
32 - 40 RBT 40 41,5 40,5 VS40

Nastroje pro ¢isténi a instalaci

Ruéni pumpa Ruéni posuvny ventil
(Objem 750 ml, h 2 10d, d < 20mm) (min. 6 bard)

Kartaé RBT Pistova zatka VS

Nastavec kartaée RBL
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Pred aplikaci pryskyfi¢né malty je nutné provést vrtani podle typu
podkladu a upevnéni.

Pro upevnéni s velkym zatiZenim v suchém nebo
mokrém betonu se doporuéuji nasledujici kroky:

Pokyny pro montaz

Pozor: Pfed vrtdnim odstrafite karbonovy beton a vycistéte styéné
plochy (viz pfiloha B1). V pfipadé preruseného vrtu: vyvrtany otvor
musi byt vypInén maltou.

Vrtani otvoru

la. Vrtani s pfiklepem (HD) / Vrtani pomoci
stlaéeného vzduchu (CD).

Vyvrtejte otvor do pozadované hloubky zapusténi.
Promér vrtdku podle tabulky B3. Pokragujte krokem
2 (MAC nebo CAC).

1b. Vrtani vrtacim kladivem (HDB)

Vyvrtejte otvor do pozadované hloubky zapusténi.
Promér vrtéku podle tabulky B3. Postupujte podle
kroku 2 (MAC nebo CAC).

Cisténi vriu

2 vov,

Ruéni ¢isténi vzduchem (MAC) pro primér vrtaného otvoru d; <20 mm
a hloubku vrtaného otvory h < 109 s metodou vrténi HD, HDB a CD.

Pozor! Stojata voda ve vrtu musi byt
odstranéna pred &isténim.

2a. Vyfouknéte &isty otvor minimdlné 4x ode dna
nebo zezadu ruénim pumpou (pfiloha B 5).

2b. Vyistéte vrt minimdlné 4x kartdéem RBT podle
tabulky B3 v celé hloubce zapusténi kroutivym
pohybem (v pfipadé potfeby se pouzije nastavec
kartace RBL).

2c. Nakonec vyfouknéte €isty otvor minimdlné 4x
ode dna nebo zezadu ruénim pumpou (pfiloha B 5).

Citéni stlaéenym vzduchem (CAC): Viechny proméry s vrténim
metoda HD, HDB a CD

Pozor! Stojaté voda ve vritu musi byt pred
¢isténim odstranéna.

2a. Vygistéte vrt minimdln& 4x pomoci stlageného
vzduchu (min. 6 bard) (pfiloha B 5) po celé hloubce
vyvrtu, dokud se nevrati vzduch bez znatelného
prachu. (Pokud je to nutné, pouzijte prodluzovaci
ndstavec).

2b. Vygistéte vrt minimdlng 4x kartécem RBT podle
tabulky B3 po celé plose hloubky zapusténi kroutivym
pohybem (pokud je to nutné, pouzijte néstavec
kartd&e RBL).

2c. Nakonec vyfoukejte otvor docista minimdalné 4x
stlagenym vzduchem (min. é bard) (pfiloha B 5) po
celé hloubce zapusténi, dokud se nevrdti vzduch bez
znatelného prachu (pokud je to nutné, pouzijte
prodluZovaci néstavec).

Vycistény vrt chraiite pfed opétovnym znedisténim vhodnym
zpusobem. V pFipadé potfeby proces C(Cisténi opakuijte
bezprostiedné pred davkovanim malty. Pfitékajici voda nesmi
znovu kontaminovat vrt.

PFiprava materidlu pro injektaz

=

3. Nasroubujte statickou michaci trysku SM-14W
nebo PM-19E a vloZte kartusi do vhodného
dévkovaciho ndstroje. Pfed pouzitim odfiznéte
$picku z kartuse. Pfi kazdém prerudeni prace delsi
nez maximdlni pracovni doba (pfiloha B 6), jakoz i
pfi nové kartusi, se musi pouZit novy staticky
smésovac.

3a.V pfipadé pouziti ndstavce smésovace VL16/1,8
odFiznéte $picku smé3ovaci trysky PM-19E v poloze
iy

/ 4. Oznaéte hloubku zapuiténi na vyztuzném prutu.
il Vyztuzny prut musi byt zbavCSN EN necistot, tuku,
oleje nebo jiného ciziho materidlu.

5. Oznacte trysku michacky a nastavec znackou hladiny malty |
a kotevni hloubkou | resp. |
Rychly odhad:1 =1/3 .1
Optimdlni objem malty:

e,ges

_ ¢?
L= bawl (125 -02)

level mark

v 'eges

6. Nevhodné namichand malta neni dostaujici pro
upevnéni. Maltu dévkujte a vyhazujte, dokud se
neobjevi jednotnd $edd barva, nejméné 3 plné tahy.
U féliovych trubi¢kovych kartusi musi byt vyhozeno
minimdln& 6 plnych tahd.

7. Pistové zéatky VS a nastavce smé3ovacich trysek VL
se musi pouzivat podle tabulky B3. Sestavte
smé3ovaci trysku, nastavec smésovaée a pistovou
zatku pFed vstfikovanim malty.

b

PInéni vyvrtaného otvoru

8a. Vstfikovani malty bez pistu VS:

Za&néte na dné otvoru a vypliite otvor lepidlem,
dokud neni znacka hladiny malty | = viditelna
(v pfipadé potieby je tieba pouzit nastavec michaci
trysky). Pomalu vytdhnéte statickou michaci trysku,
aby se nevytvofily vzduchové kapsy. Dodrzujte
pracovnidobu v zévislostinateplotét . (pfiloha B 6).
8b. VstFikovéni malty pistovou zatkou VS:
Vlozte pistovou zéatku na dno otvoru a naplite otvor
maltou, dokud nenf znagka hladiny malty Im viditelna
(v pfipadé potieby je mozné pouzit prodlouzeni
michaci trysky). Béhem vstfikovani je pistovd zdtka
vytlagena z vrtu diky zp&tnému tlaku malty. Dodrzujte
dobu zpracovéni v zévislosti na teploté . (Pfiloha
B 6).

9. Vsufite vyztuznou ty& za soubézného otééeni az
ke znaéce pro zapusténi.

10. Kruhovd mezera mezi vyztuznou tydi a
zékladnim materidlem musi byt zcela vyplnéna
maltou. V opaéném pfipadé musi byt instalace
opakovdana pocinaje krokem 8 pfed uplynutim

maximalni doby pro zpracovani t

11. Pro aplikaci ve svislém smé&ru musi byt vyztuzna

i ty& upevnéna (napf. kliny).

12. Doba vytvrzeni t v zdvislosti na teploté
(pfiloha B 6) musi byt dodrzena. PIné zatizeni na
vyztuznému prutu mize byt aplikovéno az po
uplynuti doby vytvrzovéni t |

re
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POUZITI V PREFABRIKOVANEM BETONU
A ZELEZOBETONOVYCH SENDVICOVYCH

STENACH VE "VELKOPANELOVYCH"
BUDOVACH

Krok za krokem

Vyvrtejte pomoci piiklepového kladiva vodorovné otvory o proméru 24
1. |mm, které prochdzeji skrz fasadni vrstvu, izolaéni vrstvu a skrze nosnou
vrstvou (nad uréitym Gsekem jeji tloustky).

Zaé&néte ode dna vyvrtaného otvoru a otvor vyfoukeijte dogista pomoci
ruéni pumpy minimdlné &tyfikrat.

Pouzijte ocelovy kartdé o proméru 30 mm. Vycistéte otvor kartdcem
3. |minimdln& &tyfikrat pomoci otdlivého pohybu. Pokud neni kartdéem
dosazeno dna vrtu, pouzije se ndstavec kartd&e.

4. |Nakonec otvor znovu vyfoukeite ruéni pumpou minimdlné &tyfikrét.

Pripravte chemickou kotvu odpovidajicim zpisobem:

* Odstrante uzavér a pripojte dodanou statickou michaci trysku ke kartusi
a vlozte kartusi do spravného dévkovaciho néstroje. Pfi kazdém
preruseni prace del$im, nez je doporu&end doba zpracovani, jakoz i pfi
pouziti nové kartuse, musi byt pouzita nové staticka michaci tryska.

* Pred davkovanim do kotevniho otvoru vytlagte samostatné minimalné fi
plné tahy a vyhodte nestejnomé&rné promichanou smés lepicich slozek,
dokud malta nevykazuije konzistentni 3edou barvu.

* U otvord hlubsich nez 240 mm se pouzije pistovd zatka a musi byt pouzit
prisludny smé&sovaci néstavec

Vlozte pfislusnou objimku v jedné roviné s povrchem panelu nebo
P | | P p

anelové zdsuvky. PouZivejte pouze objimky, které maiji spravnou délku.
p Y- |'e p [ImKY, |1 Sp!

Zaénéte zespodu nebo zezadu a vyplite objimku lepidlem. Pro mnoZstvi
7. |malty zkontrolujte 3titek kartuse nebo névod k pouziti. Dodrzujte dobu
zpracovdni uvedenou v tabulce Minimdlni doba pro zpracovéni

Poloha hloubky zapusténi musi byt vyzna&ena na zdvitové tygi. Zatlatte
z4vitovou tyé do vyvrtaného otvoru a zdrovef ji mirné otéceijte, abyste
8. |zaijistili konzistentni rozloZeni lepidla, dokud nebude dosaZeno hloubky
zapuiténi. Kotva musi byt zbavena necistot, tuku, oleje nebo jiného ciziho
materidlu.

Nechte lepidlo vytvrdnout po stanovenou dobu pFed pouzitim jakéhokoliv
9. |zatizeni nebo togivého momentu. Kotvou nepohybujte ani ji nezatézujte,
dokud neni zcela vytvrzena (viz tabulka Minimélni &asovéni).

Po Gplném vytvrzeni Ize upeviiovany prvek instalovat s max. togivym
10. |[momentem (hodnota je uvedena pro konkrétni typ materialu) pomoci
kalibrovaného momentového klice.

o
o
v
©
o

1 - Ceresit CF 920

2 - Primér objimky 24 mm

3 - Kotva z nerezové oceli M20-A4

4 - Matice a podlozka

h,, =65mm

VyztuZeni betonové sendvi€ové stény a prvkd z ni's lepenou kotvou

CERESIT CF920 ukotvenou v nosné vrstvé z normdlniho betonu fidy
minimalné C12/15.

T=Te

1 - Ceresit CF 920

2 - Promér objimky 24 mm

3 - Kotva z nerezové oceli M24-A4

4 - Podlozka a matice

h . =85mm

VyztuZzeni betonové sendvicové stény a prvki z ni' s lepenou kotvou
CERESIT CF920 ukotvenou v nosné vrstvé z lehkého betonu tFidy
minimdlné LC12/13.

Montéazni parametry lepenych kotev CERESIT CF920

Promar ofvor Minimdlni Minimdlni | Maximélni to&ivy
Oznageni kotvy l;m;) ?d ™ | hloubka kotveni | hloubka vrtu moment
ot (mm)-h_ (mm) -h1 (Nm)-T .

Plati pro sendvicové stény s nosnou vrstvou (b&zny beton, fiida C12/ 15) o tlousfce
nejméné 80 mm.

M20-A4 | 24 65 | 70 | 120
Plati pro sendvi€ové stény s nosnou vrstvou (LC 12/13 lehky beton) o minimdlni tlousfce
140 mm

M20-A4 | 24 | 85 | 90 | 80

POUZITI V PEVNEM A DUTEM ZDIVU

Zadné doporuéeni ETA, proces probihd.
Pted aplikaci pryskyfi¢né malty musi byt provedeno odpovidaijici
vrtdni podle typu podkladu a upevnéni.

Pro aplikace se stfednim zatizenim v plném zdivu: napft.
vapenopiskové plné cihly, betonové plné cihly, hlinéné
plné cihly atd. se doporuéuji néasleduijici kroky:

Pokyny pro montaz

Pfiprava kartuse

1. Odstrafite vicko a nasadte dodanou statickou
michaci trysku ke kartusi a vlozte kartudi do
spravného ddavkovaciho nastroje. V piipadé kartuie
s féliovou trubickou pred pouzitim odfiznéte klip. PFi
kazdém preruieni prace del3im, nez je doporuéend
pracovni doba jakoZ i u novych kartusi, je nutné
pouzit novy staticky smé3oval.

min. 3 full

2. Pied ddavkovanim do kotevniho otvoru, vytlacte
oddélen& minimdlné tfi plné tahy (minimdlné 3est
plnych tahi v pfipadé féliovych trubickovych kartusi)
a vyhodte nestejnomérné smichané slozky lepidla,
dokud malta nevykazuije konzistentni $edou barvu.
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Instalace do masivniho zdiva

(bez objimky)

3. Otvory se vrtaji kolmo k povrchu podkladového
materidlu s pouZitim tvrdého kovového hrotu vrtdku
s priklepem. Vyvrtejte otvor metodou vrténi dle
typu cihly do zdkladniho materidly, se jmenovitym
primérem vrtdku a hloubkou vrtu podle velikosti a
hloubky zapusténi pozadovanou zvolenou kotvou.
V pfipadé preruieni vrtani musi byt otvor vyplnén
maltou.

4. Vyfouknéte ze dna vrtaného otvoru dvakrat.
Pripevnéte kartd& vhodné velikosti (>db,min, podle
tabulky) k vrtaéce nebo k bateriovému Sroubovéku,
dvakrét otvor vyéistéte kartdZem, a nakonec otvor
znovu dvakrét vyfouknéte.

5. Pocinaje spodni nebo zadni &ésti vycisténého
kotevniho otvoru vyplite otvor az do vyse pfiblizné
do dvou tietin maltou. Jak se otvor zapliiuje, pomalu
vytahuijte statickou michaci trysku, aby se nevytvorily
vzduchové kapsy. Dodrzujte doby zpracovani
uvedené v tabulce B4.

6. Poloha hloubky zapusténi musi byt vyzna&ena na
z4vitové tyci. Zatladte zdvitovou ty¢ do vyvrtaného
otvoru a soulasné s ni otdlejte, abyste zajistili
optimdlIni rozloZzeni malty, dokud nedosdhnete
hloubky zapusténi. Kotva musi byt zbavena neéistot,
tuku, oleje nebo jiného ciziho materidlu.

KLY

7. Ujistéte se, Ze je kruhova mezera zcela vyplnéna
maltou. Pokud neni v horni &ésti otvoru viditelny
piebytek malty, musi byt aplikace obnovena.

8. Nechte lepidlo vytvrdnout po stanovenou dobu
pied pouzitim jakéhokoli zatizeni nebo tocivého
momentu. S kotvou nehybejte ani ji nezatéZujte,
dokud nenf zcela vytvrzena (viz tabulka B4).

9. Po Gplném vytvrzeni |ze instalovat upeviovaci
prvek s maximdlnim to&ivym momentem (hodnota je
uvedena pro konkrétni typ cihly) pomoci
kalibrovaného momentového klice.

Instalace do plnych cihel; zavitova ty¢ bez objimky

inst,max

]

=" O

X

inst,max

)

o o o o

nom

= jmenovity primér vrtaného otvoru
= tloustka upevnéni

= maximdlni instalaéni to&ivy moment
= tloudtka prutu

= hloubka vrtaného otvoru v rameni
= 0&innd hloubka ukotveni

= celkovd hloubka zapusténi

Tabulka B2: Montazni parametry v autokldvovaném
provzdusnéném betonu AAC a plném zdivu

(bez objimky)
Zavitova tyé M8 | M10 | M12 | M16
Jmenovity primér vrtaného otvoru dy| [mm] 10 12 14 18

Hloubka vrtaného otvoru

h| [mm] | 80 | 90 | 100 | 100

Efektivni hloubka ukotveni

h =h [mm] 80 90 | 100 | 100

Minimélni ioustka stény

h [mm] h +30

ef

Prémér volného otvoru v upevnéni d <| [mm] 9 12 14 18

Promér ocelového kartace

dz[ mm | 12 | 14| 16 | 20

Minimdlni primér ocelového

kartége

d_| mm] | 105 ] 125|145 | 185

Maximalni to&ivy moment

| [Nm] | vizkonkrétni parametry cihly

Pro pouz

¥Fi stfrednim zatiZzeni v plném a dutém zdivu

s objimkami: napf. plné nebo duté vapenné kiemicité
cihly, plné nebo duté betonové cihly, plné nebo duté
hlinéné cihly atd., se doporuéuji nasleduijici kroky:

IPokyny pro montaz (po pripravé kartuse)

Instalace do pIného a dutého zdiva (s
objimkou)

3. Otvory se vriaji kolmo k povrchu podkladového
materidlu pomoci vrtéku s tvrdokovovym hrotem.
Vyvrtejte otvor metodou vrténi podle typu materidly,
do zdkladnim materidlu, pfi¢emz jmenovity vrtany
otvor musi primérem a hloubkou vrtéku odpovidat
velikosti a hloubce zapusténi pozadovanym
zvolenou kotvou. V pipadé preruseni vrtani musi byt
otvor vyplnén maltou.

4. Vyfouknéte ze dna vrtaného otvoru dvakrét.
Pfipevnéte kartaé vhodné velikosti
(>d, ., podletabulky) kvrtacce nebo k bateriovému
3roubovdku, otvor dvakrét vycistéte kartdéem a
nakonec otvor znovu dvakrét vyfoukeijte.

5. Vlozte objimku v jedné rovin& s povrchem zdiva.
Pouzivejte pouze objimky, které maiji spréavnou délku.

6. Zaénéte zespodu nebo zezadu a vypliite objimku
maltou. Pro mnozZstvi malty se podivejte na stitek
kartuse nebo do navodu k pouziti. Dodrzujte doby
zpracovdni uvedené v tabulce B4.
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7. Poloha hloubky zapusténi musi byt vyznaéena na
z4vitové tyéi. Zatlagte zdvitovou tyé do kotevniho
otvoru a soulasné s ni ot&lejte, abyste zajistili
optimélni rozlozeni malty, dokud nedosahnete
hloubky zapusténi. Kotva musi byt zbavena neéistot,
tuku, oleje nebo jiného ciziho materidlu.

8. Nechte maltu vytvrdnout po stanovenou dobu
vytvrzeni pfed pouZitim jakéhokoli zatiZzeni nebo
to&ivého momentu. S kotvou nehybejte a nezatéZujte
ji, dokud neni zcela vytvrzena (viz tabulka Minimalni
&asovani).

9. Po Gplném vytvrzeni lze upeviiovaci prvek
instalovat s maximélnim  to&vym momentem
(hodnota je uvedena pro konkrétni typ materidlu)
pomoci kalibrovaného momentového klice.

d
i

X

inst,max

o o o o

%

Z

>

N

I’

NN

inst,max

7

instmax

= jmenovity promér vrtaného otvoru

tloustka upeviovaciho prvku
maximalni instalaéni toéivy moment

= tloustka prutu

= hloubka vrtaného otvoru v rameni

= (&innd hloubka ukotveni

= celkovd hloubka zapusténi

Parametry instalace v plném a dutém zdivu (s objimkou)

Zavitovatyé

M8

M8/M10

M12/M16

Objimka

o

0f

[mm]

VM-SH
12x80

VM-SH
16x85

VM-SH
16x130

VM-SH
13x130
/330

VM-SH
20x85

VM-SH
20x130

VM-SH
20x200

Promér
jmenovitého
vrtaného
otvoru

[

0f

[mm]

16

20

20

20

Hloubka
vrtu

>

[mm]

85

90

135

135

90

135

205

Efektivni
hloubka
ukotveni

[mm]

80

85

130

130

85

130

200

Minimdlni
tloustka
stény

[mm]

15

15

175

175

15

175

240

Promér
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upevnéni

[mm]

9(M8) /12 (M10)

14 (M12) / 18 (M16)

Promér
ocelového
kartége

[mm]

22

Minimélni
promér
ocelového
kartace

b,min

[mm]

16,5

20,5

Max. tocivy
moment

[Nm]

inst)

viz konkrétni parametry cihel

UPOZORNENI

e Schvalovaci proces probihd, na vysledek se &ekd.

¢ Ve schvélenich jednotlivych kotev bude specifikovano rota&ni
vrtani nebo pfiklepové vrtdni.

eV pfisluném schvdleni bude popsano &idténi vrtanych otvord
(kart&ovéni a vyfukovani).

Schvdleni bude uréovat hloubku vrtani, kterd se bude vztahovat ke
konkrétni tlousfce zdkladniho materidlu. Bez schvdleni Ize jako
obecné pravidlo pouzit nésledujici ddaje pro aplikaci: pozadovand
tloustka zakladniho materidlu = vrtand hloubka + 50 mm.

Umist&ni novych otvord, které je tfeba vyvrtat po chybném vrtani

(jako napt. pokud je zasazena vyztuz nebo pokud byl otvor na
$patném mist&), bude upraveno ve schvalovacich dokumentacich.
Vzddlenost od chybného vrtu musi byt obvykle dvojndsobek
hloubky vrtani chybného vrtu. Otvor po chybném vrténi musi byt
utésnén.

Diamantové vrtdky jsou povoleny pouze ve vyjimeénych pfipadech:

- Sté&na vrtaného otvoru mize byt pfilis hladkd pro kotvu.

- Stalé mokro nebo vlhkost mohou drasticky omezit Gnosnost
kotvy (zejména pfi injektdzni metodg).

- Existuje riziko provrtdni nosné Zelezné vyztuze.

Stojici voda musi byt odstranéna z vrtaného otvoru smykovych
kotev nebo injekénich systémd.

Pfi teplotéch pod bodem mrazu by méla byt kotva usazena ihned
po vyvrtdni otvoru, aby se zabrdnilo vzniku ledovych krystalkd ve
vyvrtaném otvoru.

Schvdleni pro pfisluiné velikosti kotev presné definuji otvory
upevihovaciho dilu. Tyto specifikace je tfeba vzit v dvahu.

Vezméte na védomi maximdlni montdzni vysku, kterd se také
popisuje jako tzv. pouzitelnd délka, ve specifikacich vyrobce: tfix =
tlousfka upeviovaciho dilu + nenosné plochy nahoru k nosnému
podkladovému materidlu.

Stanoveny to&ivy moment, ktery zajidfuje pozadované predpéti a
spravné upevnéni kotvy, je nutny pro utaZeni mnoha kotev
schvdlenych stavebnimi Gfady. K tomu je tfeba pouzit kalibrovany
momentovy kli¢.
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* U chemickych kotev dodrzujte pozadovanou dobu vytvrzeni pfed
pouzitim utahovaciho togivého momentu nebo skute&ného zatizeni.

* Kotvy musi byt instalovdany jako standardni jednotky. Vyména nebo
demontdz dild neni povolena.

* Instalace injek&ni kotvy musi byt prakticky proveditelnd bez selhdni
oceli, proto&eni v otvoru nebo selhdni kotvy.

* Na trhu je obrovskd 3kdla zdicich cihel. Rozné typy cihel (napf.
hlinéné, vépenopiskové nebo betonové cihly) se sklddaiji z riznych
materidld a jsou k dostdni v rdznych tvarech, velikostech,
objemovych hustotdch a pevnostnich tfiddch. Mohou byt plné
nebo s dutinami. Jako takovy je tento zakladni materidl heterogenni.
Casto existuji Gdaje pouze pro smykovy spoj pro uréité cihlové
typy. V jinych pfipadech je vyzadovdana zkouska na misté, pokud
jsou vyrobce, typ a charakteristické parametry nezndmé.

SKLADOVANI

Az 18 mésicl od data vyroby; uchovdveijte v chladu a na tmavém
mist&, teplota skladovani: od +5 °C do +25 °C.

Féliové tubové kartuse o objemu 300 ml. Koaxidlni kartude 420 ml

BEZPECNOST VYROBKU

Pro profesiondlni uzivatele. Bezpeénostni list je k dispozici na

webovych strankdch www.ceresit.cz. Mize zpUsobit alergickou
kozni reakci. ZpUsobuje vazné podrézdéni o&i. Uchovavejte mimo
dosah déti. Pokud je nutnd IékaFskd pomoc méjte po ruce obal nebo
etiketu vyrobku. Vyhnéte se vdechovani mlhy/vypard. Pouziveijte
ochranné rukavice/ochranné bryle. PRI STYKU S KUZi: Omyijte
velkym mnoZstvim vody a mydla. PRI ZASAZEN{ OCi: Opatrné
n&kolik minut vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni cocky, jsou-li
pfitomny a |ze-li je snadno vyjmout. Pokradujte v oplachovéni. Pokud
podrazdéni oi pretrvavé: Vyhledejte lékaFskou pomoc.

ODSTRANENI

Odpad a zbytky odstrafite v souladu s pozadavky mistnich Gfadd.

Likvidace nevycisténych obald: Obaly pouzijte k recyklaci pouze

tehdy, pokud jsou zcela prazdné. Kéd odpadu: 08040

Obecné informace o vlastnostech materialu

Bdze Vinylesterovd pryskyfice, bez styrenu
Hustota 1,77 kg / dm®

Hodnota pH: >12

Pevnost v tlaku: 100 N/ mm2 podle CSN EN 196 Part 1

Pevnost v ohybu: 15N/ mm?2 podle CSN EN 196 Part 1

Modul E: 14 kN / mm?2 podle CSN EN 196 Part |
Vodot&snost: 0 mm podle DIN CSN EN 12390-8
Odolnost proti UV Vyhovuje

zdfeni:

Chemicka odolnost: podle tabulky TL

Smrifovani: <0,3%

Tvrdost Shore D: 90

Elektrick& odolnost:

3,6 109 QO mpodle IEC 93

Teplotni vodivost: 0,65 W/mK podle IEC 60093

Pracovni doba:

od 2 min. do 90 min. v zdvislosti na okolnich
podminkéch (viz tabulka Minimdlni &éasovani)

Aplikaéni teplota:

od-10°Cdo +40°C

Doba vytvrzovéni:

od 20 min do 12 h v zdvislosti na okolnich podminkdch
(viz tabulka pracovni doby a vytvrzovaci doby)

Tepelnd odolnost
(vytvrzend malta):

0d-40°Cdo+120°C

Pozé&rni odolnost:

tfida Al pro spoje s vyztuzi podle
EAD 330087-01-0601

Spotieba 300 ml kartuse - pro plny beton a zdivo pro

dany promér:

menovita kotva . oubka vrtani A
menevitakatva| TR | oubkavrtani | Y1ESTe
(@mm) Y (mm) ! o
(@mm) baleni
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

Spotieba 300 ml kartuse - pro duté zdivo s pouzitim
objimky pro dany promér:

Jmenovita Jmeqovﬂy Hloubka Ve!!kosi Vyduinosi
kotva (@mm) vrtanyotvor [ .. (mm) objimky z jednoho
(@mm) (@ xL) baleni*
M8 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14

Spotieba 420 ml kartuse - pro pevny beton a pevné
zdivo se zavitovou tyéi:

Jmenovita kotva Jmen'oww Hloubka vrtani VY"‘““”‘
vrtany otvor z jednoho
(@mm) Y (mm) i h
(@mm) baleni
M10 12 %0 1
M12 14 110 <27
M16 18 125 <14

* odhadované hodnoty

Spotieba 420 ml kartuse - pro pevny beton a pevné

zdivo s vyztuii:

Jmenovita kotva Jmen’ovny Hloubka vrtani Vyduinosi
(@mm) vrtany otvor (mm) zjednoho
(@mm) baleni**
216 20 125 <18
@20 24 175 <10
@24 32 240 <4

* odhadované hodnoty

Vykonnost: CF920
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Doba zpracovani a doba vytvrzeni Minimalni doba
Teplota betonu Doba zpracovani vytvrzeniv suchém
Minimadlni doba betonu?
Teplotabetonu Doba zpracovéani vytvrzeniv suchém
betonu? 2+10°C 15 min 80 min
>.10°C" 90 min 2+20°C 6 min 45 min
> .5 90 min >+30°C 4 min 25 min
2+35°C 2 min 20 min
20°C 45 min
2+40°C 1,5 min 15 min
2+5°C 25 min
1) Teplota kartuse musi byt min. +15 °C
2) U mokrého betonu musi byt doba vytvrzovani dvojndsobnd.
2873
Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Diisseldorf
22
DoP 01713 DoP 01714
EAD 330087-01-0601 ETAG 001 Cast 5
ETA 13/0428: Systémy pro dodate&né instalované spoje vyztuze s maltou ETA 08/0381: Kotva s kotevni ty&i pro pouZiti v betonu

Typ/velikost kotvy: zavitové ty&/M12 - M24
vyztuznd tyé/@8 - &332

Typ/velikost kotvy: zavitové ty&/M8 - M30
vyztuznd tyé/@8 - @32

Charakteristické odolnost pod DoP, Pfiloha : C 1

statickym a kvazistatickym zatiZenim

Charakteristické odolnost pro zatizeni | DoP, Piiloha: C 1,C4,C7,C 10
v tahu v nepopraskaném betonu

Reakce na ohef

Class A1

Charakteristické odolnost pro tahové | DoP, Pfiloha: C2,C 5,C 8, C 11
zatizeni v betonu s trhlinami

Odolnost proti pozéru

DoP, Priloha: C 2+ C 3

Charakteristické odolnost pro smykové | DoP, Piloha: C 3,C 6, C 9, C 12
zatizeni v popraskaném betonu a
betonu bez trhlin

Posunuti v tahu a zatiZzeni ve smyku DoP, Priloha: C 13,C 14

Reakce na ohen Trida A1

www.henkel-dop.com

Tabulka chemické odolnosti: pro kratky/lehky kontakt s pIné vytvrzenou injektazni maltou

Chemicka odolnost

Chemicka latka Koncentrace Odolny Neodolny
Akumuldtorova kyselina [

Kyselina octové 40 [
Kyselina octové 10 ([ ]

Aceton 10 [
Amoniak, vodny roztok 5 [ )

Anilin 100 [
Pivo [

Benzen (kp 100-140 °F) 100 [ J

Benzol 100 [
Kyselina boritd, vodny roztok [

Uhligitan vépenaty, suspendovany ve vodé viechny [

Chlorid vépenaty, suspendovany ve vodé [ ]

Hydroxid vapenaty, suspendovany ve vodé [ J

Tetrachlorid uhligity 100 [

Roztok kaustické sody 10 [

Kyselina citronovd viechny ([ ]
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Chemicka odolnost

Chemicka latka Koncentrace Odolny Neodolny
Chlorové voda, bazén viechny [

Motorova nafta 100 [ ]

Etylalkohol, vodny roztok 50 [ ]
Kyselina mravenéi 100 ([
Formaldehyd, vodny roztok 30 [ J

Freon [ ]

Palivovy olej ([

Benzin (prvoffidni) 100 o

Glykol (etylenglykol) [ ]

Hydraulické kapalina. koncentrét [ J

Kyselina chlorovodikové (kyselina muriatickd) koncentrét [
Peroxid vodiku 30 ([ ]
Izopropylalkohol 100 [ ]
Kyselina mlé&né viechny [

Lnény olej 100 [ J

Mazaci olej 100 ([

Chlorid hofe¢naty, vodny roztok viechny [

Methanol 100 ([ ]
Motorovy olej (SAE 20 W-50) 100 ([

Kyselina dusiénd 10 ([
Kyselina olejova 100 o

Perchléretylen 100 [ ]

Petrolej 100 ([

Fenol, vodny roztok 8 [
Kyselina fosforend 85 ®

Louh draselny (hydroxid draselny) 10 [ J

Uhligitan draselny, vodny roztok viechny [ ]

Chloritan draselny, vodny roztok viechny ([

Dusiénan draselny, vodny roztok viechny ([

Mof¥skd voda, sland viechny ([

Uhli¢itan sodny viechny [ J

Chlorid sodny, vodny roztok viechny ([

Fosforeénan sodny, vodny roztok vechny ([

Kiemicitan sodny viechny o

Standardni benzin 100 [ ]

Kyselina sirovéd 10 [ ]

Kyselina sirové 70 [
Kyselina vinné viechny [ ]

Tetrachloretylén 100 ([

Toluen [ ]
Trichléretylén 100 [
Terpentyn 100 [ ]
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Prostuduijte specifické informace tykajici se zamyslenych aplikaci.
Instalace do betonu podle ETA-08/0381 Henkel injektdzni systém:
-Tabulka C1, Pfiloha C1: Charakteristické hodnoty odolnosti zdvitovych ty&i pfi zatizeni tahem v nepopraskaném betonu
(provedeni podle TR 029)
-Tabulka C2, pfiloha C2: Charakteristické hodnoty odolnosti pro zavitové ty&e pfi zatizeni tahem v betonu s prasklinami
(posouzeni podle TR 029 nebo TR 045)
-Tabulka C3, pfiloha C3: Charakteristické hodnoty odolnosti pro zavitové ty&e pfi smykovém zatiZeni v popraskaném a nepopraskaném
betonu (posouzeni podle TR 029 nebo TR 045).
- Tabulka C4, pfiloha C4: Charakteristické hodnoty odolnosti vyztuznych ty&i p¥i zatizeni tahem v nepopraskaném betonu
(posouzeni podle TR 029)
-Tabulka C5, pfiloha C5: Charakteristické hodnoty odolnosti vyztuZe pfi zatizeni tahem v popraskaném betonu
(posouzeni podle TR 029 nebo TR 045)
-Tabulka Cé, pfiloha Cé: Charakteristické hodnoty odolnosti vyztuze pfi smykovém zatizeni v popraskaném a nepopraskaném betonu
(posouzeni podle TR 029 nebo TR 045)
- Tabulka C7, piiloha C7: Charakteristické hodnoty odolnosti pro zdvitové tyce pfi zatizeni tahem v nepopraskaném betonu
(posouzeni podle CEN/TS 1992-4)
- Tabulka 8, pfiloha C8: Charakteristické hodnoty odolnosti zdvitovych ty&i pfi zatizeni tahem v popraskaném betonu
(posouzeni podle CEN/TS 1992-4 nebo TR 045)
-Tabulka C9, pfiloha C9: Charakteristické hodnoty odolnosti pro zdvitové ty&e pfi smykovém zatizeni v popraskaném a nepopraskaném
betonu (posouzeni podle CEN/TS 1992-4 nebo TR 045).
-Tabulka C10, pfiloha C10: Charakteristické hodnoty odolnosti vyztuznych ty&i pfi zatizeni tahem v nepopraskaném betonu
(posouzeni podle CEN/TS 1992-4)
-Tabulka C11, pfiloha C11: Charakteristické hodnoty odolnosti vyztuze pfi zatizeni tahem v popraskaném betonu
(posouzeni podle CEN/TS 1992-4 nebo TR 049)
-Tabulka C12, pfiloha C12: Charakteristické hodnoty odolnosti vyztuze pfi smykovém zatiZzeni v popraskaném a nepopraskaném betonu
(posouzeni podle CEN/TS 1992-4 nebo TR 049)
-Tabulka C13, piiloha C13: Posunuti pfi zatizeni tahem (zdvitové ty<)
- Tabulka C14, pfiloha C14: Posunuti pfi smykovém zatiZen (zdvitové ty¢)
-Tabulka C15, pfiloha C15: Posunuti pfi zatizeni tahem (vyztuznd ty¢)
-Tabulka C16, pfiloha C16: Posunuti pfi smykovém zatizeni (vyztuznd ty¢)

Prostuduijte si specifické informace tykaijici se spoje vyztuze po instalaci podle ETA- 13/0428 Henkel injektazni systém:

- Piiloha C1, tabulka C1: Charakteristickd odolnost v tahu pro tahovou kotvu ZA

- Priloha C1, tabulka C2: Souginitel zesileni v zdvislosti na tfidé betonu a zpdsobu vrténi

- Piiloha C1, tabulka C3: Redukéni faktor pro viechny metody vrtani

- PHiloha C1, tabulka C4: Navrhované hodnoty mezniho napéti ve vazbé pro viechny metody vrténi a pfi dobrych podminkach

- Piiloha C2: Navrhovand hodnota mezniho napéti ve vazbé pfi zvysenych teplotdch pro tfidy betonu C12/C15 az C50/C60,
viechny metody vrténi

- PHiloha C3, tabulka C5: Charakteristickd tahové odolnost pro tahovou kotvu ZA pfi vystaveni pozaru

Certifikaty: ETA-08/0381, ETA-13/0428, VOC French A+, potvrzeni LEED, zprdva o pozarni odolnosti ETA-13/0428 Pfiloha C2,
Ndrodni technické posouzeni: ITB & AT-15-8510/2016 +Aneks1 lepené spojovaci prvky CERESIT CF920 pro vyztuZeni konstrukei.

Vy3e uvedeny text nenahrazuje pivodni certifikaci. Vzdy se Fidte kompletni certifikaéni dokumentaci.

Vsechny Odaje vychdzeji z nasich dlouholetych znalosti a zkusenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizacich a k mnozZstvi pouzivanych
materidlu slouzi nase pisemné a Ustni poradenstvi jako nezdvazné doporuceni. Vyrobce odpovidd za kvalitu produkty, kterou je povinen po dobu
zéruéni doby ovéfovat zékladni konkrétni vyrobni $arze uvedené na obalu vyrobku. Doporuéujeme &isla $Sarze pouzitych produktu uchovdvat.
Vzhledem k tomu, Ze pouZiti a zpracovdni vyrobku nepodléhd nasemu pfimému vlivu, neodpovidédme za 3kody zpdsobené chybnym zpracovénim
nebo nedodrzenim podminek uvedenych v technickém listu. V pFipadé pochybnosti a nepfiznivych podminek doporucujeme provést vlastni zkousku,

popripadé sivyzadat odbornou technickou konzultaci. Zvetejnénim téchto informaci o vyrobku ztrdceii dfive uvedené informace svou platnost. Kromé g
informaci uvedenych v tomto technickém listu je také dileZité dodrZovat pfislusné smérnice a predpisy réznych organizaci a obchodnich sdruZeni, Q
jakoZ i platné normativni standardy. Prace by mély byt provadény v doporuéenych podminkdch okolniho prostiedi, podkladu a kartuse. V odlidnych 3
podminkdch se vykonnost materidlu bude ménit. 8'
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