2 K Reakéna malta na baze polyesteru bez styrénu

VLASTNOSTI

» Rychlo tuhnica

» Vysokéd pevnost v ohybe a tlaku
» Bez expanznych sil

P Chemickd odolnost

P Pre interiér aj exteriér

P Montdz horizontdlne aj vertikalne
p Odolnosf voci vysokym teplotdm
» Jednoduchd aplikécia

OBLASTI POUZITIA

Ceresit CF 850 je dvojzlozkovd, rychlo tuhnica injektdzna malta na
kotvenie na baze reaktivnych Zivic, bez styrénu. Vyznaduije sa vysokou

Onosnostou. Materidl je vhodny pre interiér aj exteriér. Aplikécia je
jednoduchd a moznd pomocou beZnej pistole na kartuse. Pre statické a
kvazi statické zafaZenie. MozZno pouzit na fixdciu: ty&i, zdvitovych
kotiev, brén, plotov, montdz strojov a zariadeni (napr. ventilatoroy,
klimatizacii), madiel, zdbradli, balustrdd a stoZiarov, na upevnenie
drzadiel, konzol a mrezi, a obkladov stien, instalacia (napr. skrine,
schrénky a rozvody), sanitérne zariadenia (napr. umyvadld, pisodre),
k&blové Zlaby, potrubia atd. Vhodné pre stavebné podklady ako su:
betén bez prasklin, [ahky betén, pérobetén, plné murivo, duté tehly a
prirodny kamef (je treba vopred skontrolovat, & nedochddza k
zafarbeniu kamefia), vdaka tomu, Ze chemické kotvenie je bez
rozfaznych sil. Pre kotvy réznych typov, ako si: zdvitové tyce
(pozinkované alebo Ziarovo ponorené, z nerezovej ocele a ocele s
vysokou odolnostou profti korézii), vystuzné tyce, tyée s vnitornym
z4vitom, profilované tyge atd.

PRIPRAVA PODKLADU

Podklady by mali spliiaf poziadavky aktuélne platnych nérodnych
noriem a predpisov. Musia byf najmé rovné, nosné, bez konstrukénych
chyb, &isté, suché a bez prachu a latok, ktoré zhor3uji prilnavosf.
Okrem toho musia byf v silade s prislunymi poziadavkami ETA

12/0109 alebo ETA 13/0677.

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

*lrkmraion i b it derision de s bnce el San i
b, bt un a4 ek VR3S, vt e el
dedmss o do e ks Sl errmuorgis { Sons dmimont.

Pre instaldaciu do beténu, Specifikované v ETA12/0109,
zdavitova tyé/M8-M24:
Kotvenie podlieha: statickému a kvdzi statickému zafazeniu

Zakladné materialy:

* Vystuzeny alebo nevystuzeny betén normdlnej hmotnosti
podla EN 206-1:2000

* Pevnostné triedy C20/25 az C50/60 podla EN 206-1:2000

* Betén bez trhlin
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Teplotny rozsah:
¢ Od-40 °C do +50 °C dlhodobo a do +80 °C kratkodobo

Podmienky pouzitia:

* Konstrukcia vystavend suchym vnitornym podmienkam, vonkaijsim
atmosférickym vplyvom a trvale vlhkym vnitornym podmienkam v
kombindcii s prisluinym typom kotevného materidlu.

Konstrukcia:

* SU spracované overitelné vypocltové pozndmky a vykresy s
prihliadnutim na zafazZenia, ktoré majd byt ukotvené. Poloha je
uvedend na vykresoch ndvrhu umiestnenia kotvy vzhladom k vystuzi
alebo k podperdm atd’.

* Za ndvrh kotiev zodpovedd odbornik, ktory mé& skisenosti s
kotvenim a betondrskymi pracami.

¢ Kotvy pri statickom alebo kvazi statickom p&sobeni so navrhnuté v
stlade s:

- Technickou sprédvou EOTA TR 029 "Ndvrh lepenych kotiev",
vydanie september 2010 alebo

-CEN/TS 1992-4:2009.

Instalacia:

* Suché, mokré alebo zaplavené vrty

* Vftanie otvorov priklepom alebo vitanim stlagenym vzduchom

* Povolend instaldcia nad hlavou

* Instaldciu kotiev vykondva prislusne kvalifikovany pracovnik a
pod dohladom osoby, ktord je zodpovednd za technické zélezitosti
na stavenisku

Na instalaciu do muriva, Specifikované v ETA 13/0677,
zavitova tyé/M8-M16:

Kotvenie podlieha: statickému a kvézi statickému zafazeniu
Z&kladné materidly:

* Autokldvovany pérobetédn (kategéria pouzitia d) podla prilohy
B2, tabulka 1

¢ PIné tehlové murivo (kategéria pouzitia b), podla prilohy B2 az
B4, tabulka 1

* Duté tehlové murivo (kategéria pouzitia c), podla prilohy B2 az
B4, tabulka 1

e Trieda pevnosti malty v murive minimdlne M2,5 podla EN 998-
2:2010

* Pre ostatné tehly v plnom murive a v dutom alebo dierovanom
murive, charakteristickd odolnost kotvy mozno uréif skiskami na
mieste podla normy ETAG 029, priloha B, s prihliadnutim na
stéinitela B3, Priloha C1, tabul'ka C1

Pozn&mka: Charakteristické odpory platia aj pre va&sie velkosti
tehdl a vécsej pevnosti muriva v tlaku.

Teplotny rozsah:
e Od-40 °Cdo +50 °C dlhodobo a do +80 °C kratkodobo

Podmienky pouzitia (podmienky prostredia):

e Konstrukcia vystavend suchym vnitornym podmienkam, vonkaij3im
atmosférickym vplyvom a trvale vlhkym vnitornym podmienkam v
kombindcii s prisluinym typom kotevného materidlu

Kategéria pouzitia z hl'adiska instaldcie a pouzitia:
* Kategéria d/d: Indtalacia a pouzitie v suchom murive
* Kategéria w/w: Instaldcia a pouzitie vo vlhkom murive

Konstrukcia:

* S0 spracované overitelné vypoétové pozndmky a vykresy s
prihliadnutim na prislu§né murivo v zéne kotvenia, zafazenia, ktoré
maji byf prend3ané, a ich velkost prenosu na podpery konstrukcie.
Poloha kotvy je uvedend na vykresoch névrhu.

* Kotvenie sa navrhuje v stlade s ETAG 029, priloha C, ndvrhova
metéda A, za ktord zodpovedd kvalifikovany odbornik so
skdsenostami s kotvenim a murovanim.

Instalacia:

* Suché alebo mokré konstrukcie

* Instaldciu kotiev vykondva osoba s prisluinou kvalifikaciou a pod
dohladom osoby zodpovednej za technické zélezZitosti stavby.

APLIKACIA DO BETONU

Viz: ETA 12/0109

Kotvenie kompozitnym tvarovym spojenim medzi injekénou maltou,
kotviacou zdvitovou ty€ou a kotviacim povrchom. Pred aplikdciou
injek&nej malty so Zivicou je potrebné vykonaf pripravné kroky, ktoré
musia byf vykonané v silade s podkladom a danym typom upevnenia
zodpovedajicim spésobom uvedenym v:

e Priloha Al: In$talécia zavitovej tyée

L

— |-o i -|
) \I N \ &r:aﬂw}xa:\ }Y";‘;{‘h‘i}?{ﬂ\f{h‘{ }
1 . ¢
i N - - L L r
N ~ ~, 5
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ef
h, ‘
h ! e

d, = priemer volného otvoru v upevneni
t;, = hribka upevnenia

h,= efekh’vno hlbka zapustenia

h, = hlbka vyvitaného otvoru

h,_. = minimdlna hribka pritu

* Priloha A4, tabul'ka Al: Typy kotviacich zdvitovych ty&i:
pozinkovand ocel, nerezovd ocel, vysoko nehrdzavejica ocel

* Priloha B2, tabul'ka B1: Velkost vrtéka a hibka zapustenia, minimélny
rozstup, minimélna vzdialenost hrén

Tabul'ka B1: InStalaéné parametre pre zavitovu tyé

Vel'kost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Pne,rner,menovneho d [mm=| 10 12 14 18 24 28
vyvftaného otvoru 0

he;’mm [mm]=| 60 60 70 80 90 96

Uginné hibka ukotvenia
[mm]=| 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480

hef,mcx

Priemer volného otvoru

) dimmls| 9 | 12 | 14| 18| 22| 2
v upevneni
Maximdlny tocivy T [Nml<| 10 | 20 | 40 | 80 | 120 | 160
moment inst
fjg o ] > 0
Hrobka upevnenia -
oo [mm] < 1500
0 h_+30mm
. . ot
Minimdlna hlbka pritu h . [mm] 2100 mm h,+2d;
Minimélna rozte¢ s . [mm][ 40 50 60 80 | 100 | 120
Minimélna vzdialenost  [oml| 40 50 60 80 | 100 | 120
hrany min
Priemer ocelovej kefy d, [mm]| 12 14 16 20 26 30

Priloha B2, tabul'ka B2: Priemer kefy novy a maximdlne pouzity
Priloha B3, tabul'ka B3: Parametre &istenia a nastavenia néstrojov
¢ Priloha B4, tabulka B3 a technické ¢daje v TL - Pracovné a
vytvrdzovacie doby s uvedenym teplotnym rozsahom kartuse
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Na upevnenie fazkych bremien v nepopraskanom
beténe, lahkom beténe, pérobeténe a masivhom
kameni sa odporuéaju nasledujice kroky:

Pokyny pre instalaciu

1. Vyvrtajte priklepovym vitanim otvor do
zdékladného materidlu na velkost a hlbku zapustenia
vybranej kotvy (tabulka B1). V pripade prerudeného

vitania sa vyvftany otvor mus{ vyplnit maltou.

Pozor! Stojaca voda vo vrte musi byf pred
éistenim odstranend.

2a. Zaénite od dna alebo zadnej &asti otvory,
vyfikajte otvor pomocou stlageného vzduchu (min.
6 barov) alebo ruénou pumpou (priloha B2)
minimdlne 3tyrikrét. Pokial sa nedosiahne dno vrtu,
musi byf pouzity pred|Zovaci nadstavec.

Ruént pumpu je mozné pouzif pre kotvy s rozmermi
do priemeru vrtu 20 mm. Pre vrty véésie ako 20 mm
alebo hlbsie 240 mm, musi byf pouzity stlaceny
vzduch (min. 6 barov).

2b. Skontrolujte priemer kefy (tabulka B2) a
pripevnite kefu k vitacke alebo k akumulatorovému
skrutkovadu. Vy<istite otvor drétenou kefou vhodnej
velkosti > db, min (tabulka B2) minimdlne styrikrat.
Pokial nie je dosiahnuté dno vrtu pomocou kefy,
pouzije sa kefovy nastavec (tabulka B2).

2c. Nakoniec otvor znovu vyfikajte stlagenym
vzduchom (min. 6 barov) alebo ruénou pumpou,
minimdlne $tyrikrat. Pokial' nie je dosiahnuté dno
vrtu, musi byt pouzity nadstavec. Ruéni pumpu je
moZné pouzif pre kotevné rozmery do priemeru vrtu
20 mm. Pre vrty v&&3ie ako 20 mm alebo hlbsie 240
mm, musi byt pouZity stlageny vzduch (min. é barov).

Po vydisteni je potrebné otvor chranift
pred opatovnou kontaminaciou vhodnym
spésobom, pokial nebude vykonané
plnenie malty do vrtu. V pripade potreby
opakovania sa musi &istenie vykonaf
bezprostredne pred davkovanim malty.
Pritekajuca voda nesmie vrt znovu
znedistit.

3. Pripevnite prilozeny staticky zmie3avaé ku kartusi
a vlozte kartusu do aplikagnej pistole. Pred pouzitim
odrezte sponu na trubi¢ke zmiesavaéa. Pri kazdom
preruseni prace dlh$om, nez je odpordéand doba
spracovatelnosti (tabulka B3), ako aj pri novych
kartuiach musi byt pouzity novy staticky zmie3ava&.

4. Pred zasunutim kotevnej ty&e do vyplneného vrtu
hat sa hlbka zapustenia vyznaéi na kotevnej tyé&i.

5. Pred ddvkovanim malty do vyvftaného otvoruy,
vytlagte oddelene minimalne tri pIné fahy (minimdlne
Sest plnych fahov v pripade féliovych trubigkovych
kartudi) a vyhodte nerovnomerne zmie3ané zlozky
lepidla, kym malta nevykazuje konzistentnd 3edd

farbu.

min. 3 full
stroke

6. Zaénite od spodnej, resp. zadnej Easti vycisteného
kotevného otvoru, vypliite otvor az do vysky
priblizne dvoch tretin maltou. Ako sa otvor plni,
pomaly vyfahujte statickd miesaciu trysku, aby
nedollo k vytvoreniu vzduchovych vreciek. Na
zapustenie va&iie ako 190 mm musi byt pouzity
nadstavec s tryskou. Dodrzujte doby spracovania /
doby vytvrdnutia uvedené v tabul'ke B3.

7. Zatladte zdvitovi ty¢ alebo vystuznd ty& do
kotevného otvoru a mierne pritom oté&ajte, aby ste
zaistili pozitivne rozloZenie lepidla, kym nie je
dosiahnuté hibka zapustenia. Kotva by mala byt
zbavend nedistdt, mastnoty, oleja alebo iného
cudzieho materidlu.

8. Uistite sa, ze je kotva Uplne usadend na dne
otvoru v mieste kotvenia a Ze prebytoénd malta je
viditelnd v hornej Z&asti otvoru. Pokial tieto
poziadavky nie si dodrzané, musi byf aplikdcia
vykonand znovu. Na nadzemnd aplikaciv by mala
byf kotevnd ty& upevnend (napr. kliny).

9. Nechajte maltu vytvrdnit predpisand dobu pred
pouzitim akéhokolvek zafaZenia alebo kritivého
momentu. S kotvou nehybte ani ju nezafazujte, kym
nie je Oplne vytvrdend (vid tabul'ka B3).

10. Po Gplnom vytvrdnuti méze byt pridavny diel
instalovany s maximdlnym kritiacim momentom
(tabul'ka B1) pomocou kalibrovaného momentového
kloga.

POUZITIE V PLNOM A DUTOM MURIVE

Vid: ETA 13/0677

Kotvenie pomocou kompozitného debnenia medzi injektdznou
maltou, pripadne nétrubkom, kotviacou ty€ou a kotviacim povrchom.
Pred aplikdciou injektdznej malty so Zivicou musia byf pripravné
kroky vykonané v sdlade s podkladom a danym typom upevnenia
spbsobom danym v:

¢ Priloha Al:

InStaldcia do dutych tehal; zavitova ty¢ s objimkou

fé?l/‘
0077

instmax

DI

A
o

dacia do blnvch tehal: zavitova tvé s obiimkou

7

Insta

",
B

instmax

N

~
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InStaldacia do plnych tehal; zavitova tyé bez objimky

dr.

inst,max

d = menovity priemer vftaného otvoru
b = hrubka upevnenia
T = maximélny krdtiaci moment pri montdzi
instmax
= hrobka protu

= hlbka vitaného otvoru v ramene

= G&innd hibka ukotvenia
= celkovd hlbka zapustenia

0

h

hy

hy;

hnom

* Priloha A4, tabulka Al: Typy kotviacich zavitovych tyéi:
pozinkovand ocel, nerezovd ocel, vysoko nehrdzavejica ocel.

e Priloha A5, tabulka A2: Typy objimok

¢ Priloha B5, tabul'ka B: Prehlad typov tehdl so zodpovedajicimi
upevfiovacimi prvkami

* Priloha B5, tabulka B2: vrt, hibka vftania, priemer kefy, v plnom
a AA beténe bez puzdra

Tabul'’ka B2: Instalaéné parametre u autoklavovaného
pérobeténu AAC a plného muriva (bez puzdra)

Priemer
ocelovej d
kefy

L\

[mm]| 14 18 22

Minimdélny
priemer d
ocelovej bmin

kefy

[mm]| 12,5 16,5 20,5

Max.
krotiaci
moment

[Nm] Vid parametre tehly Priloha C4 aZ Priloha C39

inst)

*Pracovny &as a doba vytvrdzovania s uvedenym teplotnym
rozsahom kartuse vo vieobecnom popise v TL a v tabulke B4

prilohy B6.

Pre aplikacie so strednym zatazenim do piného
muriva a autoklavovaného poérobetéonu bez
objimky sa odporiéaju nasledujuce kroky:

Pokyny na instaléaciu

Priprava kartuse

1. Pripevnite priloZeny staticky zmie3avaé ku kartusi
a vlozte kartuiu do aplikaénej pistole. Pred pouzitim
odrezte sponu na trubi¢ke zmiesavada. Pri kazdom
prerudeni prace dlhsom, neZ je odporiéand doba
spracovatelnosti (tabulka B3), ako aj pri novych
kartusiach, musibyt pouzity novy staticky zmiesavad.

2. Pred davkovanim do kotviaceho otvoru vytlagte
oddelene minimdlne tri plné fahy (minimdlne 3esf
plnych fahov v pripade féliovych trubickovych
kartu3i) a vyhodte nerovnomerne zmie3ané zlozky
malty, pokial malta nevykazuje konzistentnd 3edd

farbu.

Instalécia do plného muriva (bez objimky)
3. Otvory sa vftajo kolmo k povrchu podkladového
materidlu s pouzitim tvrdého kovového hrotu vrtéka
s priklepom. Vyvftajte otvor pomocou metédy
vitania podla typu tehly do zékladného materidlu s
menovitym priemerom vrtdka a hibkou vrtu

min. 3 full
stroke

Zavitova tyé M8 | M10 | M12 | M16
Menovity priemer vftaného otvoru dy| [mm] 10 12 14 18
Hibka vftaného otvoru ho| [mm] | 80 [ 90 [ 100 [ 100
Efektivna hibka ukotvenia h=h_| [mm] 80 90 100 | 100
Minimdlna hrobka steny h | [mm] h+30

Priemer volného otvoru v upevneni d<| [mm] 9 12 14 18

dz[ mm | 12 | 14| 16 | 20

Priemer ocelovej kefy

Minimélny priemer ocelovej kefy [mm] | 10,5 12,5 | 14,5 | 18,5

Viz parametry cihly

[Nem] Priloha C4 az Priloha C39

Maximélny kritiaci moment T

e Priloha B5, tabulka B3: Vrt, hibka vitania, priemer kefy, v plnom
a dutom murive s objimkou

Tabul'ka B3: Montdine parametre v plnom a dutom
murive (s objimkou)

Zavitovatyé M8 M8/M10 M12/M16

Obijimka d.| fmm] VM-SH | VM-SH | VM-SH ;/\,::]%HO VM-SH | VM-SH | VM-SH
I 9 12x80 | 16x85 | 16x130 /330 20x85 |20x130/20x200

Priemer

menovitého 4 |1 i 12 16 16 16 | 20 | 20 20

vftaného 9

otvoru

hibka

vitaného h|imml| 85 | 90 | 135 |35+ 90 | 135 | 205

otvoru

hibka h
efektivneho he' [mm]| 80 85 130 130 85 130 200

ukotvenia nom

Minimélna el s | s [ s | s | s | s | 240
hribka steny min

Priemer

volného

i ds[mml| 9 9(M8) /12 (M10) 14(M12) /18 (M16)

upevneni

4. Vyféknite dvakrét prach z dna vitaného otvoru.
Pripevnite kefu vhodnej velkosti (>db,min, tabulka
B2 alebo B3) k vitacke alebo k AKU skrutkovacu,
dvakrat otvor vygistite kefou a nakoniec otvor
dvakrat znovu vyfiknite.

5.Zaénite od spodnejalebo zadnej Easti vycisteného
kotviaceho otvoru, vyplite otvor az do vysky
priblizne dvoch tretin maltou. Akondhle sa otvor
zaéne zaplfiat, pomaly vyfahuite staticki miesaciu
trysku, aby ste zabrdnili vzniku vzduchovych vreciek.
Dodrzujte doby spracovania / doby vytvrdnutia
uvedené v tabulke Minimdlne &asovanie, tabulka
B4.

i

6. Poloha hibky zapustenia musi vyzna&end na
zdvitovej tyéi. Zatladte zdvitovd tyé do vyvitaného
otvoru a sGéasne s fou otd&ajte, aby ste zaistili
rovnomerné rozloZenie lepidla, kym nedosiahnete
hibku zapustenia. Kotva musi byf zbavend negistdt,
tuku, oleja alebo iného cudzieho materidlu.
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7. Uistite sa, Ze je kruhovd medzera Gplne vyplnend
maltou. Pokial nie je na mieste viditelny prebytok
malty v hornej &asti otvoru, musi byt aplikécia
obnovend.

8. Nechaijte maltu vytvrdnif po stanovend dobu
pred pouzZitim
kritiaceho momentu. S kotvou nehybte ani ju
nezatazujte, kym nie je Gplne vytvrdend (vid tabul'ka
B4 Minimdlne Easovanie).

akéhokolvek zataZzenia alebo

9. Po Uplnom vytvrdnuti je mozné upeviovaci prvok
instalovat s maximélnym krétiacim momentom (pozri
parametre tehdl Priloha C4 aZ Priloha C34)
pomocou kalibrovaného momentového klica.

Pre aplikécie so strednym zafaZenim v plnom a dutom
murive s objimkami: napr. plné alebo duté vapenné
murivo, kremiéité tehly, plné alebo duté beténové tehly,
plné alebo duté hlinené tehly atd. odporiéame
nasledujuce kroky:

Pokyny pre montéaz

Priprava kartuse

1. Pripevnite priloZeny staticky zmie$avaé ku kartusi
a vlozte kartusu do aplikagnej pistole. Pred pouzitim
odrezte sponu na trubi¢ke zmiesavaéa. Pri kazdom
preruseni prace dlh$om, nez je odpordéand doba
spracovatelnosti (tabulka B3), ako aj pri novych
kartusiach, musi byt pouZity novy staticky zmie3avac.

2. Pred dévkovanim do kotviaceho otvoruy, vytlaéte
oddelene minimadlne tri plné fahy (minimdlne 3esf
plnych fahov v pripade féliovych trubickovych
kartu3i) a vyhodte nerovnomerne zmie3ané zlozky
malty, kym malta nevykazuje konzistentnd 3edd
farbu.

Instalécia do pIného a dutého muriva (s
objimkou)

3. Otvory sa vitajo kolmo k povrchu podkladového
materialu pomocou vrtdka s tvrdym kovovym hrotom.
Vyvftajte otvor metédou vitania podla typu
materidlu do zdkladného materidly, pricom menovity
vitany otvor musi zodpovedaf priemerom a hibkou
vrtdka velkosti a hibke zapustenia pozadovanom
zvolenou kotvou. V pripade preruienia vitania musi
byf otvor vyplneny maltou.

min. 3 full
stroke

4. Vyfoknite dvakrat prach z dna vitaného otvoru.
Pripevnite kefu vhodnej vel'kosti (> db, min, tabulka
B2 alebo B3) k vitacke alebo k AKU skrutkovadu,
otvor vyéistite dvakrét kefou a nakoniec otvor znovu
dvakrat vyfokaite.

5. Vlozte objimku v jednej rovine s povrchom muriva.
Pouzivajte iba objimky, ktoré maji sprévnu dizku.
Nikdy nerezte objimku s vynimkou objimky
16x130/330. Pre instaléciu objimky 16x130/330
zmerajte  pozadovani  dizku  objimky, narezte
objimku z hornej strany a nasadte na fiu krytku
predtym, ako ju prestréite upeviiovacim prvkom.

6. Zadnite zospodu alebo zozadu a vypliujte
objimku maltou. Pre mnoZstvo malty sa pozrite na
3titok kartuSe alebo do ndvodu na pouzitie.
Dodrzujte doby spracovania / doby vytvrdnutia
uvedené v tabulke Minimdlne Easovanie, tabulka
B4.

7. Poloha hibky zapustenia musi byt vyzna&end na
zdvitovej tyi. Zatlaéte zdvitovi tyé do kotviaceho
otvoru a zdrovefi s fou tocte, aby ste zaistili efektivne
rozlozenie lepidla, pokial nedosiahnete hibku
zapustenia. Kotva musi byf zbavend negistét, tuku,
oleja alebo iného cudzieho materidlu.

8. Nechaijte lepidlo vytvrdnif po stanovend dobu
vytvrdnutia pred pouzZitim akéhokolvek zataZenia
alebo kritiaceho momentu. S kotvou nehybte a
nezafazujte ju, kym nie je Oplne vytvrdend (vid.
tabulka Minimdlne Easovanie B4).

9. Po Uplnom vytvrdnuti je mozné instalovaf
upeviiovaci  prvok s maximdlnym
momentom (pozri parametre v Easti tehly v prilohe
C4 azC34)zapouzitiakalibrovaného momentového
kl'6éa.

UPOZORNENIE

¢ Upozornenie: typ kotvy, spdsob istenia vrtu, doba spracovania a

krdtiacim

maximdlny krdtiaci moment musia byf dodrzané podla Gdajov v
prislusnych tabulkéch uvedenych v aktudlnych ETA 12/109 a ETA
13/0677.

e Pravidld pre aplikdciv schvélenych kotiev uvédzaji rotaéné
vitanie alebo vitanie s priklepom

e Vrtdky s nadmerne opotrebovanymi cepielkami by sa nemali
pouzivat (pozri homologaé&né ustanovenia).

¢ Prislusné odporiéanie, pokial ide o &istenie vrtov (kefovanie a
vyfukovanie) musi byt dodrzané.

* St&asfou odporiéania pre kotvy je aj hibka vftania, ktoré sa
vzfahuje k urcitej hribke zdkladného materidlu. Bez schvdlenia
mozno ako pravidlo pouzif nasledujice Gdaje pre vieobecné
pouzitie: pozadovand hribka zékladného materiélu = hibka vétania
+50 mm

e Umiestnenie novych otvorov, ktoré treba vyvftaf po chybnom
vitani (ako napr. ak je zasiahnuté Zelezo alebo ak bol otvor na zlom
mieste) je upravené v schvdleniach. Vzdialenost od chybného vrtu
musi byt obvykle dvojnésobok hibky vitania chybného vrtu. Chybny
vrt musi byt utesneny.

¢ Diamantové vrtéky st povolené iba v nasledujicich vynimoénych
pripadoch:

- Stena vitaného otvoru méze byt prilis hladka

- Stojaca vlhkost alebo vlhkost méze drasticky zniZit nosnost kotvy
(najmé pri injektédznych metédach)

- existuje riziko prevftania nosnej Zeleznej vystuze

e Zvftaného otvoru $mykovych kotiev alebo injekénych systémov je
potrebné odstrénif stojati vodu.

 Pri teplotdch pod bodom mrazu by mala byt kotva umiestnend
ihned' po vyvftani otvoru, aby sa zabranilo vzniku kry3talov ladu vo
vyvitanom otvore.

e Schvdlenie pre prisluiné velkosti kotiev presne definuji otvory
upeviiovacieho dielu. Tieto 3pecifikdcie je potrebné vziaf do Gvahy.
¢ Vezmite na vedomie maximélnu montdznu vysku, ktord sa tiez
oznaduje ako pouzitelnd dizka, v $pecifikécidch vyrobeu: ti x =
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hrobka upeviiovacieho dielu + nenosné plochy hore k nosnému
podkladovému materidlu.

* Stanoveny kritiaci moment, ktory zaisfuje poZzadované predpétie
a sprdvnu montdz kotvy, je vyzadovany pre utiahnutie mnohych
kotiev schvdlenych stavebnym orgdnom. Na to je potrebné pouzif
kalibrovany momentovy kl&.

* Pri chemickych kotivéch dodrZujte pozadovani dobu vytvrdenia
pred pouzitim ufahovacieho kritiaceho momentu alebo skutogného
zafazenia.

* Kotvy musia byf instalované ako $tandardné jednotky. Vymena
alebo demontaz dielov nie je povolend.

SKLADOVANIE

Az 12 mesiacov od datumu vyroby; uchovéveite v chlade a na
tmavom mieste, teplota skladovania: od +5 °C do +25 °C.

Féliové tubusové kartuie s objemom 300 ml.

BEZPECNOST VYROBKU

Pre profesiondlnych pouZivatelov. Karta bezpe&nostnych ddajov je k

dispozicii na webovych strdnkach www.ceresit.sk. Malta méze
sposobit alergickd kozni reakciu. Spésobuje vazne podrazdenie
oé&i. Uchovdvaijte mimo dosahu deti. Ak je potrebnd lekarska pomoc,
majte poruke obal alebo etiketu vyrobku. Vyhnite sa vdychovaniu
hmly/vyparov. Pouzivaijte ochranné rukavice/ochranné okuliare. PRI
STYKU S KOZOU: Umyte velkym mnozstvom vody a mydla. PRI
ZASIAHNUTI OCi: Opatrne niekolko minit vyplachujte vodou.
Vyberte kontakiné 3o3ovky, ak si pritomné a je mozné ich [ahko
vybraf. Pokradujte v oplachovani. Ak podrdzdenie oéi pretrvava:
Vyhladaijte lekarsku pomoc.

OBALY A LIKVIDACIA ODPADU

Vytvrdnuté zvysky produktu odovzdaijte v mieste zberu odpadu.

Nevytvrdnuty produkt odovzdajte v mieste zberu $pecidlneho/
nebezpeéného odpadu. Kéd druhu odpadu: 08040

TECHNICKE UDAJE

Vseobecné informdcie o vlastnostiach materialu

Polyesterové Zivica, bez styrénu

1,79 kg / dm?

Hodnota pH: >12

88 N/ mm?2 podla EN 196 Part 1
31 N/ mm?podla EN 196 Part 1
14 kN / mm?2 podla EN 12504-4

Pevnost v tlaku:

Pevnosf v ohybe:

Modul pruznosti E:

Vodotesnost: 0 mm podla DINEN 12390-8
Odolnost proti UV Vyhovuje
Ziareniu:

od 2 min. do 90 min. v zdvislosti od okolitych
podmienok (vid tabul'ka B3)

od -5°Cdo+39°C
trieda Al

Doba spracovania:

Teplota pouzitia:

Reakcia na ohe:

od 20 min do 6 h v zdvislosti od okolitych podmienok a
stavu podkladu

Doba vytvrdzovania:

Tabul'ka B4: Minimdlne éasovanie - Ceresit CF 850

Teplota v zakladnom Max. doba Min. Doba
materialy spracovania vytvrdzovania
od -5°Cupto-1°C 90 min. 6h

od 0°Cupto+4°C 45 min. 3h

od +5°Cupto+9°C 25 min. 2h

od +10°Cupto +14°C 20 min. 100 min.

od +15°Cupto +19°C 15 min. 80 min.

od +20°Cupto+29°C 6 min. 45 min.

od +30°Cupto+34°C 4 min. 25 min.

od +35°Cupto +39°C 2 min. 20 min.

teplota kartue.: od +5°C up to +40°C

Tepelna odolnost (vytvrdend malta):
0d-40°Cdo +80°C

Spotreba: pre plny betén a murivo pre dany priemer:

Menovita kotva | Menovity vrt Hibka vitania Uéinnost z
(@ mm) (@mm) (mm) jedného balenia
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

Spotreba: pre duté murivo s objimkou pre dany priemer:

JMenovita - Hibka Vel'kost Uéinnost z
Menovity vrt . . .r f N
kotva (@mm) vitaného objimky jedného
(@mm) otvoru (mm) (@ xL) balenia
M8 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14

Certifikaty: ETA 12/0109, ETA 13/0677, VOC French A+,
Potvrdenie LEED
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C€E

2873
Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Disseldorf
22
DoP 01709 DoP 01710
ETAG 029 ETAG 001 -¢asf 1 a ¢ast 5
ETA 13/0677: Injektazne kotvy na pouzitie v murive ETA 12/0109: Injektédzna kotva s lepidlom na pouzitie v beténe bez trhlin
Typ/velkost kotvy; zavitova tyé/M8 - M16 Typ/velkost kotvy; zavitové tyé/M8 - M24

Redukeny sicinitel pre skddky na stavenisku (si&initel’) DoP, priloha: C 1 Charakteristickd odolnosf pre zatazenie fahom DoP, priloha: C 1
Charakteristicka odolnost proti zatazeniu fahom a DoP, priloha: C5az C35 | Charakteristické odolnost pre zafazenie $mykom DoP, priloha: C 2
3mykom
Charakteristicka odolnost proti ohybovym momentom DoP, priloha: C2 Premiestnenie DoP, priloha: C 3
Posun pri $mykovom a fahovom zafazeni DoP, priloha: C4 az C34 | Reakcia na ohefi trieda Al
Vzdialenosti od okrajov a rozostupy DoP, priloha: C3 az C 34
Reakcia na ohef trieda Al

www.henkel-dop.com
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Zoznamte sa s konkrétnymi informaciami o predpokladanych aplikaciach.

1.Instalacia do beténu podl'a ETA 12/0109

Tabul'ka C1: Charakteristické hodnoty pri zatazeni fahom v beténe bez trhlin

Vel'kost kotvy zavitova ty¢ Mms M10 MI12 M16 M20 M24
Zlyhanie ocele
Charakteristickd odolnost v fahu Neo [kN] A xf,
Kombinované porusenie pri vytiahnuti a poruseni beténu
Charakteristickd odolnosf vézby v neprasknutom beténe C20/25
Teplotny rozsah I: suchy a mokry betén Rewer [N/mm2] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
40°C/24°C zaplaveny vrt Rwer [N/mm2] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Teplotny rozsah II: suchy a mokry betén Tkk’ucr [N/mm32] 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
80°C/50°C zaplaveny vt Tow | mm? [ 65 60 60 6,0 60 60
C25/30 1,04
C30/37 1,08
Zvy3ujice faktory pre betén C35/45 113
e C40/50 115
C45/55 117
C50/60 119
Faktor podla CEN/TS 1992-4-5 oddiel 6.2.2.3 k, [ 10,1
Zlyhanie beténového kuzela
Faktor podla CEN/TS 1992-4-5 oddiel 6.2.3.1 k.. [ 10,1
Vzdialenost hran Con [mm] 1,5h,
Osové vzdialenost SN [mm] 3,0h,
Zlyhanie spésobené rozstiepenim
Vadialenost hrén o, | mm 10-h,<(2,5- hhf )<2,4-h,
Osové vzdialenosf Som [mm] 2 Corep
Sicinitel bezpecnosti instaldcie (suchy a mokry beton) [ Y=y, [ 1,2
Sucinitel bezpeénosti indtaldcie (zatopeny vrt) Y=Y, [ 1,2
Henkel Injektéazny systém CF850, CF850 E, CF850 T pre betén
Priloha C1

Vykonnostné parametre
Charakteristické hodnoty pri zataZeni fahom v neprasknutom beténe
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Tabul'ka €2: Charakteristické hodnoty pri Smykovom zafazeni v beténe bez trhlin

Vel'kost kotviacej zavitovej tyée

M8

Mm10

M12 M16

M20

M24

Zlyhanie ocele bez pakového ramena

Charakteristickd $mykové odolnost

Rk,s

[kN]

0,5xA x fuk

Sucinitel tvarnosti podla CEN/TS 1992-4-5 oddiel
6.3.2.1

0,8

Zlyhanie ocele s ramenom paky

Charakteristicky ohybovy moment

1.2xW, xf,

Zlyhanie pri vypaéeni beténu

Faktor k3 v rovnici (27) z CEN/TS 1992-4-5, oddiel
6.3.3, Socinitel k v rovnici (5.7) Technické spravy TR
029

2,0

Sucinitel bezpeénosti instaldcie

Zlyhanie beténového kuzela

Uginné dizka kotvy

[mm]

Vonkaisi priemer kotvy

d

nom

[mm]

20

24

Sucinitel bezpeénosti instalécie

y.2 =fnsr

Henkel Injektéazny systém CF850, CF850 E, CF850 T pre betén

Vykonnostné parametre

Charakteristické hodnoty pri 3mykovom zafazZeni v beténe bez trhlin

Priloha C2

Tabul'ka C3: Posunutie pri zafazeni fahom "

Vel'kost kotvy zavitova tyé

M8

M10

M12 M16

M20

M24

Betén bez trhlin C20/25

Teplotny rozsah I: 5,;-fakor

[mm/(N/mm2)]

0,03

0,04

0,05 0,07

0,08

0,10

40°C/24°C O, -fakor
Noo

[mm/(N/mm2)]

0,07

0,08

0,08 0,08

0,08

0,10

Teplotny rozsah II: Bg-fakor

[mm/(N/mm?)]

0,02

0,03

0,03 0,04

0,04

0,05

80 °C/50 °C O, -fakor
Noo

[mm/(N/mm?)]

0,15

0,17

0,17 017

0,17

0,17

1)Vypoéet posunutia
8, =0, fakor - T;
6,,=0, fakor- T,

Tabul'ka C4: Posuv pri $mykovom zafazeni"

Vel'kost kotvy zavitova ty¢

Mms

M10

M12 M16

M20

M24

Betén bez trhlin C20/25

8, ,fakor

[mm/(kN)]

0,02

0,02

0,01 0,01

0,01

0,01

Vietky teplotné rozsahy
6, -fakor

[mm/(kN)]

0,03

0,02

0,02 0,01

0,01

0,01

1) Vypoéet posunutia
6,, =9, fakor-V;
6, =0, fakor-V;

Henkel Injektéazny systém CF850, CF850 E, CF850 T pre betén

Vykonnostné parametre
Posunutie

Priloha C3
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2. Instalécia do muriva podla ETA 13/067

Tabul'ka C1: Suéinitelia B pre skisky na stavenisku pri zafazeni fahom

Kategéria instaldcie a Socinitel B
Tehla-¢. it Velkost kotvy
pouzitia T:24°C/40°C T,:50°C/80°C
M8
0,82 0,70
M10
d/d
M 12
0,70 0,60
M 16
1-3
M8 0,82 0,70
M10 0,63 0,54
w/w
M 12
0,48 0,41
M 16
d/d
4-18 w/d Pre vSetky kotvy 0,72 0,50
w/w
Henkel Injektazny systém CF850, CF850 E, CF850 T pre murivo
Vykonnostné parametre Priloha C1
3-faktory pre skusky na stavenisku pri zatazeni tahom
Rozteé a vzdialenost hran
Cer =2 _,Cmin
ik _Serll _ 4 i H
'E . . o9 El
'(ﬂ [ [4p]
Sminll -
i3 .__I Sminil_
£ i [l:]
. i—|
| Smin I Stin I o '4
b+ —t 1 € [+
K ®
_Seril_ |
[ B —r
il
LY
-4 1
£
- L E
My 5
U Zl A o _Seril_
_Seril _ 4]
c_, = Charakteristicka vzdialenost hran
s, = Charakteristickd vzdialenost rovnobezné s loznou 3kérou
s+ = Charakteristické vzdialenost kolmd na lozng 3karu
¢, = Minimdlna vzdialenosf hran
s, = Minimdlna vzdialenost rovnobeznd s loznou $kdrou
s, = Minimdlna vzdialenost kolmé na loznd skaru
Henkel Injektéazny systém CF850, CF850 E, CF850 T pre murivo
Priloha €3

Vykonnostné parametre

Vzdialenost hrdn a rozteé kotiev
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Tabul'ka C2: Charakteristiky fahu, Smykovej odolnosti a ohybového momentu zavitovej tyce

Vel'kost kotviacej zavitovej tyée Mms8 Mm10 M12 M16
Charakteristicka odolnost v fahu
N [kN] 15 23 34 63
ocel, akostnd trieda 4.6 ka | |
Ve 3] 2,0
, Ne.. kN] 15 23 | 34 | 63
ocel, akostnd trieda 4.8 ;)
Vs 5 1,5
N [kN] 18 29 42 79
ocel, akostnd trieda 5.6 ka | |
Y [ 2,0
, Ne.. kN] 18 29 | 42 |
ocel, akostnd trieda 5.8 ;)
Vs 5 1,5
N [kN] 29 46 67 126
ocel, akostnd trieda 8.8 ka | |
Y [ 1,5
, Ne.. kN] 26 a | s [ mno
Nerezovéd ocel A4 / HCR, akostnd trieda 70 ;)
Yis 5 1,87
, Ns [kN] 29 46 | 67 | 126
Nerezovéd ocel A4 / HCR, akostnd trieda 80 - 0 ”
Charakteristicka odolnost proti Smyku
V kN 7 12 17 31
ocel, akostnd trieda 4.6 ka [N | |
Vi [1 1,67
Vv [kN] 7 12 17 31
ocel, akostnd trieda 4.8 ka | |
Yirs” 5 1,25
V kN 9 15 21 39
ocel, akostnd trieda 5.6 ka ) | |
Vs [1 1,67
, Voo, [kN] 9 5 | 2 [ 3
ocel, akostnd trieda 5.8 :
Yiss” 5 1,25
V kN 15 23 34 63
ocel, akostnd trieda 8.8 ka [N | |
Vs [ 1,25
' Voo, [kN] 13 20 [ 30 | s
Nerezovéd ocel A4 / HCR, akostnd trieda 70 "
Yiss” 5 1,56
, Voo kN] 15 23 | 34 | 63
Nerezovd ocel A4 / HCR, akostnd trieda 80 -
5 1,33
Charakteristicky ohybovy moment
, M. [Nm] 15 30 | 52 [ 133
ocel, akostnd trieda 4.6 1')
Yiss 5 1,67
M [Nm] 15 30 52 133
ocel, akostnd trieda 4.8 ka | |
Y [ 1,25
, M. [Nm] 19 37 | 65 | 166
ocel, akostnd trieda 5.6 1')
Vs 5 1,67
M [Nm] 19 37 65 166
ocel, akostnd trieda 5.8 ka | |
Y [ 1,25
, Mecs [Nm] 30 60 | 105 [ 206
ocel, akostnd trieda 8.8 :
5 1,25
, Meys [Nm] 26 52 | 92 | 23
Nerezovéd ocel A4 / HCR, akostnd trieda 70 -
Y [ 1,56
, Mes [Nm] 30 60 | 105 [ 266
Nerezovd ocel A4 / HCR, akostnd trieda 80 -
[ 1,33
! pri absencii nédrodnych predpisov
Henkel Injektézny systém CF850, CF850 E, CF850 T pre murivo
Priloha C2

Vykonnostné parametre
Charakteristicka odolnost v fahu, $myku a ohybovom momente zavitovej tyée
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Na trhu je obrovsky vyber murovacich tehdl. Rézne typy tehdl (napr. hlinené, védpennopieskové alebo beténové) sa skladajo z réznych
materidlov a s0 k dispozicii v réznych tvaroch, velkostiach, objemovych hmotnostiach a pevnostnych triedach. Mézu byt plné alebo s dutinami.
Ako taky je tento zdkladny materidl heterogénny. Udaje o vlastnostiach &asto existuju iba pre 3mykové spojky pre uréité typy tehdl. V ETA
13/0677 s6 uvedené prilohy C 4 - C 35 s popisom a charakteristikou pre konkrétne murovacie vyrobky. Vinych pripadoch sa vyzaduji skisky
na mieste, pokial parametre vyrobcu, typu a charakteristiky nie sG zndme.

Okrem informdcii uvedenych v tomto technickom liste je tiez délezité dodrziavaf prisluiné smernice a predpisy réznych organizécii a
obchodnych zdruzeni, ako aj platné normativne standardy. Prace by mali byt vykondvané v odporicanych podmienkach okolitého prostredia,
podkladu a kartuse. V odlidnych podmienkach sa vykonnost materidlu bude menit.

V3etky Udaje vychddzajd z nasich dlhoro&nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacidch a na mnozstvo pouzivanych
materidlov sl0Zi nase pisomné a Ustne poradenstvo ako nezévézné odpordéanie. Vyrobca zodpovedd za kvalitu produktu, ktorou je povinny po&as
zdruénej doby overovat zdkladné konkrétne vyrobné 3arZe uvedené na obale vyrobku. Odpori&ame &isla $arZe pouzitych produktov uchovavat.
Vzhladom nato, Ze pouZitie a spracovanie vyrobku nepodlieha nésmu priamemu vplyvu, nezodpoveddme za skody spdsobené chybnym spracovanim
alebo nedodrzanim podmienok uvedenych v technickom liste. V pripade pochybnosti a nepriaznivych podmienok odporiéame vykonat' viastni
skusku, popripade si vyziadat odbornd technickt konzultdciu. Zverejnenim tychto informdcii o vyrobku strécajd skér uvedené informdcie svoju platnost.
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