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Zu den typischen Aufgaben gehdrt das Wiederherstellen bzw. Nachbilden
von OEM-Dichtnahten, die auf Metall- oder Kunststoffteilen appliziert werden.
Dafiir steht ein breites Sortiment an Klebstoffen zur Auswahl, die jeweils auf
spezifische Substrate zugeschnitten sind. Gangige Technologien sind MS,
EP und PU. Zur Erinnerung: Das Wiederherstellen ist haufig eine zeit- und
ressourcensparende Alternative zum Ersetzen von Teilen.

ERSETZEN

Geht es um strukturelle Schaden, werden die alten Teile in der Regel heraus-
geschnitten und durch neue ersetzt. Da die zu ersetzenden Teile haufig

grof sind und es die strukturelle Integritdt des Fahrzeugs zu bewahren und
wiederherzustellen gilt, ist ein besonders starkes Haftvermdgen nétig. Fir
diese besonders anspruchsvolle und aufwandige Art der Karosseriereparatur
sind umfassende Kenntnisse und praktische Erfahrungen erforderlich, um die
urspriingliche strukturelle Integritdt wiederherzustellen.

Kleinere Reparaturarbeiten. Alles, was sich relativ einfach beheben lasst -
etwa gebrochene StoRstangenklammern oder andere Bauteile mit &hnlicher
Komplexitat. Die TEROSON® Lésungen fiir Smart Repair sind die perfekte
Wahl fir diese Art von Reparaturen.

Hinweis: Kleinere Reparaturarbeiten werden auch als ,Smart Repair” be-
zeichnet.



z. B. TEROSON EP 5065

z. B. TEROSON PU 9225 SF ME
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320 SF




Um bis zu 25 % schnellere Wiederherstellung*

TEROSON MS 9320 SF ist ein I6sungsmittel- und isocyanatfreies MS-Polymer
fur die Nachbildung von Flachstrahl- und Breitstrahl-Dichtnahten mit OEM-
Struktur. Schnelle Hautbildung: 10 bis 20 Min. Beste Anwendungsergebnisse
mit: TEROSON ET Druckluft-Pistole POWERLINE Il oder TEROSON ET Teles-
kop-Druckluft-Pistole MULTIPRESS fiir spritzbare Abdichtung. Zur Oberflachen-
vorbereitung wird TEROSON VR 10 empfohlen.

+ Spezial-Verarbeitungssystem fiir die Rekonstruktion von Flachstrahl- und
Breitstrahl-Dichtnahten zur Nachbildung von OEM-Strukturen

+ Spriihbar und streichbar

+ Breites Haftspektrum ohne Primer

+ Hervorragende UV- und Witterungsbestandigkeit

* Nass-in-nass-Lackierbarkeit

* Zugrunde gelegt werden durchschnittlich 120 Min./Reparatur

Wiederherstellen — Nahtabdichtung 9



TEROSON

EP 5020TR

Zeit ist Geld — am besten beides sparen

TEROSON® EP 5020 TR ist ein einzigartiger, kalt aufzutragender 2-Kompo-
nenten-Klebstoff auf Epoxidharzbasis. Er wird flr die Wiederherstellung von
Metalloberflachen, wie z. B. an beschédigten Fahrzeugkarosserien aus Stahl
oder Aluminium eingesetzt. Aufgetragen wird er mit der LOCTITE Doppel-
kartuschen-Pistole mit einem Mischungsverhaltnis von 2:1. Beschleunigte
Aushartungszeit mit Infrarotstrahler bei 60 °C.

+ Schneller 2-Komponenten-Epoxidharz
« Bleifreie Alternative zum Verzinnen

+ Sehr gute Schleifbarkeit

+ Ausgezeichnete Standfestigkeit

+ Zeitsparend

+ Schwundfrei

Wiederherstellen — Metallreparatur






TEROSON

RB R2000 HS
4

Strukturen in OEM-Qualitat

TEROSON RB R2000 HS ist ein tberlackierbares Beschichtungsprodukt auf
Basis von Kautschuk und Harzen. Es wird zur Pflege und Erganzung vor-
handener Unterbodenschutzbeldge sowie fiir punktuelle Ausbesserungen und
Reparaturen eingesetzt. Es erhoht die Abriebbestandigkeit an sichtbaren Teilen
am Fahrzeugunterboden. Es bildet OEM-Strukturen nach und ist mit allen OEM-
Beschichtungen kompatibel. Wird mit TEROSON ET Universal UBS Pistole oder
TEROSON STANDARD UBS Pistole verwendet.

+ Nachbildung der OEM Struktur

+ Langere Lebensdauer fiir Kraftfahrzeuge

+ Beschichtung von grundierten, beschichteten Metallen oder lackierten
Teilen

+ Uberlackierbar

* Hoher Feststoffgehalt

+ Leicht flexibel selbst bei Kalte

Wiederherstellen — Beschichtung



TEROSO
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TEROSON
L 1 WT S3000
e | AQUA

n anti-gravi

Hervorragende Abriebfestigkeit

TEROSON WT S3000 AQUA ist ein wasserbasiertes Beschichtungsprodukt
zum Schutz vor Steinschlagschaden am Fahrzeugunterboden, sowie Schwel-
ler. Ideal zur Nachbildung verschiedener OEM-Strukturen. Uberlackierbar, VOC-
frei, ohne Losungsmittelgeruch und OEM-spezifiziert. Einfach zu verarbeiten
mit TEROSON ET Universal UBS Pistole oder TEROSON ET standard UBS
Pistole. Zur Oberflachenvorbereitung wird TEROSON VR 10 empfohlen.

+ Hervorragende Abriebfestigkeit

+ Nachbildung der verschiedensten OEM-Strukturen
+ Hohe Standfestigkeit

+ UV-stabil und iiberlackierbar

+ Schwundfrei, keine Rissbildung

+ Kompatibel mit OEM PVC-Beschichtungen

Wiederherstellen — Beschichtunc




TEROSON

EP 5055

Perfekt fiir Fahrzeugdacher und Seitenwénde

TEROSON EP 5055 ist ein hochfester, Idsungsmittelfreier 2-Komponenten-
Epoxid-Strukturklebstoff mit ausgezeichneten Korrosionsschutzeigenschaf-
ten zum Kleben von Metallen (beschichtet und unbeschichtet), z. B. Stahl,
Aluminium oder SMC-Formmassen. Es eignet sich besonders zum Kleben von
Fahrzeugdachern, Seitenschwellern und Seitenwanden. Das Produkt bietet
ausgezeichnete Korrosionsschutzeigenschaften und ist punktschwei3bar. Fr
die Verarbeitung muss ein Gerat mit Kolbenstange eingesetzt werden, z. B. die
TEROSON ET STAKU Handdruck-Pistole oder die TEROSON ET Druckluft-
Pistole POWERLINE II. Zur Oberflachenvorbereitung wird TEROSON VR 10
empfohlen.

+ Erhoht die Karosseriesteifigkeit,Aufnahme von Vibration NVH

- Breites Haftungsspektrum auf vielen Materialien (ohne Primer), z. B. auf
Aluminium, Stahl und SMC-Formmassen

+ Ausgezeichneter Korrosionsschutz

* OEM-zugelassen

* Punktschweil3bar, innerhalb der offenen Vearbeitungszeit

Ersetzen — Ka erie-/Strukturverklebung




Hochfest und fiir Sicherheitskritsche Struktur Verklebungen

TEROSON® EP 5065 ist ein Iosungsmittelfreier 2-Komponenten-Klebstoff

auf Epoxidharzbasis. Er erzielt hohe Schalfestigkeit bei hohen und niedrigen
Temperaturen (-40 °C bis +80 °C). Zur Reparatur Sicherheitskritrischer Struktur
Bauteile in der Fahrzeugkarosserie(z. B. Karosseriestahl mit oder ohne Elektro-
tauchlackierung, verzinkter Stahl und Aluminium). Er bietet Korrosionsschutz.
Fir die Verarbeitung muss ein Gerat mit Kolbenstange eingesetzt werden,

z. B. die TEROSON ET STAKU Handdruck-Pistole oder die Druckluftpistole
TEROSON ET Druckluft-Pistole POWERLINE II. Zur Oberflachenvorbereitung
wird TEROSON VR 10 empfohlen

* Hohe Crashsicherheit bei unterschiedlichen Temperaturen

+ Breites Haftungsspektrum in einem breiten Temperaturspektrum, dass auf
vielen Materialien (ohne Primer), z.B. auf Aluminium, Stahl und SMC-Form-
massen

+ Ausgezeichneter Korrosionsschutz

* OEM-zugelassen

+ Punktschweibar, innerhalb der offenen Verarbeitungszeit

-/Strukturverklebung 5

Ersetzen — Kaross
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Halt jedem Druck stand

TEROSON MS 222 ist ein beiger, thixotroper 1-Komponenten-Dichtstoff auf
Basis silanmodifzierter Polymere, der durch Luftfeuchtigkeit zu einem weich-
elastischen Produkt aushartet. Er ist geruchlos und frei von Losungsmitteln.
Das Produkt wird z.B. zur Unterfutterung von Spriegel bei der Erneuerung von
Seitenwand oder Dachhaut eingesetzt. Hautbildungs- und Aushartezeit sind
abhangig von Luftfeuchtigkeit, Temperatur und Menge des Produktauftrages.
Das Produkt ist frei von Isocyanaten, Silikonen und PVC.

« Frei von Isocyanaten, Silikonen und PVC

+ Losungsmittelfrei

+ Spritzbar

» Vermeidet Einziige bei Temperaturschwankungen
+ Hértet zu einem weichelastischen Produkt aus

Ersetzen — NVH (Gerausch und Vibrationen)/Unterfutterung



TEROSON
BT SP 200

Unterbrechung des Luftschalls

TEROSON BT SP 200 ist eine hochwertige schalldémpfende Schaum-Matte
zur Dampfung von Luftschall in der Motorhaube und im Kofferraum. Die Matte
ist selbstklebend und einseitig mit einer Polyurethan-Schutzhaut kaschiert.
Das Produkt ist flammhemmend und bestandig gegen Ol, Benzin, Warme und
Wasser. Zur Oberflachenvorbereitung wird TEROSON VR 10 empfohlen

+ Bei Erwarmung flexibel
+ Haftung: haftklebend/selbstklebend
+ Passt sich bei Erwarmung formgetreu den Karosserieblechen an



TEROSON

ﬁ 7 TEROSON
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PU 9500

Alles dicht - blockiert Gerdausche, Wasser, Staub

TEROSON PU 9500 ist ein 2-Komponenten-PU-Dammschaum fiir A-, B- und
C-Saulen, Turschweller und Rahmen. Ideal zur Wiederbefestigung von vor-
geformten Akustikteilen. Zur Oberflachenvorbereitung wird TEROSON VR 10
empfohlen.

+ Schallisolierung: Blockiert die Ausbreitung von Luftschall in Hohlrdumen

+ Verhindert unerwiinschte Schallabstrahlungen und Vibrationen und ver-
bessert so das NVH-Verhalten

+ Dichtet vollstéandig gegen das Eindringen von Wasser und Staub

» Flammenhemmende Eigenschaften

+ Haftung: selbstklebend/schaumbildend

+ OEM-spezifiziert






LOCTITE.
3090

LOCTITE e
3090 o

Mol Materil

B LOCTITE.
3090

Ultraschnell, ultraprazise

LOCTITE 3090 ist ein schnell hartender, spaltfiillender 2-Komponenten-Kleb-
stoff, der durch seine hervorragende Haftfestigkeit fUr viele verschiedene
Werkstoffe geeignet ist, u. a. fiir Kunststoffe, Gummi und Metall. Er wird zum
Verbinden von Teilen mit unterschiedlichen oder undefinierten Klebespalten
bis 5 mm oder fir Anwendungen eingesetzt, bei denen Klebstoffliberschiisse
vollstandig ausharten missen. Die gelférmige Konsistenz verhindert Ablaufen
- selbst auf senkrechten Flachen.

+ Schnelle Aushéartung

+ Spaltfiillvermogen: bis 5 mm

+ Gelférmige Konsistenz: fiir Arbeiten an senkrechten und Uberkopfflichen
ohne Tropfen

+ Perfekt fiir alle schnellen Reparaturen

« Hervorragende Klebeeigenschaften fiir alle gangigen Substrate (Metalle,
die meisten Kunststoffe, Gummi, Holz, Papier usw.)

» Temperaturbestandigkeit von -40 bis +80 °C

Reparieren — Kunststoff/Hybrid
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HY 4070

Vielseitigster Klebstoff im Werkzeugkasten

LOCTITE HY 4070 ist ein transparenter, farblos bis schwach gelblicher
2-Komponenten-Universalklebstoff auf Cyanacrylat/Acrylat-Hybrid-Basis. In
Spaltmalien bis 5 mm erzielt er schnelle Fixierung bei Raumtemperatur. Er eig-
net sich fur verschiedene Werkstoffe, u. a. die meisten Kunststoffe, Elastomere
und Metalle. Er wird fir Anwendungen eingesetzt, wo Klebstoffliberschiisse
vollstandig ausharten missen, und bei denen Temperatur- und Feuchtigkeits-
bestandigkeit gefordert wird.

+ Standfest

Die gelférmige Konsistenz verhindert Ablaufen selbst auf senkrechten
Flachen.

Spaltfiillvermdgen: bis 5 mm

Feuchtigkeitsbestandig

» Temperaturbestandig von -40 bis +100 °C

Klebt verschiedene Werkstoffe, u. a. die meisten Kunststoffe, Elastomere
und Metalle

Reparieren — Kunststoff/Hybric



TEROSON

150

Fiir ausgezeichnete Haftung

TEROSON 150 wird vor der Lackierung auf Kunststoffteilen aufgebracht und
erzielt eine bessere Haftung von Reparaturklebstoffen (TEROSON PU 9225
SF/UF/ME) und Spachtelmassen (TEROSON UP 250). Der Primer wird einfach
aus der Sprihdose aufgetragen

+ Ausgezeichneter Haftvermittler/Primer fiir lackierfahige Kunststoffteile,
Kunststoffspachtelmassen u. a.

+ Einfach anzuwenden

+ Kurze Abliiftzeit



TEROSON

% Z@P TEROSON

PU 9225 SF ME

Jastic Repair Sealant
Two-component polyurethane

jon pour plastiques
[ —

Intelligente, schnelle Losung fiir Kunststoffreparaturen

TEROSON PU 9225 SF ME ist ein schnell hdrtender 2-Komponenten-Repara-
tur-Klebstoff. Typische Einsatzbereiche sind Reparaturarbeiten an tberlackier-
baren Kunststoffteilen im Innen-/AulRenbereich, insbesondere Reparaturen von
kleinen Schaden in StoRfangern, Spoilern usw. Dank der MicroEmission Eigen-
schaften liegt der MDI-Anteil (Methylendiphenyldiisocyanat) bei unter 0,1 %.
Das Produkt kann mit IR-Strahlern bei 60 °C ausgehértet werden. Einfache Ver-
arbeitung mit TEROSON ET Handpistole (50-ml-Kartuschen) und geeignetem
Statikmischer. Zur Oberflachenvorbereitung wird TEROSON VR 10 empfohlen.

+ Empfohlen fiir Reparaturstellen unter 7 cm

» Hervorragende Haftung auf Kunststoffen (mit TEROSON 150 als Haftver-
mittler)

+ Sehr gute Schleifbarkeit

* Verbesserter Gesundheitsschutz und Arbeitssicherheit durch MicroEmis-
sion Eigenschaften

+ Mit allen Autolacken iiberlackierbar (Haftvermittler auftragen)

Reparieren — Smart
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TEROSON

UP 210

Fiir den taglichen Einsatz

TEROSON UP 210 ist ein Premium-Reparaturspachtel auf Basis von ungesat-
tigten Polyesterharzen fiir die tagliche Arbeit, z. B. zum Ausftllen von Dellen
Fir nachfolgende Lackierungen erzielt er eine perfekte Oberflache. Er wird

flr die Reparatur von Dellen, Kratzern, Poren und anderen Oberflachenfehlern
eingesetzt und eignet sich auch zum Nachbilden. Er eignet sich fiir Stahl,
Aluminium, galvanisierte Oberflachen und Glasfaser.

« Erzielt perfekte Oberflachen fiir nachfolgende Lackierungen
» Premium-Reparaturspachtel fiir den taglichen Einsatz



TEROSON
upP 250

Gemacht fiir Giberlackierbare Kunststoffteile

TEROSON UP 250 ist eine elastische Spachtelmasse auf Basis von ungesét-
tigten Polyesterharzen, die fir Reparaturen an allen Arten von Uberlackierbaren
Kunststoffteilen geeignet ist. Sie repariert Kratzer und Oberflachenfehler und
eignet sich zum Nachbilden der Original Form (z.b. des StoRfangers). Ideal ist
sie auch fur die Fertigbearbeitung von Kunststoffreparaturen in Kombination
mit TEROSON Produkten wie TEROSON PU 9225 SF/UF/ME.

+ Erzielt perfekte Oberflachen fiir nachfolgende Lackierungen
+ Premium-Reparaturspachtel fiir den taglichen Einsatz

Reparieren — Spachtelmasse




Superglatte Spachtelmasse

TEROSON UP 270 ist eine superglatte und gut verziehbare Spachtelmasse auf
Basis von ungesattigten Polyesterharzen. Sie ist niedrigviskos und selbstnivel-
lierend. Sie wird fiir die Reparatur von Kratzern, Poren und anderen Oberfla-
chenfehlern eingesetzt. und ist auf Stahl, Aluminium, galvanisierten Oberfla-
chen und Glasfaser anwendbar.

* Gut verziehbar

* Superglatt

+ Selbstnivellierend
+ Niedrigviskos



BESSER GLEICH
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Vorbehandlung auf die sanfte Art

TEROSON® VR 10 ist ein transparenter Reiniger/Entfetter zur Vorbereitung

von zu verklebenden oder abzudichtenden Flachen. Enthalt keine Chlorkohlen-
wasserstoffe und ist bei kurzzeitiger Anwendung nicht schadlich fir Autolacke.
TEROSON VR 10 hemmt nicht die Aushartung von Klebstoffen/Dichtstoffen.
Auftragen und mit einem Vliestuch oder dhnlichem abwischen.

+ Fordert die Haftung und Abdichtung

+ Enthalt keine Chlorkohlenwasserstoffe
+ Universell einsetzbar

* Nicht schédlich fiir Autolacke

* Hemmt die Aushartung nicht

« Einfache Anwendung

Reinigung — Reinigen und Primer auftragen
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BONDERITE

M'VT 1455

Beschichtung leicht gemacht

Die gebrauchsfertigen BONDERITE M-NT 1455 Ticher machen eure Metall-
Vorbehandlungsprozesse sehr schnell und einfach. Sie erzeugen einen guten
Haftgrund fur Lacke oder Dichtmaterialien und erhohen die Korrosionsbe-
standigkeit fur nachfolgende Lackierungen. Aufgrund der hervorragenden
Korrosionsschutzeigenschaften sind sie ideal als Konversionsbeschichtung auf
blanken Metalloberflachen. Chromfrei und einfach zu entsorgen mit besonders
niedrigem VOC-Gehalt.

+ Gebrauchsfertige Tiicher, keine Geréte oder Werkzeuge erforderlich

+ Ausgezeichneter Korrosionsschutz

+ Optimierter Haftgrund fiir Lacke und Dichtmaterialien

« Zeitsparend (kein Wasch-/Atzprimer, kein Spiilen, kein abschlieBendes
Reinigen/Spiilen)

Reinigung — Reinigen und Primer auftragen



SCHUTZ-

AUSRUSTUNG

1. Schutzbrille

2. Schutzhandschuhe e
UNTE@STUTZENDE
AUSRUSTUNG
FUR WIEDERHERSTELLEN &
ERSETZEN
1. Pinsel
2. Kartuschenoffner
3. Spachtel

4. Statikmischer, klein und grof®
5. Dusen flir MS 9320 SF




REINIGEN UND
PRIMER AUFTRAGEN

1. BONDERITE M-NT 1455
2. TEROSON VR 10

PISTOLEN

. TEROSON ET Battery Gun
J TEROSON ET Powerline Il
o . Druckluftpistole
. TEROSON ET Handpistole
. TEROSON ET Multipress
. TEROSON ET Staku Hand
. TEROSON ET Universal UBS

e Pistole

7. TEROSON ET Standard UBS
Pistole
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