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Instrugdes passo a passo

TEROSON
MS 9320 SF

N ‘ = Reproducio dos acabamentos de PVC/
; vedagodes insonorizantes de origem , p.
ex. cava da roda.

1 Preparacao da superficie

As superficies a unir devem estar isentas de
Oleo, graxa e po. Remover toda a sujidade da
area a vedar com limpador TEROSON VR
10 e um pano sem flapos.

2 Preparagao do cartucho (1/2)

Pressionar o selo da rosca do cartucho sobre
a puncao da ferramenta de plastico incluida
com a pistola pneumatica TEROSON ET
MULTIPRESS para quebrar o selo e permi-
tir a saida do produto. Pressionar também

a base do cartucho sobre a ferramenta de
plastico para quebrar o selo interior. Enros-
car firmemente o bico interno (o delgado) no
cartucho.

3 Preparacgao do cartucho (2/2) . Pt

Colocar o cartucho dentro da camara da

pistola. Enroscar firmemente a rosca azul de
ajuste na mesma.
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4 Preparacgao da pistola (1/3)

Enroscar firmemente o bico largo para pul-
verizagao na rosca azul de ajuste. Conectar
E a linha de ar comprimido. A pressao interna
tem de ser no minimo de 6 bares (maximo 10
bares).

"" Reguladores de ajuste:

Azul = regulacdo do ar para a pulverizacgao.
Vermelho = regulacao do caudal do material.
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5 Preparacgao da pistola (2/3)

Comegar com o parafuso vermelho de regu-
lacdo do caudal fechado e o azul do ar aberto ‘
completamente. Colocar a pistola no substra- @

to e premir o gatilho. 1/
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E:ID> 6 Preparacgio da pistola (3/3)

Abrir lentamente o regulador do caudal para
‘ obter uma estrutura de base. Os diferentes

@ niveis de caudal e de ar produzirdao a textura

requerida.




7 Reproducao das vedacoes
pulverizadas de costuras OEM

Manter a pistola na vertical e perpendicular a
superficie a cerca de 4 cm. Fazer o cordao de
vedacao. Para revestimentos anticorrosivos
antigravilha em areas grandes, aplicar o ve-
dante a uma distancia aproximada de 20 cm.

8 Pintura

“eee., O vedante pode ser pintado aproximadamen-
QRCEO0ES te 20 minutos apos a sua aplicagao.



TEROSON MS 9320 SF ¢ um polimero de
silano modificado sem solventes nem isocia-
natos, para a reproducao de corddes planos
e largos como a vedacgao original de equipa-
mentos originais. O tempo de formagao de
pele € de 10 - 20 min. Utilizar qualquer tipo de
pistola telescopica para a sua aplicacéo; para
obter oS melhores resultados, recomenda_se Digitalize o codigo QR para obter mais informagoes
utilizar a pistola TEROSON ET POWERLI- sobre o produto, a folha de dados técnicos e a
NE Il ou TEROSON ET MULTIPRESS para ficha de dados de sequranca
pulverizacdo. E recomendavel preparar previa-

mente a superficie com TEROSON VR 10.

+ Sistema unico de aplicagao para repro-
duzir os acabamentos de equipamentos
originais.

* Boa adesao a uma ampla gama de subs-
tratos sem a aplicagao de primario.
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