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Instrucciones paso a paso

TEROSON
MS 9320 SF

= Reproduccion de los acabados de
PVC/sellados insonorizantes de origen
por ejemplo pase de rueda

1 Preparacion de la superficie

Las superficies de union deben estar libres
de aceite, grasa y polvo. Eliminar toda la
suciedad del area a sellar con el limpiador
TEROSON VR 10 y un pafo que no suelte
hilos.

2 Preparacion del cartucho (1/2)

Presionar el sello de la rosca del cartucho
sobre el punzon del util de plastico que se
incluye con la pistola neumatica TEROSON
ET MULTIPRESS para romper su selloy
permitir la salida del producto. Presionar
también la base del cartucho sobre el util de
plastico para romper el sello inferior. Enroscar
firmemente la boquilla interna (la delgada) al
cartucho.

3 Preparacion del cartucho (2/2) . N

Meter el cartucho dentro de la camara de la

pistola. Enroscar con firmeza la rosca azul de
ajuste a la misma.
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' : 4 Preparacion de la pistola (1/3)

Enroscar firmemente la boquilla ancha para
pulverizacion en la rosca azul de ajuste. Co-
nectar la linea de aire comprimido. La presion
interna tiene que ser como minimo de 6 bar
(maximo 10 bar).

‘ Reguladores de ajuste:
Azul = regulacion del aire para la pulveriza-

cion.
Rojo = regulacion del caudal de material.
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5 Preparacion de la pistola (2/3)

Empezar con el tornillo rojo de regulacion del
caudal cerrado y el azul del aire abierto com- ‘

pletamente. Poner la pistola en el sustrato y @
apretar el gatillo. 1/

T

'.I'

E:ID> 6 Preparacion de la pistola (3/3)

Abrir lentamente el regulador del caudal para
‘ obtener una estructura de base. Los diferen-

@ tes niveles de caudal y de aire produciran la

textura requerida.




7 Reproduccion de los sellados
pulverizados de costuras OEM

Mantener la pistola en vertical y perpendicular
a la superficie a unos 4 cm. Hacer el cordon
de sellado. Para revestimientos anticorrosivos
antigravilla en areas grandes, aplicar el sella-
dor a una distancia aproximada de 20 cm.

8 Pintura

“eee., El sellador se puede pintar después de unos
eo00009y 20 minutos tras su aplicacion.



TEROSON MS 9320 SF cs un polimero de
silano modificado sin solventes ni isociana-
tos, para la reproduccion de cordones planos
y anchos como el sellado original de primeros
equipos. El tiempo de formacion de piel es de
10 - 20 min. Utilizar cualquier tipo de pistola
telescopica para su aplicacion; para obtener
los mejores resultados se recomienda utilizar
la pistola TEROSON ET POWERLINE Il o
TEROSON ET MULTIPRESS para pulveri-
zacion. Se recomienda preparar la superficie
previamente con TEROSON VR 10.

+ Sistema unico de aplicacion para reprodu-
cir los acabados de primeros equipos.

* Buena adhesion a una amplia gama de
sustratos sin aplicar imprimacion.

Escanea el codigo QR para obtener mas informacion
sobre el producto, la hoja de datos técnicos y la
ficha de datos de seguridad.
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