
3 Preparación del cartucho (2/2)
Meter el cartucho dentro de la cámara de la 
pistola. Enroscar con firmeza la rosca azul de 
ajuste a la misma.

2 Preparación del cartucho (1/2)
Presionar el sello de la rosca del cartucho 
sobre el punzón del útil de plástico que se 
incluye con la pistola neumática TEROSON 
ET MULTIPRESS para romper su sello y 
permitir la salida del producto. Presionar 
también la base del cartucho sobre el útil de 
plástico para romper el sello inferior. Enroscar 
firmemente la boquilla interna (la delgada) al 
cartucho. 

1 Preparación de la superficie
Las superficies de unión deben estar libres 
de aceite, grasa y polvo. Eliminar toda la 
suciedad del área a sellar con el limpiador 
TEROSON VR 10 y un paño que no suelte 
hilos.

Instrucciones paso a paso

TEROSON
MS 9320 SF
Reproducción de los acabados de 
PVC/sellados insonorizantes de origen 
por ejemplo pase de rueda



5 Preparación de la pistola (2/3)
Empezar con el tornillo rojo de regulación del 
caudal cerrado y el azul del aire abierto com-
pletamente. Poner la pistola en el sustrato y 
apretar el gatillo.

4 Preparación de la pistola (1/3)
Enroscar firmemente la boquilla ancha para 
pulverización en la rosca azul de ajuste. Co-
nectar la línea de aire comprimido. La presión 
interna tiene que ser como mínimo de 6 bar 
(máximo 10 bar). 

Reguladores de ajuste:  
Azul = regulación del aire para la pulveriza-
ción. 
Rojo = regulación del caudal de material.

6 Preparación de la pistola (3/3)
Abrir lentamente el regulador del caudal para 
obtener una estructura de base. Los diferen-
tes niveles de caudal y de aire producirán la 
textura requerida.



8 Pintura
El sellador se puede pintar después de unos 
20 minutos tras su aplicación.

7 Reproducción de los sellados 
pulverizados de costuras OEM

Mantener la pistola en vertical y perpendicular 
a la superficie a unos 4 cm. Hacer el cordón 
de sellado. Para revestimientos anticorrosivos 
antigravilla en áreas grandes, aplicar el sella-
dor a una distancia aproximada de 20 cm.



TEROSON MS 9320 SF es un polímero de 
silano modificado sin solventes ni isociana-
tos, para la reproducción de cordones planos 
y anchos como el sellado original de primeros 
equipos. El tiempo de formación de piel es de 
10 - 20 min. Utilizar cualquier tipo de pistola 
telescópica para su aplicación; para obtener 
los mejores resultados se recomienda utilizar 
la pistola TEROSON ET POWERLINE II  o 
TEROSON ET MULTIPRESS para pulveri-
zación. Se recomienda preparar la superficie 
previamente con TEROSON VR 10.

• Sistema único de aplicación para reprodu-
cir los acabados de primeros equipos.

• Buena adhesión a una amplia gama de 
sustratos sin aplicar imprimación.
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