Instrugdes passo a passo

TEROSON
= = MS 9320 SF

Reproducao de vedag¢cées planas largas
de carrogcaria OEM como, por exemplo,
as do painel traseiro

IDH-Nr. 211556

1 Preparacao do cartucho (1/2)

Aquecer o produto facilita a aplicacdo a baixa
pressao e cria uma textura muito mais lisa e
uniforme. Remover o selo metalico da base
do cartucho e coloca-lo na caixa aquecedora
(max. 60 °C).

2 Preparacgao da superficie
As superficies a unir devem estar isentas
de Oleo, graxa e po. Remover toda a sujidade

da area a vedar com limpador TEROSON
VR 10 e um pano sem flapos.

3 Preparar o cartucho

Pressionar o selo da ponta roscada do cartu-
cho sobre a puncéao da ferramenta de plas-
tico incluida com a pistola TEROSON ET
POWERLINE I para quebra-lo e permitir a
saida do produto.



4 Preparacgao da pistola

Enroscar o bico cinzento de fluxo largo no
cartucho com forca. Inseri-lo na pistola pneu-
matica TEROSON ET POWERLINE Il usan-
do as guias laterais do bico como ajuda para
colocar a saida do bico na posigao horizontal
ou vertical, em fungdo do modo de aplicacao.

Reguladores de ajuste:
Regulador azul= pressao interna, fluxo de ma-
terial.

5 Reproducao das vedacgoes
largas

Para reproduzir as vedacdes planas rebitadas
largas OEM, aplicar o vedante a cerca de 5
cm da pega, entre algumas pressodes (lidas
no mandémetro integrado da pistola) de 9 e
15 bares, de acordo com a largura da costura
vedante a criar.

6 Pintar

“eee., O vedante pode ser pintado aproximadamen-
eo00009y te 10-20 minutos apos a sua aplicagao.

|



TEROSON MS 9320 SF ¢ um polimero de
silano modificado sem solventes nem isocia-
natos, disponivel em preto, cinzento ou ocre.
Para a reproducao dos acabamentos de equi-
pamentos originais: corddes padrédo, corddes
tradicionais e texturas especiais de vedacao.
O tempo de formacao de pele é de 10 - 20
min. Utilizar qualquer tipO de piStO|a teleSCépi_ Digitalize o codigo QR para obter mais informagoes
ca para a sua aplicacao; para obter os melho- sobre o produto, a folha de dados técnicos e a
res resultados, recomenda-se utilizar a pistola ficha de dados de sequranca
pneumatica TEROSON ET POWERLINE Ii

ou TEROSON ET MULTIPRESS para pulve-

rizacdo. E recomendével preparar previamen-

te a superficie com TEROSON VR 10.

+ Sistema unico de aplicagao para repro-
duzir os acabamentos de equipamentos
originais.

* Boa adesao a uma ampla gama de subs-
tratos sem a aplicagao de primario.
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Os dados que figuram neste documento

constituem unicamente uma referéncia.

Por favor, contacte o Departamento Técnico para realizar
qualquer consulta sobre as recomendagoes e
especificagdes técnicas destes produtos.
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utilizadas neste documento sdo marcas comerciais

e/ou marcas comerciais registadas da Henkel e/ou das suas
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