Opravy - Budoucnost oprav karoserii

Porovnani procest: Tradi¢ni pdjeni cinem oproti opravam za studena s pouzitim produktu TEROSON EP 5020 TR

‘ Proces je omezeny na ocelové povrchy.

Nanasi se s otevfenym plamenem.

Pdjeci pasta stdle obsahuje olovo (oficidlné zakdzané). Bezolovnaté pajeci pasty se ob-
tiznéji nandseji a brousi.

Vice stadii procesu:

Pfed opravou je nutné vymontovat viechny vnitini dily ze zadni strany (a sousednich
ploch) mista opravy.

Po opraveé je nutné chrdnit vSechny dily na zadni strané mista opravy proti korozi (kvli
poskozeni teplem narusujicimu plvodni ochranu).

Vsechny vymontované dily je nutno namontovat zpét.

APLIKACE
KROK ZA
KROKEM

BONDERITE M-NT 1455 W jsou utérky
pripravené k pouZiti, které urychluji pro-
ces predbézné tpravy kovll ve srovnani s
tradi¢nimi ndstfikovymi primery.

Opravy za studena s pouzitim prouduktu TEROSON EP 5020 TR

Neobsahuje olovo, snadno se nandsi a snadno brousi.

Méné demontaznich praci:
Kratsi doba prdce, protoZe neni zapotrebi Zddna demontdz dil(i na zadni strané mista opravy.
Neposkodi se plivodni ochrana proti korozi.

Z4adné dodatedné montdZni prace na zadni strané.
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TEROSON.

Oprava kovu

Podrobné pracovni pokyny
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TEROSON.

Oprava kovu

Podrobné pracovni pokyny

Specidlné vyvinuto pro opravy karoserii a jako ndhrada

za tradi¢ni pajeni cinem

TEROSON EP 5020 TR znamena inovativni metodu
rychlé opravy urcenou k nahrazeni tradi¢niho procesu
pdjeni cinem. UmozZnuje pracovat na hliniku, ale také
na oceli bez pouziti otevieného plamene. Produkt

je urceny k definitivnimu obnoveni pdvodniho

tvaru. Bezolovnaty produkt vyhovuje legislativhim

predpisiim EU.

TEROSON VR 10
PredbéZnd Uprava lepenych
povrchd

Additional products

Opravy kovu - obnovovani

SPECIFIED

PISTOLE NA BATERIE TEROSON
Nandseci pistole pro 175 ml kartuse.
Pro materidly od nizké az po velmi
vysokou viskozitu.

TEROSON EP 5020 TR

Ndhrada cinové pajky pro opravy
kovovych povrchi karoserii
automobilll

Aplikace:

« Alternativa neobsahujici olovo a cin
k pdjeni cinem

* Pro opravy kovovych povrch(

« MiZe se pouzivat na ocel a hlinik

Dokonaly 2-sloZkovy epoxid pro
opravy « Opravy za studena, neni zapotfebi

« Doba zpracovani: cca 10 min otevreny plamen

« Pokud neni nutné svarovat, nenf

+ Dobrd odolnost proti seddni B noven =
tfeba demontovat vnitrni soucasti

« Z&dné smrstovani ) v
o . .  Baleni: 50 ml a 175 ml kartuSe
« Vynikajici pro brouseni, za pou-
hé 2,5 hodiny bez pouZiti tepla

 Prostfedek nandseny za studena

RUCNI PISTOLE LOCTITE
Nandseci pistole pro 50 ml kartuse.
Pro materidly od nizké az po velmi
vysokou viskozitu.

,_

PRiIiPRAVA POVRCHU |
Mechanicky zbruste a opravte
povrch.

SMIRKOVANI

Osmirkujte materidl papirem P120
tak, abyste dosahli hladkého obrysu
povrchu a obnovili pavodnf tvar.

PRIPRAVA POVRCHU II
Vycistéte a pfedbézné oSetrete
opravovanou plochu produktem
TEROSON VR 10 a hadrem
nepoustéjicim chlupy.

PRiIPRAVA POVRCHU III
Odstrante brusny prach hadrem
nepoustéjicim chlupy, navihéenym
v produktu TEROSON VR 10.

PRiIPRAVA KARTUSE
Otevrete kartusi s produktem
TEROSON EP 5020 TR

a vymacknéte malé mnozstvi
materidlu, dokud nedosdhnete
stejného mnozstvi obou slozek.

Volitelné:

OCHRANA PROTI KOROZI

Pfed nanesenim tmelu na karoserii:
Naneste BONDERITE M-NT 1455 W
na nenalakovany kov jako ochranu
proti korozi pfed nanesenim tmelu
na karoserii.

APLIKACE

Naneste TEROSON EP 5020 TR na
misto opravy tak, aby byla plocha
zaplnénd dostatkem materidlu
(mezi 3 a max. 5 mm).

Drzte hrot trysky uvnitf
materidlu, abyste zabrdnili vzniku
vzduchovych bublin.

NANASENi TMELU NA
KAROSERII

Je nutné pouzivat tmel na
karoserie, napf. TEROSON UP 210.

Naneste a rozetfete TEROSON
UP 210 tak, abyste obnovili tvar
opravované plochy.

HLAZENI

Rozetfete TEROSON EP 5020
TR stérkou tak, abyste obnovili
plvodni tvar.

PRED BARVENIM

Naneste BONDERITE M-NT 1455 W
na ochranu proti konverzi kov( a
korozi. Pouzivejte pouze jako krok
pred lakovanim.
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PRED LAKOVANIM

TEROSON EP 5020 TR se mizZe
smirkovat asi po 2,5 hodinach pfi
23 °C. Vytvrzeni za tepla pfi teploté
objektu 60 °C po dobu 15 minut je
doporuceno pro urychleni vytvrzeni
infracervenym ohrivacem.

K zahfivani nepouzivejte
horkovzdusnou pistoli.

VZdy postupujte podle pokyn( vyrobce vozidla.

Dalsi informace o produktech najdete v technickych a bezpecnostnich listech.
Navstivte www.udrzba-vozidla.cz
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