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1 LUTFEN ASAGIDAKILERE DIKKAT EDIN

Sistemi kurmadan &nce: Unitenin giivenli ve basarili bir sekilde galigtirilmasi igin bu talimatlari tamamen okuyun.
Talimatlara uyulmamasi durumunda tretici herhangi bir sorumluluk kabul etmeyecektir.
Daha fazla referans igin kilavuzu elinizin altinda bulundurdugunuzdan emin olun.

1.1 Vurgulanan Béliimler

Tehlike!
Guvenlik diizenlemelerini ifade eder ve ekipman operatérini veya diger kigileri yaralanmaya veya hayati tehlikeye
kargi koruyan glivenlik 6nlemleri gerektirinr.

Dikkat!
Unitenin veya diger miilklerin zarar gérmemesi igin yapilmasi veya kaginiimasi gerekenleri vurgular.

&  Dikkat!
Caligma veya ayarlama sirasinda ve servis faaliyetleri igin Uinitenin daha iyi kullanilmasina yonelik tavsiyeler verinr.
- Bu nokta bir talimat adimini vurgulamaktadir.

Metin iginde koyu olarak basilan numaralar, sayfa 5'teki gizimde kargilik gelen 6ge numaralarini ifade eden.

1.2 Tedarik Edilen Uriinler

1 adet TEROSON ET Multipress, siparis no. 142241 dabhil.
1 adet. Standart uygulamalar igin siyah vida bilezigi
‘1 adet. Puskiirtilebilir ek yeri deseni igin mavi vidali yaka

& Not
Teknik geligimin bir sonucu olarak, bu kullanim kilavuzundaki resimler ve agiklamalar, teslim edilen gergek {initeden
ayrintili olarak farkli olabilir.

1.3 Giivenliginiz igin
Litfen islenecek TEROSONE® {iriinii icin ilgili Teknik Veri Sayfasina https:/www.henkel-adhesives.com adresinden

bakin veya Teknik Veri Sayfasini ve Giivenlik Veri Sayfasini (1907/2006 sayili REACH Yénetmeligi (EC) uyarinca)
Henkel Teknik Servisinizden talep edin.

Bu veri sayfalarinda verilen TALIMATLARA kesinlikle uyulmalidir!

Garanti kapsamindayken, Uinite yalnizca yetkili bir Henkel servis temsilcisi tarafindan onarilabilir.

A Tehlike!
Kimyasallarin yanlig kullanimi potansiyel saglik tehlikelerine neden olabilir!
Kimyasallarin kullanimina iliskin genel glivenlik kurallarina uyun!
Ureticinin talimatlarina uyun! islenecek LOCTITE® (iriinii igin bir glivenlik veri sayfasi talep edin!
Sadece yanici olmayan temizlik maddelerine izin verilir!
Basingl hava ile galigsirken daima gozliik takin!

Bu Kullanim Kilavuzundaki talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan herhangi bir hasar veya yaralanmadan sorumlu
tutulamayiz.

TEROSON ET Multipress'i kullanmadan énce, her zaman nozul halkasinin yerine sikica oturup oturmadigini kontrol
edin. Gerekirse daha da sikin.

Kartusu sadece tabanca hava sebekesinden ayrildiginda degistirin.
Hasarli kartuglari kullanmayin.

TEROSON ET Multipress'i insanlara dogrultmayin.

Nozul halkasi yanhg takildiginda ¢aligmaz.

1.4 Uygulama Alani (Kullanim Amaci)

TEROSON ET Multipress, aliiminyum kartuslardan sprey PVC ve sprey kaplama (UBC) uygulamasi ve aliiminyum veya
plastik kartuglardan sizdirmazlik uygulamalari igin diigtk viskoziteli yapigtiricilar ve sizdirmazlik malzemeleri igin
kullanilabilen 1 bilegenli bir el cihazidin. TEROSON ET Multipress, TEROSON (irlinlerinin puskirtilmesinde kullaniimak
lizere ¢ift devreli bir hava sistemine sahiptir. Pliskirtilebilir Grinler silanla modifiye edilmig polimerlerdir.



2 ACIKLAMA

2.1 Galisma Teorisi

Ayri kontrol valfleri ile plskiirtme havasi ve malzeme besleme hizi ayarlanabilir. ilgili uygulamaya gére kademesiz
olarak degisken bir ince ayar saglarlar. Teleskopik silindirler, dolgu macunu ve basingl havanin hermetik olarak
ayrilmasini garanti eder, béylece ortam hava kabarcigl olmadan kaplanacak yiizeye esgit sekilde yayilir veya
pusklrtulin

Tetigin gekilmesiyle teleskopik pistonun arkasinda basingli bir hava yastigi olugur ve kartug digari sikilin.

2.2 isletim Elemanlarm ve Baglantilar

1

C

7a 7b

‘11 Dengeleyici siispansiyon i¢in delik

2 Sizdirmazlik maddesi akigini ayarlamak igin kirmizi ayar vidasi (Basingli hava kontrolii)

3 Hava basinci konektorii hava basinci kaynagini baglamak igin. DN 7.2 (Standart) hizli kaplin kullanin.
4 Mavi ayar vidasi (Atomize hava kontrolii) atomize havayi ayarlamak igin

5 Tetikleyici

6a Mavi vidali yaka sprey dagitim versiyonu

6b Siyah vidali yaka standart dagitim versiyonu

7a TEROSON Piiskiirtme Nozulu iiriin kartusu ile birlikte verilir

7b TEROSON Bead Nozzle iiriin kartugu ile birlikte verilir

3 TEKNIK VERILER

Hava besleme basinci Min. 7 bar, maks. 10 bar

Onerilen dagitim basinci 0-7 bar

Basingli hava kalitesi Kirden arindirilmig, kuru, hafifge yaglanmig

Basingli hava baglantisi Hava kaplin sistemi i¢in tapa DN 7.2

Caligma sicakligi 0°C ila +60°C (+32°F ila +140°F)

Kartug Boyutlari (L x Dia) 220 mm maks. x 50 mm maks., 310 ml'ye
kadar

Agirlik 1,65 kg




4 KURULUM

4.1 Cevre ve Calisma Kosullari

- Dogrudan giines 1s1gina ve UV radyasyonuna maruz kalmaktan kaginin!
- Ekipman kuru, tozsuz bir yere kurulmaldir.

4.2 Baglanti
- Hava basinci beslemesini buraya baglayin. DN 7.2 (Standart) hizli kaplin kullanin. 7'

5 OPERASYON

5.1Yiizeyi dagitim/piiskiirtme i¢in hazirlayin

- Yiizeylerdeki tiim kirleri temizleyin ve onaylanmig TEROSON temizleyici kullanarak sizdirmazlik alanina 6n iglem
uygulayin.

5.2 Kartusu hazirlayin

Dikkat!
! Somun ve kartus tlipl Gzerindeki digler kirlenmemis olmalidir. Her kullanimdan 6nce kartugs somununun sikiligini
kontrol edin.

-Aliminyum kartusglarin alt kapagini uygun bir aletle delin ve igindeki kurutucu malzemeyi gikarin.
- Kartus ucunu uygun bir aletle delin.

5.2 Kartusu hazirlayin

Sprey uygulamasi:

-Dagitim nozulunu 7a kartugun tGzerine elle sikarak vidalayin.

-Kartusu hava dagiticisina yerlestirin.

-Mavi yakayi 6a dagiticiya vidalayin ve plskiirtme tavsiye edildiginde sikin.




5 OPERASYON

5.2 Kartusu hazirlayin

Standart uygulamasi:

-Dagitim nozulunu 7b kartug tGzerine elle sikarak vidalayin.

-Kartugu hava dagiticisina yerlegtirin.

- Siyah bilezigi 6b dagiticiya vidalayin ve bir standart desen tavsiye edildiginde sikin.

5.3 Sprey dagitimi igin baglatma
TEROSON ET Multipress ¢ift devreli bir hava sistemine sahiptir. Besleme basinci en az 7 bar (100 p.s.i.) olmalidir.
Daha yiiksek hava basinci otomatik olarak azaltilir.

- Hava noziiliinii 7a mavi vida bilezigine 6avidalayin.

Malzeme akigi ve hava akigi, ayar digmeleri araciligiyla birbirinden bagimsiz olarak ayarlanabilir.
Kirmizi ayar digmesi 2 = Malzeme akigi
Mavi ayar digmesi 4 = Hava akigi

isleme baslamadan 6nce, islenecek ortam igin regiilatér ve kaplama isi icin regiilatér ayarlanmalidir. Gerekirse,
uygun bir ylizey lGizerinde bir test gergeklegtirilir.

Dahili galisma basinci sadece pnématik valf izerindeki mavi ve kirmizi ayar vidalarinin ayarlanmasiyla kontrol edilir
ve tetigin konumu ile kontrol edilemez.

Tetigi 5 biraktiginizda tabancanin havasi bosaltilir - medya akisi durur, bir tislama sesiyle havasi bosaltilir.

- Istenilen piiskiirtme desenini olusturmak icin diigmeleri ayarlayin.

Her iki toz alma digmesi igin:
Sola déniin = Basinci artirin
Saga doéniin = Basinci azaltin

‘ 4"% 4—5 ‘




5 OPERASYON

5.3 Sprey dagitimi igin baglatma

Ek yeri Sizdirmazhgi igin dar plskirtme modeli:

200 mm

5.4 Standart dagitimi i¢in baglatma
TEROSON ET Mulsipress gift devreli bir hava sistemine sahiptir. Besleme basinci en az 7 bar (100 p.s.i.) olmahdir.
Daha yiiksek hava basinci otomatik olarak azaltilir.
Malzeme akigi kirmizi ayar diigmesi 2 araciliiyla ayarlanabilir.
Mavi diigmeyi (piliskiirtme havasi) saga gevirerek piiskiirtme havasini kapatin 4.

5.4 Standart desen dagitimi icin baglatma

isleme baslamadan 6nce, islenecek ortam igin regiilatdr ve kaplama isi icin regiilator ayarlanmalidir. Gerekirse,
uygun bir ylizey lizerinde bir test gergeklegtirilir.

Dahili galigma basinci sadece pndmatik valf Gizerindeki kirmizi ayar vidasi ayarlanarak kontrol edilir ve tetigin
konumu ile kontrol edilemez.



5 OPERASYON

5.4 Standart desen dagitimi igin baglatma

Tetigi 5 biraktiginizda tabancanin havasi bogaltilir - medya akigi durur, bir tislama sesiyle havasi bogaltilir.

-istenilen standart desenini olugturmak igin kirmizi diigmeyi 2 ayarlayin.
Sola déniin = Basinci artirin
Saga doniin = Basinci azaltin

6 BAKIM VE SERVIS

- Kartus borusu lizerinde kartug somununa kargi sizdirmazlik saglayan conta halkasini hafifge gresleyin.

- Hava girigindeki filtre elegini ara sira temizleyin. Bu amagla basingli hava beslemesini skiin

(gecmeli pim) ve elegi cikarin.

- Kartus vida bileziginin diglerini ve kartug borusunu yagsiz ve temiz tutun.

- Ekipmanin kullanilan kartugtan gelen dolgu macunlari ve yapigtiricilarla kirlenmesi durumunda, ekipman uygun

temizlik araglariyla temizlenmelidir.

- Agresif temizlik maddeleri veya goziiciler kullanmayin. Plastik pargalar hasar gérmemelidir.

7 SORUN GIDERME

Ariza

Olasi Nedenler

Diizeltici Faaliyet

Pliskiirtmehava regilatori
tamamen agik olmasina ragmen
ortam pulskiirtiiimez.

- iki parcali nozul dogru takilmamis.

- Kartus tlipindeki atomize hava kanali
kirli / tikal.

-iki pargali nozulu dogru sekilde
monte edin.

-Boruyu temizleyin, gerekirse
degistirin.

Pres gikig hizi gok diigtik.

- Basingh hava kontrolii (kirmizi vida)
yanlig ayarlanmis.

- Basing girigi gok diisiik.

- Basingli hava beslemesindeki filtre
tikali/tikanmig.

- Ayarlari dogru sekilde yapin.
- Basing girigini kontrol edin.

- Filsreyi temizleyin, bkz. béliim 6.

Caligma konumunda dagiticidan
hava kaganr.

- Bir sizint1 dagiticidaki galisma
basincinin diigmesine neden olabilir.

-Basingli hava baglantisindaki
contayi kontrol edin ve gerekirse
gegmeli pimi sikin.

- Teroson servisi.



8 YEDEK PARCA

Pos.-No. Unriin No. Miktar Agiklama
3 040123856 1 Govde vidasi 4x12
4 040364161 2 Hortum igin sizdirmazlik halkasi 6/4
5 040721161 1 Kontrol vanasi igin silindirik pim yuvasi
6 040721261 1 Tetik korumasi igin silindirik pim ekseni
7 040805546 1 Ayar vidasi M5x12
10 032075301 1 Basing reglilatori
12 032075501 1 Kontrol vanasi
15 041717131 1 Sizdirmazlik halkasi dahil tikag
16 042058501 1 Tikag igin sizdirmazlik halkasi
23 042042011 4 O-ring 54x3 dig boru
30 043633101 1 ic boru
31 043633201 1 Dig boru
32 043804371 1 Hava hortumu 6/4
33 042006251 2 6/4 hortum igin O-ring 6x2,5
34 043849431 1 Hava hortumu 4/2.5
35 042004221 2 Hortum 4/2,5 igin sizdirmazlik halkasi
38 032075101 1 Teleskopik silindir
39 045040161 1 Tabanca govdesi
40 045040811 1 Kavrama plakasi, sag
41 045040821 1 Kavrama plakasi, sol
42 045128182 1 Etkinlestirme kolu
44 045910181 1 Elek
46 040239311 1 Baslikl somun M64x4 (mavi)
90 040239281 1 Baslkli somun M64x4 (siyah)

Siparis verirken makale numaralarini belirttiginizden emin olun.
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9 CE VE UKCA UYGUNLUK BEYANI

Uygunluk Beyani

TEROSON.

3

AB Uygunluk Beyani

Orijinal talimatlarin gevirisi

Birimin tanimi:

TEROSON ET Multipress

Birim numarasi:

Siparis no. (IDH): 142241

Fonksiyon: Silikon, Politiretan ve MS polimer gibi tek bilesenli yapistiricilar
ve sizdirmazlik maddelerini 300 ml'lik kartuslardan dagitmak igin
pnématik teleskopik ¢ok islevli tabanca.

Uretici firma: Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Almanya

ilgili Birlik uyum mevzuatina uygundur:

Bu uygunluk beyani tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda diizenlenmistir. Yukarida agiklanan beyanin amaci,

Uygulanabilir AT diizenlemeleri

2006/42/EC sayih Direktif Makine Direktifi

Uygulanabilir uyumlastiriimis standartlar

EN1SO 12100:2010

AB'de teknik dosyalar igin yetkili kisi:

Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Almanya

Yayin yeri ve tarihi:

Duisseldorf, 2024-07-18

Henkel AG & Co. adina ve hesabina imzalanmistir. KGaA adina
imzalanmistir:

i

Michael Brunner

is Gelistirme Miidiiri Ekipman




c E Birlesik Krallik Uygunluk Beyani

Orijinal talimatlarin gevirisi

Birimin tanimi: TEROSON ET Multipress
Birim numarasi: Siparis no. (IDH): 142241
Fonksiyon: Silikon, Poliliretan ve MS polimer gibi tek bilesenli yapistiricilari

ve sizdirmazlik maddelerini 300 ml'lik kartuslardan dagitmak igin
pndématik teleskopik ¢ok islevli tabanca.

Uretici firma: Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Almanya

Bu uygunluk beyani tamamen Ureticinin sorumlulugu altinda diizenlenmistir. Yukarida agiklanan beyanin amaci
ilgili Birlesik Krallik mevzuatina uygundur:

Uygulanabilir Birlesik Krallik mevzuati:  |S. . 2008:1597 - Makine Tedariki (Glvenlik) Yonetmelikleri 2008

Uygulanabilir belirlenmis standartlar: EN ISO 12100:2010

Birlesik Krallik'ta teknik konularda yetkili | Henkel Ltd

kisi Wood Lane Sonu
Dosyalar: Hemel Hempstead
Herts
HP2 4RQ
Yayin yeri ve tarihi: Henkel AG & Co. adina ve hesabina imzalanmistir. KGaA adina

imzalanmistir:

A

Michael Brunner
is Gelistirme Midiiri Ekipman

Dusseldorf, 2024-07-18

®ve ™, Henkel AG & Co veya bagl kuruluslarinin Almanya'da ve baska yerlerde tescilli ticari markalarini belirtir.

Henkel AG & Co. KGaA 2022



TEROSON.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191
Deutchland

2970 211 49+ Telefon
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.
Calzada de la Viga s/n Fracc.
Los Laureles

Loc. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, MEKSIKA

Henkel Loctite Kore
8F, Mapo Kulesi, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Seul, 734-121, KORE

Henkel Corporation

One Henkel Way
3910-06067 Rocky Hill, CT
ABD

Henkel Singapur Pte Ltd
401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Teknokent
SINGAPUR 149598

Henkel Japonya Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Yokohama, 0017-235
JAPONYA

Henkel Corporation
Otomotiv / Metal H.Q.
32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
ABD

Henkel Canada Corporation
2225 Meadowpine Bulvari
Mississauga, Ontario L5N 7P2
KANADA

Henkel (Gin) Sirketi Ltd.

No. 928 Zhang Heng Yolu,

Zhangjiang, Yiiksek Teknoloji Parki, Pudong,
Sangay, Cin 201203

® ve ™ Henkel Corporation'in veya bagl kuruluglarinin ticari markalarini belirtir. ® = kayitli

ABD ve bagka yerlerde.

© Henkel Corporation, 2009. Tim haklari saklidir.

Bu kullanim kilavuzundaki veriler dnceden haber verilmeksizin degdistirilebilir.
Manuel P/N: 8955038 Rev -, Tarih: 18/07/24

Henkel Adhesive Technologies



