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1 POSTUJTE SLEDECE

Pre instalacije sistema: U cilju bezbedne i uspesne upotrebe jedinice, procitajte ova uputstva u celosti. U slu€aju
nepostovanja uputstava, proizvodac¢ ne prihvata bilo kakvu odgovornost.
Obavezno ¢uvajte ovaj prirucénik pri ruci za dalje kori§c¢enje.

1.1 Istaknuti odeljci

Opasnost!
Upucuje na bezbednosne propise i zahteva bezbednosne mere koje rukovaoca opremom ili druga lica stite od
povrede i opasnosti po Zivot.

Oprez!
Naglasava ono §to mora da se uradi ili izbegne da ne bi do$lo do o$tecenja jedinice ili imovine.

@ Napomena!
Daje preporuke za bolje rukovanje ili pode$avanje jedinice tokom rada i za servisne aktivnosti.
= Tacka istic¢e korak uputstva.

Podebljan broj u tekstu upucuje na odgovarajuéi broj stavke na ilustraciji na stranici 5.

1.2 Artikli koji se isporucuju

1 TEROSON ET Multipress, br. porudzbine 142241 uklj.
1 crni navojni prsten za standardne primene
1 plavi navojni prsten za rasprsivo zaptivno sredstvo za Savove

@& Napomena

Kao rezultat tehni¢kog razvoja, ilustracije i opisi u ovom priru¢niku za rad mogu da se razlikuju od isporuc¢ene
jedinice.

1.3 U cilju vase bezbednosti

Progitajte odgovarajuéi list sa tehniékim podacima za proizvod TEROSON® na adresi https:/www.henkel-adhesives.
com ili zatraZite list sa tehnigkim podacima i list sa podacima o bezbednosti (u skladu sa regulativom REACH (EZ) br.
1907/2006) od Henkel tehniéke sluzbe.

UPUTSTVA navedena u ovim listovima moraju strogo da se postyju!

Dok je jedinica pod garancijom, isklju¢ivo ovlaséeni servisni predstavnik kompanije Henkel sme da je popravlja.

A Opasnost!
Nepravilno rukovanje hemikalijama moZe da izazove potencijalne opasnosti po zdravlje!
Postujte opste bezbednosne propise za rukovanje hemikalijamal
Pratite uputstva proizvodada! ZatraZite obradu lista sa podacima o bezbednosti za LOCTITE® proizvod!
Dozvoljena su samo nezapaljiva sredstva za ¢iScenjel
Obavezno nosite naocare pri radu sa komprimovanim vazduhom!

Ne moZzemo da budemo smatrani odgovornim za stetu ili povrede bilo koje virste nastale usled nepostovanja
uputstava u ovom prirucniku za rad.

Pre koriS¢enja proizvoda TEROSON ET Multipress, uvek proverite da li je mlaznica sa prstenom dobro pritegnuta.
Po potrebi je dotegnite.

Zamenu kartuse vrsite samo kada je pistolj odvojen od dovoda vazduha.
Ne koristite o§tecene kartuse.

Ne upirite TEROSON ET Multipress ka osobama.

Ne funkcionise kada je mlaznica sa prstenom postavljena nepravilno.

1.4 Oblast primene (namena)

TEROSON ET Multipress je 1-komponentni ruéni uredaj koji se koristi za lepkove niske viskoznosti i zaptivna
sredstva za prskanje $avova i nano$enje premaza (UBC) iz aluminijumskih kartu$a i za tackaste primene iz
aluminijumske ili plasti¢ne kartuse. TEROSON ET Multipress ima sistem vazduha sa dva kola koji sluzi za prskanje
TEROSON proizvoda. Proizvodi koji mogu da se rasprsuju su polimeri modifikovani silanom.



2 OPIS

2.1 Teorija rada

Vazduh za rasprs$ivanje i brzina dopremanja materijala mogu da se podesavaju kontrolnim ventilima. Oni
omogucavaju kontinualno promenljivo fino podesavanje u skladu sa odgovaraju¢om primenom. Teleskopski cilindri
garantuju hermeti¢ko razdvajanje zaptivnog sredstva i komprimovanog vazduha, pri é¢emu se medijum ravnomerno
premazuje ili rasprsuje po povrsini bez mehuri¢a vazduha.

Povlacenjem okidaca, iza teleskopskog klipa se formira jastuk komprimovanog vazduha i istiskuje se sadrzaj iz
kartuse.

2.2 Radni elementi i spojevi

1

C

6 b 7a 7b

1 Prsten za kaCenje balansera
2 Crveni vijak za podesavanje (kontrola komprimovanog vazduha) za pode$avanje protoka zaptivnog sredstva

3 Konektor za komprimovani vazduh za povezivanje dovoda komprimovanog vazduha. Koristite brzu spojnicu DN
7.2 (standard).

4 Plavi vijak za pode$avanje (kontrola vazduha za raspréivanje) za pode$avanje vazduha za rasprsivanje
5 Okidaé¢

6a Plavi navojni prsten verzija za nanosenje prskanjem

6b Crni navojni prsten verzija za tackasto nanosenje

7a TEROSON mlaznica za prskanje koja se isporucuje uz kartusu proizvoda

7b TEROSON mlaznica za tackastu primenu koja se isporuéuje uz proizvod

3 TEHNICKI PODACI

Pritisak za dovod vazduha Najmanje 7 bara, najvise 10 bara

Preporuceni pritisak za nanosenje 0-7 bara

Kvalitet komprimovanog vazduha Bez prljav§tine, blago nauljen

Priklju¢ak za komprimovani vazduh Priklju¢ak za sistem vazdusnih spojnica DN
7.2

Radna temperatura od 0 °C do +60 °C (od +32 °F do +140 °F)

Dimenzije kartuge (duzina x pre&nik) Najvise 220 mm x najvise 50 mm, do 310 ml

TezZina 1,65 kg




4 INSTALACIJA

4.1 Uslovi okruzenja i rada

- Izbegavajte izlaganje direktnoj suncevoj svetlosti i UV zracenju!
— Oprema bi trebalo da se instalira na suvom mestu bez prasine.

4.2 Povezivanje
» Ovde poveZite dovod komprimovanog vazduha. Koristite brzu spojnicu DN 7.2 (standard). 7'

5 RAD

5.1 Priprema povrsSine za nanoSenje/prskanje

= Ocistite svu prljav§tinu sa povr§ina i premazite zaptivnu povr$inu odobrenim TEROSON sredstvom za ¢iséenje.

5.2 Priprema kartuse

Oprez!
! Navoj na matici i cevi kartuse moraju da budu ociséeni od prljav§tine. Pre svake upotrebe proverite zategnutost
matice kartuse.

« Odgovarajuc¢im alatom probusite donji poklopac aluminijumskih kartusa i uklonite desikant odatle.
= Probusite vrh kartuse odgovarajuc¢im alatom.

5.2 Priprema kartuse

Primena prskanjem:

= Rukom zavijte mlaznicu za nano$enje 7a na kartusu.

= Umetnite kartusSu na dozator vazduha.

= Zavijte plavi prsten 6a na dozator i zategnite ga kada se preporucuje prskanje.




5 RAD

5.2 Priprema kartuse

Tackasta primena:

= Rukom zavijte mlaznicu za nanos$enje 7b na kartusu.

= Umetnite kartusu na dozator.

= Zavijte plavi prsten 6b na dozator i zategnite ga kada se preporucuje tackasto nanosenje.

5.3 Pokretanje za nanosenje prskanjem
TEROSON ET Multipress ima sistem vazduha sa dva kola. Pritisak dopremanja trebalo bi da bude najmanje 7 bara
(100 psi). Visi pritisak vazduha se automatski smanjuje.

= Zavijte mlaznicu za vazduh 7a na plavi navojni prsten 6a.

Protok materijala i protok vazduha mogu da se pode$avaju nezavisno pomocéu dugmadi za podeSavanje.
Crveno dugme za podesavanje 2 = protok materijala
Plavo dugme za podesavanje 4 = protok vazduha

Pre pocetka rada, moraju da se podese regulator medijuma koji se primenjuje i regulator za premazivanje. Ako je
potrebno, obavlja se test na pogodnoj povrsini.

Unutrasnji radni pritisak se kontroliSe samo pode$avanjem plavog i crvenog vijka za podesavanje na pneumatskom
ventilu i ne moze da se kontroliSe poloZajem okidaca.

Kada otpustite okidac 5, pistolj se odzracuje — prekida se protok medijuma, odzracuje se uz zvuk Sistanja.

= Podesite dugmad da biste formirali potreban oblik rasprsivanja.

Za oba dugmeta za podeSavanje:
Okretanje ulevo = Poveéavanje pritiska
Okretanje udesno = Smanjivanje pritiska

‘ 4"% 4—5 ‘




5 RAD

5.3 Pokretanje za nanosenje prskanjem

Uzak oblik rasprsivanja za zaptivanje $avova:

200 mm

5.4 Pokretanje za tackasto nanosenje
TEROSON ET Multipress ima sistem vazduha sa dva kola. Pritisak dopremanja trebalo bi da bude najmanje 7 bara
(100 psi). Visi pritisak vazduha se automatski smanjuje.
Protok materijala mozZe da se podesi pomocéu crvenog dugmeta za podesavanje 2.

Okretanjem plavog dugmeta (rasprsivanje vazduha) udesno iskljuduje se vazduh za rasprsivanje 4.

5.4 Pokretanje za tackasto nanosenje

Pre pocetka rada, moraju da se podese regulator medijuma koji se primenjuje i regulator za premazivanje. Ako je
potrebno, obavlja se test na pogodnoj povrsini.

Unutrasnji radni pritisak se kontroliSe samo pode$avanjem crvenog vijka za pode$avanje na pneumatskom ventilu i
ne moZe da se kontroliSe poloZajem okidaca.



5 RAD

5.4 Pokretanje za tackasto nanosenje

Kada otpustite okidac b5, pistolj se odzracuje — prekida se protok medijuma, odzracuje se uz zvuk Sistanja.

= Podesite crveno dugme 2 da biste formirali potreban oblik kapljice.
Okretanje ulevo = Povecéavanje pritiska
Okretanje udesno = Smanjivanje pritiska

6 ODRZAVANJE | SERVIS

— Blago podmazite zaptivni prsten na cevi kartuse koji naleZze na maticu kartuse.

— Povremeno ocistite sito filtera u ulazu za vazduh. Za tu svrhu odvijte dovod komprimovanog vazduha

(iglisasti prikljugak) i uklonite sito.

- Vodite rac¢una da prsten navoja kartuse i cev kartuse budu ¢isti i bez maziva.

— U sluc¢aju kontaminacije dozatora zaptivnim sredstvima ili lepkovima iz iskori§éene kartuse, dozator bi trebalo

ocCistiti odgovarajuc¢im alatima za ¢iscenje.

— Ne koristite agresivna sredstva za CiS¢enje ili rastvarace. Plasti¢ni delovi nece biti osteceni.

7 RESAVANJE PROBLENA

Kvar Moguéi uzroci Korektivna mera

Medijum se ne rasprsuje, — Dvodelna mlaznica nije pravilno = Pravilno postavite dvodelnu
uprkos tome $to je regulator za instalirana. mlaznicu.

rasprsivanje vazduha potpuno - Kanal za rasprsivanje vazduha u cevi . Ogistite cev, zamenite je ako je
otvoren. kartuse je prljav/zapusen. potrebno.

Izlazna brzina je previse niska. — Kontrola komprimovanog vazduha = Pravilno podesite postavke.

(crveni vijak) je podesena pogresno.

— Ulazni pritisak je previse nizak.

- Filter u dovodu komprimovanog
vazduha je blokiran/zapusen.

= Proverite ulazni pritisak.

= Ocistite filter, pogledajte
odeljak 6.

U poloZaju za rad, vazduh curi — Curenje moZe da prouzrokuje opadanje

kroz dozatonr. radnog pritiska u dozatoru.

= Proverite zaptivku na prikljucku
za komprimovani vazduh i po
potrebi dotegnite.

« Teroson servis.



8 REZERVNI DELOVI

Poz. br. Stavka bnr. Iznos Opis
3 040123856 1 Vijak kuéista 4x12
4 040364161 2 Zaptivni prsten za crevo 6/4
5 040721161 1 Nosa¢ cilindri¢nog klina za kontrolni ventil
6 040721261 1 Osovina cilindri¢nog klina za $titnik okidaca
7 040805546 1 Vijak za podesavanje M5x12
10 032075301 1 Regulator pritiska
12 032075501 1 Kontrolni ventil
15 041717131 1 Slavina sa zaptivnim prstenom
16 042058501 1 Zaptivni prsten za slavinu
23 042042011 4 O-prsten 54x3 za spoljnu cev
30 043633101 1 Unutrasnja cev
31 043633201 1 Spoljna cev
32 043804371 1 Crevo za vazduh 6/4
33 042006251 2 O-prsten 6x2,5 za crevo 6/4
34 043849431 1 Crevo za vazduh 4/2,5
35 042004221 2 Zaptivni prsten za crevo 4/2,5
38 032075101 1 Teleskopski cilindar
39 045040161 1 Telo pistolja
40 045040811 1 Plo¢a za fiksiranje, desna
41 045040821 1 Ploc¢a za fiksiranje, leva
42 045128182 1 Poluga za aktiviranje
44 045910181 1 Sito
46 040239311 1 Navrtka sa kapicom M64x4 (plava)
90 040239281 1 Navrtka sa kapicom M64x4 (crna)

Prilikom porucivanja obavezno navedite broj artikla.
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9 E2 | UKCA DEKLARACIJA O USAGLASENOSTI

deknapauyunja o ycarnaweHoCTU

TEROSON.

3

EY [dexknapaumja o ycarnaiwieHocTu

Mpesog

O3HakKa jeanHuue:

TEROSON ET Multipress

bpoj jeanHuue: Order no. (IDH): 142241

PyHKUMja: MHeyMaTCKn TeNeckonckn MynTMOYHKLMOHANHM NULITO/b 33
A031patbe jeJHOKOMMOHEHTHUX NENKOBA U 3anTuBaya, nonyT
CUNIMKOHA, nonnypeTtaHa u MC nonmumepa, n3 keptpuya og 300 mn.

Mpowussohau: XeHken Al & Llo. KlaA

XeHkencrpale 67
40589 Ayccenpopd
Hemauka

OBa M3jaBa 0 ycarnalWeHoCTH je n3aaTa NoL UCK/byumBom oaroBopHowhy nponssohayva. MpeameT rope onvcaHe
AeKnapaumje je y cKnagy ca pesieBaHTHMM 3aKOHOAABCTBOM YHMje O XapMOHU3aumju:

Baxkehu nponwucu E3

[Oupektnea 2006/42/ELL JupeKTBa 0 MaliMHama

MpUMeH/bUBM ycarnalleHn cTaHaapam

EH MCO 12100:2010

OsnawheHo nuue y EY 3a TexHUYKe
dajnose:

XeHken Al & Llo. Kl_aA
XeHkencrpale 67
40589 flyccengopd
Hemauka

MecTo n gatym nsgasarba:
Disseldorf, 2024-07-18

MotnucaHo 3a n y ume XeHken Al & Llo. KlaA:

i

Michael Brunner
Business Development Manager Equipment




c E YK [leknapaumja o ycknaheHoctn

MpeBog

O3HakKa jeanHuue:

TEROSON ET Multipress

bpoj jeanHuue: Order no. (IDH): 142241

PyHKUMja: MHeyMaTCKu TeNecKonCcKn MynTUOYHKLMOHANHM NULITO/b 33
[031patbe jeJHOKOMMOHEHTHUX NeNKOBa M 3anTuBaya, nonyT
CUNIMKOHA, nonnypeTtaHa u MC nonumepa, n3 keptpuya og 300 mn.

Mpowussohau: XeHken AT & Lo. KlaA

XeHkenctpalle 67
40589 flyccengopd
Hemauka

OBa 13jaBa 0 ycarialweHoCTH je u3agata Nog, UCK/byunsom oarosopHolwhy nponssohaya. Mpeamet rope onucaHe
u3jaBe je y CKIagy ca peneBaHTHUM 3aKoHMMaA YjeanmeHor KpasbeBcTBa:

Bakehu 3akoHu YK:

C. 1. 2008: 1597 — Mponucu o cHabaeBaky MalwmHama (6e3beaHocT)
2008.

MpUMeH/bUBM Ha3HAYeHW CTaHAAPAM:

EH 1CO 12100:2010

OsnawheHa ocoba y YK 3a TexHUYKe
dajnose:

XeHken 114,

Boop JlaHe EHA,
Xemen Xemncreas
XepTc

XM2 4PK

MecTo 1 Aatym usgasarba:
Dusseldorf, 2024-07-18

MotnucaHo 3a ny ume XeHken Al & Llo. KlaA:

f -

Michael Brunner
Business Development Manager Equipment

® 11 ™ 03HavaBajy *KUrose KomnaHuje XeHken Al & Llo unum weHnx dunujana, pernctposaHux y Hemaukoj u apyrae.

XeHken AT & Llo. KlaA 2022
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