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1 DODRZIAVAJTE, PROSIM, NASLEDOVNE POKYNY

Pred inS§talaciou systému: Pre bezpecénu a plynull prevadzku zariadenia si kompletne precéitajte tento navod. V
pripade nedodrzZania pokynov vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost.
Navod si uschovajte pre dalSie pouzitie.

1.1 2doéraznené ¢asti

Nebezpecenstvo!
\/ztahuje sa na bezpecnostné predpisy a vyzaduje bezpecnostné opatrenia, ktoré chrania obsluhu zariadenia alebo
iné osoby pred zranenim alebo ohrozenim Zivota.

Pozor!
Zdoéraziuje, ¢o je potrebné urobit alebo ¢omu sa vyhnut, aby nedoslo k poskodeniu jednotky alebo iného majetku.

@& Poznamkal
Poskytuje odporucania pre lepsiu manipulaciu s pristrojom pocas prevadzky alebo poc¢as nastavovania, ako aj pre
servisné ¢innosti.
= Bod zd6raziuje krok instrukcie.

Cisla vytladené tuénym pismom v texte sa vztahuji na prislu$né prvky na obrazku na strane 2.

1.2 Dodané polozky

1 ks TEROSON ET Multipress, obj. ¢. 142241 vratane
1 ks Cierna matica pre §tandardné aplikacie
1 ks Modra matica pre striekatelhy tmel na spoje

@& Poznamka
\/ désledku technického vyvoja sa obrazky a popisy v tomto navode na obsluhu mézZu v detailoch lisit od skutocne
dodaného zariadenia.

1.3 Pre vasu bezpeénost

Pozrite si prislusny technicky list pre spracovavany produkt TEROSON® na stranke https:/www.henkel-adhesives.
com alebo si vyZiadajte technicky list a kartu bezpe&nostnych tdajov (v stlade s nariadenim REACH (ES) &.
1907/20086) od technického servisu spolo&nosti Henkel.

INSTRUKCIE uvedené v tychto technickych listoch sa musia prisne dodrziavat!
V zaruénej lehote mdZe pristroj opravovat len autorizovany servisny zastupca spolo¢nosti Henkel.

c Nebezpeéenstvo!
Nespravna manipulacia s chemikaliami m6Ze mat za nasledok potencialne ohrozenie zdravia!

Dodrziavajte vSeobecné bezpecnostné predpisy pre manipulaciu s chemikaliami!

Dodrziavajte pokyny vyrobcu! VyZiadajte si kartu bezpeénostnych udajov pre spracovavany produkt LOCTITE®!
Povolené su len nehorlavé Eistiace prostriedky!

Pri praci so stlacenym vzduchom vZdy pouzivajte ochranné okuliare!

Nenesieme zodpovednost za skody alebo zranenia akéhokolvek druhu spdsobené nedodrZzanim pokynov uvedenych v
tomto navode na obsluhu.

Pred pouZitim TEROSON ET Multipress sa vZzdy ubezpecte, Ci je kriZok trysky pevne nasadeny. V pripade potreby ho
este utiahnite.

Kartusu vymienajte len vtedy, ked je pistol odpojena od privodu vzduchu.
Nepouzivajte poSkodené kartuse.

Nemierte TEROSON ET Multipress na [udi.

Nefunguje, ak je krtiZok trysky nespravne nasadeny.

1.4 Oblast pouzitia (iéel pouzitia)

TEROSON ET Multipress je 1-komponentné ru¢né zariadenie pouzitelné na lepidla a tmely s nizkou viskozitou na
nanasanie spojov a naterov striekanim (UBC) z hlinikovych kartusi a na nanasanie vo vrstvach z hlinikovych alebo
plastovych kartusi. TEROSON ET Multipress ma dualny obvod vzduchu, ktory je pouZitelny na striekanie produktov
TEROSON. Striekatelné produkty su silanom modifikované polyméry.



2 POPIS

2.1 Popis funkcie

Pomocou samostatnych regulaénych ventilov je moZné nastavit mnoZstvo striekaného vzduchu a davkovanie
materialu. Tieto umozZniuju plynulé jemné nastavenie podla prislusnej aplikacie. Teleskopické valce zarucuju
hermetické oddelenie tmelu a stlaceného vzduchu, vdaka ¢omu sa médium rovnomerne nanesie na povrch bez
vzduchovych bublin, alebo sa nastrieka.

Stlacenim spuste sa za teleskopickym piestom vytvori vankus stlaceného vzduchu a kartusa sa vytlaci.

2.2 Prevadzkové prvky a pripojenia

1

C

6 b 7a 7b

1 usko na zavesenie

2 Cervena nastavovacia skrutka (ovladanie stladeného vzduchu) na nastavenie prietoku tmelu

3 Vzduchova pripojka na pripojenie privodu vzduchu. Pouzite rychlospojku DN 7,2 (§tandard).

4 Modra nastavovacia skrutka (reguldcia rozpradovania vzduchu) na nastavenie rozprasovania vzduchu
5 Spust

6a Modra matica variant s davkovanim spreja

6b Cierna matica variant s davkovanim vo vrstve

7a Rozprasovacia tryska TEROSON dodavana s kartusou k vyrobku

7b Trubicova tryska TEROSON dodéavana s kartusou k vyrobku

3 TECHNICKE UDAJE

Tlak privodu vzduchu Min. 7 barov, max. 10 barov
Odporucéany davkovaci tlak 0-7 barov

Kvalita stlaceného vzduchu Bez nedistot, suchy, mierne namazany
Pripojenie stlaceného vzduchu Spojka pre stlaceny vzduch DN 7,2
Prevadzkova teplota 0°C a2z +60°C (+32°F a2 +140°F)
Rozmery kartuse (Dizka x Priemer) max. 220 mm x max. 50 mm, do 310 ml

Hmotnost 1,65 kg




4 INSTALACIA

4.1 Podmienky prostredia a prevadzkové podmienky

- Nevystavujte priamemu slneénému Ziareniu a UV Ziareniu!
- Zariadenie by malo byt nain§talované na suchom, bezprasnom mieste.

4.2 Pripojenie
= Tu pripojte privod tlaku vzduchu. PouZite rychlospojku DN 7,2 (§tandard). 7'

5 POUZIVANIE

5.1 Priprava povrchu na davkovanie/striekanie

= Povirch ocitite od neCistdt a vopred osetrite schvalenym Cistiacim prostriedkom TEROSON.

5.2 Priprava kartuse

Pozor!
! Zavit na matici a tuba kartuse nesmu byt znecdistené. Pred kazdym pouzitim skontrolujte utiahnutie matice kartuse.

\Vhodnym nastrojom prepichnite spodny kryt hlinikovej kartuse a odstrante susiaci material.
= Vhodnym néastrojom prepichnite $picku kartuse.

5.2 Priprava kartuse

NanaSanie sriekanim:

«Naskrutkujte davkovaciu trysku 7a na kartusu a ruéne ju utiahnite.
=VloZte kartusu do davkovada vzduchu.

-Na davkovac¢ naskrutkujte modri maticu6a a pred striekanim ju utiahnite.




5 POUZIVANIE

5.2 Priprava kartuse

NanaSanie vo virste:

«Naskrutkujte davkovaciu trysku 7b na kartusu a ru¢ne ju utiahnite.

=VloZte kartusu do ddvkovada vzduchu.

= Na davkovac naskrutkujte ¢iernu maticu 6b a pred nanasanim ju utiahnite.

5.3 Spustenie davkovania spreja
TEROSON ET Multipress ma systém dudlneho obvodu vzduchu. Privodny tlak by mal byt najmenej 7 barov (100 p.s.i.).
Vy§si tlak vzduchu je automaticky zniZeny.

= Naskrutkujte vzduchovu trysku 7a na modru maticu 6a.

Prietok materialu a prietok vzduchu mozno nezavisle nastavovat pomocou nastavovacich skrutiek.
Cervena nastavovacia skrutka 2 = tok materialu
Modra nastavovacia skrutka 4 = prietok vzduchu

Pred za¢atim spracovavania je potrebné nastavit regulator pre spracovavané médium a reguldtor pre nanasanie. V
pripade potreby sa na vhodnom povrchu vykona skuska .

Vnutorny pracovny tlak sa ovlada len nastavenim modrej a ¢ervenej nastavovacej skrutky na pneumatickom ventile a
nie je mozné ho ovladat polohou spuste.

Ked uvolnite spust 5, pistol sa odvzdusni - prietok média sa zastavi, odvzdusni sa so syéivym zvukom.

= Nastavte skrutky tak, aby ste vytvorili poZadovany vzor striekania.

Pre obe nastavovacie skrutky:
Otocenie dolava = zvySenie tlaku
Otocenie doprava = znizenie tlaku

‘ 4"% 4—5 ‘




5 POUZIVANIE

5.3 Spustenie davkovania spreja

Uzky vzor striekania na tesnenie spojov:

Siroky vzor striekania na povrchovu tGpravu:
N—r

200 mm

—
LK

5.4 Spustenie davkovania vo virstve

TEROSON ET Multipress ma systém dudlneho obvodu vzduchu. Privodny tlak by mal byt najmenej 7 barov (100 p.s.i.).
Vy§si tlak vzduchu je automaticky znizeny.
Prietok materialu moZno nastavit pomocou ¢ervenej nastavovacej skrutky 2.

Otog&enim modrej skrutky 4 (rozpradovaci vzduch) doprava vypnite rozprasovaci vzduch.

ik
b &
—=r

5.4 Spustenie davkovania vo virstve

Pred zadatim spracovavania je potrebné nastavit reguldtor pre spracovavané médium a reguldtor pre nanasanie.
pripade potreby sa na vhodnom povrchu vykond skuska .

Vnutorny pracovny tlak sa ovlada len nastavenim ¢ervenej nastavovacej skrutky na pneumatickom ventile a nie je
mozné ho ovladat polohou spuste.



5 POUZIVANIE

5.4 Spustenie davkovania vo vrstve

Ked uvolnite spust 5, pistol sa odvzdusni - prietok média sa zastavi, odvzdusni sa so syéivym zvukom.

-Nastavte Eervenu skrutku 2 tak, aby ste vytvorili poZadovany vzor vrstvy.
Otocenie dolava = zvysenie tlaku
Otocenie doprava = znizenie tlaku

‘ 4"% 4"% ‘

6 UDRZBA A SERVIS

- Zlahka namazte tesniaci kruZok na tube kartuse, ktory tesni proti matici kartuse.

- Obcas vycistite filtracné sito v privode vzduchu. Na tento ucel odskrutkujte privod stlaceného vzduchu
(spojku) a vyberte sito.

- UdrZujte zavit matice kartuse a tubu kartuse bez mastnoty a Cisté.

-V pripade znecistenia davkovaca tmelmi a lepidlami zo spracovanej kartuse by sa mal davkova¢ vycistit pomocou
vhodnych ¢&istiacich nastrojov.

- Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky alebo rozpustadla. Plastové diely sa nesmu poskodit.

7 RIESENIE PROBLEMOV

Porucha Mozné priciny Napravné opatrenie
Médium nestrieka, hoci je - Dvojdielna tryska nie je spravne «Spravne namontujte dvojdielnu
regulator vzduchu uplne nainstalovana. trysku.
otvoreny. - Kanal na rozprasovanie vzduchu v tube .V pripade potreby vy&istite
kartuse je znecisteny/upchaty. potrubie alebo ho vymerite.
Rychlost vytlaéania je prili§ nizka. - Ovladag stlageného vzduchu (Eervena - Spravne upravte nastavenia.
skrutka) je nespravne nastaveny. = Skontrolujte vstupny tlak.
- Vstupny tlak je prili§ nizky. = Vycistite filter, pozri ¢ast 6.

- Filter v privode stlaceného vzduchu je
zablokovany/upchaty.

V pracovnej polohe unika z - Trhlina md&2ze spdsobit pokles = Skontrolujte tesnenie na

davkovaca vzduch. pracovného tlaku v davkovadci. pripojke stlaceného vzduchu a
v pripade potreby dotiahnite
spojku.

= Sluzba Teroson.



8 NAHRADNE DIELY

Poz.-¢. Polozka ¢. MnoZstvo Popis
3 040123856 1 Skrutka puzdra 4x12
4 040364161 2 Tesniaci krizok pre hadicu 6/4
5 040721161 1 Valcovy ¢apovy drzZiak pre regulaény ventil
6 040721261 1 Valcova os ¢apu pre kryt spuste
7 040805546 1 Nastavovacia skrutka M5x12
10 032075301 1 Regulator tlaku
12 032075501 1 Regulaény ventil
15 041717131 1 Vyvod vratane tesniaceho kriZku
16 042058501 1 Tesniaci kruZok pre vyvod
23 042042011 4 O-kruzok 54x3 vonkajsia rurka
30 043633101 1 Vnutorné potrubie
31 043633201 1 Vonkajsie potrubie
32 043804371 1 Vzduchova hadica 6/4
33 042006251 2 O-kruzok 6x2,5 pre hadicu 6/4
34 043849431 1 Vzduchova hadica 4/2,5
35 042004221 2 Tesniaci kruzok pre hadicu 4/2,5
38 032075101 1 Teleskopicky valec
39 045040161 1 Telo pistole
40 045040811 1 Kryt rukovate, pravy
41 045040821 1 Kryt rukovite, lavy
42 045128182 1 Aktivacna paka
44 045910181 1 Sito
46 040239311 1 Vrchnd matica M64x4 (modra)
90 040239281 1 Vrchna matica M64x4 (Sierna)

Pri zadavani objednavky nezabudnite uviest &isla vyrobkov.
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9 VYHLASENIE O ZHODE CE A UKCA

Vyhlasenie o zhode
TEROSON.

C€ Vyhlasenie o zhode EU

Preklad povodnych pokynov

Oznacenie jednotky: TEROSON ET Multipress
Cislo jednotky: Objednavacie Cislo. (IDH): 142241
Funkcia: Pneumaticka teleskopicka multifunkéna pistol na davkovanie

jednozlozkovych lepidiel a tmelov, ako su silikén, polyuretdn a MS
polymér, z 300 ml kartusi.

Vyrobca: Henkel AG & Co. KGaA
Zahradnicka 91

40589 Dusseldorf
Slovensko

Toto vyhldsenie o zhode sa vydéva na vyhradnid zodpovednost vyrobcu. Predmet vyhlasenia opisany vyssie je v
sulade s prislusnymi harmonizaénymi pravnymi predpismi Unie:

Uplatnitelné nariadenia ES Smernica 2006/42/ES Smernica o strojovych zariadeniach
Uplatnitelné harmonizované normy EN ISO 12100:2010
Opravnena osoba v EU pre technické Henkel AG & Co. KGaA
subory: Zahradnicka 91
40589 Disseldorf
Slovensko
Miesto a datum vydania: Podpisané za spolo¢nost Henkel AG & Co. KGaA:

Disseldorf, 2024-07-18 %
P N

Michael Brunner
ManaZzér pre rozvoj podnikania Zariadenia




c E Vyhlasenie o zhode Spojeného kralovstva

Preklad pévodnych pokynov

Oznacenie jednotky: TEROSON ET Multipress
Cislo jednotky: Objednavacie Cislo. (IDH): 142241
Funkcia: Pneumaticka teleskopicka multifunkéna pistol na davkovanie

jednozlozkovych lepidiel a tmelov, ako su silikén, polyuretan a MS
polymér, z 300 ml kartusi.

Vyrobca: Henkel AG & Co. KGaA
Zahradnicka 91

40589 Dusseldorf
Slovensko

Toto vyhldsenie o zhode sa vydéva na vyhradnid zodpovednost vyrobcu. Predmet vyhlasenia opisany vyssie je v
sulade s prislusnymi pravnymi predpismi Spojeného kralovstva:

Platné pravne predpisy Spojeného S. 1. 2008:1597 - Predpisy o dodavke strojovych zariadeni (bezpeénost)
kralovstva: 2008
Platné urc¢ené normy: EN ISO 12100:2010
Autorizovana osoba v Spojenom Henkel SR spol. s r.o.
kralovstve pre technické General Industry
subory: Hemel Hempstead
Herts
HP2 4RQ
Miesto a datum vydania: Podpisané za spolo¢nost Henkel AG & Co. KGaA:

Disseldorf, 2024-07-18 %’
P N

Michael Brunner
ManaZzér pre rozvoj podnikania Zariadenia

®a ™ oznacuju ochranné znamky spolo¢nosti Henkel AG & Co alebo jej dcérskych spolo¢nosti, registrované v Nemecku a inde.

Henkel AG & Co. KGaA, 2022



TEROSON.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191

Nemecko

2970 211 49+ Telefon
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.
Calzada de la Viga s/n Fracc.
Los Laureles

Loc. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, Mexiko

Henkel Loctite Korea

8F, Mapo Tower, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Seoul, 734-121, Juzna Korea

Henkel Corporation

One Henkel Way
3910-06067 Rocky Hill, CT
USA

Henkel Singapore Pte Ltd

401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Technocentre
SINGAPUR 149598

Henkel Japan Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Yokohama, 0017-235
Japonsko

Henkel Corporation
Automotive/ Metals H.Q.
32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
USA

Henkel Canada Corporation
2225 Meadowpine Boulevard
Mississauga, Ontario L5N 7P2
Kanada

Henkel (China) Company Ltd.
No. 928 Zhang Heng Road,
Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
Shanghai, Cina 201203

® a ™ oznaduju ochranné znamky spolo&nosti Henkel Corporation alebo jej dcérskych spolo&nosti. ® = registrovany v

USA a inde.

@ Henkel Corporation, 2009. VSetky prava vyhradené.
Udaje v tomto ndvode na pouzitie sa mbzu zmenit bez predchadzajiuceho upozornenia.
Manual P/N: 8955038 Rev -, Datum: 24.7.2018

Henkel Adhesive Technologies



