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1VA RUGANM SA RESPECTATI URMATOARELE

Tnainte de instalarea sistemului: Pentru functionarea in siguranta si cu succes a produsului, cititi complet aceste
instructiuni. In cazul ih care instructiunile nu sunt respectate, producatorul nu isi asuma nici o rdspundere.
Aveti grija sa pastrati manualul la indeména pentru referinte ulterioare.

1.1 Sectiuni subliniate

Pericol!
Se referd la reglementarile de siguranta si necesitd masuri de siguranta care protejeaza operatorul echipamentului
sau alte persoane Tmpotriva rénilor sau a pericolului pentru viata.

Atentie!
Subliniaza ceea ce trebuie facut sau evitat astfel incat unitatea sau alte bunuri sa nu fie deteriorate.

& Nota!
Ofera recomandari pentru o mai bund manipulare a unitatii in timpul functionarii sau reglarii, precum si pentru
activitatile de service.
= Punctul evidentiaza un pas al instructiunii.

Numerele tiparite cu bold in text se refera la numerele articolelor corespunzatoare din ilustratia de la paginile 5.

1.2 Articole furnizate

1 buc TEROSON ET Multipress, nr. comanda. 142241 incl.
1 buc. Capac negru cu filet pentru aplicatii standard
1 buc. Capac albastru cu filet pentru etasant pulverizabil

& Nota
Ca urmare a dezvoltéarii tehnice, ilustratiile si descrierile din acest manual de utilizare pot diferi in detaliu de
unitatea reala livrata.

1.3 Pentru siguranta dumneavoastra

VA rugdm si consultati fisa tehnica relevanti pentru produsul TEROSON® care urmeazi s fie prelucrat la
https:/www.henkel-adhesives.com sau s3 solicitati fisa tehnici si fisa cu date de securitate (in conformitate cu
Regulamentul REACH (CE) nr.1907/20086) de la serviciul tehnic Henkel.

INSTRUCTIUNILE furnizate in aceste fise tehnice trebuie respectate cu strictete!

In perioada de garantie, unitatea poate fi reparatd numai de citre un reprezentant autorizat al service-ului Henkel.

c Pericol!
Manipularea necorespunzatoare a substantelor chimice poate duce la potentiale pericole pentru sdnatate!
Respectati normele generale de siguranta pentru manipularea substantelor chimice!

Urmati instructiunile producatorului! Solicitati o fisd cu date de securitate pentru produsul LOCTITE® care
urmeaza sa fie prelucrat!

Sunt permisi numai agenti de curédtare neinflamabili!
Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand lucrati cu aer comprimat!

Nu putem fi trasi la rdspundere pentru daune sau vatamari de orice fel cauzate de nerespectarea instructiunilor din
acest manual de utilizare.

Tnainte de a utiliza TEROSON ET Multipress, verificati intotdeauna dac3 inelul duzei este bine fixat. IDac3 este
necesan, strangeti-l mai mult.

Schimbati cartusul numai cénd pistolul este deconectat de la reteaua de aen.
Nu utilizati cartuse deteriorate.

Nu tndreptati TEROSON ET Multipress spre oameni.

Nu functioneazi atunci cand inelul duzei (capacul) este montat incorect.

1.4 Domeniu de aplicare (utilizare preconizati)

TEROSON ET Multipress este un dispozitiv manual pentru produse monocomponente care poate fi utilizat pentru
adezivi si etansanti cu nivel scizut de vascozitate pentru aplicatii de lipire si acoperire prin pulverizare (UBC) din
cartuse de aluminiu si pentru aplicarea de cordoane din cartuse de aluminiu sau plastic. TEROSON ET Multipress
are un sistem de aer cu circuit dublu pentru a putea fi utilizat pentru pulverizarea produselor TEROSON. Produsele
pulverizabile sunt polimeri modificati cu silan.



2 DESCRIERE

2.1 Teoria de functionare

Cu ajutorul unor supape de control separate, aerul de pulverizare si rata de alimentare cu material pot fi ajustate.
Acestea permit o reglare find infinit variabilad in functie de aplicatia respectiva. Cilindrii telescopici garanteaza
separarea ermetica etansantului si a aerului comprimat, motiv pentru care produsul se aplica uniform pe suprafata
care urmeaza sa fie acoperita fara bule de aer, sau prin pulverizare.

Prin apasarea trdgaciului se formeaza o perna de aer comprimat in spatele pistonului telescopic, iar cartusul se
goleste.

2.2 Elemente de functionare si conexiuni

1

C

6 b 7a 7b

1 Inel pentru agédtare, suspendare
2 Surub de reglare rosu (Controlul aerului comprimat) pentru reglarea debitului de etansant

3 Conector de presiune a aerului pentru conectarea alimentarii cu aer comprimat. Utilizati cuplajul rapid DN 7.2
(standard).

4 Surub de reglare albastru (Controlul aerului de atomizare) pentru reglarea aerului de pulverizare
5 Declansator

6a Capac cu filet albastru versiune de pulverizare

6b Capac cu filet negru versiune de distribuire a méargelelor

7a Duza de pulverizare TEROSON furnizata cu cartusul produsului

7b Duza pentru cordoane TEROSON asigurat cu cartusul produsului

3 DATE TEHNICE

Presiunea de alimentare cu aer Min. 7 bar, max. 10 bar

Presiunea de dozare recomandata 0-7 bar

Calitatea aerului comprimat Fara murdarie, uscat, continut mic de ulei

Conexiune pentru aer comprimat Conector pentru sistemul de cuplare a
aerului DN 7.2

Temperatura de functionare 0°C pani la +60°C (+32°F pan3 la +140°F)

Dimensiuni cartus (L x Dia.) 220 mm max. x 50 mm max, pana la 310 ml

Greutatea 1,65 kg




4 INSTALAREA

4.1 Conditii de mediu si de functionare

- Evitati expunerea la lumina directa a soarelui si la radiatiile UV!
- Echipamentul trebuie sé fie instalat intr-un loc uscat, fara praf.

4.2 Conexiune
- Conectati aici alimentarea cu aer comprimat. Utilizati un cuplaj rapid DN 7.2 (standard). 7'

5 OPERAREA

5.1 Pregatirea suprafetei pentru dozare/pulverizare

- Curatati toatd contaminarea de pe suprafete si pretratati zona de etansare folosind un curatitor TEROSON
aprobat.

5.2 Pregatirea cartusului

Atentie!
! Filetul de pe capac si corpul pistolului nu trebuie si fie contaminat. Inainte de fiecare utilizare, verificati strangerea
capacului de pe cartus

-Inl&turati capacul inferior al cartuselor de aluminiu cu un instrument adecvat si indepartati materialul desicant
din acesta.
- Perforati varful cartusului cu un instrument adecvat.

5.2 Pregatirea cartusului

Aplicare prin pulverizare:

-Insurubati duza 7a prin strangere cu mana pe cartus.

-Inserati cartusul Tn tub.

-Insurubati capacul albastru 6a si strangeti-l cand se recomand3 pulverizarea.




5 OPERAREA

5.2 Pregatirea cartusului

Aplicarea cordoanelor:

-Insurubati duza de dozare7b prin strangere cu mana pe cartus.

-Inserati cartusul in pistol.

- Tnsurubati capacul negru 8b pe dozator si strangeti-l atunci cand se recomandi aplicare de cordoane.

5.3 Pregatirea pentru aplicarea prin pulverizare
TEROSON ET Multipress are un sistem de aer cu doua circuite. Presiunea de alimentare trebuie s3 fie de cel putin 7
bar (100 p.s.i.). Presiunea mai mare a aerului este redusd automat.

- Insurubati duza de aer 7a pe capacis albastru cu filet 6a.

Fluxul de material si fluxul de aer pot fi reglate independent unul de celélalt prin intermediul butoanelor de reglare.
Buton de reglare rosu 2 = Flux de material
Buton de reglare albastru 4 = Flux de aer

Tnainte de Tnceperea aplicirii, trebuie setate regulatorul pentru produs si regulatorul pentru pulverizare. Daci este
necesan, se efectueazd un test pe o alta suprafatd de incercare.

Presiunea interna de lucru este controlatd numai prin reglarea suruburilor de reglare albastre si rosii de pe supapa
pneumatica si nu poate fi controlata prin pozitia declansatorului.

Cand eliberati tragaciul 5 pistolul este ventilat - fluxul de produs se opreste, iar pistolul este ventilat cu un sunet
suieraton.

- Reglati butoanele pentru a obtine modelul de pulverizare dorit.
Pentru ambele butoane de alimentare:

Rasucire spre stanga = Cresteti presiunea

Rasucire spre dreapta = Reduceti presiunea

‘ 4"% 4—5 ‘




5 OPERAREA

5.3 Pregatirea pentru aplicarea prin pulverizare

Model de pulverizare ingust pentru etansarea sudurilor:

N——p— -

200 mm

5.4 Pornirea pentru aplicarea de cordoane
TEROSON ET Multipress are un sistem de aer cu doua circuite. Presiunea de alimentare trebuie s3 fie de cel putin 7
bar (100 p.s.i.). Presiunea mai mare a aerului este redus3 automat.
Debitul de material poate fi reglat cu ajutorul butonului rosu de reglare 2.

Prin rotirea butonului albastru (aer de pulverizare) spre dreapta, opriti aerul de pulverizare 4.

ik
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5.4 Pornirea pentru aplicarea de cordoane

Inainte de inceperea aplicirii, trebuie setate regulatorul pentru produs si regulatorul pentru pulverizare. Daci este
necesar, se efectueazi un test pe o altd suprafatd de incercare.

Presiunea interna de lucru este controlatd numai prin reglarea surubului rosu de reglare de pe supapa pneumatica
si nu poate fi controlata prin pozitia declansatorului.



5 OPERAREA

5.4 Pornirea pentru aplicarea de cordoane

Cand eliberati tragaciul 5 pistolul este ventilat - fluxul de produs se opreste, iar pistolul este ventilat cu un sunet
suieraton.

-Ajustati butonul rosu 2 pentru a produce dimensiunea de cordon dorit.

Rasucire spre stanga = Cresteti presiunea

Rasucire spre dreapta = Reduceti presiunea

‘ 4"% 4"% ‘

6 INTRETINERE $1 SERVICE

- Ungeti usor inelul de etansare de pe tubul cartusului care se etanseaza pe piulita cartusului.

- Curstati ocazional sita filtrului din intrarea de aer. In acest scop, desurubati alimentarea cu aer comprimat
(pin de conectare) si scoateti sita.

- Pastrati filetele capacului pistolului si al tubului lipsite de grdsime si curate.

- Tn caz de contaminare a dozatorului cu etansanti si adezivi din cartusul procesat, dozatorul trebuie curdtat cu
instrumente de curatare adecvate.

- Nu utilizati agenti de curdtare agresivi sau solventi. Piesele din plastic nu trebuie deteriorate.

7 REZOLVAREA PROBLEMELOR

Defectiune Cauze posibile Actiune corectiva
Produsul nu este pulverizat, - Duza in doud parti 7a nu este instalata -Montati corect duza din doua
n ciuda regulatorului de aer corect. panrti.
albastru complet deschis. - Canalul de pulverizare a aerului -Curatati teava si inlocuiti-o daci
din tubul cartusului este murdar / este necesan
infundat.
Viteza de presare a cartusului - Controlul aerului comprimat (surubul - Reglati corect setarile.
este prea mica. rosu) este setat incorect. - Verificati presiunea de intrare.
- Presiunea de intrare este prea mica. - Curatati filtrul, consultati
- Filtrul din alimentarea cu aer sectiunea 6.
comprimat este blocat/infundat.
Tn pozitia de lucru, aerul iese din - O scurgere poate scadea presiunea de -Verificati etansarea conexiunii de
dozaton. lucru Tn dozaton. aer comprimat si strangeti, daca

este necesar, conectorul.
- Service Teroson.



8 PIESE DE SCHIMIB

Pos.-Nr.  Articolul nr. Suma Descriere
3 040123856 1 Surub carcas3 4x12
4 040364161 2 Inel de etansare pentru furtun 6/4
5 040721161 1 Suport cilindric cu stift pentru supapa de control
6 040721261 1 Axa cilindrica a stiftului pentru aparatoarea
tragaciului
7 040805546 1 Surub de fixare M5x12
10 032075301 1 Regulator de presiune
12 032075501 1 Supapa de control
15 041717131 1 Spigot incl. inel de etansare
16 042058501 1 Inel de etansare pentru spigot
23 042042011 4 O-ring 54x3 teava exterioara
30 043633101 1 Conducta interna
31 043633201 1 Teava exterioara
32 043804371 1 Furtun de aer 6/4
33 042006251 2 O-ring 6x2.5 pentru furtun 6/4
34 043849431 1 Furtun de aer 4/2.5
35 042004221 2 Inel de etansare pentru furtun 4/2.5
38 032075101 1 Cilindru telescopic
39 045040161 1 Corp pistol
40 045040811 1 Placa de prindere, dreapta
41 045040821 1 Placa de prindere, stdnga
42 045128182 1 Parghie de activare
44 045910181 1 Sita
46 040239311 1 Piulitd cu cap M64x4 (albastra)
90 040239281 1 Piulitd cu cap M64x4 (neagri)

Atunci cand plasati o comanda, asigurati-va ca indicati numerele articolelor.

35

40,61
34

16

38 30 31 23
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9 DECLARATIA DE CONFORMITATE CE S1 UKCA

Declaratia de conformitate
TEROSON.

C E Declaratia de conformitate UE

Traducerea instructiunilor originale

Denumirea unitatii: TEROSON ET Multipress
Numarul unitatii: Comanda nr. (IDH): 142241
Functie: Pistol multifunctional telescopic pneumatic pentru a distribui adezivi

si etansanti monocomponenti, cum ar fi silicon, poliuretan si polimer
MS, din cartuse de 300 ml.

Producator Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Germania

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului. Obiectul
declaratiei descrise mai sus este in conformitate cu legislatia relevantd de armonizare a Uniunii:

Regulamente CE aplicabile Directiva 2006/42/CE Directiva privind masinile
Standarde armonizate aplicabile EN1SO 12100:2010
Persoana autorizata in UE pentru fisiere | Henkel AG & Co. KGaA
tehnice : HenkelstralRe 67
40589 Disseldorf
Germania
Locul si data eliberarii: Semnat in numele si pe seama Henkel AG & Co. KGaA:

Disseldorf, 2024-07-18 %
P N

Michael Brunner
Business Development Manager Echipamente




c E Declaratia de conformitate UK

Traducerea instructiunilor originale

Denumirea unitatii: TEROSON ET Multipress
Numarul unitatii: Comanda nr. (IDH): 142241
Functie: Pistol multifunctional telescopic pneumatic pentru a distribui adezivi

si etansanti monocomponenti, cum ar fi silicon, poliuretan si polimer
MS, din cartuse de 300 ml.

Producator Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Germania

Aceasta declaratie de conformitate este emisa sub responsabilitatea exclusiva a producatorului. Obiectul
declaratiei descrise mai sus este in conformitate cu legislatiile relevante din Regatul Unit:

Legislatia britanica aplicabila: S. 1. 2008:1597 - Regulamentul din 2008 privind furnizarea de masini
(siguranta)

Standardele desemnate aplicabile: EN ISO 12100:2010

Persoana autorizata Tn Regatul Unit Henkel Romania SRL

pentru probleme tehnice Str. lonita Vornicul, nr. 1-7

fisiere: Nr. 1-7, Sector 2
Herts
HP2 4RQ

Locul si data eliberarii: Semnat in numele si pe seama Henkel AG & Co. KGaA:

Disseldorf, 2024-07-18 %’
P N

Michael Brunner
Business Development Manager Echipamente

® si ™ desemneaza marci comerciale ale Henkel AG & Co sau ale afiliatilor sdi, inregistrate in Germania si in alte tari.

Henkel AG & Co. KGaA 2022



TEROSON.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191
Deutchland

2970 211 49+ Telefon
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.
Calzada de la Viga s/n Fracc.
Los Laureles

Loc. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, MEXICO

Henkel Loctite Coreea
8F, Mapo Tower, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Seoul, 734-121, KOREA

Henkel Corporation

One Henkel Way
3910-06067 Rocky Hill, CT
SUA

Henkel Singapore Pte Ltd

401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Technocentre
SINGAPORE 149598

Henkel Japonia Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Yokohama, 0017-235
JAPONIA

Henkel Corporation
Automobile/ Metale H.Q.
32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
SUA

Henkel Canada Corporation
Bulevardul Meadowpine 2225
Mississauga, Ontario L5N 7P2
CANADA

Henkel (China) Company Ltd.
No. 928 Zhang Heng Road,
Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
Shanghai, China 201203

® si ™ desemneazi marci comerciale ale Henkel Corporation sau ale afiliatilor s3i. ® = inregistrat in

S.U.A. si nu numai.

© Henkel Corporation, 2009. Toate drepturile rezervate.

Datele din acest manual de utilizare se pot modifica féré notificare prealabila.

Manual P/N: 8955038 Rev -, Data: 24-07-2018

Henkel Adhesive Technologies



