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1 NALEZY PRZESTRZEGAC NASTEPUJACYCH 2ASAD

©

Przed instalacja systemu: Aby zapewni¢ bezpieczng i pomysing eksploatacje urzadzenia, nalezy w catosci przeczytac
niniejszg instrukcje. W przypadku nieprzestrzegania instrukcji producent nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci.
Instrukcje nalezy mie¢ zawsze pod reka, aby méc z niej skorzystac.

1.1 Podkreslone sekcje

Niebezpieczenstwo!
Odnosi sie do przepiséw bezpieczenstwa i wymaga srodkéw bezpieczernstwa, ktdre chronig operatora sprzetu lub
inne osoby przed obrazeniami lub zagrozeniem zycia.

Uwaga!
Podkresla, co nalezy zrobic¢ lub czego nalezy unikaé, aby urzgdzenie lub inne mienie nie zostato uszkodzone.

Uwagal!
Zawiera zalecenia dotyczace lepszej obstugi urzadzenia podczas pracy lub regulacji, a takze czynnosci serwisowych.
- Punkt ten podkresla krok instrukcji.

Pogrubione numery w tekscie odnoszg sie do odpowiadajacych im numerdw pozycji na ilustracjach na stronach 5.

1.2 Dostarczane elementy

1 szt. TEROSON ET Multipress, nr zam. 142241 wiacznie.
1 szt. Czarny kotnierz do standardowych zastosowan
1 szt. Niebieski kotnierz uszczelniajacy do szwéw w sprayu

Uwaga
W wyniku rozwoju technicznego ilustracje i opisy w niniejszej instrukcji obstugi moga réznic¢ sie w szczegdtach od
rzeczywistego dostarczonego urzadzenia.

1.3 Dla bezpieczeristwa

Nalezy zapoznaé sie z odpowiednia Kartg Danych Technicznych dla przetwarzanego produktu TEROSON® na stronie
https:/www.henkel-adhesives.com lub poprosié o Karte Danych Technicznych i Karte Charakterystyki (zgodnie z
Rozporzadzeniem REACH (WE) nr 1907/2006) w Serwisie Technicznym Henkel.

Nalez2y scisle przestirzegaé INSTRUKCJI podanych w tych arkuszach danych!

W okresie gwarancyjnym urzgdzenie moze by¢ naprawiane wytgcznie przez autoryzowanego przedstawiciela
serwisu Henkel.

Niebezpieczenstwo!
Niewtasciwe obchodzenie sie z chemikaliami moze spowodowac potencjalne zagrozenie dla zdrowia!

Przestrzegac ogdlnych przepisdw bezpieczeristwa dotyczacych obchodzenia sie z chemikaliami!

Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta! Popro$ o karte charakterystyki produktu LOCTITE®, ktéry ma byé
przetwarzany!

Dozwolone s3 tylko niepalne srodki czyszczace!
Podczas pracy ze sprezonym powietirzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne!

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub obrazenia spowodowane nieprzestrzeganiem instrukcji
zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Przed uzyciem urzgdzenia TEROSON ET Multipress nalezy zawsze sprawdzic, czy pierscien dyszy jest dobrze
zamocowany. W razie potrzeby nalezy go dokrecié.

Kartridz nalezy wymienia¢ wytacznie po odtgczeniu pistoletu od zasilania powietrzem.
Nie uzywaj uszkodzonych wktaddw.

Nie celowa¢ TEROSON ET Multipress w ludzi.

Nie dziata, gdy pierscien dyszy jest nieprawidtowo zamontowany.

1.4 2akres zastosowania (przeznaczenie)

TEROSON ET Multipress to 1-komponentowe urzadzenie reczne przeznaczone do klejow i uszczelniaczy o
niskiej lepkosci do aplikacji natryskowej (UBC) z kartuszy aluminiowych oraz do aplikacji peretkowej z kartuszy
aluminiowych lub plastikowych. Opryskiwacz TEROSON ET Multipress jest wyposazony w system podwdjnego
obiegu powietrza, dzieki czemu moze by¢ uzywany do rozpylania produktéw TEROSON. Produkty w sprayu to
polimery modyfikowane silanem.



2 OPIS

2.1 Teoria dziatania

Dzieki oddzielnym zaworom sterujagcym mozna regulowac ilo$¢ powietrza rozpylajacego i ilos¢ podawanego
materiatu. Umozliwiajg one bezstopniowa precyzyjng regulacje w zaleznosci od zastosowania. Cylindry teleskopowe
gwarantuja hermetyczng separacje szczeliwa i sprezonego powietrza, dzieki czemu medium jest réwnomiernie
rozprowadzane na powlekanej powierzchni bez pecherzykéw powietrza.

Nacisniecie spustu powoduje wytwonrzenie poduszki sprezonego powietrza za ttokiem teleskopowym i wycisniecie
naboju.

2.2 Elementy obstugi i potaczenia

1

C

6 b 7a 7b

1 oczko do zawieszenia
2 Czerwona $ruba regulacyjna (sterowanie sprezonym powietrzem) do regulacji przeptywu dozowanego produktu

3 Z2tacze cisnienia powietrza do podtaczenia zasilania cisnieniem powietrza. Nalezy uzyé szybkoztacza DN 7.2
(Standard).

4 Niebieska $ruba regulacyjna (regulacja powietrza rozpylajacego) do regulacji powietrza rozpylajacego
5 Wyzwalacz

6a Niebieski kotnierz gwintowany Wersja do dozowania natryskowego

6b Czarny kotnierz gwintowany wersja do dozowania kropli

7a Dysza rozpylajaca TEROSON dostarczana z wktadem produktu

7b Dysza peretkowa TEROSON dostarczana z wktadem produktu

3 DANE TECHNICZNE

Cisnienie zasilania powietrzem Min. 7 bar, maks. 10 bar

Zalecane ci$nienie dozowania 0-7 bar

Jako$¢ sprezonego powietrza Wolny od brudu, suchy, lekko naoliwiony

Ztacze sprezonego powietrza W+tyczka do sprzegta pneumatycznego DN
7.2

Temperatura pracy 0°C do +60°C (+32°F do +140°F)

Wymiary wktadu (dt. x $r.) 220 mm maks. x 50 mm maks., do 310 ml

Waga 1,65 kg




4 INSTALACJA

4.1 Warunki srodowiskowe i operacyjne

- Unikaj ekspozycji na bezposrednie swiatto stoneczne i promieniowanie UV!

- Urzadzenie powinno by¢ zainstalowane w suchym, wolnym od kurzu miejscu.

4.2 Potaczenie
- Tutaj nalezy podtaczyé zasilanie ci$nieniem powietrza. Uzyé szybkoztacza DN 7.2 (standard,. 7'

5 DZIALANIE

5.1 Przygotowanie powierzchni do dozowania/natryskiwania

- Usun wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni i wstepnie przygotuj obszar uszczelnienia za pomoca
zatwierdzonego srodka czyszczacego TEROSON.

5.2 Przygotowanie wkiadu

Uwagal
! Gwint nakretki i rurki wktadu musi by¢ wolny od zanieczyszczen. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
dokrecenie nakretki wktadu.

- Przebi¢ dolng pokrywe aluminiowych wktadéw za pomoca odpowiedniego narzedzia i usuna¢ znajdujacy sie w
nich $rodek osuszajacy.
- Przebij koncéwke kartridza odpowiednim narzedziem.

5.2 Przygotowanie wkiadu

Aplikacja natryskowa:

- Przykreé dysze dozujaca7a recznie do kartridza.

- W16z wktad do dozownika powietrza.

-Nakrec niebieski kotnierz 6a na dozownik i dokreé go, gdy zalecane jest rozpylanie.




5 DZIALANIE

5.2 Przygotowanie wktadu

Dozowanie kropli:

- Przykrec¢ dysze dozujaca7b recznie do kartridza.

- W16z wktad do dozownika powietrza.

- Przykrec¢ czarny kotnierz 6b do dozownika i dokreé go, gdy zalecane jest dozowanie kropli.

5.3 Uruchomienie dozowania natryskowego
TEROSON ET Multipress posiada dwuobwodowy system powietrzny. Cisnienie zasilania powinno wynosi¢ co
najmniej 7 baréw (100 p.s.i.). Wyzsze ci$nienie powietrza jest redukowane automatycznie.

- Przykreé dysze powietrza 7a do niebieskiego kotnierza 6a.

Przeptyw materiatu i powietrza mozna regulowac niezaleznie od siebie za pomoca pokretet regulacyjnych.
Czerwone pokretto regulacji 2 = przeptyw materiatu
Niebieskie pokretto regulacji 4 = Przeptyw powietrza

Przed rozpoczeciem przetwarzania nalezy ustawic¢ regulator dla przetwarzanego medium oraz regulator dla
powtoki. W razie potrzeby przeprowadzany jest test na odpowiedniej powierzchni.

Wewnetnrzne cisnienie robocze jest kontrolowane wytgcznie poprzez regulacje niebieskich i czerwonych srub
regulacyjnych na zaworze pneumatycznym i nie moze by¢ kontrolowane przez potozenie spustu.

Po zwolnieniu spustu 5 pistolet zostaje odpowietrzony - przeptyw medium zostaje zatrzymany, a pistolet zostaje
odpowietrzony z sykiem.

- Wyreguluj pokretta, aby uzyska¢ wymagany wzér natrysku.
Dla obu pokretet regulacji:

Skret w lewo = zwigkszenie ci$nienia

Skret w prawo = zmniejszenie ci$nienia

‘ 4"% 4—5 ‘




5 DZIALANIE

5.3 Uruchomienie dozowania natryskowego

Waski strumien do uszczelniania szwow:

Szeroki strumien natrysku do powlekania powierzchni:
N—r A

200 mm

5.4 Uruchomienie dozowania kulek

TEROSON ET Multipress posiada dwuobwodowy system powietrzny. Ciénienie zasilania powinno wynosi¢ co
najmniej 7 baréw (100 p.s.i.). Wyzsze ciénienie powietrza jest redukowane automatycznie.

Przeptyw materiatu mozna regulowac¢ za pomoca czerwonego pokretta regulacyjnego 2.
Obracajac niebieskie pokretto (powietrze rozpylajace) w prawo, wytacz powietrze rozpylajace 4.

!
b &
—=r

5.4 Uruchomienie dozowania kropli

Przed rozpoczeciem przetwarzania nalezy ustawic regulator dla przetwarzanego medium i regulator dla powtoki. W
razie potrzeby przeprowadzany jest test na odpowiedniej powierzchni.

Wewnetrzne cisnienie robocze jest kontrolowane wytacznie poprzez regulacje czerwonej $ruby regulacyjnej na
zaworze pneumatycznym i nie moze by¢ kontrolowane przez potozenie spustu.



5 DZIALANIE

5.4 Uruchomienie dozowania kulek

Po zwolnieniu spustu 5 pistolet zostaje odpowietrzony - przeptyw medium zostaje zatrzymany, a pistolet zostaje

odpowietrzony z sykiem.

-Wyreguluj czerwone pokretto 2, aby uzyska¢ wymagany wzér kropli.
Skret w lewo = zwigkszenie cisnienia
Skret w prawo = zmniejszenie cisnienia

6 KONSERWACJA | SERWNIS

- Lekko nasmarowac¢ pierscien uszczelniajacy na rurce wktadu, ktéry uszczelnia nakretke wktadu.

- Okazjonalnie czys¢ sito filtra we wlocie powietrza. W tym celu nalezy odkreci¢ doptyw sprezonego powietrza

(sworzen wtykowy) i wyjaé sito.

- Gwint kotnierza sruby wktadu i rurka wktadu powinny by¢ wolne od smaru i czyste.

- W przypadku zanieczyszczenia dozownika przez uszczelniacze i kleje z przetworzonego wktadu, dozownik nalezy

wyczyscié za pomocg odpowiednich narzedzi czyszczgcych.

- Nie uzywaj agresywnych $érodkow czyszczgcych ani rozpuszczalnikow. Czesci plastikowe nie mogg zostac

uszkodzone.

7 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Awaria Mozliwe przyczyny Dziatania naprawcze

Medium nie jest rozpylane, - Dwuczesciowa dysza nie jest - Prawidtowo zamontowac dysze

pomimo catkowicie otwartego prawidtowo zainstalowana. dwuczesciowa.

regulatora powietrza. - Kanat powietrza rozpylajacego w rurce  -W razie potrzeby wyczy$é i
wktadu jest brudny/zatkany. wymien przewdd.

Predkos¢ wyciskania jest zbyt - Kontrola sprezonego powietrza - Prawidtowe dostosowanie

niska. (czerwona $ruba) jest ustawiona ustawien.

nieprawidtowo.

- Cisnienie wejsciowe jest zbyt niskie.

- Filtr w uktadzie zasilania sprezonym
powietrzem jest zablokowany/

- Sprawdz cisnienie wejsciowe.
- Wyczysé filtr, patrz sekcja 6.

zapchany.
W pozycji roboczej powietrze - Nieszczelno$¢ moze spowodowaé -Sprawdzi¢ szczelnos¢ przytacza
wydostaje sie z dozownika. spadek cisnienia roboczego w sprezonego powietrza i w razie
dozowniku. potrzeby dokreci¢ zawleczke.

- Serwis Teroson.



8 CZESCI ZAMIENNE

Poz.-No. Produkt nr. Kwota Opis

3 040123856 M Sruba obudowy 4x12
4 040364161 2 Pierscien uszczelniajacy do weza 6/4
5 040721161 1 Cylindryczne mocowanie sworznia dla zaworu

sterujgcego

6 040721261 1 Cylindryczna o$ sworznia ostony spustu
7 040805546 1 Sruba ustalajaca M5x12

10 032075301 1 Regulator ci$nienia

12 032075501 1 Zawor sterujacy

15 041717131 1 Kréciec z pierscieniem uszczelniajagcym
16 042058501 1 Pierscien uszczelniajacy krdcca

23 042042011 4 O-ring 54x3 rura zewnetrzna

30 043633101 1 Rura wewnetrzna

31 043633201 1 Rura zewnetrzna

32 043804371 1 Waz powietrza 6/4

33 042006251 2 O-ring 6x2,5 dla weza 6/4

34 043849431 1 Waz powietrza 4/2,5

35 042004221 2 Pierscien uszczelniajacy do weza 4/2,5
38 032075101 1 Cylinder teleskopowy

39 045040161 1 Korpus pistoletu

40 045040811 1 Ptytka uchwytu, prawa

41 045040821 1 Ptytka uchwytu, lewa

42 045128182 1 Dzwignia aktywacji

44 045910181 1 Sito

46 040239311 1 Nakretka kotpakowa M64x4 (niebieska)
90 040239281 1 Nakretka kotpakowa M64x4 (czarna)

Podczas sktadania zamdéwienia nalezy poda¢ numery artykutow.

39 38 30 31 23
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9 DEKLARACJA 2GODNOSCI CE | UKCA

Deklaracja zgodnosci
TEROSON.

C E Deklaracja zgodnosci UE

Ttumaczenie oryginalnych instrukcji

Oznaczenie jednostki: TEROSON ET Multipress
Numer jednostki: Nr zamodwienia. (IDH): 142241
Funkcja: Pneumatyczny teleskopowy pistolet wielofunkcyjny do dozowania

jednosktadnikowych klejéw i uszczelniaczy, takich jak silikon,
poliuretan i polimer MS, z kartuszy o pojemnosci 300 ml.

Producent: Henkel AG & Co. KGaA
ul. Domaniewska 41
02-672 Warszawa
Niemcy

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytgczng odpowiedzialnos$¢ producenta. Opisana powyzej
deklaracja jest zgodna z odpowiednim unijnym prawodawstwem harmonizacyjnym:

Obowiazujace przepisy WE Dyrektywa 2006/42/WE Dyrektywa maszynowa

Obowigzujace normy zharmonizowane |EN ISO 12100:2010

Upowazniona osoba w UE w zakresie Henkel AG & Co. KGaA
plikdw technicznych : ul. Domaniewska 41
02-672 Warszawa
Niemcy
Miejsce i data wydania: Podpisano w imieniu i na rzecz Henkel AG & Co. KGaA:

Disseldorf, 2024-07-18 %
P N

Michael Brunner
Business Development Manager Equipment
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Deklaracja zgodnosci UK

Ttumaczenie oryginalnych instrukcji

Oznaczenie jednostki:

TEROSON ET Multipress

Numer jednostki: Nr zamodwienia. (IDH): 142241

Funkcja: Pneumatyczny teleskopowy pistolet wielofunkcyjny do dozowania
jednosktadnikowych klejéw i uszczelniaczy, takich jak silikon,
poliuretan i polimer MS, z kartuszy o pojemnosci 300 ml.

Producent: Henkel AG & Co. KGaA

ul. Domaniewska 41
02-672 Warszawa
Niemcy

Niniejsza deklaracja zgodnosci jest wydawana na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta. Opisana powyzej
deklaracja jest zgodna z odpowiednimi przepisami prawa brytyjskiego:

Obowigzujace przepisy brytyjskie:

S. 1. 2008:1597 - Przepisy dotyczgce dostaw maszyn (bezpieczeristwo)
22008 .

Obowigzujace wyznaczone standardy:

EN ISO 12100:2010

Osoba upowazniona w Wielkiej Brytanii
do spraw technicznych
pliki:

Henkel Polska Sp. z 0.0. General Industryul. Domaniewska 41
Adhesive Technologies General Industry

02-672 Warszawa

Herts

HP2 4RQ

Miejsce i data wydania:

Dusseldorf, 2024-07-18

Podpisano w imieniu i na rzecz Henkel AG & Co. KGaA:

A

Michael Brunner
Business Development Manager Equipment

® | ™ oznaczajg znaki towarowe firmy Henkel AG & Co lub jej spétek zaleznych, zarejestrowane w Niemczech i innych krajach.

Henkel AG & Co. KGaA 2022



TEROSON.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191
Deutchland

2970 211 49+ Telefon
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.
Calzada de la Viga s/n Fracc.

Los Laureles

Lokalizacja. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, MEKSYK

Henkel Loctite Korea
8F, Mapo Tower, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Seul, 734-121, KOREA

.Henkel Polska Sp. z 0.0
41 ul. Domaniewska
3910-06067 Rocky Hill, CT
USA

Henkel Singapore Pte Ltd

401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Technocentre
SINGAPUR 149598

Henkel Japan Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Jokohama, 0017-235
JAPONIA

Henkel Polska Sp. z 0.0.
Motoryzacja / Metale H.Q.
32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
USA

Henkel Polska Sp. z 0.0.
2225 Meadowpine Boulevard
Mississauga, Ontario L5N 7P2
KANADA

Henkel (China) Company Ltd.
Nr 928 Zhang Heng Road,
Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
Szanghaj, Chiny 201203

® i ™ oznaczaja znaki towarowe korporacji Henkel lub jej podmiotéw stowarzyszonych. ® = zarejestrowany w

Stany Zjednoczone i inne kraje.

© Henkel Corporation, 2009. Wszelkie prawa zastrzezone.

Dane zawarte w niniejszej instrukcji obstugi moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Instrukcja P/N: 8955038 Rev -, Data: 18/07/24

Henkel Adhesive Technologies



