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1LUD2V, IEVEROJIET SADU INFORMACIJU.

Pirms sistémas uzstadi$anas: Lai ierice darbotos drosi un veiksmigi, pilntba izlasiet §o instrukciju. Ja noradijumi
netiek ievéroti, raZotajs neuznemas nekadu atbildibu.
Rokasgramatu noteikti turiet pa rokai, lai varétu uz to atsaukties.

1.1 Uzsvertas sadalas

Bistamiba!
Attiecas uz drosibas noteikumiem un nosaka drosibas pasakumus, kas aizsarga iekartas operatoru vai citas
personas no traumam vai dzivibas apdraudéjuma.

Uzmanibu!
Uzsven, kas jadara vai no ka jaizvairas, lai vientba vai cits Tpasums netiktu bojats.

@& Piezimel
Sniegti ieteikumi, ka labak rikoties ar ierici ekspluatacijas vai regulésanas laika, ka arT apkopes darbiem.
- Punkts uzsver instrukcijas soli.

Teksta treknraksta drukatie numuri attiecas uz atbilstoSajiem elementu numuriem attela 5. lappusé.

1.2 Piegadatas preces

1 gab TEROSON ET Multipress, pasutiSanas Nr. 14224, t.sk.
1 gab. Melna skrivju apkakle standarta lietojumiem
1 gab. Zila Suves apkakle izsmidzinamam Suvju hermétikim

& Piezime
Tehniskas attistibas rezultata $aja lietoSanas pamaciba ilustracijas un apraksti var detalizeti atskirties no faktiski
piegadatas ierices.

1.3 Jiisu drosibai

Ladzu, skatiet attiecigo apstradiajama TEROSON® produkta tehnisko datu lapu vietné https:/www.henkel-
adhesives.com vai pieprasiet tehnisko datu lapu un drosibas datu lapu (saskana ar REACH Regulu (EK) Nr.
1907/20086) no sava Henkel tehniska dienesta.

Stingri jaievero Sajas datu lapas sniegtas INSTRUKCIJAS!

Garantijas laika ierici drikst remontét tikai pilnvarots Henkel servisa parstavis.

A Bistamiba!
Nepareiza apiesanas ar kimiskam vielam var radit iespéjamu apdraudéjumu veselibai!
levérojiet visparigos drosibas noteikumus par darbu ar kimiskam vielam!
levérojiet raZotaja noradijumus! Pieprasiet apstradajama LOCTITE® produkta drosibas datu lapu!
Ir atlauts lietot tikai nedegosus tiriSanas lidzeklus!
Stradajot ar saspiestu gaisu, vienmeér lietojiet aizsargbrilles!

Meés nevaram uznemties atbildibu par jebkada veida bojajumiem vai traumam, kas radusas, neievérojot $aja
lietoSanas pamaciba sniegtos noradijumus.

Pirms TEROSON ET Multipress lietoSanas vienmeér parbaudiet, vai sprauslas gredzens ir ciesi piestiprinats. ja
nepiecieSams, pievelciet to vél vairak.

Kasetni nomainiet tikai tad, kad pistole ir atvienota no gaisa padeves tikla.
Neizmantojiet bojatas kasetnes.

Nemeérciet TEROSON ET Multipress pret cilvekiem.

Nedarbojas, ja uzgala gredzens ir nepareizi uzstadits.

1.4. Pielietojuma joma (paredzéta izmantosana)

TEROSON ET Multipress ir 1 komponenta rokas ierice, kas izmantojama zemas viskozitates limes un hermétiku
uzklaganai ar izsmidzinatu Suvi un izsmidzinatu parklajumu (UBC) no aluminija kasetném un lodiu uzklaganai no
aluminija vai plastmasas kasetném. TEROSON ET Multipress ir aprikots ar divkontiiru gaisa padeves sistému, lai to
varétu izmantot TEROSON produktu izsmidzinasanai. lzsmidzinamie produkti ir ar silanu modificéti poliménri.



2 APRAKSTS

2.1 Darbibas teorija

Ar atseviSkiem vadibas varstiem var regulét izsmidzinasanas gaisa un materiala padeves atrumu. Tas nodrosina
bezgaligi precizu regulésanu atbilstosi attiecigajam lietojumam. Teleskopiskie cilindri garanté hermétisku
hermétiska materiala un saspiesta gaisa atdaliSanu, tadéjadi parklajamo virsmu vienmeérigi parklaj bez gaisa
burbuliem vai izsmidzina.

Nospiezot spridu, aiz teleskopiska virzula veidojas saspiesta gaisa spilvens, un patronas tiek izspiestas.

2.2 Darbibas elementi un savienojumi

1

C

6 b 7a 7b

1 cilpina balansiera balstiekartai

2 Sarkana regulé$anas skriive (saspiesta gaisa regulé8ana), lai regulétu hermétika plismu

3 Gaisa spiediena savienotajs gaisa spiediena padeves pieslégsanai. lzmantojiet atro savienotaju DN 7.2 (standarta).
4 2ila reguléSanas skriive (izsmidzinaganas gaisa regulé$ana), lai regulétu izsmidzinaganas gaisu.

5 Spriuda trigeris

6a Zila skriivéjama apkakle izsmidzinaganas izsmidzinasanas versija

6b Melna skriivéjama apkakle lodi§u dozésanas versija

7a TEROSON izsmidzinasanas sprausla, kas tiek piegadata kopa ar lidzekla kasetni

7b TEROSON lodiSu sprausla piegadata kopa ar produkta kasetni

3 TEHNISKIE DATI

Gaisa padeves spiediens Min. 7 bari, maks. 10 bari

leteicamais dozésanas spiediens 0-7 bari

Saspiesta gaisa kvalitate Bez netirumiem, sausa, viegli ietaukota

Saspiesta gaisa piesléegums Gaisa savienojuma sistémas kontaktdaksa
DN 7,2

Darba temperatura 0°C lidz +60°C (+32°F lidz +140°F)

Kartridza izméri (L x Dia.) 220 mm maks. x 50 mm maks., lidz 310 ml

Svars 1,65 kg




4 U2STADISANA

4.1 Vides un ekspluatacijas apstakli

- lzvairieties no tieSas saules gaismas un UV starojuma iedarbibas!
- lekarta jauzstada sausa, no putekliem briva vieta.

4.2 Savienojums
- Seit pievienojiet gaisa spiediena padevi. Izmantojiet atro savienotaju DN 7.2 (standarta). 7 l

5 DARBIBA

5.1 Sagatavot virsmu izsmidzinasanai/smidzinasanai

- Notiriet visu piesarnojumu no virsmam un ieprieks apstradajiet blivejuma zonu, izmantojot apstiprinatu TEROSON
tiri$anas [idzekli.

5.2 Kasethes sagatavosana

' Uzmanibu!
. Uz uzgriezna un kartridza caurulites vitnei jabut bez piesarnojuma. Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet
kartridza uzgriezna pievilk§anu.

-Ar piemérotu instrumentu caurduriet aluminija kartridZu apak$éjo vacinu un iznemiet taja esoso Zavéjoso
materialu.
- Ar piemérotu instrumentu caurduriet kasetnes uzgalu.

5.2 Kasethes sagatavosana

Izsmidzinams:

-Uzskrivéjiet dozéSanas uzgali 7a ar rokam ciesi pie kasetnes.

-lzvietojiet kasetni gaisa dozatora.

-lzsmidzinasganas laika ieteicams pieskriivét zilo apkakli 6a uz dozatora un pievelciet to.




5 DARBIBA

5.2 Kasethes sagatavosana

Pérlu pielietoSana:

-Uzskrivéjiet dozésanas uzgali 7b ar rokam ciesi pie kasetnes.

-lzvietojiet kasetni gaisa dozatora.

- Pieskriivéjiet melno apkakli 6b uz dozatora un pievelciet to, kad ieteicams dozét lodites.

5.3 Izsmidzinasanas uzsaksana
TEROSON ET Multipress ir aprikots ar divkarsa gaisa cirkulacijas sistému. Piegades spiedienam jablt vismaz 7 bari
(100 p.s.i.). Augstaks gaisa spiediens tiek samazinats automatiski.

- Uzskriivéjiet gaisa sprauslu 7a uz zilas skriives apkakles 6a.

Materiala pllismu un gaisa pliismu var regulét neatkarigi vienu no otras, izmantojot regulé$anas pogas.
Sarkana regulé$anas poga 2 = materiala plisma
Zila regulésanas poga 4 = Gaisa plisma

Pirms apstrades uzsaksanas ir jaiestata apstradajamas vides regulators un parklajuma apstrades regulators.
Vajadzibas gadijuma tiek veikts tests uz piemérotas virsmas.

lekséjais darba spiediens tiek kontroléts tikai ar pneimatiska varsta zilas un sarkanas regulé$anas skrives
regulé$anu, un to nevar kontrolét ar spriida stavokli.

AtlaiZzot sprida poguni 5, pistole tiek izlaista - medija plisma apstajas, ta tiek izlaista ar stkstosu skanu.

- Noregulgjiet slédzus, lai izveidotu vajadzigo smidzinasanas modeli.
Abam puteklu nonemsanas pogam:

Pagrieziens pa kreisi = palielinat spiedienu

Pagrieziens pa labi = samazinat spiedienu

‘ 4"% 4—5 ‘




5 DARBIBA

5.3 Izsmidzinasanas uzsaksana

Saurs izsmidzinasanas modelis §uvju blivésanai:

Plass izsmidzinasanas raksts virsmas parklajumam:
q‘-ﬂ=_—|_Fy \

200 mm

5.4 Pildisanas uzsak$ana lodiSu dozésanai
TEROSON ET Multipress ir aprikots ar divkarsa gaisa cirkulacijas sistému. Piegades spiedienam jablit vismaz 7 bari
(100 p.s.i.). Augstaks gaisa spiediens tiek samazinats automatiski.
Materiala plismu var regulét ar sarkano regulésanas pogu 2.

PagrieZot zilo pogu (izsmidzinaganas gaiss) pa labi, izslédziet izsmidzinaganas gaisu 4.

!
b &
—=r

5.4 Pildisanas uzsaksana lodisu dozésanai

Pirms apstrades uzsaksanas ir jaiestata apstradajamas vides regulators un parklajuma apstrades regulators.
Vajadzibas gadijuma tiek veikts tests uz piemérotas virsmas.

lek$€jais darba spiediens tiek kontroléts tikai ar sarkanas reguléSanas skriives regulé$anu uz pneimatiska varsta, un
to nevar kontrolét ar spruda stavokli.



5 DARBIBA

5.4 Pildisanas uzsaksana lodisu dozésanai

Kad atlaiZzat sprida poguni 5, pistole tiek izlaista - medija pllisma apstajas, ta tiek izlaista ar sikstosu skanu.

-Noreguléjiet sarkano pogu 2, lai izveidotu vajadzigo pérlisu rakstu.
Pagrieziens pa kreisi = palielinat spiedienu
Pagrieziens pa labi = samazinat spiedienu

6 UZTURESANA UN APKALPOSANA

- Nedaudz ieellojiet blivejuma gredzenu uz kartridza caurules, kas blive pret kartridza uzgriezni.

- Reizi pa laikam iztiriet filtra sietu gaisa ieplides atveré. Sim noliikam atskriivéjiet saspiesta gaisa padevi.
(kontaktdaksa) un nonemiet sietu.

- Uzglabajiet kartridza skriives apkakles vitni un kartridza cauruliti tiru un bez taukiem.

- Ja dozators ir piesarnots ar hermétikiem un [Tmvielam no apstradata kartridZa, dozators janotira ar atbilstoSiem
tirianas lidzekliem.

- Nelietojiet agresivus tiriSanas lidzeklus vai $kidinatajus. Plastmasas detalas nedrikst bit bojatas.

7 PROBLEMU NOVERSANA

Darbibas traucejumi lespéjamie cé€loni Korektivie pasakumi
Medijs ir ne izsmidzinats - Divdaliga sprausla nav pareizi -Uzstadiet divu dalu sprauslu
, heskatoties uz to, uzstadita. pareizi.
kaizsmidzinasanas - Kartela caurulé eso$ais izsmidzina§anas  -Ja nepiecie§ams, nomainiet
gaisa kanals ir netirs / aizsérgjis. cauruli.
Izspiesanas atrums ir parak mazs. - Saspiesta gaisa regulators (sarkana - Pareizi noregulgjiet iestatijumus.
skriive) ir iestatits nepareizi. - Parbaudiet spiediena ievadi.
- levades spiediens ir parak zems. - lztiriet filtru, skat. 6. sadalu.

- Saspiesta gaisa padeves filtrs ir
aizsérgjis/aizsprostojies.

Darba stavokli no dozatora - Nopliide var samazinat darba spiedienu -Parbaudiet saspiesta gaisa

izpllst gaiss. dozatora. savienojuma blivéjumu un,
ja nepieciesams, pievelciet
kontaktdaksu.

- Teroson pakalpojums.



8 REZERVES DALAS

Poz.-Nnr. Preces Nr. Summa Apraksts
3 040123856 1 Korpusa skriive 4x12
4 040364161 2 Blivejuma gredzens §litenei 6/4
5 040721161 1 Cilindriskais tapas stiprinajums vadibas varstam
6 040721261 1 Cilindriska tapas ass sprida aizsargam
7 040805546 1 Uzstadama skrive M5x12
10 032075301 1 Spiediena regulésanas varsts
12 032075501 1 Vadibas varsts
15 041717131 1 Spigots ar blivgredzenu
16 042058501 1 Spailes blivéjuma gredzens
23 042042011 4 O-gredzens 54x3 aréja caurule
30 043633101 1 lek$éja caurule
31 043633201 1 Aréja caurule
32 043804371 1 Gaisa §|utene 6/4
33 042006251 2 Blive 6x2,5 Slitenei 6/4
34 043849431 1 Gaisa §lutene 4/2,5
35 042004221 2 Blivejuma gredzens §lutenei 4/2,5
38 032075101 1 Teleskopiskais cilindrs
39 045040161 1 Pistoles korpuss
40 045040811 1 Roktura plaksne, laba pusé
41 045040821 1 Roktura plaksne, kreisa
42 045128182 1 Aktivizésanas svira
44 045910181 1 Siets
46 040239311 1 Uzgrieznis M64x4 (zils)
90 040239281 1 Uzgrieznis M64x4 (melns)

Veicot pasitijumu, noteikti noradiet izstradajumu numurus.
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9 CE UN UKCA ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

Atbilstibas deklaracija
TEROSON.

C€ ES atbilstibas deklaracija

Originalo instrukciju tulkojums

Vienibas apziméjums: TEROSON ET Multipress
Vienibas numurs: Pashtijuma Nr. (IDH): 142241
Funkcija: Pneimatiska teleskopiska daudzfunkcionala pistole vienkomponentu

[imes un hermétiku, pieméram, silikona, poliuretana un MS poliméra,
dozésanai no 300 ml patronam.

RaZotajs: Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Vacija

S atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu. leprieks aprakstitas deklaracijas priek$mets atbilst
attiecigajiem Savienibas saskanosanas tiesibu aktiem:

Piemérojamas EK regulas Direktiva 2006/42/EK Masinu direktiva
Piemérojamie saskanotie standarti EN ISO 12100:2010
Pilnvarota persona ES tehniskajiem Henkel AG & Co. KGaA
failiem: HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Vacija
|zdoSanas vieta un datums: Parakstits Henkel AG & amp; Co. KGaA:

Diseldorfa, 2024-07-18 %
P N

Maikls Brunners
Biznesa attistibas vaditajs lekartas




c E Apvienotas Karalistes atbilstibas deklaracija

Originalo instrukciju tulkojums

Vienibas apziméjums: TEROSON ET Multipress
Vientbas numurs: Pasttijuma Nr. (IDH): 142241
Funkcija: Pneimatiska teleskopiska daudzfunkcionala pistole vienkomponentu

[imes un hermétiku, pieméram, silikona, poliuretana un MS poliméra,
dozésanai no 300 ml patronam.

RaZotajs: Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Vacija

S atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu. leprieks aprakstitas deklaracijas priek§mets atbilst
attiecigajiem Apvienotas Karalistes tiesibu aktiem:

Piemérojamie Apvienotas Karalistes S. 1. 2008:1597 - 2008. gada noteikumi par masinu piegadi (drosiba)
tiesibu akti:
Piemérojamie noteiktie standarti: EN ISO 12100:2010
Pilnvarota persona Apvienotaja Karalisté | Henkel Ltd
tehniskiem jautajumiem Wood Lane End
faili: Hemel Hempstead
Herts
HP2 4RQ
Izdosanas vieta un datums: Parakstits Henkel AG & amp; Co. KGaA:

Diseldorfa, 2024-07-18 %’
P N

Maikls Brunners
Biznesa attistibas vaditajs lekartas

® un ™ apzimé Henkel AG & amp; Co vai tas filiaJu precu zimes, kas registrétas Vacija un citur.
Henkel AG & Co. KGaA, 2022



TEROSON.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191
Niderlande

2970 211 49+ Talrunis
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.

Calzada de la Viga s/n Fracc.

Los Laureles

Atrasanas vieta. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, MEKSIKO

Henkel Loctite Koreja
8F, Mapo Tower, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Seula, 734-121, KOREA

® un ™ apzimé Henkel Corporation vai tas filidlu predu zimes. ® = registréts

ASV un citun.

Henkel Corporation

One Henkel Way
3910-06067 Rocky Hill, CT
ASV

Henkel Singapore Pte Ltd

401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Technocentre
SINGAPURA 149598

Henkel Japan Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Jokohama, 0017-235
JAPONIJA

© Henkel Corporation, 2009. Visas tiesibas paturétas.
Dati $aja lieto§anas pamaciba var tikt maintti bez iepriekséja bridinajuma.
Rokasgramata P/N: 8955038 Rev -, datums: 18/07/24

Henkel Corporation

Automobilu/metalu raZzoSanas nozare H.Q.

32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
ASV

Henkel Canada Corporation
2225 Meadowpine Boulevard
Mississauga, Ontario L5N 7P2
KANADA

Henkel (Kina) Company Ltd.

Nr. 928 Zhang Heng Road,
Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
Sanhaja, Kina 201203

Henkel Adhesive Technologies



