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1 HUOMIOI SEURAAVAT SEIKAT

Ennen jarjestelman kayttédnottoa: Lue ndma ohjeet kokonaan, jotta laitteen kayttd olisi turvallista ja onnistuu. Jos
ohjeita ei noudateta, valmistaja ei ota mitdan vastuuta.
Muista pitaa kayttdopas saatavilla, jotta voit lukea sitd myohemmin.

1.1 Korostetut osiot

Vaara!
Viittaa turvallisuusmaarayksiin ja edellyttda turvatoimenpiteita, jotka suojaavat laitteen kayttajaa tai muita
henkil6itéd loukkaantumiselta tai hengenvaaralta.

Varoitus!
Korostaa, mitd on tehtava tai valtettava, jotta laite tai muu omaisuus ei vahingoitu.

@& Huomio!
Antaa suosituksia laitteen parempaan kasittelyyn kdyton tai sdatédmisen aikana sekd huoltotoimia varten.
- Kohdassa korostetaan ohjeen vaihetta.

Tekstissa lihavoidut numerot viittaavat vastaaviin kohtien numeroihin sivujen 5 kuvassa.

1.2 Toimitettavat tuotteet

1 kpl TEROSON ET Multipress, tilausnro. 142241 sis.
1 kpl. Musta padtymutteri vakiosovelluksiin
1 kpl. Sininen pdatymutteri ruiskutettavalle saumatiivisteelle

@ Huomio
Teknisen kehityksen seurauksena tdman kayttoohjeen kuvat ja kuvaukset voivat poiketa yksityiskohdiltaan
todellisesta toimitetusta laitteesta.

1.3 Turvallisuutesi vuoksi

Tutustu kisiteltdvin TEROSON®-tuotteen tekniseen tiedotteeseen osoitteessa https:/www.henkel-adhesives.com
tai pyyd3 tekninen tiedote ja kdyttéturvallisuustiedote (REACH-asetuksen (EY) N:o 1907/2006 mukaisesti) Henkelin
teknisestd palvelusta.

Niissa tiedotteissa annettyja OHJEITA on noudatettava tarkasti!

Takuuaikana laitteen saa korjata vain valtuutettu Henkelin huoltoedustaja.

Vaara!
A Kemikaalien epdasianmukainen kasittely voi aiheuttaa mahdollisia terveysvaaroja!
Noudata yleisia kemikaalien kasittelya koskevia turvallisuusmaariyksia!
Noudata valmistajan ohjeita! Pyyda kiyttdturvallisuustiedote kisiteltidvistd LOCTITE®-tuotteestal
Vain palamattomat puhdistusaineet ovat sallittuja!
Kayta aina suojalaseja, kun tydskentelet paineilman kanssa!

Emme ole vastuussa mistadan vahingoista tai vammoista, jotka johtuvat tdman kdyttdoppaan ohjeiden
noudattamatta jattadmisesta.

Tarkista aina ennen TEROSON ET Multipressin kaytt6a, ettd suutin on tiukasti paikallaan. Kirista sita tarvittaessa
lisaa.

Vaihda patruuna vain, kun pistooli on irrotettu ilmaverkosta.

Al3 k3yta vaurioituneita patruunoita.

Al3 osoita TEROSON ET Multipressia ihmisia kohti.

Al3 kdyt4, jos suutin on asennettu vasrin.

1.4 Kiyttoalue (kdyttotarkoitus)

TEROSON ET Multipress on kadessa pidettéva laite, jota voidaan kayttaa

1-komponenttisten, matalaviskoosisten liimojen ja tiivisteiden ruiskusaumaukseen

Jja -pinnoitukseen (UBC) alumiinipatruunoista seki palkojen levitykseen alumiini- tai muovipatruunoista. TEROSON
ET Multipress -laitteessa on kaksipiirinen ilmajarjestelma, jota voidaan kayttdd TEROSON-tuotteiden ruiskutukseen.
Ruiskutettavat tuotteet ovat silaanimodifioituja polymeereja.



2 KUVAUS

2.1 Toimintateoria

Erillisilla sdatoventtiileilld voidaan sadtaa ruiskutusilmaa ja materiaalin syottonopeutta. Ne mahdollistavat
portaattoman hienosdadon kulloisenkin sovelluksen mukaan. Teleskooppisylinterit takaavat tiivistysaineen
ja paineilman hermeettisen erottamisen, jolloin materiaali levias tasaisesti ilman ilmakuplia saumauksessa ja
ruiskutuksessa.

Kun painiketta painetaan, teleskooppiménnan taakse muodostuu painetta ja materiaali puristuu patruunasta.

2.2 Kayttoelementit ja liitAnnat
1

C

7a 7b

1 Silmukka tasapainottajan jousitusta varten

2 Punainen sdatonuppi (paineilman s33t06) tiivisteen virtauksen sadatdmiseksi.
3 Paineilmaliitin paineilman kytkemista varten. Kiyta pikaliitintd DN 7.2 (vakio).
4 Sininen sdatonuppi (ruiskutusilman s&4t8) ruiskutusilman sadtamiseksi.

5 Painike

6a Sininen paatymutteri ruiskutusannosteluversio

6b Musta paatymutteri palkojen annosteluversio

7a TEROSON-ruiskutussuutin , joka toimitetaan tuotepatruunan mukana.

7b TEROSON-palkosuutin toimitetaan tuotepatruunan mukana.

3 TEKNISET TIEDOT

llman sy6ttépaine Min. 7 bar, max. 10 bar

Suositeltu annostelupaine 0-7 bar

Paineilman laatu Puhdas, kuiva, kevyesti 6ljytty.

Paineilmaliitanta DN 7.2 paineilmaliitdnta

Kaytt6lampdtila 0°C - +60°C (+32°F - +140°F).

Patruunan mitat (pit. x halk.) 220 mm max. x 50 mm max, enintaan 310
ml:aan asti.

Paino 1,65 kg




4 ASENNUS

4.1 Ymparisto- ja kdyttoolosuhteet
- Valt3 altistumista suoralle auringonvalolle ja UV-sateilylle!

- Laitetta on kaytettava/sailytettava kuivassa ja polyttoméassé paikassa.

4.2 Kytkenta
- Kytke ilmanpaineen sydttd tdhan. Kayta pikaliitintd DN 7.2 (vakio).

5 KAYTTO

5.1 Valmistele pinta annostelua/ruiskutusta varten.

- Puhdista kaikki epapuhtaudet pinnoilta ja esikasittele tiivistysalue hyvaksytylla TEROSON-puhdistusaineella.

5.2 Valmistele patruuna

Varoitus!
! Mutterin ja patruunaputken kierteessi ei saa olla epapuhtauksia. Tarkista patruunan mutterin kireys ennen jokaista
kayttokertaa.

- Puhkaise alumiinipatruunoiden pohjakansi sopivalla tydkalulla ja poista siina oleva kuivausaine.
- Puhkaise patruunan karki sopivalla tyokalulla.

5.2 Valmistele patruuna

Ruiskutus:

- Kierra annostelusuutin7a késin tiukasti kiinni patruunaan.

-Aseta patruuna ilmaa annostelevaan laitteeseen.

-Ruuvaa sininen mutteri 6a annostelijaan ja kirista sité, kun ruiskuttaminen on suositeltavaa.




5 KAYTTO

5.2 Valmistele patruuna

Palkojen levittaminen:

- Kierra annostelusuutin7b kasin tiukasti kiinni patruunaan.

-Aseta patruuna annostelulaitteeseen.

- Ruuvaa musta padtymutteri 6b annostelijaan ja kirista sitd, kun palon annostelua suositellaan.

5.3 Ruiskutusannostelu
TEROSON ET Multipress -laitteessa on kaksipiirinen paineilmajarjestelma. Syottdpaineen on oltava vahintéan 7
baaria (100 p.s.i.). Korkeampi ilmanpaine vihenee automaattisesti.

- Kierré ilmasuutin 7a siniseen pdatymutteriin 6a.

Materiaalivirtausta ja ilmavirtausta voidaan sé4ta3 toisistaan riippumatta sdatonupilla.
Punainen sdatonuppi 2 = Materiaalin virtaus
Sininen saatoénuppi 4 = limavirta.

Ennen késittelyn aloittamista on asetettava kasiteltdvan materiaalin sdddin ja pinnoitustydn séadin. Tarvittaessa
testi suoritetaan sopivalla pinnalla.

Sisdista kayttopainetta sdaddetdan ainoastaan paineilmaventtiilin sinista ja punaista sddténuppia sdatamalls, eika
sitd voida sa&taa painikkeen asennolla.

Kun vapautat painikkeen 5, pistooli tyhjennetdén - materiaalivirtaus pysahtyy, ja se tyhjennetéaan sihisevilld danella.

- S44da nupit halutun suihkukuvion aikaansaamiseksi.

Molempien sdaténuppien osalta:
Kaéanna vasemmalle = Lisaa painetta
Kaanna oikealle = Vahenna painetta

‘ 4"% 4—5 ‘




5 KAYTTO

5.3 Ruiskutusannostelu

Kapea ruiskutuskuva saumojen tiivistdmiseen:

Leved ruiskutuskuva pintamaalausta varten:

200 mm

5.4 Palkojen annostelu
TEROSON ET Multipress -laitteessa on kaksipiirinen paineilmajarjestelma. Sydttopaineen on oltava vihintaan 7
baaria (100 p.s.i.). Korkeampi ilmanpaine vihenee automaattisesti.
Materiaalin virtausta voidaan sd&taa punaisella sddténupilla 2.

Kadntamalla sinistéd nuppia (ruiskutusilma) oikealle sammuta ruiskutusilma 4.

5.4 Palkojen annostelu

Ennen késittelyn aloittamista on asetettava késiteltdvan materiaalin sdéddin ja pinnoitustydn sadédin. Tarvittaessa
testi suoritetaan sopivalla pinnalla.

Sisdista kayttopainetta sdadetdan ainoastaan pneumatiikkaventtiilin punaista sdatonuppia sdatamalla, eika sita
voida sdataa painikkeen asennolla.



5 KAYTTO

5.4 Palkojen annostelu

Kun vapautat painikkeen 5, pistooli tyhjennetéan - valiaineen virtaus pyséhtyy, ja se tyhjennetéan sihisevalla danella.

-S4ada punaista nuppia 2 halutun palon aikaansaamiseksi.
Kaéanna vasemmalle = Lisaa painetta
Kaanna oikealle = Vahenna painetta

‘ 4"% 4"% ‘

6 HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

- Voitele kevyesti patruunan putken tiivisterengas, joka tiivistda patruunan mutteria vasten.

- Puhdista ajoittain iimanottoaukossa oleva suodatin. Kierra taté varten paineilman syottolaite irti.
(pistotappi) ja irrota suodatin.

- Pida patruunan ruuvikauluksen kierre ja patruunan putki rasvattomina ja puhtaina.

- Jos annostelija on saastunut kasitellysta patruunasta perdisin olevista tiivisteista ja liimoista, annostelija on
puhdistettava asianmukaisilla puhdistusvalineilla.

- Al3 kdyts aggressiivisia puhdistusaineita tai liuottimia. Muoviosat eivit saa vahingoittua.

7 VIANMAARITYS

Toimintahairid Mahdolliset syyt Korjaavat toimenpiteet

-Asenna kaksiosainen suutin
oikein.

- Kaksiosaista suutinta ei ole asennettu
oikein.

Viliaine on ei suihkutettu, vaikka
suihkutuksenilmansaadin on

taysin auki. - Patruunan putkessa oleva

sumutusilmakanava on likainen /
tukossa.

-Puhdista putki ja vaihda se
tarvittaessa.

- S44d3 asetukset oikein.
- Tarkista paineen sy6tto.

- Puhdista suodatin, katso kohta

- Paineilman syottolaitteen suodatin on 6.
tukossa/ tukkeutunut.

- Paineilman s##td (punainen
s&aténuppi) on asetettu vasrin.

Puristusnopeus on liian alhainen.

- SyGtetty paine on liian alhainen.

Tyb6asennossa ilma poistuu
annostelijasta.

- Vuoto voi laskea annostelijan
kayttopainetta.

-Tarkista paineilmaliitdnnan
tiiviste ja kirista tarvittaessa
pistotappi.

- Teroson-palvelu.



8 VARAOSAT

Pos.-Nro. Tuotenro Maara Kuvaus
3 040123856 1 Koteloruuvi 4x12
4 040364161 2 Tiivistysrengas letkulle 6/4
5 040721161 1 Saatoventtiilin sylinterimainen tappikiinnitys
6 040721261 1 Painikkeen suojuksen lierioméinen tappiakseli
7 040805546 1 Asentoruuvi M5x12
10 032075301 1 Paineenséidin
12 032075501 1 Saatoventtiili
15 041717131 1 Sulkuhana ja tiivisterengas
16 042058501 1 Sulkurenkaan tiivisterengas
23 042042011 4 O-rengas 54x3 ulkoputki
30 043633101 1 Sisdinen putki
31 043633201 1 Ulompi putki
32 043804371 1 limaletku 6/4
33 042006251 2 O-rengas 6x2,5 letkulle 6/4
34 043849431 1 limaletku 4/2,5
35 042004221 2 Tiivistysrengas letkulle 4/2,5
38 032075101 1 Teleskooppisylinteri
39 045040161 1 Pistoolin runko
40 045040811 1 Tartuntalevy, oikea
41 045040821 1 Tartuntalevy, vasen
42 045128182 1 Aktivointivipu
44 045910181 1 Suodatin
46 040239311 1 Hylsymutteri M64x4 (sininen)
90 040239281 1 Hylsymutteri M64x4 (musta)

Tilausta tehdessési muista ilmoittaa tuotenumerot.
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9 CE- JA UKCA-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

TEROSON.

C E EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

Alkuperdisten ohjeiden kaannos

Yksikon nimi:

TEROSON ET Multipress

Yksikdn numero:

Tilausnumero (IDH): 142241

Toiminto: Pneumaattinen teleskooppinen monitoimipistooli yhden komponentin
liimojen ja tiivisteiden, kuten silikonin, polyuretaanin ja MS
polymeerin, annosteluun 300 ml:n patruunoista.

Valmistaja: Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Saksa

Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. Edelld kuvattu ilmoituksen
kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannén mukainen:

Sovellettavat EY-asetukset

Direktiivi 2006/42/EY Konedirektiivi

Sovellettavat yhdenmukaistetut
standardit

EN1SO 12100:2010

EU:n valtuutettu henkil6 teknisten
tiedostojen osalta:

Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstralRe 67
40589 Disseldorf
Saksa

Myontdmispaikka ja -aika:

Disseldorf, 2024-07-18

Allekirjoitettu Henkel AG & Co. KGaA:

P

Michael Brunner
Liiketoiminnan kehittamispaallikko Laitteet




c E Yhdistyneen kuningaskunnan vaatimustenmukaisuusvakuutus

Alkuperadisten ohjeiden kaannds

Yksikdn nimi:

TEROSON ET Multipress

Yksikdn numero:

Tilausnumero (IDH): 142241

Toiminto: Pneumaattinen teleskooppinen monitoimipistooli yhden komponentin
liimojen ja tiivisteiden, kuten silikonin, polyuretaanin ja MS
polymeerin, annosteluun 300 ml:n patruunoista.

Valmistaja: Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Saksa

Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan valmistajan yksinomaisella vastuulla. Edelld kuvattu ilmoituksen
kohde on Yhdistyneen kuningaskunnan asiaa koskevan lainsdadannon mukainen:

Sovellettava Yhdistyneen
kuningaskunnan lainsdadanto:

S. 1. 2008:1597 - Vuoden 2008 maaraykset koneiden toimittamisesta
(turvallisuus).

Sovellettavat nimetyt standardit:

EN ISO 12100:2010

Yhdistyneessa kuningaskunnassa
toimiva valtuutettu henkil6 teknista
tiedostot:

Henkel Ltd
Ayritie 12 A
01510 Vantaa
Herts

HP2 4RQ

Myoéntamispaikka ja -aika:

Dusseldorf, 2024-07-18

Allekirjoitettu Henkel AG & Co. KGaA:

A

Michael Brunner
Liiketoiminnan kehittamispaallikko Laitteet

® ja ™ ovat Henkel AG & Co:n tai sen tytaryhtididen tavaramerkkejd, jotka on rekisterdity Saksassa ja muualla.

Henkel AG & Co. KGaA 2022



TEROSON.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191
Deutschland

2970 211 49+ Puhelin
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.
Calzada de la Viga s/n Fracc.
Los Laureles

Loc. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, Meksiko

Henkel Loctite Korea
8F, Mapo Tower, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Soul, 734-121, KOREA

Henkel Corporation

One Henkel Way
3910-06067 Rocky Hill, CT
USA

Henkel Singapore Pte Ltd

401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Technocentre
SINGAPORE 149598

Henkel Japan Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Yokohama, 0017-235

JAPAN

Henkel Corporation
Automotive/ Metals H.Q.
32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
USA

Henkel Canada Corporation
2225 Meadowpine Boulevard
Mississauga, Ontario L5N 7P2
CANADA

Henkel (China) Company Ltd.
No. 928 Zhang Heng Road,
Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
Shanghai, China 201203

® ja ™ ovat Henkel Corporationin tai sen tytaryhtididen tavaramerkkejs. ® = rekisterdity

Yhdysvalloissa ja muualla.

© Henkel Corporation, 2009. Kaikki oikeudet pidatetaan.
Taman kayttooppaan tietoja voidaan muuttaa ilman ennakkoilmoitusta.
Kayttoohje P/N: 8955038 Rev: Pvm. 18/07/24

Henkel Adhesive Technologies



