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1 PALUN TOIMIGE VASTAVALT JUHISTELE

©

Enne slisteemi paigaldamist: Seadme ohutuks ja edukaks kasutamiseks lugege need juhised taielikult 1dbi. Kui

juhiseid ei jargita, ei vota tootja mingit vastutust.

Hoidke kasiraamat kindlasti kdepérast, et seda saaksite kasutada ka edaspidi.

1.1 Rohutatud Idigud

Oht!
Viitab ohutusnduetele ja nduab ohutusmeetmeid, mis kaitsevad seadme operaatorit voi teisi isikuid vigastuste voi
eluohtliku olukorra eest.

Ettevaatust!
Rohutab, mida tuleb teha voi valtida, et seade voi muu vara ei saaks kahjustada.

Markus!
Annab soovitusi seadme paremaks kasitsemiseks t66 voi seadistamise ajal ning hooldustegevuseks.
- Punktis rohutatakse juhise sammu.

Tekstis rasvases kirjas olevad numbrid viitavad vastavatele numbritele lehekiilje 5 illustratsioonil.

1.2 Tarnitavad esemed

1tk TEROSON ET Multipress, tellimusnr. 142241 sh.
1 tk. must keermestatud otsik standardrakenduste jaoks
1 tk. sinine keermestatud otsik pihustatava liitekoha jaoks

Méarkus
Tehnilise arenduse tulemusena voivad kdesolevas kasutusjuhendis esitatud illustratsioonid ja kirjeldused erineda
tegelikust tarnitud seadmest.

1.3 Teie ohutuse tagamiseks

Palun vaadake t66deldava TEROSON® -toote asjakohast tehnilist andmekaarti aadressil https:/www.henkel-
adhesives.com véi kiisige tehnilist andmekaarti ja ohutuskaarti (vastavalt REACH-masrusele (EU) nr1907/2006)
oma Henkeli tehnilisest teenindusest.

Kiesolevates andmelehtedes esitatud juhiseid tuleb rangelt jargida!
Garantii kehtivuse ajal v3ib seadet parandada ainult Henkeli volitatud teenindusettevote.

Oht!
Kemikaalide ebadige kaitlemine voib pohjustada voimalikku ohtu tervisele!

Jargige kemikaalide kaitlemise tldisi ohutusnoudeid!

Jirgige tootja juhiseid! Taotlege téddeldava LOCTITE® toote ohutuskaart!
Lubatud on ainult mittesittivad puhastusvahendid!

Surudhuga t66tades kandke alati kaitseprille!

Me ei vastuta mis tahes kahju voi vigastuse eest, mis on tingitud kdesolevas kasutusjuhendis toodud juhiste
eiramisest.

Enne TEROSON ET Multipressi kasutamist kontrollige alati, et pihustusréngas oleks kindlalt paigas. vajadusel
pingutage seda veelgi.

Vahetage liimipadrunit ainult siis, kui plistol on 6huvorgust lahti ihendatud.

Arge kasutage kahjustatud liimipadrunit.

Arge sihtige TEROSON ET Multipressi inimeste suunas.

Ei toimi, kui pihustusrdongas on valesti paigaldatud.

1.4 Rakendusvaldkond (kavandatud kasutus)

TEROSON ET Multipress on 1-komponentsete liimide seade, mis on mdeldud madala viskoossusega liimide ja
hermeetikute (alumiiniumpadrunites) pealekandmiseks, et saavutada pihustatavaid liitekohti ja pinnakatteid ning
alumiinium- ja plastpadrunites olevate liimide ja hermeetikute pealekandmiseks, et saavutada sobivaid liimiribasid.
TEROSON ET Multipressil on kaheahelaline 6husiisteem, mis on kasutatav TEROSON toodete pihustamiseks.
Pihustatavad tooted on silaaniga modifitseeritud poliimeerid.



2 KIRJELDUS

2.1 Toopohimote

Reguleerimisventiilide abil saab reguleerida t06rohu ja matenrjali pealekandmise kiirust. Need voimaldavad sujuvalt
reguleeritavat peenhéilestust vastavalt sobivale rakendusele. Teleskoopsilindrid tagavad hermeetilise eraldatuse
hermeetiku ja surudhu vahel, mille tulemusena kantakse voi pihustatakse aine lihtlaselt ja ilma dhumullideta pinnale.

Paastikule vajutades tekib teleskoopkolvi taha surudhupadi ja padrun surutakse vilja.

2.2 Tooelemendid ja iihendused

1

C

6 b 2 7a 7b

‘11 aas tasakaalustava vedrustuse jaoks

2 Punane reguleerimiskruvi (surudhu reguleerimine), et reguleerida hermeetiku voolu.
3 Ohurdhuithendus dhurdhuga iihendamiseks. Kasutage kiirliitmikku DN 7.2 (standard).
4 Sinine reguleerimiskruvi (pihustuséhu reguleerimine) pihustusdhu reguleerimiseks
5 paastik

6a Sinine keermestatud otsik pihustatav versioon

6b Must keermestatud otsikliimiriba valjastav versioon

7a TEROSON pihustusotsik, mis on tarnitud koos liimipadruniga.

7b TEROSONI liimiriba otsik , mis on tarnitud koos liimipadruniga.

3 TEHNILISED ANDMED

Ohuvarustuse réhk Min. 7 baari, max. 10 baari

Soovitatav valjastussurve 0-7 baari

Surudhu kvaliteet mustusest vaba, kuiv, kergelt olitatud.
Surudhu Ghendus Otsik dhuliitmike stisteemi jaoks DN 7.2
Tédtemperatuur 0°C kuni +60°C (+32°F kuni +140°F)
Padruni médtmed (pikkus x 14bimdot) 220 mm max. x 50 mm max, kuni 310 ml
Kaal 1,65 kg




4 PAIGALDAMINE

4.1 Keskkonna- ja t66tingimused

- Valtige kokkupuudet otsese paikesevalguse ja UV-kiirgusega!
- Seadmed tuleb paigaldada kuiva ja tolmuvabasse kohta.

4.2 Uhendus
- Uhendage siin 8hurdhu andur. Kasutage kiirliitmikku DN 7.2 (standard). 7'

5 KASUTAMINE

5.1 Pinna ettevalmistamine doseerimiseks/pritsimiseks

- Puhastage pindadelt kdik saasteained ja eeltéddelge tihendusala heakskiidetud TEROSONi puhastusvahendiga.

5.2 Padruni ettevalmistamine

' Ettevaatust!
. Mutri ja padruni keermed peavad olema saastevabad. Enne igat kasutamist kontrollige padruni mutri tihedust.

-Torgake alumiiniumpadrunite alumine kate sobiva t66riistaga ja eemaldage selles olev kuivatusainematenrjal.
- Torgake padruni ots sobiva t66riistaga.

5.2 Padruni ettevalmistamine

Pihustamine:

-Kruvige pihustiotsik 7a kasitsi padrunile.

-Paigaldage padrun 6hudosaatorisse.

-Kruvige sinine keermestatud otsik6a dosaatorile. Soovitatav on pingutada seda pihustamise ajal.




5 KASUTAMINE

5.2 Padruni ettevalmistamine

Liimiriba doseerimine:

-Kruvige doseerimisotsik 7b kasitsi padrunile.

-Paigaldage padrun 6hudosaatorisse.

- Keerake musta keermestatud otsikut 6b dosaatorile ja soovitav on pingutada seda, kui doseerite liimiriba.

5.3 Ettevalmistus pihustamise viljastamiseks
TEROSON ET Multipressil on kaheahelaline Shusiisteem. Surudhk peab olema vihemalt 7 baari (100 p.s.i.). Krgem
Ohurdhk véheneb automaatselt.

- Keerake ohupihusti 7a sinisele keermestatud otsikule 6a.

Matenjali- ja 6huvoolu saab reguleerida lUksteisest sdltumatult reguleerimisnuppude/-otsikute abil.
Punane reguleerimisnupp 2 = matenjalivool.
Sinine reguleerimisnupp 4 = dhuvool.

Enne t66tlemise alustamist tuleb seadistada toodeldava keskkonna regulaator ja katmistdd regulaator. Vajaduse
korral tehakse liimi voi hermeetiku véljutamise katse sobival pinnal.

Sisemist t66rdhku reguleeritakse ainult pneumaatilise ventiili sinise ja punase reguleerimisotsiku reguleerimise teel
ja seda ei saa reguleerida passtiku asendi abil.

Kui vabastate padstiku 5, plistol on ventileeritud - ainevool peatub, see on ventileeritud susiseva hadalega.

- Reguleerige nupud, et saavutada vajalik pihustusmustenr.

Ma&lema reguleerimisotsiku/nupu puhul:
Vasakule pééramine = surve suurendamine
Paremale po6éramine = surve vdahendamine

‘ 4"% 4—5 ‘




5 KASUTAMINE

5.3 Ettevalmistus pihustamise valjastamiseks

Kitsas pihustusmuster tihendamiseks:

Laia pihustusmodduga pindade katmiseks:
I.J‘-E=_—|_Fy

200 mm

—
LK

5.4 Ettevalmistus liimiribade viljutamiseks

TEROSON ET Multipressil on kaheahelaline 8husiisteem. Surudhk peab olema vihemalt 7 baari (100 p.s.i.). Kérgem
ohurdohk viheneb automaatselt.

Matenrjalivoolu saab reguleerida punase reguleerimisnupu 2 abil.

Keerake sinist nuppu (pihustusdhk) paremale ja liilitage pihustusdhk vilja 4.

ik
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5.4 Ettevalmistus liimiribade valjutamiseks

Enne t66tlemise alustamist tuleb seadistada t66deldava keskkonna regulaator ja katmist66 regulaator. Vajaduse
korral tehakse liimi voi hermeetiku valjutamise katse sobival pinnal.

Sisemist t66rohku reguleeritakse ainult pneumaatilise plistoli punase reguleerimiskruvi reguleerimise teel ja seda ei
saa reguleerida paastiku asendiga.



5 KASUTAMINE

5.4 Ettevalmistus liimiribade viljutamiseks

Kui vabastate padstiku 5, plistol on ventileeritud - ainevool peatub, see on ventileeritud susiseva haalega.

-Reguleerige punast nuppu 2, et saada soovitud liimiriba mustrit.
Vasakule poéramine = surve suurendamine
Paremale podéramine = surve viahendamine

‘ 4"% 4"% ‘

6 HOOLDUS JA TEENINDUS

- Maarige olitake padrunitoru tihendusrdngast, mis tihendab padrunimutri vastu.

- Puhastage aeg-ajalt hu sisselaskeava filtrisdela. Selleks kruvige surudhuvarustus lahti (pistikupesa) ja eemaldage
soel.

- Hoidke padrunikruvi otsik ja padrunitoru kerrmed dlivabad ja puhtana.

- Juhul, kui dosaator on saastunud kasutatud padrunist parit hermeetikute ja liimidega, tuleb dosaatorit puhastada
asjakohaste puhastusvahenditega.

- Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid ega lahusteid. Plastosad ei tohi kahjustada.

7 VIGADE KORVALDAMINE

Torge Voimalikud pohjused Parandusmeetmed
Ainet ei pihustatud, vaatamata - Kahepoolne otsik ei ole digesti -Monteerige kaheosaline otsik
pihustusedhuregulaator taiesti paigaldatud. Oigesti.
avatud. - Padruni pihustusdhu kanal/toru on -Puhastage toru vajaduse korral.
maédrdunud / ummistunud.

Valjapressimiskiirus on liiga - Surudhu reguleerimine (punane kruvi) - Reguleerige seadeid digesti.
madal. on valesti seadistatud. - Kontrollige rohu sisendit.

- Surve sisend on liiga madal. - Puhastage filter, vt punkt 6.

- Survedhuvorgu filter on ummistunud.
Tooasendis valjub 6hk - Leke voib dosaatori t66rdhku -Kontrollige surudhuiihenduse
dosaatorist. langetada. tihendit ja vajadusel pingutage

pistikupesa.

- Terosoni teenus.



8 VARUOSAD

Pos.-Nr. Artikli nr. Kogus  Kirjeldus
3 040123856 1 Korpuse kruvi 4x12

4 040364161 2 Vooliku tihendusréngas 6/4

5 040721161 1 Silindriline tihvtkinnitus juhiklapi jaoks
6 040721261 1 Silindriline poldi telg passtikukaitse jaoks
7 040805546 1 M5x12 kruvi M5x12

10 032075301 1 Réhuregulaator

12 032075501 1 Juhtimisventiil

15 041717131 1 Tihendusrdongas koos tihendusrdongaga
16 042058501 1 Tihendusrdngas tihvti jaoks

23 042042011 4 O-rdngas 54x3 valimine toru

30 043633101 1 Sisemine toru

31 043633201 1 Viline toru

32 043804371 1 Ohuvoolik 6/4

33 042006251 2 O-rdngas 6x2,5 voolikule 6/4

34 043849431 1 Ohuvoolik 4/2,5

35 042004221 2 Tihendusrdngas voolikule 4/2,5

38 032075101 1 Teleskoop silinder

39 045040161 1 Pistoli korpus

40 045040811 1 Haardeplaat, parempoolne

41 045040821 1 Haardeplaat, vasakpoolne

42 045128182 1 Aktiveerimise hoob

44 045910181 1 Soel

46 040239311 1 M64x4 mutter (sinine)

90 040239281 1 M64x4 mutter (must)

Tellimuse esitamisel markige kindlasti artikli numbrid.
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9 CE JA UKCA VASTAVUSDEKLARATSIOON

Vastavusdeklaratsioon

C E ELi vastavusdeklaratsioon

Originaaljuhiste tdlge

Uksuse nimetus: TEROSON ET Multipress
Uksuse number: Tellimuse nr. (IDH): 142241
Funktsioon: Pneumaatiline teleskoopiline multifunktsionaalne kasipustol tihe

komponentsete liimide ja hermeetikute, nagu silikoon, polluretaan ja
MS poliimeer, valjastamiseks 300 ml padrunitest.

Tootja: Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Saksamaa

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel. Eespool kirjeldatud deklaratsiooni eesmark
on kooskdlas asjaomaste liidu Ghtlustamisalaste Gigusaktidega:

Kohaldatavad EU masrused Direktiiv 2006/42/EU Masinadirektiivi

Kohaldatavad Uhtlustatud standardid EN ISO 12100:2010

Tehniliste failide jaoks volitatud isik ELis: | Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Saksamaa

Valjaandmise koht ja kuupaev: Allkirjastatud Henkel AG & Co. KGaA nimel:

Disseldorf, 2024-07-18 %
P N

Michael Brunner
Ariarenduse juht seadmed




c E Uhendkuningriigi vastavusdeklaratsioon

Originaaljuhiste tdlge

Uksuse nimetus:

TEROSON ET Multipress

Uksuse number:

Tellimuse nr. (IDH): 142241

Funktsioon: Pneumaatiline teleskoopiline multifunktsionaalne kasipulstol Gihe
komponentsete liimide ja hermeetikute, nagu silikoon, polluretaan ja
MS poliimeer, vdljastamiseks 300 ml padrunitest.

Tootja: Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Saksamaa

Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel. Eespool kirjeldatud deklaratsiooni eesmark
on kooskdlas Uhendkuningriigi asjakohaste Sigusaktidega:

Kohaldatavad Uhendkuningriigi
Oigusaktid:

S. 1. 2008:1597 - Masinate tarnimise (ohutuse) eeskirjad 2008

Kohaldatavad maéaratud standardid:

EN ISO 12100:2010

Uhendkuningriigis asuv volitatud isik
tehnilise
failid:

Henkel Ltd

Wood Lane End
Hemel Hempstead
Herts

HP2 4RQ

Valjaandmise koht ja kuupaev:

Dusseldorf, 2024-07-18

Allkirjastatud Henkel AG & Co. KGaA nimel:

A

Michael Brunner
Ariarenduse juht seadmed

® ja ™ tahistavad Henkel AG & Co v&i selle sidusettevotete kaubamarke, mis on registreeritud Saksamaal ja mujal.

Henkel AG & Co. KGaA 2022
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Henkel AG & Co. KGaA Henkel Corporation Henkel Corporation
,67 HenkelstraBe One Henkel Way Automotive/Metals H.Q.
Diisseldorf 40191 3910-06067 Rocky Hill, CT 32100 Stephenson Hwy,
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2970 211 49+ Telefon USA
www.henkel-adhesives.com Henkel Singapore Pte Ltd
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Los Laureles KANADA
Loc. Tulpetlac, C.P. 55090 Henkel Japan Ltd.
Ecatepac de Morelos, Mehhiko 7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku Henkel (China) Company Ltd.
Yokohama, 0017-235 nr 928 Zhang Heng Road,
Henkel Loctite Korea JAPAN Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
8F, Mapo Tower, 418, Shanghai, Hiina 201203

Mapo-dong, Mapo-gu,
Seoul, 734-121, KOREA

® ja ™ t3histavad Henkel Corporationi v3i selle tiitarettevdtete kaubamarke. ® = registreeritud
USAs ja mujal.

© Henkel Corporation, 2009. Kaik digused kaitstud.

Kaesolevas kasutusjuhendis esitatud andmed vdivad muutuda ilma ette teatamata.
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