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1 DODR2UJTE PROSIN NASLEDUJICIi POKYNY

Pred instalaci systému: Pro bezpecny a Uspésny provoz pristroje si kompletné pireététe tento navod. V piipadé
nedodrZeni pokynl vyrobce nenese 24dnou odpovédnost.
Nezapomente mit priru¢ku po ruce pro dal$i pouZiti.

1.1 2duraznéné Gseky

Nebezpeci!
Vztahuje se k bezpe&nostnim piedpistiim a vyZaduje bezpe&nostni opatieni, kterd chrani obsluhu zafizeni nebo jiné
osoby piied zranénim nebo ohroZenim Zivota.

Pozor!
Zdlraziuje, co je tieba udélat nebo &eho se vyvarovat, aby nedo$lo k podkozeni jednotky nebo jiného majetku.

&  Poznamkal
Poskytuje doporudeni pro lepsi manipulaci s pristrojem béhem provozu nebo sefizovani a pro servisni ¢innosti.
- Bod zdUraziiuje instrukéni krok.

Tuéné vytisténa cisla v textu odkazuji na odpovidajici ¢isla poloZek na obrazku na stranach 5.

1.2 Dodavané polozky

1 ks TEROSON ET Multipress, obj. ¢. 142241 v¢.
1 ks. Cerny $roubovaci limec pro standardni aplikace
1 ks. Modry Sroubovaci limec pro stiikatelny tmel na Svy

@& Poznamka
V disledku technického vyvoje se mohou obréazky a popisy v tomto navodu k obsluze v detailech li§it od skuteéné
dodané jednotky.

1.3 Pro vasi bezpeénost

Prostudujte si prosim prislusny technicky list zpracovavaného vyrobku TEROSON® na adrese https:/www.henkel-
adhesives.com nebo si vyZadejte technicky list a bezpe&nostni list (v souladu s nafizenim REACH (ES) &.1907/2006)
od technického servisu spole¢nosti Henkel.

Pokyny uvedené v téchto technickych listech je nutné striktné dodrzovat!

V zaruéni dobé smi piistroj opravovat pouze autorizovany servisni zastupce spoleé¢nosti Henkel.

A Nebezpeci!

Nespravné zachazeni s chemikaliemi mi2e mit za nasledek potencidlni ohroZeni zdravil
DodrZujte obecné bezpecnostni piredpisy pro zachazeni s chemikaliemi!
Dodrzujte pokyny vyrobce! VyZadejte si bezpe&nostni list zpracovavaného vyrobku LOCTITE®!
Povoleny jsou pouze nehorlavé &istici prostiredky!
Piii praci se stlacenym vzduchem vZdy pouzivejte ochranné bryle!

NemulZeme nést odpovédnost za §kody nebo zranéni jakéhokoli druhu zplsobené nedodrZenim pokynl uvedenych v
tomto navodu k obsluze.

Piried pouZitim stroje TEROSON ET Multipress vZzdy zkontrolujte, zda je krouZek trysky pevné nasazen. v piipadé
potieby jej jesté utahnéte.

VVyménu kazety provadéjte pouze v pripadé, Ze je pistole odpojena od vzduchové sité.

Nepouzivejte poskozené kazety.

Nemirte na lidi s pristrojem TEROSON ET Multipress.

Nefunguje, pokud je krouZek trysky nespravné nasazen.

1.4 Oblast pouziti (zamyslené pouziti)

TEROSON ET Multipress je jednosloZzkovy ruéni piistroj pouZitelny pro nizkoviskdzni lepidla a tmely pro nanaseni
stiikanych $vi a stiikanych natért (UBC) z hlinikovych kartusi a pro nanadeni kuligek z hlinikovych nebo plastovych
kartusi. TEROSON ET Multipress je vybaven dvouokruhovym vzduchovym systémem, ktery je pouzitelny pro postiik
vyrobkd TEROSON. Stiikané produkty jsou polymery modifikované silanem.



2 POPIS

2.1 Teorie fungovani

Pomoci samostatnych regula&nich ventill Ize nastavit mno2stvi stitikaného vzduchu a davkovani materialu. UmoZiiuji
plynulé jemné nastaveni podle piiislusné aplikace. Teleskopické vélce zarucuji hermetické oddéleni tésnici hmoty a
stlaceného vzduchu, ¢imz se médium rovnomeérné rozprostite na natirany povrch bez vzduchovych bublin nebo se
rozstiikne.

Po stisknuti spousté se za teleskopickym pistem vytvori pol§tar stlaceného vzduchu a nabojnice se vytlaci.

2.2 Provozni prvky a piripojeni

1

C

6 b 7a 7b

1 o€ko pro zavéseni vyvaZovace

2 Cerveny seifizovaci $roub (ovladani stladeného vzduchu) pro nastaveni priitoku t&snici hmoty
3 Tlakovy konektor pro pripojeni privodu tlaku vzduchu. Pouzijte rychlospojku DN 7.2 (standard).
4 Modry seirizovaci $roub (regulace rozprasovani vzduchu) pro nastaveni rozprasovani vzduchu
5 Spoustéc

6a Modry Sroubovaci limec verze s rozprasovacem

6b Cerny $roubovaci limec verze pro davkovani kulidek

7a RozprasSovaci tryska TEROSON dodavana s kazetou s piipravkem

7b Tryska TEROSON s kulickami dodavana s kazetou s produktem

3 TECHNICKE UDAJE

Tlak privodu vzduchu Min. 7 bar(, max. 10 bar

Doporuéeny davkovaci tlak 0-7 bar(

Kvalita stlaéeného vzduchu Bez necistot, suché, lehce naolejované
Pripojeni stlateného vzduchu Zastrcka pro vzduchovou spojku DN 7,2
Provozni teplota 0 °C a2 +60 °C (+32 °F a2 +140 °F)
Rozméry kazety (D x Préimén) max. 220 mm x max. 50 mm, az 310 ml
Hmotnost 1,65 kg




4 INSTALACE

4.1 Podminky prostiedi a provozu

- Nevystavujte se primému sluneénimu zareni a UV zareni!

- Zabizeni by mélo byt instalovano na suchém, bezprasném misté.

4.2 Pihipojeni
- Zde pripojte piivod tlaku vzduchu. PouZijte rychlospojku DN 7.2 (standard). 7'

5 PROVOZ2

5.1 Piiprava povrchu pro davkovani/stirikani

- Ocistéte vSechny znecisténé povrchy a piredem oSetirete tésnici plochu pomoci schvéaleného ¢isticiho prostifedku
TEROSON.

5.2 Piriprava kazety

Pozor!
! Zavit na matici a trubce kazety nesmi byt znecistén. Pired kazdym pouzitim zkontrolujte utazeni matice kazety.

-Propichnéte spodni kryt hlinikovych kazet vhodnym néstrojem a vyjméte v ném obsaZeny vysouseci material.
- Vhodnym nastrojem propichnéte $picku kazety.

5.2 PRiprava kazety

Aplikace postirikem:

-Dévkovaci trysku 7a nasroubujte ru¢né na kartusi.

-VloZte kazetu do davkovace vzduchu.

-Na davkovac nasroubujte modry limec 6a a pii stitikani jej utahnéte.




5 PROVOZ

5.2 PRiprava kazety

Aplikace koralku:

-Déavkovaci trysku 7b nasroubujte ru¢né na kartusi.

-VloZte kazetu do davkovace vzduchu.

- Na davkova¢ nasroubujte ¢erny limec 6b a piii davkovani kulic¢ky jej utahnéte.

5.3 Uvedeni do provozu pro davkovani postirikem
TEROSON ET Multipress ma dvouokruhovy vzduchovy systém. Piivodni tlak by mé&l byt nejméné 7 bard (100 p.s.i.).
Vys§si tlak vzduchu se automaticky snizi.

- Nasroubujte vzduchovou trysku 7a na modry Sroubovaci limec 6a.

Pritok materialu a pritok vzduchu Ize nastavovat nezavisle na sobé& pomoci regulaénich knoflikd.
Cerveny nastavovaci knoflik 2 = tok materialu
Modry nastavovaci knoflik 4 = pritok vzduchu

Piied zahdjenim zpracovani musi byt nastaven regulator pro zpracovavané médium a regulator pro praci s natérem.
V prripadé potieby se provede zkouska na vhodném povrchu.

Vnitini pracovni tlak se ovlada pouze nastavenim modrého a ¢erveného serizovaciho Sroubu na pneumatickém
ventilu a nelze jej ovladat polohou spousté.

KdyZ uvolnite spoust 5, pistole se odvzdusdni - pritok média se zastavi a se syéivym zvukem se odvzdusni.

- Nastavte knofliky tak, abyste vytvorili poZzadovany vzor stitikani.

Pro oba knofliky pro oprasovani:
Odbocgit doleva = zvysit tlak
Otocit doprava = snizit tlak

‘ 4"% 4—5 ‘




5 PROVOZ

5.3 Uvedeni do provozu pro davkovani postiikem

Uzky rozprasovaci vzor pro utésnéni §vi:

Siroky rozptylovy vzor pro povrchovou tpravu:
—

200 mm

5.4 Uvedeni do provozu pro davkovani kulicek

TEROSON ET Multipress ma dvouokruhovy vzduchovy systém. Péivodni tlak by mé&l byt nejméné& 7 barl (100 p.s.i.).
Vys§si tlak vzduchu se automaticky snizi.
Pritok materialu Ize nastavit pomoci &erveného regulaéniho knofliku 2.

Oto&enim modrého knofliku (strikajici vzduch) doprava vypnéte stiikajici vzduch 4.

ik
b &
—=r

5.4 Uvedeni do provozu pro davkovani kulicek

Pried zahajenim zpracovani musi byt nastaven reguldtor pro zpracovavané médium a reguldtor pro praci s natérem.
V piiipadé potiieby se provede zkouska na vhodném povrchu.

Vnitifni pracovni tlak se ovlada pouze nastavenim ¢erveného seffizovaciho §roubu na pneumatickém ventilu a nelze jej
ovladat polohou spousté.



5 PROVOZ

5.4 Uvedeni do provozu pro davkovani kulicek

KdyZ2 uvolnite spoust 5, pistole se odvzdusdni - pritok média se zastavi a se syéivym zvukem se odvzdusni.

-Nastavte &erveny knoflik 2 tak, abyste vytvorili poZadovany vzor koralkd.
Odbocit doleva = zvysit tlak
Odbocdit doprava = snizit tlak

‘ 4"% 4"% ‘

6 UDRZBA A SERVIS

- Lehce namazte tésnici krouzek na trubce kazety, ktery tésni proti matici kazety.

- Obcas vycistéte filtracni sitko v piivodu vzduchu. Za timto ucelem odsroubujte pirivod stlaceného vzduchu.
(zasuvny kolik) a vyjméte sito.

- UdrZujte zavit Sroubového limce kazety a trubku kazety bez mastnoty a Cisté.

-V piipadé znecisténi davkovace tmely a lepidly ze zpracovavané kazety je titeba davkovac vycistit vhodnymi
¢isticimi nastroji.

- Nepouzivejte agresivni Cistici prostifredky nebo rozpoustédla. Plastové dily se nesmi poskodit.

7 RESENi PROBLEMU

Porucha Mozné priciny Napravné opatireni
Médium je ne rozstiikovano, - Dvojdilna tryska neni spravné -Spravné namontujte dvoudilnou
prestozZe regulator vzduchu je nainstalovéana. trysku.
zcela oteviteny. - Kanal pro rozprasovani vzduchu -Pripadné potrubi vy&istéte a
v trubici kazety je znecistény / vymeénte.
ucpany.
Rychlost vylisovani je piilis§ nizka. - Rizeni stlageného vzduchu - Spravné upravte nastaveni.
(8erveny $roub) je §patné - Zkontrolujte vstupni tlak.
nastaveno. - Vy&istéte filtr, viz &ast 6.

- Piikon je p#ili§ nizky.
- Filtr v piivodu stlaceného
vzduchu je ucpany.

\/ pracovni poloze unika z - Neté&snost miZe zplsobit pokles  -Zkontrolujte t&snéni piripojky

davkovace vzduch. pracovniho tlaku v davkovaci. stlaceného vzduchu a v prripadé
potieby dotahnéte zastrény
kolik.

- Sluzba Teroson.



8 NAHRADNI DILY

Poz.-¢. C.polozky  Castka Popis
3 040123856 1" Sroub pouzdra 4x12

4 040364161 2 Tésnici krouzek pro hadici 6/4
5 040721161 1 Valcovy ¢ep pro ovladaci ventil
6 040721261 1 Valcova osa ¢epu pro kryt spousté
7 040805546 1 Stavéci Sroub M5x12

10 032075301 1 Regulator tlaku

12 032075501 1 Regulaéni ventil

15 041717131 1 Vyvod véetné tésniciho krouzku
16 042058501 1 Tésnici krouzek pro vyvod

23 042042011 4 O-krouzek 54x3 vnéjsi trubka
30 043633101 1 Vhnitini potrubi

31 043633201 1 Vnéjsi trubka

32 043804371 1 Vzduchova hadice 6/4

33 042006251 2 O-krouzek 6x2,5 pro hadici 6/4
34 043849431 1 Vzduchova hadice 4/2,5

35 042004221 2 Tésnici krouzek pro hadici 4/2,5
38 032075101 1 Teleskopicky valec

39 045040161 1 Télo pistole

40 045040811 1 Rukojetova deska, prava

41 045040821 1 Rukojetova deska, leva

42 045128182 1 Aktivacni paka

44 045910181 1 Sita

46 040239311 1 Matice M64x4 (modra)

90 040239281 1 Vrchni matice M64x4 (ernd)

Pri zadavani objednavky nezapomerite uvést &isla &lankd.

39 38 30 31 23
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9 PROHLASENI O SHODE CE A UKCA

Prohlaseni o shodé
TEROSON.

C E EU prohlaseni o shodée

Preklad puvodnich pokyn(

Oznaceni jednotky: TEROSON ET Multipress
Cislo jednotky: Obj. ¢. (IDH): 142241
Funkce: Pneumaticka teleskopicka multifunkéni pistole k davkovani

jednoslozkovych lepidel a tmeld, jako je silikon, polyuretan a MS
polymer, z 300 ml kartusi.

Vyrobce: Henkel AG & Co. KGaA
HenkelstralRe 67
40589 Dusseldorf
Ceskd republika

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce. VySe popsany pfedmét prohldseni je v
souladu s prislusnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy Unie:

Platné predpisy ES Smérnice 2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich

Pouzitelné harmonizované normy EN ISO 12100:2010

Opravnéna osoba v EU pro technické Henkel AG & Co. KGaA
soubory: HenkelstralRe 67
40589 Disseldorf
Ceskd republika

Misto a datum vydani: Podepsdno jménem spole¢nosti Henkel AG & Co. KGaA:

Disseldorf, 2024-07-18 %
P N

Michael Brunner
Manazer pro rozvoj obchodu Vybaveni




c E Prohldseni o shodé pro Spojené kralovstvi

Preklad ptvodnich pokyn(

Oznaceni jednotky:

TEROSON ET Multipress

Cislo jednotky: Obj. ¢. (IDH): 142241

Funkce: Pneumaticka teleskopicka multifunkéni pistole k davkovani
jednoslozkovych lepidel a tmeld, jako je silikon, polyuretan a MS
polymer, z 300 ml kartusi.

Vyrobce: Henkel AG & Co. KGaA

HenkelstraRe 67
40589 Dusseldorf
Ceskd republika

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce. VySe popsany pfedmét prohlaseni je v
souladu s pfislusnymi pravnimi predpisy Spojeného kralovstvi:

Platné pravni predpisy Spojeného
kralovstvi:

S. 1. 2008:1597 - Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost)
2008

Platné urc¢ené normy:

EN ISO 12100:2010

Autorizovana osoba ve Spojeném
kralovstvi pro technické
soubory:

Henkel CR spol. s r.o.
General Industry
Hemel Hempstead
Herts

HP2 4RQ

Misto a datum vydani:

Dusseldorf, 2024-07-18

Podepsdno jménem spolecnosti Henkel AG & Co. KGaA:

A

Michael Brunner
Manazer pro rozvoj obchodu Vybaveni

®a ™ oznacuji ochranné znamky spolec¢nosti Henkel AG & Co nebo jejich pfidruzenych spolecnosti, registrované v Némecku a

jinde.
Henkel AG & Co. KGaA 2022

g



LOCTITE.

Henkel AG & Co. KGaA

,67 HenkelstraBe
Diisseldorf 40191

Némecko

2970 211 49+ Telefon
www.henkel-adhesives.com

Henkel Capital, S.A. de C.\.
Calzada de la Viga s/n Fracc.
Los Laureles

Loc. Tulpetlac, C.P. 55090
Ecatepac de Morelos, MEXIKO

Henkel Loctite Korea
8F, Mapo Tower, 418,
Mapo-dong, Mapo-gu,
Soul, 734-121, KOREA

Henkel Corporation

One Henkel Way
3910-06067 Rocky Hill, CT
USA

Henkel Singapore Pte Ltd

401, Commonwealth Drive
02/01-03# Haw Par Technocentre
SINGAPUR 149598

Henkel Japan Ltd.

7-27 Shin Isogo-cho, Isogo-ku
Yokohama, 0017-235
JAPONSKO

Henkel Corporation
Automotive/ Metals H.Q.
32100 Stephenson Hwy,
Madison Heights 48071
USA

Henkel Canada Corporation
2225 Meadowpine Boulevard
Mississauga, Ontario L5N 7P2
KANADA

Henkel (China) Company Ltd.

¢. 928 Zhang Heng Road,
Zhangjiang, Hi-Tech Park, Pudong,
Sanghaj, Cina 201203

® a ™ oznaduji ochranné znamky spole¢nosti Henkel Corporation nebo jejich pobo&ek. ® = registrovany v

USA a jinde.
© Henkel Corporation, 2009. Vechna prava

Udaje v tomto navodu k pouziti podléhaji zmé&nam bez pitedchoziho upozornéni.

Ruéni P/N: 8955038 Rev -, Datum: 18/07/24

vyhrazena.

Henkel Adhesive Technologies



