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EIGENSCHAFTEN

o Fiir zylindrische Fiigeteile

e Anaerobes Aushdrten

e Fiir aktive Metalle (z.B. Baustahl)

e Fir Passive Werkstoffe (z.B: Edelstahl, plattierte Oberflachen)
e Gegen Undichtigkeiten durch St6Be und Vibrationen

EINSATZBEREICHE

LOCTITE®

648™ wird zum Kleben von zylindrischen Fligeteilen eingesetzt. Das Produkt hartet unter
Luftabschluss zwischen enganliegenden Metallflaichen aus und verhindert selbstandiges Losdrehen
und Undichtheiten durch StoRe und Vibrationen.

Typische Anwendungen sind u.a das Befestigen von Zahn- und Kettenradern auf Getriebewellen und
Rotoren auf Wellen von Elektromotoren.

LOCTITE® 648™ erzielt robuste Ausharteleistungen. Das Produkt kann nicht nur auf aktiven Metallen
(z.B. Baustahl) eingesetzt werden, sondern auch auf passiven Werkstoffen wie Edelstahl und
plattierten Oberflichen. Das Produkt erzielt hohe Temperatur- und Olbestindigkeit. Es toleriert
geringe Verunreinigungen von Oberflichen durch verschiedene Ole wie Schneid-, Schmier-,
Antikorrosions- und Schutzéle.

ALLGEMEINE INFORMATION

Dieses Produkt ist nicht geeignet fur reinen Sauerstoff und/oder sauerstoffangereicherte Systeme
und sollte nicht als Dichtstoff flir Chlor oder stark oxidierende Medien gewahlt werden.

Wenn die zu verklebenden Oberflachen vorher mit einem wassrigen Reinigungssystem gereinigt
werden, ist darauf zu achten, dass die Vertraglichkeit zwischen Reiniger und Kleb- bzw. Dichtstoff
gegeben ist. In manchen Fallen konnen diese wassrigen Reiniger die Aushartung bzw. die
Eigenschaften des Klebstoffes beeintrachtigen.

Dieses Produkt wird nicht fur Kunststoffe empfohlen (insbesondere bei thermoplastischen
Materialien kdbnnen Spannungsrisse auftreten). Dem Anwender wird empfohlen, vorher die
Vertraglichkeit mit solchen Materialien zu priifen.
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VERARBEITUNG

Schraubensicherung einseitig diinn auftragen.

1.

w

Zur Erzielung optimaler Ergebnisse alle Oberflachen (innen und aussen) mit einem Loctite®
Reiniger reinigen und trocknen lassen.

Bei zu langsamer Aushartegeschwindigkeit geeigneten Aktivator einsetzen. Siehe Hinweise
unter www.Loctite.com .

Produkt vor Gebrauch griindlich schitteln.

Flir Schiebesitze den Klebstoff ringformig auRen an der Vorderkante der Welle und auf die
Innenseite der Nabe auftragen und Teile beim Zusammenfiigen gegeneinander drehen, um
eine optimale Verteilung des Klebstoffes zu gewahrleisten.

Flir Presspassungen den Klebstoff gleichmaRig auf beide Fligeflaichen auftragen und Teile
schnell und zugig flgen.

Fiir Schrumpfverbindungen den Klebstoff als gleichmaRige, durchgangige Schicht auftragen.
Wenn zum Montieren die Nabe erwarmt wird, muss der Klebstoff auf die Welle aufgetragen
werden. Wenn zum Montieren die Welle gekihlt werden soll, wird die Nabe beschichtet. Wenn
sowohl erwdrmt wie auch gekiihlt wird, ist der Klebstoff auf das gekiihlte Teil aufzutragen.
Kondensatbildung auf abgekiihlten Teilen vermeiden.

Die Teile sollten nicht bewegt werden, bis Handfestigkeit erreicht wird.

Zur Demontage

1.
2.

Mit normalen Handwerkzeugen demontierbar.

Falls erforderlich die Verbindung lokal auf ca. 250 °C erwarmen. Im erwarmten Zustand
demontieren.

Falls diese Temperatur nicht moglich ist, Verbindung so weit wie méglich erwarmen und
mechanische Mittel einsetzen.

REINIGUNG DER ARBEITSGERATE

Ausgehartetes Produkt kann durch Anquellen mit einem Loctite Losungsmittel und anschlieflende
mechanische Bearbeitung z.B. mit einer Drahtbiirste entfernt werden.

BITTE BEACHTEN

Klebstoff reagiert schnell mit Luftfeuchtigkeit. Spitze und Verschluss sauber halten. Nach Gebrauch
Verschluss festaufschrauben, um ein Ausharten zu verhindern.
Flir weitere Hinweise siehe unter www.Loctite.com .
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LAGERUNG

Produkt im ungeoffneten Behadlter in trockenen Raumen lagern. Hinweise zur Lagerung kdénnen sich
auf dem Etikett des Produktbehalters befinden.

Optimale Lagerung: 8 °C bis 21 °C Durch Lagerung unter 8°C und Uber 28°C koénnen die
Produkteigenschaften nachteilig beeinflusst werden.

VERPACKUNG

Artikel-Kurzzeichen GebindegréRen
L648 a5ml
SICHERHEITSHINWEISE

Informieren Sie sich vor Beginn der Verarbeitung anhand des aktuellen E E
Sicherheitsdatenblattes  (iber mogliche VorsichtsmalRnahmen  und
Sicherheitsratschlage. Das Sicherheitsdatenblatt ist unter -
www.mysds.henkel.com erhaltlich. E
Informationen fir Allergiker unter Tel. 0049 (0)211 797 0 (Stichwort Notfall)

Hinweise und technsiches Merkblatt auch unter www.Loctite.com beachten!

ENTSORGUNGSHINWEIS

Eingetrocknete Mengen oder Restmengen kdnnen lber den Gewerbeabfall / Sondermiill gesondert
entsorgen. Leere Verpackung der Wiederverwertung zufiihren.
Europaische Abfallnummer kann dem Sicherheitsdatenblatt entnommen werden.
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TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis: Urethanmethacrylat
Farbe: Grin
Viskositat dinnflissig

Abbindezeit:

(abhéngig vom Klebespalt,
Material und Gewindetyp etc.)
Gepriift gemal ISO 10123

Rostireier Stahl

Aluminium

Weitere Hinweise siehe TDS
Loctite.com

% Endfestigkeit auf Stahl

Aust;anezelt

Aushartung Anaerob

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach MaRRgabe unserer
Erfahrungen beriicksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre Giiltigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kénnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der auBerhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zun&chst
ausreichende Eigenversuche durchzufuihren. Eine Haftung fiir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und Hinweisen
in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden. Weitere Hinweise unter www.loctite.com .
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