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Cola de Contacto Especial para Calgcado

1. Caracteristicas do Produto

> Alta flexibilidade
» Grande duragéo
» Resistente a 4gua

2. Campos de Aplicacao

E proprio para unir combinagdes de borracha, pele, feltro de cortica, espumas moles e outros

materiais. E improprio para polietileno, polipropileno, Teflon® ou Porexpan®

3. Dados Técnicos

Composicéo: Solucdo de policloropreno em base solvente.

Densidade: 0,86 g/cm3

Resisténcia a temperatura: Até 110°C.

Temperatura de trabalho: O Pattex Especial CALCADO deve, preferencialmente, ser utilizado a
temperatura ambiente, entre os +18°C e os + 25°C.

Consumo: 250-350 g/m2 para uma aplicacdo de cola nas 2 faces

Forca final: A forca de unido depende do material e de a intensidade da presséo exercida
Tempo total de cura: A forca final é atingida apds 3 dias.

Evaporacdo: O tempo de evaporagdo a temperatura ambiente (18°C-25°C) é de 5-10

minutos, aproximadamente.

4. Modo de empreqo

Preparacdo do material:
O material a ser unido tem de estar seco e ndo pode ter gordura ou pé. Limpe os materiais com um

solvente.



Aplique Pattex Especial CALCADO generosamente e de forma uniforme sobre as duas superficies

Aplicac&o do produto:

a unir - especialmente nos bordos - com uma espatula.

Evaporacao:
Antes de unir as duas partes, deixar que os solventes evaporem. O tempo aproximado de

evaporacao em condicdes de temperatura ambiente (18°C-25°C) é de 10-15 minutos.

Unié&o:

Primeiro deve alinhar-se cuidadosamente as partes a unir, tendo em conta que quando as duas
zonas adesivas entrarem em contacto ndo sera possivel reajustar a jungdo. Assim que estiverem
unidas, pressionar as duas partes por breves instantes, reforcando a ideia de que a for¢a de juncéo
n&o depende da duracdo da presséo exercida, mas da intensidade da mesma. E suficiente, portanto,

pressionar intensamente durante uns segundos.

Informacé&o adicional:

A forca de aderéncia inicial € tdo elevada que a peca tratada pode ser manuseada
imediatamente apds a sua juncao.

Certifique-se de que h& ventilacdo constante. Passado o tempo de evaporacao, o tempo para
a unido pode durar até duas horas. ApGs a evaporacao dos solventes devera estar visivel uma
camada intacta de pelicula adesiva sobre a superficie.

Antes de as partes poderem ser unidas, 0 adesivo tem de estar seco ao tacto. Nao deve colar
os dedos nem ter uma textura fibrosa.

Durante as pausas no trabalho o tubo tem de estar sempre bem fechado para evitar a

evaporacao dos dissolventes e a sua posterior secagem.

Limpeza de ferramentas: Limpar as ferramentas imediatamente apds a sua utilizagdo com um

solvente.

Eliminac&o de manchas:

Limpe cuidadosamente manchas frescas em pecas de trabalho com um pano impregnado em
solvente. As manchas nas superficies podem ser removidas com um solvente. E recomendavel
realizar previamente um teste num local que ndo esteja visivel para se verificar se o produto provoca

danos no material.

5. Apresentacao

Tubo de 30grs.

6. Prazo de validade e armazenamento




O produto tem de ser armazenado entre os +5°C e os +25°C. O prazo de validade deste produto,
conservado dentro da sua embalagem original fechada e em condi¢c8es de armazenamento corretas,

é de 24 meses.

7. Dados de Sequranca

Ficha de Seguranca do produto disponivel em https://mysds.henkel.com

A presente informacéo € baseada na nossa experiéncia pratica e ensaios de laboratério. Considerando
as diferentes condic¢des de trabalho e a diversidade dos materiais, recomendamos que procedam sempre
a ensaios prévios. A nossa garantia remete-se unicamente a qualidade uniforme do lote fornecido, que
estdo sujeitos a testes de controlo analiticos e rigorosos. Nao podemos aceitar responsabilidade ou
obrigacdo em relacdo as indicacdes genéricas deste boletim. Em caso de divida, deverdo consultar os
nossos Servicos de Assisténcia Técnica.
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