
3 Spuitmond voorbereiden
Snijd de STANDAARD TEROSON  
SPUITMOND met een breekmes op de  
gewenste maat.

2 Koker voorbereiden
Gebruik de kokeropener om de koker te  
openen. De koker moet aan de boven- en  
onderkant worden geopend!

1 Oppervlak voorbehandelen
De af te dichten oppervlakken moeten vrij zijn 
van olie, vet, stof en andere verontreinigingen. 
Reinig de af te dichten oppervlakken met 
TEROSON VR 10 en een pluisvrije doek.

Stap-voor-stap instructies

TEROSON
MS 9320 SF
Herstellen van standaard OEM-naden  
bv. bij achterpanelen



5 Product aanbrengen
Breng TEROSON MS 9320 SF aan op het 
oppervlak om de standaardnaad te herstellen.

4 Verwerkingspistool voorbereiden
Schuif de voorste bevestigingsring van het 
verwerkingspistool naar achter. Trek de  
zuigerstang naar achter en plaats de koker in 
de huls. Schuif de bevestigingsring terug naar 
voor. Gebruik een handpistool (TEROSON 
ET HAND GUN STAKU ), een pistool met 
batterij (TEROSON ET BATTERY GUN) of 
een pneumatische pistool (TEROSON ET 
POWERLINE II). Schroef de spuitmond op 
de koker.

6 Spuiten
Nadat velvorming is bereikt (ca. 10 min.), 
kunnen de afgedichte onderdelen worden 
gespoten. Na 72 uur moet de afdichtingsnaad 
worden behandeld met de TEROSON 150 
primer voor het spuiten.



TEROSON MS 9320 SF is een  
oplosmiddel- en isocyanaatvrije,  
silaangemodificeerd polymeer ontworpen 
voor het reproduceren van onder andere stan-
daard OEM-afdichtingsnaden. De  
velvormingstijd bedraagt 10 tot 20 minuten. 
Gebruik een handpistool (TEROSON ET 
HAND GUN STAKU), een pistool met  
batterij (TEROSON ET BATTERY GUN) of 
een pneumatische pistool (TEROSON ET 
POWERLINE II). Voorbehandeling van het 
oppervlak met TEROSON VR 10 is  
aanbevolen.

• Uniek aanbrengsysteem voor het  
reproduceren van originele standaard 
OEM-afdichtingsnaden

• Zeer goede hechting op een brede waaier 
van materialen zonder primer
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