Instructions étape par étape

TEROSON
MS 9320 SF

Reproduction de joints d’origine
brossés, par ex. fond de coffre, plancher
arriére

TEROSON.
= : i

1 Préparation de la surface

Enlever les traces d'huile, de graisse, la

poussiere et tout autre élément contaminant
des surfaces a coller. Nettoyer les surfaces a
coller avec le nettoyant TEROSON VR 10 en
utilisant un chiffon non pelucheux.
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2 Préparation de la cartouche

Utiliser le perforateur pour ouvrir la cartouche.
La cartouche doit étre ouverte sur le dessus
et surle bas'!

3 Préparation de la buse

Couper la buse a embout rond TEROSON
STANDARD NOZZLE 3 |a taille voulue, avec
un cutter.



4 Préparation du pistolet

Dévisser I'ecrou-raccord sur l'avant du tube.
Reculer la tige du piston et insérer la
cartouche dans le tube. Revisser I'écrou-
raccord sur le tube. Utiliser un pistolet a main
(TEROSON ET STAKU HAND GUN) ou a
batterie (TEROSON ET BATTERY GUN).

5 Application du produit

Insérer la cartouche dans le pistolet
(TEROSON ET STAKU/BATTERY GUN),
appliguer TEROSON MS 9320 SF sur la
surface pour reproduire le joint standard, et
étaler le produit avec un pinceau. Soudage par
points possible avant la prise.

Apres formation de peau (environ 10 minutes),
les pieces assemblées peuvent étre peintes.
Peut étre peint mouillé sur mouillé.
“eee., Les retouches de peinture peuvent étre
R réalisées dans les 3 jours max. A partir du

* 4éme jour, le primaire TEROSON 150 devra
étre appligué avant mise en peinture pour
atteindre I'adhésion maximale.



TEROSON MS 9320 SF est un polymere
modifié silane sans solvants ni isocyanate
prévu pour reproduire la texture constructeur
sur joints plats et larges. Temps de
formation de peau : 10 a 20 min. Utiliser un
pistolet d'application a piston, les meilleurs
résultats sont obtenus avec le pistolet haute
pression TEROSON ET POWERLINE Il
ou TEROSON ET AIR GUN MULTIPRESS
pour application par pulvérisation. Il est
recommandé de préparer la surface avec le
nettoyant TEROSON VR 10.

» Systeme d’application unique pour
reproduire les textures des joints d'origine

* Tres bonne adhérence sur une large
gamme de substrats sans primaire
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le produit, les fiches techniques

et les fiches de données de sécurité.
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