Instructions étape par étape

“  TEROSON
MS 222

Réduction du bruit
par ex. revétements intérieurs/
traverses de toit ou panneaux latéraux

1 Nettoyage et préparation de la
surface

Enlever les traces d'huile, de graisse, |a
poussiere et tout autre élément contaminant
des surfaces a coller. Nettoyer les surfaces a
coller avec le nettoyant TEROSON VR 10 en
utilisant un chiffon non pelucheux.

2 Préparer la cartouche

Utiliser le perforateur pour ouvrir la cartouche.
La cartouche doit étre ouverte sur le dessus
et surle bas'!

3 Préparation de la buse

Couper la buse a embout rond TEROSON
STANDARD NOZZLE 3 |a taille voulue, avec
un cutter.




4 Préparation du pistolet

Dévisser I'écrou-raccord sur I'avant du tube.
Reculer |a tige du piston et insérer la
cartouche dans le tube. Revisser |'écrou-
raccord sur le tube. Lapplication de I'adhésif
peut commencer. Le produit peut étre
appliqué avec un pistolet a main (TEROSON
ET STAKU HAND GUN) ou a batterie
(TEROSON ET BATTERY GUN).

5 Application de I'adhésif

Appliqguer TEROSON MS 222 sur toutes les
zones potentiellement sujettes a de fortes
vibrations pendant la conduite, et nécessitant
un insonorisant antivibratoire.



6 Polymérisation

Le temps de formation de peau et la vitesse
de polymérisation dépendent de I'humidite de
I'air et de la température. La vitesse de poly-
meérisation dépend également de I'épaisseur
du joint. Le temps de réaction peut étre réduit
en augmentant la température et 'humidité ;
les basses températures et une faible humidi-
té retardent le processus.



TEROSON MS 222 est un mastic
d'étanchéité monocomposant beige, a base
de polymeres modifiés silane, thixotrope, sans
solvant et sans odeur, qui devient un produit
souple et élastique apres polymeérisation.

Il peut étre utilisé comme découpleur. Le
temps de formation de peau et la vitesse de
polymérisation dépendent de la température
et de I'humidité. La vitesse de polymérisation
dépend également de I'épaisseur du joint.

Le produit est sans isocyanates, silicones ni
PVC.

* Sans isocyanates, ni silicones, ni PVC
* Sans solvants

Scannez le code QR

pour plus d'informations sur

le produit, les fiches techniques

et les fiches de données de sécurité.
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