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ReSitve za vzdrzevanje

V podjetju Henkel poznamo izzive, s katerimi se srecujete pri
vzdrZevanju in popravilih industrijske opreme. Da bi zagotovili
nemoteno delovanje strojev, potrebujete prave izdelke in ljudi,
ki znajo rokovati z njimi.

Blagovna znamka LOCTITE® vsebuje izdelke za lepljenje, tesnjenje,
CisCenje in mazanje.
Za vsako opravilo obstaja ustrezen LOCTITE® izdelek.

Izberite pravi izdelek

Izbirni katalog »ReSitve za vzdrZevanje« je namenjen hitri, enostavni in
pravilni izbiri izdelkov. V njem najdete najpomembnejSe izdelke, ki jih
potrebujete pri vsakdanjem vzdrZzevanju.

e Iskanje izdelkov po kategorijah ali po opravilih
e Nasveti 0 uporabi izdelkov v rubriki »Uporaba izdelka«

Celotno paleto nasih izdelkov najdete na spletni strani www.loctite.si.

Za veC informacij se obrnite na Henklove predstavnike.
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Varni in zdravju prijazni izdelki

Henklovi visoko kvalitetni, varni in zdravju prijazni
izdelki poskrbijo za varnost pri delu.

Anaerobni izdelki

© Brez oznak nevarnosti in opozorilnih Spajanje
stavkov cilindriénih delov o— Varovanje vijakov

* Dokazana kvaliteta

Tesnjenje navojev 1

Tesnjenje

Hitro lepljenje

© Brez oznak nevarnosti in opozorilnih stavkov na MSDS
o Sibak vonij, nizka stopnja megljenja
* |zholjSana kvaliteta izdelka

Visoka viskoznost o———

Nizka viskoznost o—l Zelo nizka

viskoznost
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Tesnjenje | |

© Brez oznak nevarnosti
o Sibak vonj

Odpornost na vodo in glikol o———

Odpornost na visoke temperature o

Cistila za tezko umazanijo

 Brez vsebnosti 0z. dovoljena vsebnost nevarnih snovi
 Bioloko razgradljivo; nizka strupenost za vodne organizme
 Nizka vsebnost hlapnih organskih spojin (VOC)

Citenje s potapljanjem BONDERITE C-MC 1030

Cistila za tla BONDERITE C-MC 20100
Cistilo za &istenje pod visokim tlakom BONDERITE C-MC N DB
Cistilo v spreju BONDERITE C-MC 3100




VijaGno varovanje

Kaksno trdnost potrebujete?

Resitev

LOCTITE 222

Srednja

LOCTITE 243

Enostavno razstavijanje

Vetnamensko sredstvo

LOCTITE 248 Stik

Srednja / Visoka

LOCTITE 290

LOCTITE 270

Ne kaplia

Naknadna montaza

Trajno varovanje

Velikost navoja (do) M36 M36
{fg)"’e'at"'"a grporost -55 do +150 -55 do +180
Dovoljenja P1 NSF P1 NSF
Komentar e Nizka trdnost, primerno  Splo$na uporaba.
za razstavijanje. o Dobre lastnosti tudi na
e Pogasno su$enje — daljsi pasivnih kovinah.
¢as nastavljanja. o Odporno na olje.
® Za izbolj$ane standarde
na podrocju zdravja &
varnosti uporabite
LOCTITE 2400
Koristi

M50 M10 M20
-55 do +150 -55 do +150 -55 do +180
- P1 NSF, Mil-S-46163A P1 NSF

e Odpornost na rahljanje, ki nastane zaradi vibracij.
* Navoji so popolnoma zatesnjeni, kar preprecuje nastanek korozije zaradi trenja.

o Cist in enostaven nanos.

* Nadomes¢anije klasicnih metod varovanja - manjsi stroski in znizanje zalog.
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o Sredstvo v stiku,
enostavno za uporabo.

* 7a lepljenje aplikacij nad
glavo.

e \arovalo za navojne
zveze srednje do visoke
trdnosti s funkcijo
absorbiranja

© Penetrira v navoj s
kapilarnim u¢inkom

e |dealen za varovanje
vnaprej montiranih pri-
trdilnih elementov

® Za trajno varovanje

® Zaizbolj$ane standarde
na podrocju zdravja &
varnosti uporabite
LOCTITE 2700



VijaGno varovanje

Uporaba izdelkov

-1 LOCTITE 248 Stik

Izdelek nanesite na povrsino.

1. Priprava povrsine

B Ciséenje
Za razmascevanie in CisCenje povrsine pred lepljenjem,
uporabite LOCTITE SF 7063.

* Nanesite zahtevano
koli€ino izdelka v stiku.

\(y?’m : = * Nanesite zadostno koli¢ino
¥ 4 izdelka na navoj vijaka.

I Aktivator

Ce se izdelek susi potasi na pasivnih kovinah ali ée
izdelek nanaSate pri temperaturi pod 5 °C, uporabite
aktivator LOCTITE SF 7649 ali LOCTITE SF 7240 (Glejte
graf hitrosti suSenja / aktivator, na tehniénem listu).

3. Sestavljanje

o Sestavite in privijte.

o Ce ste vijake pred nanosom lepila delno privili, jih do konca privijte v ¢asu fiksiranja.

2. Uporaba

I LOCTITE 222, 243, 290, 270

TekoCe sredstvo za varovanje vijakov nanesite na povrsino.

4. Razstavljanje

A

Skozi navojno izvrtino: Slepa navojna izvrtina: Varovanje po sestavljanju: * Razstavljanje s standardnim rocnim orodjem.
Najprej namestite vijak in $ele Sredstvo za varovanje vijakov Najprej sestavite navojno « Ce to ni mogoce, navojno zvezo segrejte na priblizno 250 °C in S vroto razstavite.
nato sredstvo za varovanje  nanesite v spodnjo tretjino  zvezo in na koncu nanesite Za korodirane in zapecene dele uporabite izdelek LOCTITE LB 8040 Freeze & Release
vijakov. navojne izvrtine. sredstvo za varovanje vijakov.
I Oprema
Priporo¢ena dozirna oprema: IDH 608966 ali IDH 88631 (Glejte poglavje Dozirna opre-
ma).
Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Tesnjenje navojev

Ali so deli kovinski ali plasti¢ni?

ReSitev

Kovinski, plasticni ali
plastiéno/kovinski deli

Vrvica

LOCTITE 55

Tesnilna vrvica

Kovinski

Gel Grobi Fini
LOCTITE SI 5331 LOCTITE 577 LOCTITE 542
Plasticne cevi Vecnamensko tesnilo Fini navoji

Maksimalna velikost navoja 4
Temperaturna odpornost (°C) -55 do +130
Dovolen DVGHL KT WRS,
Komentar  Takoj$nje tesnjenje pod
visokim pritiskom.

e Omogoca zanesljivo
ponovno nastavitev
spoja.

Koristi

o ZasCita pred puscanjem plinov in tekogin.
e QOdpornost na vibracije in obremenitve.
o Cist in enostaven nanos.

e Nadomestilo za vse lepilne trakove, prejo in paste.
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3 3 3/4
-50 do +150 -55 do +180 -55 do +150
DVGW, KTW, WRAS, P1 NSF P1 NSF, DVGW DVGW

e |dealen za uporabo na
navojnih plasticnih ali
plastiénih / kovinskih
fitingih, ki se uporabljajo
za vroco ali mrzlo vodo

 Splosna uporaba

o Takojsnje nizkotlatno
tesnjenje

e Odli¢na odpornost na
kemikalije in toploto

© ZaizboljSane standarde na
podroju zdravja & varnosti
uporabite LOCTITE 5400

 Tesnjenje finih navojev v
hidravliénih in pnevmat-
skih sistemih in drugih
spojih.

e Hitro susenje.
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Tesnjenje navojev

Uporaba izdelkov

Priprava povrsine

Ciscenje
Za razmascevanje in €isCenje povrsine pred lepljenjem
uporabite LOCTITE SF 7063.

Aktivator

Ce se izdelek susi potasi na pasivnih kovinah ali ée izdelek nanasate
pri temperaturi pod 5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649 ali LOCTITE SF 7240
(Glejte graf hitrosti suSenja / aktivator, na tehnicnem listu).

Uporaba izdelka LOCTITE 55

Priprava povrsine

Ciscenje
Navoje o€istite in jih po potrebi narebrite.

Uporaba

* |zdelek nanesite v kotu 360° samo na navoj cevi;
izdelka ne nana$ajte na prvi zavoj navoja.

 Pri vegjih navojih izdelek nanesite na oba dela.

Dozirna oprema

PriporoGena dozirna oprema: IDH 608966 ali IDH 142240 (Glejte poglavje Dozirna
oprema).

Uporaba

e Vrvico navijajte od zacetka cevi v smeri navoja. Pripo-
roceno Stevilo ovojev najdete v navodilih. Za
optimalno ucinkovitost izdelka vrvico navijte krizno.

o \/rvico odreZite z rezilom na vrhu pakiranja.

Sestavljanje

Sestavne dele privijte s klju¢em in upoStevajte navodila proizvajalca.

Razstavljanje

o Zvezo razstavite s standardnim roénim orodjem. Ce to ni mogode, zvezo segrejte na
priblizno 250 °C in §e vroco razstavite.

Za korodirane in zapecene dele uporabite izdelek LOCTITE LB 8040 Freeze & Release

Sestavljanje

e Sestavite v skladu z navodili.
e Omogoca ponovno nastavljanje spoja do 45°.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Tesnjenje

Tesnite togo ali fleksibilno prirobnico?

Fleksibilna

Resitev LOCTITE 518 LOCTITE 510 LOCTITE SI 5980 LOCTITE SI 5990

Visoka temperaturna

Vecnamensko tesnilo odpornost

Vecnamensko tesnilo Visoka temperatura

Kovina, plastika ali Kovina, plastika ali

satena Kovina Kovina kombinacija obeh kombinacija obeh
Max. zraénost (mm) 0,3 0,25 1 1
Temperaturna odpornost (°C) -55 do +150 -55 do +200 -55 do +200 -55 do + 350
Dovoljenja P1 NSF, NSF/ANSI 61, CFIA P1 NSF - -
Komentar * Splosna uporaba. o Za aplikacije, ki zahtevajo e Splosna uporaba.  Tesnjenje pri visokih
o Qdli¢na odpornost na visoke temperature. o Odpornost na olje. temperaturah.
kemikalije. o Enostaven nanos. © Enostaven nanos.
e Odpornost na olje.  Vodilen v zdravju in
 Za izbolj$ane standarde varnosti.

na podrocju zdravja &
varnosti uporabite
LOCTITE 5800

Koristi

o Za3Cita pred pusEanjem in okvarami. Polnjenje vseh zraénosti.
o Prirobnic ni potrebno zategovati.
o |zdelek, ki ustreza vsem oblikam prirobnic - manjsi stroski in zniZanje zalog.




Tesnjenje

Uporaba izdelkov

1. Priprava povrsine 3. Sestavljanje

I Ciscenje
e |zdelek LOCTITE SF 7200 nanesite na staro tesnilo. Z

lesenim ali s plasticnim strgalom odstranite ostanke
tesnila.

Prirobnico sestavite in takoj, ko je mogoce privijte vijake.

® Za razmascevanije in ¢isCenje povrsine pred leplienjem

4. Razstavljanje
uporabite izdelek LOCTITE SF 7063.

e Razstavljanje s standardnim rocnim orodjem.
e Zarazstavljanje uporabite dviZne vijake, ulita uSesa na prirobnici ali za to posebej
I Aktivator pripravljene vbokline na prirobnici.

o Ce se izdelek susi pocasi na pasivnih kovinah ali ée izdelek nanasate pri temperaturi Za korodirane in zapecene navoje uporabite izdelek LOCTITE LB 8040 Freeze & Release

pod 5 °C, uporabite aktivator LOCTITE SF 7649 ali LOCTITE SF 7240 (Glejte graf hitrost
suSenja / aktivator, na tehniénem listu).

e Izdelka LOCTITE SI 5980 in LOCTITE SI 5990 ne potrebujeta aktivatorja.

2. Uporaba

 Sredstvo nanesite v neprekinjenem sloju na povrsino
prirobnice. Nanesite ga na notranji rob prirobnice in
okoli vseh odprtin. Manj$e praske lahko napolnite z
izdelkom.

e LOCTITE 510 in LOCTITE 518 lahko na
prirobnice nanesete tudi z valjckom.

I Dozirna oprema

Priporo¢ena dozirna oprema: IDH 363544 ali IDH 142240 (Glejte poglavje Dozirna
oprema).

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.



Spajanje cilindric¢nih delov

KolikSna je zracnost?

ReSitev

LOCTITE 603

Idealen za lezaje

0,1 do 0,25 mm

LOCTITE 638

0,25 do 0,5 mm

LOCTITE 660

Vecnamenski izdelek

Polnjenje zracnosti

Rocna trdnost (min.)! 8

Temperaturna odpornost (°C) -55 do +150

Dovoljenja P1 NSF, WRAS

Komentar e Primerno za spajanje cilindricnih delov z

" Pri sobni temperaturi na jeklenih spojih.

Koristi

majhno zracnostjo.
e \isoka odpornost na olje.

- f '“ﬁ“}"\a& Ny ‘
4 15
-55do +180 -55 do +150
P1 NSF, WRAS P1 NSF

 Polnjenje zracnosti, zas¢ita pred rahljanjem, korozijo in trenjem.
* Primerno za visoke obremenitve brez spreminjanja geometrije.
* 100 % stik — porazdelitev obremenitev po celotni liniji lepljenja.

 Splo$na uporaba.

e Hitro susenje.

 Za podobne zmogljivosti in izbolj$ano
varnost & zdravije izberite LOCTITE 6300

o Popravilo obrabljenih leZiS¢ lezajev,
moznikov, utornih gredi, leZajev ali
zagozd, brez dodatne mehanske
obdelave.

e Uporablja se v kombinaciji z aktivatorjem
LOCTITE SF 7649

LOCTITE
638
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Spajanje cilindric¢nih delov

Uporaba izdelkov

1. Priprava povrsine A Spoji s krénim nasedom:

Izdelek nanesite na gred, drugi del spoja segrejte, da
dobite ustrezno zraénost za laZje sestavljanje spoja.

B Ciséenje

© Za odstranjevanje ostankov starega sredstva za
spajanje cilindriénih delov uporabite LOCTITE SF 7200.

e Za razmascevanije in CiS¢enje povrSine pred lepljienjem
uporabite LOCTITE SF 7063.

 Za polnjenje zracnosti vecje od 0,5 mm, za popravilo
obrabljenih gredi in za utore uporabite LOCTITE kovinsko polnjene komponente.
(Glejte poglavje Kovinsko polnjene komponente).

0 izbiri izdelka se posvetujte s predstavnikom podjetja
Henkel.

Il Dozirna oprema

Priporogena dozirna oprema: IDH 608966 ali IDH 88631 (Glejte poglavje Dozirna
oprema).

I Aktivator

Ce se izdelek susi potasi na pasivnih kovinah ali ée
izdelek nanaSate pri temperaturi pod 5 °C, uporabite
aktivator LOCTITE SF 7649 ali LOCTITE SF 7240 (Glejte
graf hitrost suSenja / aktivator, na tehniénem listu).

d

Razstavljanje

e Zvezo segrejte na priblizno 250 °C in Se vroco
razstavite.

Za korodirane in zapecene dele uporabite izdelek
LOCTITE LB 8040 Freeze & Release i

2. Uporaba

I Spoji z ohlapnim prilegom:
LOCTITE 603, 638, 660

Izdelek nanesite na vodilni rob moSkega dela spoja in na
notranji rob Zenskega dela. Dela spojite s pomocjo vrte-

nja enega dela proti drugemu, saj boste s tem zagotovili

nanos izdelka po celotni spojni povrsini.

1 Spoji s tesnim prilegom:
LOCTITE 603

Izdelek nanesite na oba dela spoja in spoj sestavite pod
pritiskom.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.



Hitro lepljenje

Potrebujete izdelek, ki ne kaplja / polzi?

Resitev

Ne
|

Splo$ni namen

LOCTITE 401 LOCTITE 406

Odporen na udarce

LOCTITE 480

Zracénost < 0,15 mm

LOCTITE 454

Zraénost <5 mm

LOCTITE 3090

Vecnamensko lepilo TeZje lepljiva

Odporen na udarce

Polnjenje zra¢nosti

20-50 5-10 90150
-40 do +100 -40 do +120 -40 do +80
- P1 NSF -

Cas fiksiranja (s) 3-10 2-10
If’é')'perat“'"a odpornost -40 do +120 -40 do +120
Dovoljenja P1 NSF -
Komentar  Splo3na uporaba. e Hitro lepljenje plastike,
o Nizka viskoznost. gume, vkljuéno z EPDM
in elastomeri
o LOCTITE SF 770 Poliol-
efinski primer izboljSuje
leplienje na povrsinah s
slabim oprijemom
Koristi

o (Odlien oprijem na razliénih materialih, $e posebej na plastiki in gumi.
 Hitro pozicioniranje in fiksiranje delov.

e Leplienje majhnih delov.

221

o Uporabite, kjer je potreb-
na odpornost na udarce
ali je prisotno luscenje

e |dealen za lepljenje kovin
na kovine, gumo ali
magnete

e Dobra odpornost v
vlaznem okolju

e Gel z visoko viskoznostjo.
e Za aplikacije nad glavo.

o Veénamensko lepilo.

 Polnjenje zra¢nosti.

o Estetski izgled, nizka
stopnja megljenja.
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Hitro lepljenje

Uporaba izdelkov

1. Priprava povrSine 2. Uporaba
] Ci§éenje Lepilo nanesite v kapljicah ali v neprekinjenem sloju na
ovrsino.
Za razmascevanje in €isCenje povrsine pred lepljenjem P
uporabite LOCTITE SF 7063.
I Dozirna oprema
I Primer Priporoéena dozirna oprema: (glejte poglavje Dozirna oprema).

¢ Za natancen nanos majhne koli€ine lepila uporabite dozirne igle.
e Dodatni stati¢ni meSalniki za LOCTITE 3090: IDH 1453183

Za izholj$anje oprijema lepila na tezko lepljivi plastiki,
premazite povrsine s primerjem LOCTITE SF 770 ali
LOCTITE SF 7239. Odstranite odvecno koli¢ino primerja.
Primer se mora posusiti.

d

Sestavljanje

I Aktivator

Ce se izdelek susi prepocasi, uporabite aktivator LOC-
TITE SF 7458 (Glejte graf hitrost suSenja / aktivator, na
tehnicnem listu.) Aktivator razprsite ali ga nanesite s
Gopicem na eno povrsino. Povrsino lahko tudi potopite v
aktivator. Aktivator se mora posusiti.

Il MeSanje

Stati¢ni meSalnik (LOCTITE 3090):

Pred namestitvijo staticnega meSalnika iz kartuse
iztisnite majhno koliino lepila, da se potisni bati
poravnajo. KartuSo namestite v staticni mesalnik in
iztiskajte majhno koli¢ino zmeSanega izdelka do pravilne
obarvanosti izdelka. Po barvi zmeSanega izdelka lahko
vidimo ali je izdelek zmeSan v ustreznem razmerju.

Dele takoj po nanosu lepila sestavite. Dele natantno
sestavite, saj kratek Cas fiksiranja ne omogoca
popravkov. Spoj je potrebno fiksirati, dokler lepilo ne
strdi.

Nasvet:

Ce je potrebno lahko susenje ostanka lepila pospesite z
aktivatorjem LOCTITE SF 7458. Aktivator razprsite ali ga
nanesite po kapljicah na ostanek lepila.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Strukt. lepljenje - Akrili in poliuretani

Kaksne lastnosti zahtevate?

Lepljenje kovin Lepljenje plastike

Resitev LOCTITE AA 330 LOCTITE AA 326 TEROSON PU 6700

Splosna uporaba Lepljenje magnetov Vetnamensko sredstvo

Tehnologija 1K-Akril 1K-Akril 2K-PU
(as fiksiranja (min.) 3 3 30
Strizna trdnost (GBMS N/mm?) 15-30 15 >12
Temperaturna odpornost (°C) Do +100 Do +120 -40 do +80
Komentar e SploSna uporaba  Za leplienje magnetov  SploSna uporaba.

e Dobra odpornost na udarce * Dober oprijem na razliénih vrstah feritov  Primeren za barvane povrsine.
e Uporaba z aktivatorjem LOCTITE SF 7386  Uporaba z aktivatorjem LOCTITE SF 7649 e Polnjenje zracnosti.
ali LOCTITE SF 7388 * Rahlo elasticen.

Koristi

 Togo do rahlo elasticno strukturno lepljenje.
o Visoka trdnost.

* Dobra odpornost na kemikalije.

o QOdli¢en oprijem na razli¢nih materialih.

261 127



Strukt. lepljenje — AKrili in poliuretani

Uporaba izdelkov

Priprava povrsine Uporaba

Ciééenje Izdelek je potrebno nanesti takoj po mesanju.

Za razmascevanje in €isCenje povrsine pred lepljenjem Nasvet:

uporabite LOCTITE SF 7063. Po uporabi statiénega mesalnika ne odstranjujte, saj sluzi

e

kot pokrov in preprecuje iztekanje in susenje izdelka.
Pri uporabi LOCTITE 330 in LOCTITE 326: nanesite na
eno povrsino aktivator, na drugo pa lepilo.

Dozirna oprema
Primer Priporocena dozirna oprema: (glejte poglavje Dozirna oprema).

Za izboljSanje oprijema izdelka TEROSON PU 6700 na tezko lepljivi plastiki uporabite
primer TEROSON RB 150. Odstranite ostanek primerja. Primer se mora posusiti.

Dozirna oprema Mesalnik / konice
LOCTITE AA 330 * IDH 608966 -
LOCTITE AA 326 * IDH 608966 -
Mesanje TEROSON PU 6700 * IDH 267452 « IDH 1487440
Staticni meSalnik (TEROSON PU 6700): LOCTITE AA 3038 « IDH 1034026 « IDH 1034575

Pred namestitvijo staticnega meSalnika iz kartuse iztisnite majhno koli¢ino lepila, da se
potisni bati poravnajo. KartuSo namestite v stati¢ni meSalnik in iztiskajte majhno koli¢ino

zmesSanega izdelka do pravilne obarvanosti izdelka. Po barvi zmeSanega izdelka lahko
vidimo ali je izdelek zmeSan v ustreznem razmerju.

Sestavljanje

¢ Dele morate takoj sestaviti.
¢ Med susenjem delov ne smete premikati.
e Lepilo mora doseci polno trdnost, $ele nato jih lahko izpostavimo obremenitvam.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Strukturno lepljenje — Epoksi

Kaksne lastnosti zahtevate?

Resitev

Splosno lepljenje

LOCTITE EA 3430

Vecnamensko sredstvo

LOCTITE EA 3450

Visoke tehniéne zahteve

LOCTITE EA 9466 LOCTITE EA 9492

Popravilo kovin

Ojacan Visoke temperature

Barva Prozorna Siva Rumenkasta Bela
(as fiksiranja (min.) 15 15 180 75
Strizna trdnost (GBMS N/mm?) 22 25 37 20
Temperaturna odpornost (°C) -55 do +100 -55 do +100 -55do +120 -55 do +180
Komentar © Pet-minutni epoksi.  Strukturno lepilo  Visoka trdnost e Odpornost na visoke

o Vodoodporen. o Hitro susenje temperature.

o |dealen za popravilo e Qdli¢na odpornost na
kovin kemikalije.

Koristi

 Togo strukturno lepljenje.
e Visoka trdnost lepljenja.
 Zelo dobra odpornost na kemikalije.

 (Odlicen oprijem na razlicnih materialih.
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Strukturno lepljenje — Epoksi

Uporaba izdelkov

Priprava povrsine Uporaba

ﬁiééenje Izdelek je potrebno nanesti takoj po mesanju.

Za razmascevanje in €isCenje povrsine pred lepljenjem Nasvet:

uporabite LOCTITE SF 7063. Po uporabi staticnega meSalnika ne odstranjujte, saj sluzi

kot pokrov in preprecuje iztekanje in susenje izdelka.

Dozirna oprema

Meéanje E-A e Priporocena dozirna oprema za izdelek LOCTITE EA 9466, LOCTITE EA 9492 (Glejte
“ . poglavje Dozirna oprema): IDH 267452
* Rocno mesanje (LOCTITE EA 3430, EA 3450): L
o Zmesajte A in B komponenti. Upostevajte mesalno d e Dodatni staticni meSalniki za: IDH 1487440
razmerje. Pred uporabo komponenti dobro premesajte. \

o Staticni meSalnik (LOCTITE EA 9466, LOCTITE EA 9492): seStav“ame

Pred namestitvijo staticnega mesalnika iz kartu$e iztisnite majhno koli¢ino lepila, da
se potisni bati poravnajo. KartuSo namestite v statiéni meSalnik in iztiskajte majhno
koli¢ino zmeSanega izdelka do pravilne obarvanosti izdelka. Po barvi zmeSanega e Med susenjem delov ne smete premikati.
izdelka lahko vidimo ali je izdelek zmeSan v ustreznem razmerju.

e Dele morate takoj sestaviti.

e | epilo mora doseci polno trdnost, Sele nato jih lahko izpostavimo obremenitvam.

Nasvet:
Ostanek neposusenega izdelka odstranite z LOCTITE SF 7063.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.



Elasti¢no tesnjenje in lepljenje

Kaksne lastnosti zahtevate?

Elastiéno tesnjenje

Resitev TEROSON MS 930

TEROSON RB 81

Vecnamensko sredstvo

Visokokakovostni tesnilni trak|

TEROSON MS 9220

Elasti¢no lepljenje

LOCTITE SI 5366

LOCTITE SI 5399

Enokomponentno mocno
lepilo

Prozoren

Odpornost na zelo visoke
temperature

Tehnologija 1K-SMP Butilna guma SMP 1K-Silikon 1K-Silikon
(Cas nastanka skorje (min) 18 - 10-20 5 5
{f(".')"’e’at"’"a CUTES! -40 do +80 -40 do +80 -40 do +100 -50 do +250 -50 do +350
Dovoljenja BSS 7239 - - - -
Komentar © Splo$na uporaba.  Tesnilni trak z visoko o Lepilo za elasticno ® Prozorna barva. © Prozoren
stopnjo oprijema leplienje e Odpornost na zelo visoke ~ ® Odpornost na zelo visoke
e Zelo dobra odpornost na  Visoka trdnos temperature. temperature
vodo in staranje * Dobra elastiénost * Uporabite LOCTITE S|
 Brez vsebnosti korozivnih o Odpornost na UV in 5367 za bele nanose in
delcev preperevanje LOCTITE SI 5368 za ¢rne
® [zvrsten oprijem na vseh nanose
kovinah, poroznih materi-
alih in plastiki (vkljucno s
PE, PP, PTFE)
Koristi

e Odpornost na udarce, vibracije in upogibanje.
e Dobra odpornost na vremenske spremembe.
o Siroko obmogje temperaturne odpornosti.

o QOdliéen oprijem na razlicnih materialih.
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Elasti¢no tesnjenje in lepljenje

Uporaba izdelkov

Nasvet:
* Uporaba lepila na plastiki kot je PMMA ali PC lahko povzroci razpoke na plastiki. Pred
uporabo izdelek testirajte.

1. Priprava povrsine

* Po uporabi staticnega mesalnika ne odstranjujte, saj sluzi kot pokrov in preprecuje
iztekanje in susenje izdelka.

1 Ciséenje
Za razmascevanie in CisCenje povrsine pred lepljenjem,

uporabite izdelek TEROSON SB 450. Izdelek hkrati izbolj-
§a oprijem lepila na tezko lepljivih materialih.

7 Dozirna oprema

 Priporo¢ena dozirna oprema: (glejte poglavje Dozirna oprema).

2. Uporaba
P Dozirna oprema Mesalnik / konice
* |zdelek nanesite s primerno dozirno opremo.
N _ . .. - TEROSON MS 930 e [DH 142240  IDH 581582
(e lepite vecjo povrsino, priporoéamo uporabo
2 komponentnega izdelka
P 9 LOCTITE Sl 5366 o [DH 142240 * IDH 1118785

o Pri lepljenju vecjih povrsin, kjer leplien material ne
prepusca vlage, lepila ne nanasajte na celotno
povrsino.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.



Kovinsko polnjene komponente

Kaksen tip popravila zahtevate?

Nujno popravilo Popravilo gredi Splosno popravilo kovinskih delov Visoke temperature

Resitev LOCTITE EA 3463 LOCTITE EA 3478 LOCTITE EA 3471 LOCTITE EA 3472 LOCTITE EA 3479

Metal Magic Steel™ Stik

?!r_

Visoka tlacna trdnost Popravilo jekla V obliki tekocine Visoka temperatura

Cas fiksiranja pri 20 °C

B

(min.) 10 360
Tlaéna trdnost (N/mm?) 83 125
{fg)"’e’at“ma odpornost -30do +120 -30do +120
Komentar e Kovinsko polnjen  ZasCita in obnova
gnetljivi stik. obrabljenih jeklenih gredi
e Primeren za hitro in lezajev.
tesnjenje rezervoarjev e Visoka tlacna trdnost.
in cevi.
Koristi

180 180 150
70 70 90
-20 do +120 -20 do +120 -20 do +190

 Popravilo in obnova obrabljenih kovinskih delov.
e Lepila ni potrebno segrevati ali variti.
 Po strditvi je moZna strojna obdelava (vrtanje, piljenje, brusenje,...).

381

 Popravilo obrabljenih
jeklenih delov.

* Se ne povesa.

Tekoc, z jeklenim polnilom,

samoizravnalen. Priporoca

se za:

o zalivanje tezko dostopnih
delov

e pritrjevanje in izravna-
vanje

e jzdelava kalupov, delov in
prototipov

e popravila navojnih delov,
cevi in rezervoarjev

 Trden, 2K-epoksi, ki se
ne povesa in je polnjen z
aluminijevim praskom

* Enostavno meSanje in
oblikovanje neobicajnih
oblik

o Strdi se v nerjaveco
maso, Ki je podobna
aluminiju obnova in
popravilo obrabljenih
aluminijevih delov, ki
delujejo pri visokotem-
peraturnih aplikacijah
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Kovinsko polnjene komponente

Uporaba izdelka LOCTITE EA 3463

2. Uporaba

e Na gred nanesite tanek sloj izdelka LOCTITE EA 3478. Oblikujte sloj ustrezne debeline.

1. Priprava povréine Izdelek LOCTITE 3478 nanesite v debelejSem sloju, kot je nazivni premer gredi.

¢ Po kongéanem strjevanju materiala postruzite nanesen izdelek na imenski premer
 Povrgino dobro o€istite in zbrusite. Na koncu jo o€istite gredi.

Se z izdelkom LOCTITE SF 7063

 (OdreZite zahtevano koliCino izdelka in odstranite zaS¢i-
tno plastiko. Izdelek gnetite do popolne gladkosti in
enakomerne obarvanosti.

I Uporaba izdelka LOCTITE EA 3471, EA 3472, EA 3479

1. Priprava povrsine ‘

2. Uporaba .
Il CiScenje
lzdelek nanesete na povrsino in ga po zelji oblikujete. Za gladko povrsino obriSite z Za razmascevanje in Cicenje povrSine pred nanosom lepila uporabite izdelek LOCTITE
vlazno krpo. SF 7063.
I MeSanje
Uporaba izdelka LOCTITE EA 3478 Mesajte vsako komponento posebej. Pri mesanju A in

B komponente upostevajte dolo¢eno mesalno razmerje
glede na volumen ali teZzo. MeSajte priblizno 2 minuti, da
’ dosezete enotno barvo meSanice.

1. Priprava povrsine

Obdelajte poSkodovano povrsino gredi. OdstruZite min. 3 mm debeline materiala glede
na nazivni premer.

N

Uporaba

B Ciséenje
Za razmasevanje in ¢iscenje povrsine pred nanosom
lepila uporabite izdelek LOCTITE SF 7063.

e |zdelek nanesite na povrsino z lopatico.
¢ Med suSenjem delov ne premikajte.

o Casvsuéenja izdelka na sobni temperaturi je okoli 72
ur. Cas suSenja izdelka pri 40 °C je okoli 24 ur.

¢ Dovajanje toplote pospesi susenje izdelka.

I MeSanje

MeSajte vsako komponento posebej. Pri me$anju A in B komponente upoStevajte
dolo¢eno mesalno razmerje glede na volumen ali tezo. MeSajte priblizno 2 minuti, da
doseZete enotno barvo meSanice.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.



Zascitni premazi in komponente

Kaksno velikost delcev potrebujete?

Fini delci

Resitev LOCTITE PC 7255 LOCTITE PC 7117

Keramicno razprsilo

By

Keramitna za$cita s Copicem

Mesalno razmerje (volu-

Delci srednje velikosti

LOCTITE PC 7226

Grobi delci

LOCTITE PC 7218

LOCTITE PC 7219

Kerami€na zacita pred
vecjimi obrabami

Keramitna za$¢ita z lopatico

Keramicna za$¢ita z lopatico,
odporna na mo¢ne udarce

men) / (teza) (AB) 100:50 100:16
:’llr'iig:;roéena debelina sloja min. 0.5 min. 0,6
'(I?g;peraturna odpornost 30do 495 -30do 495
Dovoljenja WRAS -
Komentar  Splo$na uporaba. o Splosna uporaba.

e Ultra gladko sredstvo. o \lisok sijaj, nizko trenje.

Pri izbiri LOCTITE® Zasgitnih premazov ali komponent je potrebno upostevati kljucne faktorje, kot so: velikost
delcev, temperaturna, kemijska odpornost in odpornost na korozijo. Za dodatne informacije se obrnite na
najbliziega Henklovega predstavnika.

Koristi

"_‘9\.
4:1/100:25 2:1/100:50 2:1/100:50
min. 6 min. 6 min. 6
-30 do +120 -30do +120 -30 do +120

* Obnova obrabljenih povrsin in delov.

o Zas¢ita delov pred obrabo, erozijo, vplivi kemikalij in korozijo.

 PodaljSuje Zivljenjsko dobo in pove¢a ucinkovitost delov.

e ZmanjSevanje stroSkov zaradi manjSega obsega menjav in rezervnih delov na skladi§cu.

421

2K epoksi s kerami¢nim
polnilom za:

o Crpalke za odpadne vode
 Korita

o Rotorje Crpalk

o Vibracijske podajalnike

o Drée/lijake

 Visoka odpornost na
obrabo.

® 7Za aplikacije nad glavo.

2K epoksi na osnovi gume
s keramicnim polnilom za:
o Crpalke za odpadne vode
o Ciklone in kanale

o Rotorje Crpalk

o \libracijske podajalnike

e Drée / lijake
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Zascitni premazi in komponente

Uporaba izdelkov

1. Priprava povrsine

mm Ciséenje
 Povrsino dobro ogistite in zbrusite, €e je mozno tudi
speskajte. Na koncu jo ocistite z izdelkom LOCTITE SF

7063. Po potrebi obrabljene dele popravite s kovinsko
polnjenimi komponentami.

© Po pripravi povrsine le-to zaCasno za€itite pred
korozijo - do 48 ur z izdelkom LOCTITE SF 7515.

I MeSanje

o Ce uporabljamo izdelek, ki ga ni potrebno mesati,
celotni vsebini dodamo trdilo in smolo.

© Pri majhnih koli¢inah zmeSajte A in B komponenti
in upostevaijte dolo¢eno meSalno razmerje glede na
volumen ali tezo (meSalno razmerje je zapisano na
tehnicnem listu izdelka ali na nalepki).

* Mesajte priblizno 2 minuti, da doseZete enotno barvo mesSanice.

N

Uporaba

o Pripravijen izdelek razprsite ali ga nanesite s Copicem
ali lopatico na povrsino.

* UpoStevajte delovni ¢as in €as suSenja izdelka (glejte
tabelo na prej$niji strani).

e Pri izdelkih LOCTITE PC 7255 in LOCTITE PC 7117

nanesite najmanj 2 plasti, da nastane primerna debe-
lina sloja.

Nasvet:
o Z zmeSanim izdelkom lahko zapolnimo praznine in popravimo praske na materialu.
Po nanosu nastane moc¢na vez med osnovnim materialom in komponento.

e Da bi dosegli gladko povrsino je potrebno nestrjen ostanek izdelka zgladiti z ogreto
lopatico.

o Ce nanasate ve¢ kot en sloj, uporabite izdelek v razli¢nih barvah, saj se bo po
dolo¢enem Casu zaradi obrabe pokazal naslednii sloj. S tem bomo dobili natancen
indikator obrabe.

I Posebna priporocila za uporabo izdelkov
v spreju (LOCTITE PC 7255):

o Pri nanosu izdelka upoStevajte priporoceno debelino
sloja. To je Se posebej pomembno pri prienju na
navpicne povrSine. Da bi dosegli dobre rezultate na
robovih in v kotih, je potrebno le-te zgladiti na polmer
3 mm.

o Pri uporabi izdelka LOCTITE PC 7255 priporo¢amo, da izdelek pred nanosom segreje-
te. Segrevanje omogoca enostavnej$e prSenje in nastanek gladke povrsine.

I Dozirna oprema

e Priporocena dozirna oprema za izdelek LOCTITE PC 7255: IDH 1175530 (Glejte pog-
lavie Dozirna oprema).

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.

145



Obnova & zasdita infrastrukture

Podrocje popravila?

ReSitev

Mesalno razmerje (volu-

Protizdrsni premaz

LOCTITE PC 6315

LOCTITE PC 6261

Cona vozil

Cona pescev rumena / siva

Popravilo betona

LOCTITE PC 7257

Zas¢ita betonskih in kovinskih konstrukcij

LOCTITE PC
7266/7277

POLYPOXY

Popravilo betona

Premaz za kovinske in
betonske konstrukcije,
odporen na kemikalije

Premaz za betonske in
jeklene konstrukcije, odporen
na korozijo in kemikalije

men) / (teza) (A:B) 3,75:1/8,5:25 ni podatka
Priporocena debelina sloja _ ~
(mm)

Temperaturna odpornost -29 4o +60 2940460

(°C)

Komentar

© Epoksi brez vseb-
nosti topila z blagim
vonjem ter agresivnim
povrsinskim profilom.

 SluZi kot dolgotrajni
premaz na zahtevnih
podrodjih, kot so rudarst-
vo, pomorska industrija,
energetika ali industrija
nafte in plina.

 Uporablja se tudi kot
premaz za vozila, kot
so prikolice ali pick-up
priljazna vrata.

e Za predele, Kjer je visoka
stopnja pescev in za
semaforizirane predele.

e |dealen za rampe,
peSpoti, garderobne
prostore, stopnice in
montaZne prostore.

© Enokomponenten.

 Po strjevanju sluzi kot
zaviralec gorenja.

1:5/100:500 2,8:1/100:28 1:1 glede na tezo
glej tehnicni list min. 0,2 0,5
-26 do +1090 -30 do +100 +5 do +70

 Popravilo/obnova nak-
ladalnih in transportnih
naprav

 Nosilna podnozja in pop-
ravila temeljev

 Podesti na mostovih

 Betonske obrobe in zidovi

o Fugiranje temeljnih plo$¢
in etaz

o Pritrjevanje vijakov in
stopniskih ograj

2K-epoksi zascita s

Copicem brez polnila,

odporna na kemikalije za:

e cisterne, rezervoarije in
cevi (7266)

o tla (7277)

LOCTITE PC 7266 je v obliki

razprsila.

* Kombinacija epoksija in
polisulfida

o JV-stabilen

e Fleksibilnost in sposob-
nost zapolnjevanja
razpok

o Uporaben na vlaznem
betonu

e Uporaben na rjavecih
in s Gopicem ociscenih
povrinah

o |zvrstna odpornost na
kemikalije in slano vodo

© Dobra odpornost na
udarce
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Ciscenje -

Kaksno éistilo potrebujete?

Resitev

CGisdenje tal

BONDERITE C-MC
20100

Cistila za tezko umazanijo

BONDERITE C-MC
1030

Cistilo za tla z nizko
stopnjo penjenja

iSCenje s potapljanjem

CGisdenje delov

BONDERITE C-MC
352

BONDERITE C-MC
3000

Cistilo za barve

BONDERITE C-MC
21130

Cistilo v spreju

Visoko tlacno Cistilo

Cistilo za barve

Koncentracija (g/1) 25 do 100 Pripravljena mesanica 20 do 60 20 do 200 80 do 100
'(I'sg)lperamrna CCporcet Sobna temperatura Sobna temperatura +50 do +75 +10 do +50 Sobnadtgr:]_a%ratura,
Komentar o Cistilo za tla, avtomatska  ® Za vse vrste tal. o QOdstranjevanje e (Qdstranjevanje o (istilo za opremo za
& rocna uporaba o Ne vsebuje topil. umazanije, olja, masti. umazanije, olja, masti. barvanje
 Nevtralno Cistilo, rahlo o Biolosko razgradijivo. o Cistenje s prienjem.  Trenutna zas€ita pred e Za barve, lateks, gumi
parfumirano o Ne vsebuie topil. korozijo. smolo in neposu$ena
o Tvori zasGitni sloj proti  Ne vsebuje topil. lepila
umazaniji o Biolosko razgradijivo. © Brez vsebnosti kloriranih
topil, topil na osnovi nafte
ali topil, ki vsebuijejo kisik
* Nevnetljiv
Koristi

o Vlisoko kvalitetna, na vodni osnovi narejena alkalna, kisla in nevtralna Cistila.
o Citenje delov v kovinski industriji, delavnicah, Zelezniski industriji in proizvodnii plovil.
o Cistenje kovin, plastike, betona, kamna, keramike, stekla, barvanih povrsin itd.

Pred uporabo Cistila za odstranjevanje tezke umazanije preberite tehnicni list izdelka in navodilo za uporabo.
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Ciscenje povrsin in rok

Potrebujete Cistilo za roke ali éistilo za sestavne dele?

Resitev LOCTITE SF 7850 LOCTITE SF 7063 LOCTITE SF 7200 LOCTITE SF 7840

Cistilo za roke Cistenje pred leplienjem Odstranjevalec tesnil Splosno Cistilo

Osnova Naravni izvlecki Topilo Topilo Voda

Komentar o BioloSko razgradijivo. o Za CiSCenje delov pred  QOdstranjevanje starih o BioloSko razgradijivo.
* Uporaba z ali brez vode. lepljenjem ali tesnjenjem. ~ tesnil. o Moznost redéenja z vodo.
o Ne pu$ca madezev. * Minimalno najedanje
o Za podobne zmogljivosti povrsine.

ter izbolj$ano varnost &
zdravje izberite LOCTITE
SF 7064

Koristi

 Za razliéne potrebe ¢iScenja v delavnicah.
o Cistilo, ki je hkrati primerno za pripravo povrsine pred lepljenjem.
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Ciscenje povrsin in rok

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7850

Uporaba

L 2
* |zdelek nanesite na roke in ga vtirajte dokler se umazanija W :
ali mastni madeZi ne odstranijo. i 4

* Roke sperite z vodo in obriite s krpo.
© Po potrebi postopek ponovite.

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7200

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7063

Uporaba

o Nekateri izdelki kot je LOCTITE SF 7200 lahko po$kodujejo
barvo na povrsini.

o |zdelek razprsite na prirobnico ali povrsino. Pocakajte
10 — 15 min, da se tesnilo zmehéa (pri silikonskih tesnilih
30 min).

 Tesnilo nezno odstranite s strgalom in obrisite s krpo.
© Po potrebi postopek ponovite.

Uporaba

* Na povrsino razprsite Cistilo LOCTITE SF 7063
 Vlazno povrsino obriSite s papirnato brisaco.

o Ce je potrebno, postopek ponovite.
o Pustite, da topilo popolnoma izpari in da je povrSina
popolnoma suha.

Opozorilo:
LOCTITE SF 7063 lahko povzroci nastanek razpok na ob¢utljivih materialih.

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7840

521

Uporaba

o |zdelek LOCTITE SF 7840 razredcite z vodo.

* Namocite ali poSkropite dele in jih izperite ali pobriSite s
krpo.

Nasvet:
Ucinkovitost izdelka se poveca, ¢e izdelek redéite s toplo
vodo.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Maziva

Katero vrsto masti potrebujete?

ReSitev

Splo$no mazivo v obliki razprsila

LOCTITE LB 8201

LOCTITE LB 8021

Splosni namen

Silikonsko olje

Specializirano mazivo

LOCTITE LB 8018

LOCTITE LB 8011

Suho mazivo

LOCTITE LB 8191

Odstranjevalec rje

Olje za verige, odporno na
visoke temperature

Splosna uporaba

Osnova Mineralno olje Silikonsko olje
Viskoznost 17,5 ¢St (+50 °C) 350 mPa-s
'(Izag)lperaturna odpornost 20 do +120 -30 do +150
Dovoljenja - H1 NSF
Komentar * Vecnamensko olje o Silikonsko olje

* Resuje zapecene dele e Za mazanje kovin in tudi

o Mazivo za kovine nekovinskih povrsin

o Primeren za GisGenje o Resitev za zapecene dele

delov

e (Odvaja vlago

 Preprecuje korozijo
Koristi

Mineralno olje Sintetiéno olje MoS,
<100 mPa-s 11,5 ¢St (+20 °C) 115 (cup 4)
ni podatka -20 do +250 -40 to +340
- H2 NSF -

o Za3cCita pred korozijo, trenjem in obrabo; odporno na visok pritisk.

 ZasCita pred pregrevanjem.

541

 Brezbarvno olje v obliki
razprsila s takoj$njo pen-
etracijo zrahlja zarjavele
in zapecene vijake,
Zeblje, fitinge in ostale
kovinske komponente

 Preprecuje rjavenje

e Pred mazanjem je
priporoceno ciscenje

e Qlje za verige, odporno
na visoke temperature

e Odpornost na oksidacijo
podaljSuje Zivljenjsko
dobo maziva

e Uporablja se za mazanje
odprtih mehanizmov,
tekocih trakov in verig na
visokih temperaturah do
250 °C

o Hitro susenje

 Zascita povrsin pred
korozijo

* IzboljSuje delovanije olj
in masti
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Maziva

Vrsta masti?

ReSitev

LOCTITE LB 8105

Vetnamenska mast

LOCTITE LB 8104

Specializirana mast

LOCTITE LB 8102

LOCTITE LB 8101

Silikonska mast

Silikonsko olje z anorgan-

Odpornost na visoke
temperature

Mingralno olje,

Mazivo za verige

Osnova Mineralno olje skim trdilcem EP aditiv Mineralno olje, E.P.
Viskoznost - - - -
Temperaturna odpornost (°C) -20 do +150 -40 do +200 -30 do +200 -30do +170
Dovoljenja H1 NSF H1 NSF - -
Komentar o Mineralna mast o Silikonska mast o Masti za visoke o Lepilna mast za odprte
o Mazivo za premikajoce o Mast za ventile in temperature mehanske sisteme
se dele zapirala e Za delovanje pod e Varuje pred vstopanjem
* Brez vonja. o Sirok temperaturni vlaznimi pogoji vode
o Nevtralen izgled. razpon do +200 °C o |dealen za valjcne/drsne  (Odli¢na odpornost na
o Idealen za leZaje, o Mazanje vegine plastik in !eiaje, odpng mehanizme obrabo in visok pritisk
odmicne gredi, ventile in elastomernih komponent in drsna vodila o Za mazanje verig, odprtih
tekoce trakove o NLGI Class 2/3 menjalnikov in obra-
bljenih vijakov
© NLGI Class 2
Koristi

o Za3cCita pred korozijo, trenjem in obrabo; odporno na visok pritisk.

 ZasCita pred pregrevanjem.

56 |
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Maziva

Uporaba izdelkov

A LOCTITE LB 8191

 |zdelek razprsite na Ciste dele z razdalje cca. 20 cm.

* Dele je potrebno susiti 15 do 30 minut pri sobni
temperaturi.

1. Priprava povrsine

mm Ciséenje

 Za ¢iscenje in razmasScevanije povrsine uporabite
LOCTITE SF 7063.

* Povrsina mora biti Cista, brez oksidov in ostankov
maziv.

2. Uporaba

Pred uporabo dobro pretresite.

IV LOCTITE LB 8105, LB 8102

 Preverite zdruZljivost izdelka z ostanki drugih maziv.

* |zdelek nanesite na Cisto povrsino s Gopicem, lopatico
ali pistolo za masti.

Nasvet:
Izdelek lahko nanaSate tudi z avtomatskim dozirnim
sistemom.

IN:1 LOCTITE LB 8021, LB 8201

© Za nanos lahko izbirate med prSenjem in curkom.
« |zdelek naprsite na del, da dobite enakomeren film.

Za podrobnejse informacije glejte tehnicni list ali se obrnite na Henklovo tehni¢no sluzbo.




Anti-Seize

Katero vrsto izdelkov Anti-Seize potrebujete?

ReSitev

Barva

Splosna uporaba

LOCTITE LB
8150/8151

Aluminij

Siva

LOCTITE LB
8007/8008/8065

Visoka zmogljivost

LOCTITE LB
8009

LOCTITE LB
8023

Trdno mazaino sredstvo

Aluminij, grafit,
dodatki za visok tlak

Mocan

Pomorstvo

Baker, grafit

Grafit, kalcijev fluorid

Grafit, kalcij, borov nitrat,
inhibitoriji rje

-30 do +980

-30 do +1.315

-30 do +1.315

Razpon delovne temperature (°C) -30 do +900
Dovoljenja -
Komentar * Montazna pasta iz

Tehnoloske prednosti

aluminija za splo$no
uporabo

ABS

 Zascita delov pred korozijo, jedkanjem, sprijemanjem in razjedanjem
e Odpornost na visoke temperature, korozivna okolja in visoke obremenitve

* Preprecuje pregrevanje

e Bakrena montazna pasta

za splo$ne namene

 Brez vsebnosti kovin

e Odli¢ne mazalne
sposobnosti

o |zvrstna zaS¢ita za
nerjavece jeklo in titan

o Zascita pred sladko in
slano vodo

® |ziemna odpornost na
izpiranje

© Brez vsebnosti kovin

e Qdlicne mazalne
sposobnosti
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Anti-Seize

Nacin nanosa

1.

Priprava

Ciséenje
o Za razmascevanije in ¢iSCenje povrsin je priporocena
uporaba izdelka LOCTITE SF 7063

* PovrSine morajo biti o¢iScene Skaje, oksidov in
ostankov maziva

. Nanos

Pred uporabo dobro pretresite.

Plocevinka / pokrov s ¢opicem

* S ¢opicem nanesite enakomeren tanek sloj
¢ez celotno povrsino

o Ne redcite
* MontaZa v skladu z navodili proizvajalca

Sprej

 Dosledno razprsite po delih, da nastane
enakomeren film

o Ne redcite

* Montaza v skladu z navodili proizvajalca

Za podrobnejse informacije glejte tehnicni list ali se obrnite na Henklovo tehni¢no sluzbo.
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Priprava povrsin in zascita pred korozijo

Kaksen izdelek potrebujete? |

Nevtralizacija
korodiranih delov

Resitev LOCTITE SF 7500

Nevtralizacija
korodiranih delov

Barva Mat ¢rna

Temperaturna odpornost (°C) -

Komentar  Pretvori obstojeco
korozijo v stabilno bazo.
o Posusen izdelek deluje
kot temeljni premaz, ki
ga lahko barvamo.

Koristi

 Resitve za pripravo in obdelavo vseh vrst povrsin.

Zaznavanje premikanja

Zascita pred korozijo Zascita varilne opreme delov

LOCTITE SF 7800 LOCTITE SF 7900 LOCTITE SF 7414

Cinkovo razprsilo Kerami¢na zascita Detektor premikanja

Siva Bela Modra
-50 do +550 - -35do +145
o Zagotavlja odli¢no o Preprecuje oprijem  \lizualno zaznavanje
katodno zas¢ito na ostankov varjenja. premikanja delov.
barvnih kovinah. o Dolgotrajna zasGita o Za zunanje aplikacije.
© Obnovi za$¢ito na varilne opreme.
galvaniziranih delih.  Ne vsebuje silikona.

E@CTITE.
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Priprava povrsSin in zascita pred korozijo

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7500

Priprava povrsine

Z Zitnato krtaco odstranite rjo iz povrSine. Za odstranjevanje olja, masti in umazanije
uporabite izdelek LOCTITE SF 7063. Pred uporabo dobro pretresite.

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7900 Ceramic Shield

Uporaba

lzdelek nanesite s Copicem ali gobico v dveh slojih (Cas
med nanosoma: 60 do 120 minut). Neenakomerna barva
pomeni potrebo po nanosu dodatnega sloja. Pred
barvanjem je potrebno naneseni sloj susiti minimalno

24 ur.

Nasvet:
lzdelka ne nanaSajte na mokro povrsino ali na povrsino,
ki je izpostavljena direktnemu soncu.

Priprava povrsine

Kontaktno $obo in ohisje o€istite ostankov varjenja. Za bolj$i rezultat uporabite novo
kontaktno Sobo in ohisje. Pred uporabo dobro pretresite.

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7800

Uporaba

o Namestite kontaktno Sobo na varilno pistolo in nane-
site izdelek z razdalje 10 — 15 cm. Pritrdite ohi$je na
varilno pistolo in nanesite izdelek na zunanje in notra-
nje dele pistole. Po nanosu pocakajte nekaj sekund, da
se izdelek posusi. 7

* Po uporabi plocevinko obrnite navpi¢no navzdol in 2
prsite nekaj sekund. S tem preprecite zamasitev
nastavka.

Priprava povrsine

Korozijo, ostanke stare barve itd. odstranite iz povrsine. Ce je le mozno, povréino spe-
skajte. Za odstranjevanje ostankov olja, masti in prahu uporabite LOCTITE SF 7063. Pred
uporabo dobro pretresite.

Uporaba izdelka LOCTITE SF 7414

Priprava povrsine

Za razmascevanje in Ciscenje povrine, uporabite LOCTITE SF 7063.

Uporaba

* |zdelek razprsite na povrsino iz razdalje 20 do 30 cm.

o |zdelek se posusi v 30 do 60 minutah. Po 24 urah se
izdelek popolnoma posusi.

Uporaba

1z tube iztisnite izdelek v ozki liniji nanosa po celotnem
delu. Susi se naj 60 sekund.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Izdelki za nujna popravila

Kaksna je vaSa aplikacija?

Resitev

Menjava 0-Ringa

LOCTITE
0-RING KIT

Locevanje sprijetih

korodiranih delov

LOCTITE
LB 8040

Detektor pus¢anja

LOCTITE
SF 7100

0-Ring set

Zamrzne & sprosti

Detektor pus€anja

Tesnjenje puSéanja na ceveh

LOCTITE
EA 3463

LOCTITE
PC 5070

Lepilni trak

LOCTITE
SI 5075

TEROSON
VR 5080

Temperaturna
odpornost (°C) - - +10do+50
Komentar ® Set vsebuje e Hitro * Na mestu
gumijasta tesnila zamrzovanje pudcanja nasta-
in orodje za delov (-40 °C). nejo mehurcki.
oblikovanje in o Locevanje  Primerno za vse
rezanje tesnil sprijetih pline in me$anice
(lepilo LOCTITE® korodiranih delov. plinov razen za
406 ni prilozeno Penetracija kisik.
setu). direktno v raz- © Ne strupeno / ne
* Nadomestilo za poke korodiranih vnetljivo.
tesnila razli¢nih delov s pomocjo © Primerno za
velikosti in oblik. kapilarnega elezne, bakrene
ucinka. in plasticne cevi.
681

Metal Magic Steel™
Stik

Set za popravilo cevi

Izolacijsko tesnilni
trak

Lepilni trak visoke
trdnosti

-30 do +120 - -54 do +260 do +70

o Gnetljiv stik z e Enostaven za ® |zolacijsko o Trak ojacan s
jekleno polnitvijo. uporabo; tesnilni trak. tkanino.

e Primeren zahito ~ Setzazatasno e Odporen na * Enostavno
tesnjenje rezer- popravilo cevi. ekstremne trganje -
voarjev in cevi. pogoje. s pomogjo rok.

* Raztezanje na ® Primerno za
trikratno dolZino. popravila,
o Na voljo v rdegi ojatitve,
in &rni barvi. tesnjenje in
zascito.
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Izdelki za nujna popravila

Uporaba izdelka LOCTITE LB 8040 I Uporaba izdelka LOCTITE 0-Ring KIT

1. Priprava povrsine 1. Priprava povrsine

Odstranite umazanijo in korozijo. Pred uporabo izdelek dobro pretresite. o Rezilo ocistite z LOCTITE SF 7063

e (Qdrezite potrebno dolZino tesnilne vrvice. Uporabite
nastavek za rezanje. Tesnilo odrezite na obeh
straneh na Zeleno dolZino, da bi dobili ¢isto povrsino

2. Uporaba za lepljenje.

o |zdelek razprsite na dele (5 do 10 sekund) z razdalje 10 — 15 cm.
 Po 1- 2 minutah dele razstavite. Po potrebi postopek ponovite.

2. Uporaba
5-10s =< Aktivna * Majhno kapljico izdelka LOCTITE 406 nanesite na
minimalno 7/ konec tesnila.

Hi-’\-,_
A

sestavina f*
Korodiran sloj ¢ S pomocjo V nastavka takoj spojite konca tesnila. Spo-
pdg jeno tesnilo pridrzite vsaj 30 sekund. Po

@ /_f@\ pretecenem Gasu je tesnilo pripravljeno za uporabo.
1 i | | l

Uporaba izdelka LOCTITE PC 5070

I Uporaba izdelka LOCTITE SF 7100
1. Priprava povrsine

o Sprostite tlak v cevnem sistemu. 1. Priprava povr§ine ‘
* Temeljito oCistite in zbrusite povrsino. OCistite jo z izdelkom LOCTITE SF 7063 ‘

Pred uporabo dobro pretresite.

N

Uporaba

2. Uporaba

o ZmeSajte zahtevano koli¢ino izdelka LOCTITE EA 3463
(Glejte poglavje Kovinsko polnjene komponente).
Z njim zapolnite praznine, luknje in praske.

o |zdelek razprsite na povrsino, kjer obstaja moznost
puscanja z razdalje 15 do 20 cm.

¢ Mesto puscanja bo dobro vidno - izdelek se bo zacel
peniti.

o Aktivirajte trak z namakanjem v vodi pri sobni
temperaturi 20 sekund. Trdno ga ovijte na mesto
popravila. Navijte najmanj 4 plasti.

Za ve¢ informacij o izdelku glejte tehnicni list izdelka ali se obrnite na Henklovega predstavnika.
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Dozirna oprema

Roéne dozirne pistole Peristalti¢ni dozirniki
IDH Stevilka Uporabno za izdelek Pakiranje IDH stevilka Uporabno za izdelek Pakiranje
¢ LOCTITE 518, 510, 577, © 300 ml o LOCTITE 222, 243, 290, ® 50 ml
660, SI 5331, SI 5366, °310ml 270, 542, 603, 638
515980, 515990, SI 5616 ¢ 950 m (1:1)
e TEROSON MS 930, o 265 ml (2:1)
MS 9320 SF, PU 6700 '
IDH 142240 IDH 608966
o TEROSON MS 9399 o 50 ml (1:1) o LOCTITE 222, 243, 290, ® 250 ml
] 270, 542, 603, 638
IDH 150035 IDH 88631
o LOCTITE EA 9466 e 50ml(1:1,2:1) e Zavsa 50 in 250 ml ® 50 ml
e TEROSON PU 6700 LOCTITE pakiranja, ° 250 ml
o —— = npr. LOCTITE 243, 270,
[ 290,...
IDH 267452 IDH 2564842

 LOCTITE 518, 510, e 50 ml

| | v
5115980, 815990 Pnevmatska pistola

IDH 363544 IDH Stevilka Uporabno za izdelek Pakiranje

: e LOCTITE PC 7255 © 900 ml
L]

IDH 1034026 IDH 1175530

¢ LOCTITE AA 3038 e 50 ml (10:1)




Dozirna oprema - Dodatki

Mesalne konice

Dozirni nastavki

IDH Stevilka Uporabno za izdelek Pakiranje
e TEROSON MS 930 ° 310 ml
|.
IDH 581582
o LOCTITE SI 5331, ° 310 ml
S1 5366, SI 5980, SI 5990
|.
IDH 1118785

Dozirne igle

IDH Stevilka Uporabno za izdelek Pakiranje
* TEROSON PU 6700 ® 250 ml (1:1)
IDH 780805
 LOCTITE 3090 e 10 ml (10:1)
IDH 1453183
o LOCTITE EA 9466 © 400 ml (2:1)
IDH 1487439
* LOCTITE EA 9466 ° 50 ml (1:1; 2:1)
* TEROSON PU 6700,
— NS 9399
IDH 1487440
741

IDH Stevilka Uporabno za izdelek Pakiranje

o Primeren za vsa tekoGa ® 18 (= zelena)
trenutna lepila ID 0,84 mm

=

IDH 88661

e Primeren za vsa tekoCa ® 20 (= roza)
trenutna lepila ID 0,61 mm

=

IDH 88662



Strokovna izobrazevanja

Visoko kvalitetni izdelki doseZejo optimalno ucinkovitost le, ¢e jih
pravilno uporabljamo. Zato za vas pripravimo prakticna izobrazevanja in
usposabljanje o uporabi izdelkov za vzdrZevanje.

Nasi izkuSeni strokovnjaki vam bodo svetovali o izbiri izdelkov in
njihovi uporabi.

Vsebina izobrazevanja temelji na razvrstitvi izdelkov, kot jo najdemo
v tem izbirnem katalogu. Izobrazevanje lahko prilagodimo tudi vasim
potrebam.

Potek izobrazevanja

e Raziskava potreb podjetja

e Prakticno izobrazevanje

e |zvajanje na delovnem mestu

e |zobrazevanje o izdelkih / strokovna literatura

Pregled najpogostejsih napak in nacin prepre¢evanija le-teh
e Spremljanje dela

Koristi

Na izobraZevanju se boste seznanili z glavnimi prednostmi uporabe
nasSih izdelkov:

4 PoviSana zanesljivost
zmanj$anje Stevila zaustavitev proizvodnje in strojev zaradi
rednega vzdrzevanja

Izbolj$ana varnost
visja stopnja varnosti pri delu zaradi povecane zanesljivosti strojev
in uporabe zdravju prijaznih izdelkov

Prihranek ¢asa
z uporabo inovativnih tehnologij, ki zmanj$ajo Stevilo zaustavitev
proizvodnje in podalj$ajo ¢asovne intervale vzdrzevanja

Znizanje stroSkov
s popravilom obrabljenih in poskodovanih delov - nakup novih delov
ni potreben

Za veé informacij o strokovnem izobrazevanju se posvetujte s
predstavnikom podijetja Henkel.
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Specificne reSitve vzdrzevanja

Vzdrzevanije industrijske opreme in strojev

Vecletne izkuSnje na podro€ju vzdrZevanja industrijske opreme in naprav
v razli¢nih industrijskih panogah so nam omogo€ile razvoj znanja o
vzdrzZevanju in popravilih industrijske opreme in naprav.

Industrijski program

Na$a linija izdelkov za vzdrzevanje in popravilo industrijske opreme
poleg izdelkov vkljuCuje tudi Stevilne primere uporabe le-teh, reference
in tudije primerov. Poglejte, kako smo specificen problem resili v
podobnih situacijah.

Elektrarne Rudarstvo Rafinerije

Ladjedelnistvo Zeleznice Jeklarne

781

Industrijske komponente

Nasa linija izdelkov za naprave je namenjena popravilu in vzdrZzevanju
razlicnih industrijskih komponent. VkljuCuje tudi primere uporabe
izdelkov in nasvete o izbiri pravilnega izdelka. Nasi visoko kvalitetni
izdelki omogocajo vrhunske reSitve za vse vrste komponent.

CGrpalke Gredi Centrifuge

LOCTITE SF 7063 o o LOCTITE SI 5980

LOCTITE EA 3478 o LOCTITE 243

LOCTITE 603 © o LOCTITE LB 8150

Menjalnik

Za ve¢ informacij o programih obiscite spletno stran www.loctite.si/vzdrzevanje ali se
obrnite na Henklovega predstavnika.

179



LOCTITE.

Henkel Slovenija d. o. o.
Industrijska ulica 23

Sl - 2506 Maribor

Tel.: 00386 (2) 22 22 288

Fax: 00386 (2) 22 22 275
www.loctite.si/vzdrzevanje
www.loctite-maintenance.si

Podatki navedeni tukaj naj bodo

le v napotek. Prosimo, da se za
nadaljnje tehniéne nasvete obrnete
na Henklovega predstavnika.

® designates a trademark of Henkel and/or its
affiliates in the US, Germany, and elsewhere
© Henkel AG & Co. KGaA, 2020



