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Quality for Professionals

PRODUKTA TIPS

Karstumizturigs silikona blivejums

PRODUKTA TPASIBAS

Makroflex TA145 karstumizturigais silikona blivéjums ir
vienkomponenta, mitruma cietéjoss etikskabas sistémas
silikona blivéjums, kas ir stabils un elastigs temperataras
no —65°C lidz +260°C ar Tslaicigiem maksimumiem [idz
+315°C. Tas pielip pie tiram metala, stikla, vairuma
koksnes tipu, kas nav ellainas, silikona sveku, sacietéjusa
silikona gumijas, keramikas, dabigo un sintétisko skiedru,
daudzam krasotam un plastmasu virsmam.

= Augsta temperatiras izturiba (Iidz +315°C)

= lLaba adhézija pie daudzam pamatném, kas nav
porainas

= Specifiska smaka cietésanas laika

- Izturigs pret ozonu, ultravioleto starojumu un
temperatiras galéjibam

= Pé&c sacietéSanas paliek pastavigi elastigs

PIELIETOJUMA JOMAS

= Blivésanai un sasaistei vietas, kas pak|autas
augstam temperatiram

= Blivésanai starp metala daJam

=  Blivem suknos un motoros

=  Salaidumu blivésanai, kas ilgstosi paklauti
augstam temperatiram, ka krasnu un
dimvadu konstrukcijas

LIETOSANA

Makroflex TA 145 tiek piegadats ka lietosanai gatavs
blivéjuma materials, un to, bez ipasas priekSapstrades, var
pielietot no kartridza, izmantojot standarta gaisa vai ar
roku darbinamu pistoli.

Virsmas sagatavosana

Visam virsmam ir jabOt tiram, bez putekliem un
smérvielam vai jebkad cita, kas var traucét hermétika
pareizu pielipSanu. Veca blivéjuma vai citu materialu
atlikumi, ka arT uz pamatnes esosais peléjumes, ir pilniba
janonem. Loti taukainas virsmas ir janotira ar acetonu vai
MAKROFLEX CLEANER. Puteklus nonemt, izmantojot
saspiestu gaisu bez ellas piemaisijumiem. Lai iegltu
vislabakos blivésanas rezultatus, pirms blivéjuma masas
pielietosanas, ir ieteicams Suves malas nomaskét ar lenti.
Suves izmeéri

Ir janem véra hermétika deformacijas iespéja, ka ari
viet€jie noteikumi. Visparéja gadijuma Suves platumam ir
jabdt > 10 mm un < 35 mm, un Suves platumam ir jabat
divreiz lielakam par tas dzilumu. Taisnstlra Suvju
santehnikas elementos gadijuma, ir ieteicams saglabat
minimalo dzilumu 5 mm. Trisstlrveida Suvju gadijuma,
abam kontakta virsmam ir jabdt, minimums, 5 mm
platam.

Gruntésana

Lai gan Makroflex TA 145 labi saistas pie vairuma virsmu,
uz noteiktam virsmam ir ieteicams uzklat piemérotu
gruntéjumu, lai nodrosinatu stipru un vienveidigu sasaisti,
pasi, uz Joti porainam pamatném.

Pirms TA 145 pielietoSanas uz térauda, metalu un
plastmasu virsmam, izmantot gruntéjumu P819. Porainu
materialu gadijuma ir ieteicams izmantot grunté&jumu
(térauds, metals, plastmasas un poraini materiali).

PIELIETOSANA

Nogriezt kartridZza galinu un uzskrivét sprauslu uz
kartridza. Sprauslas galu nogriezt slipi (apméram 45
gradu lenki) atbilstosi Suves platumam. levietot kartridzu
pistolé un iespiest hermétiki Suvé, parliecinoties, ka
hermétikis ir pilna saskaré ar abam Suves pusém un
izvairoties no gaisa ieslégumiem. Tpa3u uzmanibu
pievérst malu pielipsanai.

Blivéjuma nogludinasana nodrosina labu saskari starp
hermétiki un savienojamam virsmam. Talit péc
pielietosanas, Suvi nogludinat ar piemérotu darbariku.
TieSi péc pielietosanas, Suvi apsmidzinat ar maiga
mazgasanas lidzek|a skidumu (ziepjadeni) un nogludinat
ar piemérotu darbariku. Jebkuru lenti nonemt
nekavéjoties, pirms uz virsmas izveidojas plévite.

Darbariku tiriSana

Ar svaigu hermétiki notraipitas virsmas var notirit ar sausu
Jebkuru sacietéjusu hermétiki var nonemt nokasot
(pieméram, izmantojot Zileti).

Piezimes par lietosSanu

Suves ir regulari jatira un jakopj. Telpas, kur ir lietots
hermétikis, nodrosinat labu un pastavigu gaisa cirkulaci-
ju. Sacietésanas atrums ir atkarigs no temperatiras,
gaisa mitruma un Suves izmériem. Zemas temperatu-ras,
zema gaisa mitruma vai liela izméra Suvém sacieté-Sanas
atrums bas lénaks.

lerobeZojumi
MAKROFLEX TA145 nevajadzétu lietot:
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= Kontakta ar korodéjosu metalu virsmam (vars,
svins, vars, svins, misins, spogulis, sudrabs) —
cietésanas laika izdalas etikskabe

. Nav ieteicams pielietot uz porainam pamatném
(pieméram, marmora, granita, dabiska akmens)
PielietoSanai uz dabiska akmens izmantot ipaso
silikonu dabiskajam akmenim.

= Uz dabigajiem akmeniem - kontakta ar
blivéjumu tie var palikt traipaini

= Navieteicamsizmantot strukturalaja stiklosana.

= Nav ieteicams izmantot vietas, kas pastavigi ir
iegremdeétas adent.

= Nav ieteicams Suvém, kas ir tie$a saskaré ar
partiku vai dzeramo tdeni.

=  TA 145 blivéjumus nedrikst parkrasot (slikts
krasas segums un vaja adhézija).

= Pirms TA 145 izmantoSanas uz krasotam
virsmam, krasai ir jabat pilntba nozuvusai un
sacietéjusai. Nemot véra, ka pastav daudzi un
dazadi krasu veidi, ir ieteicams veikt
ieprieksejas saderibas parbaudes.

= Nav ieteicams izmantot uz materialiem, kas
laika gaita var izdalit noteiktas sastavdalas
(butila blivésanas materialiem, EPDM gumijam,
polihloropréniem un citiem). Var notikt krasas
izmainas vai samazinaties adhezivas 1pasibas.

= Nav ieteicams plastmasas segumiem.

=  Nepielietot TA 145 temperatiras zem -10 °C vai
tad, kad pamatnes virsmas temperatira
parsniedz +50 °C.

Pirms jebkada pielietojuma uz jutigam virsmam, veikt
ieprieks$éjas parbaudes, lai parbauditu to saderibu ar hermétiki.

STABILITATE

Produkta kvalitate saglabajas nemainiga 18 ménesus péc
izgatavoSanas datuma, uzglabajot vésa (starp +5°C un
+25°C), sausa vieta neatveértos kartridZos.

KRASA

Sarkana

IEPAKOJUMS
300 ml kartridzs

TEHNISKIE DATI

Temperatiras izturiba -65 °C ... +260 °C
(+315°C)

Cietiba (Shore A, I1SO 868) ~ 25

Modulis 100 % pagarinajuma 0,49 MPa

Pagarinajums saplistot ~ 300%

Stiepes izturiba 2,4 MPa

NESACIETEJUSI GUMIJA

Sistéma acetoksi

Blivums (I1SO 1183) ~ 1,03 g/cm3

UzneSanas temperatiira +5°C...+40°C

Plévites izveidosanas laiks (23 °C, 50
% RH)

~ 18 min

SacietéSanas atrums
(23 °C, 50 % RH)

~ 3,1 mm/24h

SACIETEJUSI GUMIA

NOVERTETAIS PATERINS

Tekosi metri no 300 ml kartridZa

Savienojuma platums (mm
EE2
oy 3 E 3 4 6 8 10 12 15 20
T e
4 25 18 13 10 7 6 5 3,5
5 20 | 15 | 10 7 6 5 4 3
6 17 | 13 8 6 5 4 3,25 | 2,25
8 13 10 6 3 4 3 2,4 1,75
10 10 8 5 4 3 2 2 1,5

VESELIBA UN DROSIBA

Pirms produkta lietoSanas lidzam skatit attiecigo drosibas datu
lapu, kas ir pieejama péc pieprasijuma.

Stradajot ar hermétiki, izmantot visparéju aizsargapgérbu.
ieelpot ilgstosa laika perioda vai augsta koncentracija. Tapéc
darba vieta ir nepiecieSama laba ventilacija. Tomér, ar
sacietéjusu hermeétiki var apieties bez jebkada riska veselibai.

“Saja tehnisko datu lapa (TDS) sniegtd informacija, ieskaitot
rekomendacijas par produkta izmantosanu un lietosanu, ir
pamatota uz masu zinasanam un pieredzi par produktu Sis TDS
sastadisanas datuma. Produktam var bat daudzi un dazadi
pielietojuma veidi, ka ar atskirigi lietoSanas un darba apstakli
jasu vide, kas ir arpus masu kontroles. Tapéc Henkel nav atbildigs
par musu produkta piemérotibu razoSanas procesiem un
apstakliem, kuros jOs to izmantojiet, ka arl paredzéto
pielietojumu un rezultatiem. Més stingri iesakam jums pasam
veikt iepriek$éjus izméginajumus, lai parbauditu $adu musu
produkta piemérotibu.

Jebkada atbildiba attieciba uz $aja tehnisko datu lapa sniegto
informaciju vai jebkuru citu rakstiski vai mutiski dotu
rekomendaciju (-am) par saistito produktu ir izslégta, iznemot, ja
nav tiesi norunats savadak un iznemot attiecibd uz navi vai
miesas bojajumiem, ko ir izraisijusi mdsu nolaidiba, un jebkadu
atbildibu  saskana ar jebkuram  produktam  obligati
piemérojamam saistibu tiestbam.”

Henkel Balti OU

Sobra 61, 50106, Tartu, Estonia
Tel. (+372) 7305 800
www.makroflex.lv
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