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‘ Klgje do zabezpieczania polgczen gwintowych 1. Przygotowanie powierzchni

Czyszczenie

Do czyszczenia i odttuszczenia powierzchni
LOCT I TE 243 przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac

LOCTITE SF 7063.

Aktywacja

W przypadku zbyt wolnego utwardzania
. zapobiega ze wzgledu na pasywne metale lub niska

. L, temperature (ponizej 5°C) nalezy zastosowac
luzowaniu sie Srub. aktywator LOCTITE SF 7649 (patrz wykres

, . szybko$¢ utwardzania a zastosowanie aktywa-
PrOdU kt Sred nio tora w Karcie Danych Technicznych (TDS)).

demontowalny.

2. Aplikacja

Nat6z ptynny produkt do zabezpieczania gwintéw na wybrany obszar.

Dziatanie i obszar zastosowan:

i Otwor przelotowy: Otwor nieprzelotowy: Po montazu:
¢ Srednio demontowalny produkt do zabezpieczania Najpierw wkrec srubg,  Natoz produkt do jed-  Dokrec $rubg i nakre-
4 f 4 i a nastepnie natéz pro-  nej trzeciej wysokosci  tke, a nastepnie nat6z
pomczen gvymtowych Ogomego zastosowania dukt do zabezpieczania  otworu. produkt na krawedz
* Do wszystkich metali potaczen gwintowych. migdzy $rubg
* Cechuje sig tolerancjg na zaolejenia a nakretka.
e Srednica gwintu do M36
e Utwardza si¢ po odcigciu powietrza migdzy scisle 3. Montaz

przylegajacymi powierzchniami metalowymi « Zmontuj i dociagnil

o
* Zakres temperatur pracy -55 do +180°C  Jesli sruby sg wstepnie dokrecone, dokrec je do korica przed uptynigciem
e Dopuszczenia: P1 NSF czasu ustalania produktu lub zastosuj produkt, ktéry wolno sie utwardza

Korzysci ze stosowania: 4. Demontaz

o Zabezpiecza przed luzowaniem sig potgczen pod
wpltywem drgan

e Catkowicie uszczelnia gwinty, eliminujgc korozje cierng

Czysta i tatwa aplikacja

Zastepuje mechaniczne sposoby zabezpieczania

potaczen gwintowych

Obniza koszty i zmniejsza liczbe magazynowanych czesci « Demonta2 za pomocg narzedzi recznych

* Mozliwo$¢ demontazu ztacza za pomoca narzgdzi recznych « Jesli nie jest mozliwy, zastosuj podgrzewanie punktowe do temp. ok. 250°C
i zdemontuj potaczenie na goraco

[=] %% [=]
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Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢

1 przewodnik wideo. J\ J
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‘ Klgje do zabezpieczania polgczen gwintowych 1. Przygotowanie powierzchni

Czyszczenie

Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
LOCT I TE 270 przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac

LOCTITE SF 7063.

Aktywacja

W przypadku zbyt wolnego utwardzania
. zapobiega ze wzgledu na pasywne metale lub niska

. L, temperature (ponizej 5°C) nalezy zastosowac
luzowaniu sie Srub. aktywator LOCTITE SF 7649 (patrz wykres

szybko$¢ utwardzania a zastosowanie aktywa-
Produkt trudno tora w Karcie Danych Technicznych (TDS)).

demontowalny.

2. Aplikacja

Nat6z ptynny produkt do zabezpieczania gwintéw na wybrany obszar.

Dziatanie i obszar zastosowan:

Otwor przelotowy: Otwor nieprzelotowy: Po montazu:

¢ Trudno demontowalny produkt do zabezpieczania Najpierw wkre¢ Srubg,  Natoz produkt do jed-  Dokre Srubg

A i 3 i a nastepnie natéz pro-  nej trzeciej wysokosci i nakretke, a nastepnie

pomczen gvymtowych Ogomego zastosowania dukt do zabezpieczania  otworu. natdz produkt na

* Do wszystkich metali polgczen gwintowych. krawedz miedzy $rubg
* Cechuje sig tolerancjg na zaolejenia a nakretka.
e Srednica gwintu do M20
e Utwardza si¢ po odcigciu powietrza migdzy scisle 3. Montaz

przylegajacymi powierzchniami metalowymi « Zmontuj i dociagnil

o
* Zakres temperatur pracy -55 do +180°C  Jesli sruby sg wstepnie dokrecone, dokrec je do korica przed uptynigciem
e Dopuszczenia: P1 NSF czasu ustalania produktu lub zastosuj produkt, ktéry wolno sie utwardza

Korzysci ze stosowania: 4. Demontaz

o Zabezpiecza przed luzowaniem sig potgczen

pod wplywem drgan
e Catkowicie uszczelnia gwinty, eliminujgc korozje cierng
Czysta i tatwa aplikacja
Zastepuje mechaniczne sposoby zabezpieczania
potaczen gwintowych
Obniza koszty i zmniejsza liczbe magazynowanych czesci « Demonta2 za pomocg narzedzi recznych

* Mozliwo$¢ demontazu ztacza za pomoca narzgdzi recznych « Jesli nie jest mozliwy, zastosuj podgrzewanie punktowe do temp. ok. 250 °C
i zdemontuj potaczenie na goraco

- Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢

przewodnik wideo. J\ J




‘ Produkty do uszczelniania potgczen gwintowych

LOCTITE 577

... zapewnia skuteczne
uszczelnienie
grubozwojnych
potaczen gwintowych
w metalowych
instalacjach rurowych.
Produkt srednio
demontowalny.

N\

Dziatanie i obszar zastosowan:

* Srednio demontowalny produkt do uszczelniania
potgczen gwintowych ogdlnego zastosowania

e Cechuije sie tolerancjg na zaolejenia.

« Srednica gwintu do 3”

e Utwardza sig po odcigciu powietrza migdzy Scisle

przylegajgcymi powierzchniami metalowymi

Doskonata odpornos¢ na dziatanie substancji

chemicznych

e Zakres temperatur pracy -55 do +150°C

¢ Dopuszczenia: NSF P1, DVGW .

Korzysci ze stosowania:

* Wypetnia przestrzenie migdzy czgsciami gwintowanymi,
uszczelniajac i zabezpieczajgc potgczenia gwintowe

e (zysta i tatwa aplikacja

e Zapewnia btyskawiczne uszczelnienie niskocisnieniowe
w instalacjach rurowych

e Zastepuije tradycyjne produkty do uszczelniania potaczen
gwintowych (konopie, taSme, paste...)

Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢
1 przewodnik wideo.

/

1. Przygotowanie powierzchni

Czyszczenie

Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac
LOCTITE SF 7063.

Aktywacja

W przypadku zbyt wolnego utwardzania ze wzgledu na pasywne metale lub
niska temperature (ponizej 5°C) nalezy zastosowac aktywator LOCTITE SF 7649
(patrz wykres szybkos¢ utwardzania a zastosowanie aktywatora w Karcie
Danych Technicznych (TDS)).

2. Aplikacja

o Nat6z wstege produktu wokét gwintu
zewnetrznego oprécz pierwszego zwoju

o W przypadku gwintéw o wigkszej $rednicy
nakfadaj produkt zaréwno na gwint
zewnetrzny, jak i wewnetrzny

3. Montaz

Montuj potaczenia, dociagajac je kluczem zgodnie z zaleceniami producenta.

4. Demontaz

Demontaz za pomoca narzedzi recznych. Jesli nie jest mozliwy, zastosuj
podgrzewanie punktowe do temp. ok. 250°C i zdemontuj potaczenie
na goraco.



‘ Produkty do uszczelniania potgczen gwintowych

LOCTITE 55

... hatychmiastowe
uszczelnienie
gwintow
grubozwojnych

w instalacjach
rurowych.

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Produkt do uszczelniania potgczen gwintowych ogdinego

zastosowania

Do instalacji wodnych i gazowych

e Uszczelnia gwinty na rurach metalowych i z tworzyw
sztucznych

» Srednica gwintu do 4” (prosty/stozkowy)

Zakres temperatur pracy -55 do +149°C

¢ Dopuszczenia: DVGW, KTW, WRAS

Korzysci ze stosowania:

e Szybkie, tatwe i niezawodne uszczelnienie

¢ Nie utwardza sig, natychmiastowe uszczelnienie
nastepuje pod petnym cisnieniem

e Umozliwia niezawodne repozycjonowanie po
zmontowaniu

e Zastepuije tradycyjne produkty do uszczelniania potgczen
gwintowych (konopie, tasme, paste...)

(=] =]

-
Zeskanuj kod QR,

=- by obejrzeé¢

/

Ef_ "4 przewodnik wideo.

1. Przygotowanie

Czyszczenie

W razie potrzeby oczy$¢ gwinty i zszorstkuj
gtadkie gwinty.

2. Aplikacja

® Poczawszy od korica rury, nawijaj ni¢
LOCTITE® 55 na gwint rurowy zgodnie
z kierunkiem zwojéw. Sprawdz na etykiecie,
ile razy nalezy owinaé ni¢ wokot gwintu.
By zapewni¢ optymalne dziatanie nawijaj ni¢
krzyzowo

 Po nawinigciu odetnij potrzebna dtugo$¢ nici
za pomoca ostrza wbudowanego w opakowanie

3. Montaz

© Zmontuj zgodnie z obowigzujaca praktyka
 Po dociggnieciu istnieje mozliwo$¢
regulaciji o0 45°



‘ Produkty do uszczelniania

LOCTITE 518

... hiezawodnie
uszczelnia wiekszosc
popularnie stosowanych
metalowych ztgczy
kotnierzowych.

Produkt

Srednio demontowalny.

Y

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Produkt do uszczelniania ogdlnego zastosowania

¢ Potelastyczny, srednio demontowalny

¢ Doskonale nadaje sie do ztgczy z zeliwa, stali i aluminium
¢ Wypetnia szczeliny o wielko$ci do 0,25mm

e Utwardza sig nawet w przypadku lekkiego

zanieczyszczenia powierzchni

Dopuszczenia: NSF P1

Zakres temperatur pracy -55 do +150°C

Korzysci ze stosowania:

¢ Natychmiastowe uszczelnienie w instalacjach

niskocisnieniowych

e Cechuje sig odpornoscig na wysokie cisnienie po petnym

utwardzeniu

¢ Nie odksztatca sig trwale po Scisnigciu, pozostaje

doktadnie w miejscu aplikacji

¢ (Qbniza koszty magazynowania, eliminujac potrzebe
przechowywania wielu réznych uszczelek tradycyjnych
¢ Obniza koszty proceséw — eliminuje montaz reczny

uszczelek tradycyjnych

Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢
przewodnik wideo.

1. Przygotowanie

Czyszczenie

o Natéz LOCTITE SF 7200 na starg warstwe
kleju uszczelniajacego i za pomocg drewnia-
nego lub plastikowego skrobaka usur osady.
Wygtadz zadziory

* Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac
LOCTITE SF 7063

Aktywacja

W przypadku zbyt wolnego utwardzania LOCTITE 518 ze wzgledu na pasywne
metale lub niska temperature (ponizej 5°C) nalezy zastosowac aktywator
LOCTITE SF 7649 (patrz wykres szybko$¢ utwardzania a zastosowanie
aktywatora w Karcie Danych Technicznych (TDS)).

2. Aplikacja

* Nat6z ciggta wstega na powierzchnie ztacza
kotnierzowego. Umies¢ wstege blisko
wewnetrznej krawedzi ziacza i natéz produkt
wokdt wszystkich otwordw.

Niewielkie zarysowania mozna wypeic
klejem

o W przypadku wigkszych ztgczy kotnierzowych
LOCTITE 518 mozna takze naktada¢ watkiem

3. Montaz

Zmontuj ztgcza kotnierzowe i dokreé Sruby tak szybko, jak to mozliwe.

4. Demontaz

o Demontaz $rub za pomoca narzedzi recznych

¢ Do rozigczenia ztgczy kotnierzowych stosuj uchwyty gwintowane, wylane
wzmocnienia lub wgtebienia. W przypadku czesci skorodowanych lub
zatartych stosuj LOCTITE LB 8040 Freeze & Release




Y O

‘ Produkty do uszczelniania 1. Przygotowanie
Czyszczenie

o Natéz LOCTITE SF 7200 na starg warstwe
LOCT I TE s I 591 0 kleju uszczelniajacego i za pomoca
drewnianego lub plastikowego skrobaka
usun osady. WygtadZ zadziory. W przypadku
grubszych warstw moze istnie¢ konieczno$é
kilkukrotnej aplikacji. Postepuj zgodnie
z instrukcjami uzycia podanymi w karcie
danych technicznych
¢ Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni przed aplikacja kleju zaleca

. ie st ¢ LOCTITE SF 7063
... uszczelnia Sig slosowac

elastyczne ztgcza
kotnierzowe,

2. Aplikacja
 Natoz ciggta wstega na jedng powierzchnig

powierzchnie poddawane ztacza kotnierzowego. Umiesé wstege blisko
z . : wewnetrznej krawedzi ziacza i natéz produkt
obrobce mechanicznej Wokd!
lub odlewy.
3. Montaz

Zmontuj ztacza kotnierzowe i dokre¢ Sruby tak szybko, jak to mozliwe.

Dziatanie i obszar zastosowan: 4. Demontaz

e Uszczelniacz silikonowy o Demontaz $rub za pomocg narzedzi recznych

¢ Do elastycznych zigczy kotnierzowych, produkt fatwo Do rozigczenia ztgczy kotnierzowych stosuj uchwyty gwintowane, wylane
demontowalny wzmocnienia lub wgtebienia

e Stosowany zwykle do wyttaczanych pokryw z arkuszy
metalowych

¢ Nadaje sig do wypetniania szczelin nieprzekraczajgcych
1mm

o Utwardza sig wskrosnie (w ciggu 24 godz.) do 2,75 mm
e Zakres temperatur pracy -55 do +200°C

Korzysci ze stosowania:

* Dobra odpornos¢ na zaolejenia i ruchy ztgczy
¢ (Qgraniczone rozptywanie sig cieczy po aplikacji

Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢
przewodnik wideo.
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‘ Produkty do mocowania czesci wspotosiowych 1. Przygotowanie

Czyszczenie

Do tatwiejszego usuwania osadéw starych
LOCT I TE 638 klejéw mocujacych stosuj LOCTITE SF 7200
Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac
LOCTITE SF 7063
© FW przypadku szczelin wigkszych niz 0,5
mm lub zuzytych watéw, gniazd tozysk lub
rowkow nalezy stosowac produkty LOCTITE
Z wypetniaczem metalowym

... szybko .
. . Aktywacja
utwardzajgcy sie, _
W przypadku zbyt wolnego utwardzania
trudno demontowalny LOCTITE 518 ze wzgledu na pasywne metale
lub niska temperature (ponizej 5°C) nalezy
prod u kt zastosowac aktywator LOCTITE SF 7649 (patrz
d O mocowan i a CZQéCi wykres szybko$¢ utwardzania a zastosowanie

) . aktywatora w Karcie Danych Technicznych (TDS)).
wspotosiowych.

2. Aplikacja

A. Ztacza slizgowe LOCTITE 638

Natoz klej wokét gtdwnej krawedzi elementu
meskiego i wewnetrznej krawedzi elementu
zenskiego i wykonujac ruch obrotowy, by dobrze
rozprowadzi¢ produkt, zmontuj elementy.

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Trudno demontowalny produkt do mocowania ogdinego
zastosowania B. Ztgcza skurczowe

* Do klejenia czgsci wspdtosiowych (watdw, przektadni lub Nal6z Klej na kotek, podgrzej kotnierz,
kot pasowanych) by uzyskaé wystarczajacy luz dla zmontowania

. . zlacza. Jesli potrzebujesz pomocy przy wyborze
° Wypemla Szcze"ny do 0,25 mm odpowiedniego produktu, skontaktuj sig

o Utwardza si¢ po odcigciu powietrza migdzy scisle z lokalnym Zespotem Technicznym Henkla.
przylegajacymi powierzchniami metalowymi
e Zakres temperatur pracy -55 do +180°C

¢ Dopuszczenia: P1 NSF, DVGW, WRAS
3. Demontaz

. . Zastosuj podgrzewanie miejscowe do ok. 250°C

Korzysci ze stosowania: i przeprowadz demontaz na goraco.

» Wypetnia wszystkie puste przestrzenie, by zapobiegac
luzowaniu sig, korozji i korozji ciernej

e (Odpornosé na wysokie temperatury

¢ Tolerancja na lekkie zanieczyszczenia, rdwniez olejami
przemystowymi

¢ Wysoka wytrzymato$é na wszystkich metalach, réwniez
na substratach pasywnych (np. stali nierdzewnej)

T * _c Zeskanuj kod QR,
- by obejrzeé¢
przewodnik wideo.




‘ Kleje btyskawiczne

LOCTITE 401

... btyskawicznie
taczy wiele réznych
substratow.
Produkt o niskiej
lepkosci.

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Klej btyskawiczny ogdinego zastosowania

o Niska lepkos¢

¢ Doskonaly do porowatych substratéw (papier, drewno,
skora, tkaniny...)

» Nadaje sig do metali, tworzyw sztucznych i elastomeréw

e (zas ustalania 3 — 10 sekund

Zakres temperatur pracy -40 do +120°C

¢ Dopuszczenia: P1 NSF

Korzysci ze stosowania:

¢ Blyskawicznie sig utwardza

¢ Bardzo wysoka wytrzymato$¢ ztgcza, gdy elementy
scidle do siebie przylegaja

¢ Doskonaty do wszystkich szybkich napraw i wszystkich
rodzajow napraw doraznych

- Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢
przewodnik wideo.

/

1. Przygotowanie

Czyszczenie

Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac
LOCTITE SF 7063.

Aktywacja

W przypadku zbyt wolnego utwardzania
LOCTITE 518 ze wzglgdu na pasywne metale
lub niska temperature (ponizej 5°C) nalezy
zastosowac aktywator LOCTITE SF 7458 (patrz
wykres szybko$¢ utwardzania a zastosowanie
aktywatora w Karcie Danych Technicz-

nych (TDS)). Aktywator naktadaj na klejong
powierzchnig poprzez natryskiwanie, pedzlem
lub zanurzeniowo (nie na powierzchnie pokryte
podktadem), a nastepnie poczekaj az wyschnie.

2. Aplikacja

Nat6z krople lub wstege kleju na jedna
z klejonych powierzchni (nieaktywowanych).

3. Montaz

Natychmiast zmontuj czgsci, ktére powinny
by¢ dobrze ustawione, poniewaz krotki czas
ustalania nie umozliwia regulaciji. Spoing nalezy
przytrzymac lub docisna¢ klamrami az klej
catkowicie sig ustali.

Wskazdwka:

W razie potrzeby nadmiar produktu mozna utwardzi¢ aktywatorem
LOCTITE SF 7458, ktdry natryskuje si lub zakrapla na nadmiar produktu
do utwardzenia.




‘ Kleje btyskawiczne

ZESTAW LOCTITE 406 /
LOCTITE SF 770

... btyskawicznie
klei trudnosklejalne
tworzywa sztuczne.

/

Dziatanie i obszar zastosowan:

o 2-skfadnikowy zestaw Kleju btyskawicznego
LOCTITE 406 i podktadu LOCTITE SF 770
¢ Przeznaczony do klejenia poliolefin i innych substratow
0 niskiej energii powierzchniowej (PE, PP, PTFE lub
silikondw)
Niska lepkos¢
Czas ustalania 2 — 10 sekund
e Zakres temperatur pracy -40 °C do +120°C

Korzysci ze stosowania:

e LOCTITE 406 uzyskuje bardzo wysoka wytrzymatos¢ na
scisle przylegajacych do siebie czgsciach

¢ Podktad LOCTITE SF 770 poprawia adhezje klejow
btyskawicznych do poliolefin i innych tworzyw
sztucznych o niskiej energii powierzchniowej

¢ Doskonale nadaje do wszystkich szybkich napraw
i wszystkich rodzajow napraw doraznych

Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢
przewodnik wideo.

1. Przygotowanie

Czyszczenie

Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
przed aplikacja kleju zaleca sig stosowac
LOCTITE SF 7063.

Aplikacja podktadu

By poprawi¢ adhezje do trudnosklejanych twor-
zyw sztucznych, natéz LOCTITE SF 770 na kle-

jony obszar pedzlem. Unikaj aplikacji zbyt duzej
ilo$ci podktadu. Poczekaj, az podktad wyschnie.

2. Aplikacja

Naktadaj klej kroplami lub wstegg na jedna
z klejonych powierzchni (nie na powierzchnie
aktywowane).

3. Montaz

Natychmiast zmontuj czesci, ktére powinny
by¢ dobrze ustawione, poniewaz krotki czas
ustalania nie umozliwia regulacji. Spoing nalezy
przytrzymac lub docisna¢ klamrami az klej
catkowicie sig ustali.

Wskazowka:

W razie potrzeby nadmiar produktu mozna utwardzi¢ aktywatorem
LOCTITE SF 7458, ktdry natryskuje sig lub zakrapla na nadmiar produktu
do utwardzenia.



‘ Kleje hybrydowe 1. Przygotowanie

Czyszczenie

Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni przed aplikacja kleju zaleca sig
LOCT I TE HY 4070 stosowac LOCTITE SF 7063.

Mieszanie

Mieszaj za pomocg miksera statycznego (LOCTITE HY 4070): przed
zamontowaniem miksera statycznego na kartuszy, wycisnij niewielka ilo$¢
produktu, by wyréwnag ttoki.

Zamontuj mikser statyczny i wycisnij troche zmieszanego produktu, by
upewnic sig, ze mikser statyczny dozuje odpowiednio zmieszany produkt.

... szybko dziatajacy,

trudno demontowalny

kIeJ dO SZGI’Oklej gamy Bezposrednio po zmieszaniu naktadaj produkt
substratow. na klejony obszar.

2. Aplikacja

Wskazowka:
Po uzyciu zdemontuj mikser statyczny i natéz nakretke na kartusze.

3. Montaz
o Natychmiast zmontuj czesci
o Uwazaj, by zmontowane czgsci nie poruszaly sig w trakcie utwardzania
o Dwusktadnikowy klej hybrydowy  Zfgcze powinno osilqgr.lq(: petng wytrzymato$¢ przed narazeniem go na
* Nadaje sie do roznych substratow (wigcznie Jakiekolwiek obciazenia
z wigkszoscig tworzyw sztucznych, kauczukdw i metali)
e Szybko sig ustala w temperaturze pokojowej
e Wypetnia szczeliny do 5 mm
¢ Jest odporny na wysokie temperatury i wilgo¢
e (zas ustalania 4 — 6 min, 2 mm szczelina
o Wytrzymatos$¢ na $cinanie na stali 25 N/mm?
e Zakres temperatur pracy -40 °C to +100°C.

Dziatanie i obszar zastosowan:

Korzysci ze stosowania:

e t3czy blyskawiczne utwardzanie z wysoka
wytrzymatoscig strukturalng spoiny

e kaczy wiele réznych substratow
e Konsystencja zelu zapobiega rozptywaniu sig produktu,
nawet na powierzchniach pionowych

[=] 7 [s]

] r
2] Zeskanuj kod R,
by obejrzeé¢
E przewodnik wideo.




‘ Srodki smarne i smary

LOCTITE LB 8201

... wielofunkcyjny olej
penetrujgco-smarujacy.

Y

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Uniwersalny ptynny olej penetrujgcy

¢ Luzuje, smaruje, czy$ci, osusza i zapobiega korozji
wszystkich elementéw maszynowych

e Stosowany do luzowania zatartych lub skorodowanych
czesci, jak zigcza gwintowane, zawiasy i potgczenia
wspétosiowe

e Zakres temperatur pracy -20 do +120°C

Korzysci ze stosowania:

¢ Nie zawiera silikonu

¢ Luzuje potgczenia

e Smaruje metal

e (Oczyszcza czgsci

e Wypiera wilgoé

e Zapobiega korozji

Do aplikacji strumieniowej lub natryskowej

- Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢
przewodnik wideo.

1. Przygotowanie

Czyszczenie

Do odttuszczenia i oczyszczenia powierzchni
zaleca sig stosowac LOCTITE SF 7063

o Powierzchnie muszg by¢ oczyszczone
z kamienia, tlenkow i pozostatosci Srodkow
smarnych

2. Aplikacja

LOCTITE LB 8201

o Wybierz aplikacje strumieniowa
lub natryskowa (w zaleznosci od potrzeb)

© Rozpylaj réwnomiernie na czgsci, by pokry¢
je jednolitg warstwa produktu




Y

‘ Produkty z wypetniaczem metalowym 1. Przygotowanie

* Doktadnie oczys¢ i zszorstkuj powierzchnie,
a na koniec oczys¢ je za pomoca zmywacza

LOCTITE EA 3463
 Utnij potrzebny kawatek produktu, a nastepnie

odwin z folii plastikowej. Skrecaj i ugniataj
masg, az bedzie gtadka i bedzie miata
jednolity kolor

2. Aplikacja

’ plastyczna masa Silnie docisnij produkt do klejonego obszaru i nadaj masie pozadany ksztatt.
epoksyd owa do By zapewni¢ gtadkie wykonczenie, przetrzyj natozony produkt mokrg

, Sciereczka.
napraw doraznych.

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Uniwersalna, dwusktadnikowa, tatwa w uzyciu
epoksydowa masa naprawcza z wypetniaczem stalowym
¢ Dobra adhezja do wigkszosci oczyszczonych powierzchni
e Po utwardzeniu cechuje sig wysokg wytrzymatoscig
na $ciskanie
o Produkt eliminuje przecieki w rurach i zbiornikach,
wypetnia zbyt duze otwory na sruby, wygtadza spawy
i naprawia defekty niestrukturalne lub otwory
w zbiornikach
e (Czas otwarcia wynosi migdzy 2,5 a 5 minut w zaleznosci
od ilosci produktu
e Zakres temperatur pracy -30 do +120 °C

Korzysci ze stosowania:

e Szybka i tatwa w uzyciu

e Utwardza si¢ pod wodg i przylega do wigkszosci
wilgotnych powierzchni

e W nagtych sytuacjach zastosowanie produktu moze
zapobiec powazniejszym uszkodzeniom sprzetu
i pozwala unikng¢ dodatkowych kosztw napraw

- Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢

przewodnik wideo. J\




‘ Zmywacze do rak i czesci 1. Aplikacja

© Przygotuj czyszczone powierzchnie,
spryskujac je obficie LOCTITE SF 7063

LOCT I TE s F 7063 o Wytrzyj mokre powierzchnie czystym
recznikiem papierowym
o W razie potrzeby powtdrz aplikacje,
az do usuniecia zanieczyszczen

 Poczekaj na odparowanie rozpuszczalnika,
az powierzchnia bedzie catkowicie sucha

Uwaga:
i LOCTITE SF 7063 moze powodowac peknigcia naprezeniowe na wrazliwych
...do czyszczenia tworzywach sztucznych.
réznych czesci
i powierzchni.

Dziatanie i obszar zastosowan:

e Zmywacz i odttuszczacz ogdlnego zastosowania

¢ Uniwersalny srodek do czyszczenia i odttuszczania
wszystkich rodzajéw powierzchni lub elementéw maszyn
przed ich naprawg lub montazem za pomocg klejéw
LOCTITE

e Usuwa wigkszos¢ smardw, olejow, Srodkdw smarnych
i chtodziw do metali oraz opitkdw metali ze wszystkich
powierzchni

Korzysci ze stosowania:

e Produkt na bazie rozpuszczalnika
¢ Nie pozostawia osadow
¢ Nadaje sie do aplikacji parowej lub natryskowej

Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢

przewodnik wideo. JK J




‘ Produkty ochronne 1. Przygotowanie

Oczys¢ koncowke pradowa i ostong gazowa z przywartych do nich
odpryskéw. By zapewni¢ najlepsze rezultaty, uzyj nowej koricéwki pradowej

LO CT I T E s F 790 0 i ostony gazowej. Dobrze wstrzasnij przed aplikacjg.

2. Aplikacja

o Umies¢ koricwke pradowa na palniku
spawalniczym i naktadaj powtoke z odlegtosci
10-15 cm. Nat6z ostone na palnik
spawalniczy i naktadaj powtoke od zewnatrz i
od wewnatrz. Poczekaj kilka sekund

... chroni Spl’Zet az powtoka wyschnie

i  Po aplikacji odwrd¢ puszke do géry nogami
Spawalmczy. pI’ZGd i rozpylaj produkt przez kilka sekund, by
rozbryzgami zapobiegac zatkaniu sig dyszy

spawalniczymi.

Dziatanie i obszar zastosowan:

¢ Niezawierajgca silikonu ceramiczna powtoka ochronna
e Zapobiega przywieraniu odpryskow metalu do urzadzen
spawalniczych
e Tworzy suchy film ochronny, zachowujac skuteczne
dziatanie przez caty 8-godzinny dzien pracy bez
koniecznosci ponownej aplikacji
e Stosowana przy spawaniu metoda MIG/MAG
oraz w procesach ciecia laserowego i plazmowego
do ochrony koncéwek narzedzi spawalniczych
oraz przyrzadéw pomocniczych
e (Czas utwardzania 5 — 10 sekund

Korzysci ze stosowania:

¢ Nie zawiera silikonu

e Zapewnia do 8 godz. ochrony

e Doskonale przylega do powierzchni
e Eliminuje procesy czyszczenia

Zeskanuj kod QR,
by obejrzeé¢

przewodnik wideo. J\




Dane zawarte w niniejszym dokumencie maja charakter
wytacznie informacyjny. Aby uzyskac pomoc i zalecenia
dotyczace specyfikacji dla tych produktéw, skontaktuj sig
z dziatem pomocy technicznej Henkla.

0 ile nie zaznaczono inaczej, wszystkie znaki uzyte w tej
broszurze s znakami towarowymi i/lub zastrzezonymi znakami
towarowymi firmy Henkel i/lub podmiotéw powigzanych.
©Henkel & Co. KgaA, 2018 .

Zeskanuj kod QR,
by uzyskac wiecej
informaciji o klejach
i uszczelniaczach
odpowiednich dla
Twojej aplikaciji.

Henkel Polska Sp. z o.0.

Adhesive Technologies

ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa
Tel. 22 56 56 200

Email: loctite.polska@henkel.com
www.loctite.pl




