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Lingettes Bonderite® 1455

La conversion chimique de surface la plus rapide et
facile a réaliser !

e Applicable sur tous les métaux nus — Aluminium, acier laminé a chaud et a froid,
zinc & alliages de zinc, surfaces galvanisées et cuivre.

e Gain de temps — Pas de préparation nécessaire, ni primaire d’accroche, ni ringage
ni nettoyage post application. Remplace toutes les autres méthodes de préparation
de surface, nettement plus chronophages. Formation rapide d’une couche de
conversion des surfaces. En quelques minutes, les surfaces sont prétes pour mise
en peinture.

e Application facile, propre et contrdlée — Pour petites a larges surfaces, parfois
difficilement accessibles, trés efficace sur les angles/zones abrasées.

e Haute performance — Améliore I’adhérence et la protection anticorrosion avant la
mise en peinture ou le process d’étanchéiteé.

* Processus plus simple — Aucun outil nécessaire. Ne requiert pas de mélange ou
de nettoyage de pistolet, ni de nettoyage/ringage d’outil. Pas de perte de produit.

e Solution durable — Faible teneur en COV, sans chrome. Déchets facilement
éliminés.



Lingettes Bonderite® 1455

Un nouveau procede simple de conversion chimique de surfaces pour les
ateliers de peinture et les carrosseries
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En une seule application, une lingette Bonderite® 1455 permet de créer une parfaite
conversion chimique sur une surface dégraissée d’'un métal nu. La couche protectrice
formée améliore la résistance a la corrosion ainsi que I'adhérence de la peinture,
garantissant ainsi une bonne durabilité du systeme peinture. De plus, ce revétement
présente une faible teneur en COV et est exempt de chrome et métaux lourds.

Bonderite” 1455-W
Amélioration de I’efficacité des procédés . Ea
Les lingettes Bonderite® 1455 simplifient la préparation de surface par rapport aux
méthodes classiques de pré-traitement. Ce nouveau procédé permet de supprimer
des étapes préalables telles que I'application de primaire par pulvérisation, le
séchage du primaire, le poncage de I'exces de primaire. Le gain de temps et la
diminution de quantité de peinture nécessaire permettent de réduire fortement le codt ~—
de I'intervention et ainsi d’augmenter le nombre de véhicules traités par jour. Les

lingettes Bonderite® 1455 sont également adaptées pour les opérations de retouche.
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Un processus de travail plus efficace

Les surfaces métalliques traitées a I'aide des lingettes Bonderite®

Procédé sl s Démarrage 1455 offriront une meilleure adhérence des produits de réparation
. Nettoyer Ilng_ett®es de la mise en Teroson, tels que le Terostat 9320 SF pour I'étanchéité des joints,
Bonderite® ngs';f':grl:ﬂes m?n“n?fx peinture la colle structurale haute résistance Terokal 5055 ou le produit de
/ remplacement de I’étain a chaud Terokal 5010 TR.
Procédé Enlever 'exces Démarrage
. Nettoyer Primaire Séchage de Nettoyer de la mise en
traditionnel pulvérisation peinture

Informations commerciales

Conditionnement N° IDH

1 boite = 25 lingettes 1745299

Henkel Technologies France S.A.S.

Arlington Square Henkel & Cie AG Henkel Belgium s.a.

P.E. du Val d’Europe Division Loctite Henkel Technologies

8, bd Michael Faraday - Serris Salinenstr. 61 16, avenue du Port
77716 Marne-la-Vallée cedex 4 40589 CH-4133 Pratteln 40589 BE-1080 Bruxelles
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www.loctite.fr www.loctite.ch www.loctite.be

Les informations contenues dans cette brochure ne sont données qu'a titre indicatif. Pour tout renseignement complémentaire sur ces produits, veuillez
prendre contact avec le Support Technique Henkel.
® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2013





