LOCTITE.

Systemy zabezpieczen powierzchni

Odbudowa, naprawa i zabezpieczanie urzadzen przemystowych

-




Cokolwiek odnawiasz, naprawiasz, zabezpieczasz ...

... Znajdz witasciwe rozwigzanie!

Rozwiazania Henkla dla wszystkich potrzeb zwigzanych z inzynierig powierzchni

Henkel oferuje wiecej niz tylko najnowocze$niejsze kleje, uszczelniacze i produkty do przygotowywania powierzchni. Dajemy Ci dostep
do naszej wyjatkowej wiedzy i doSwiadczenia w catym tancuchu warto$ci Niezaleznie od tego, co chcesz sklei¢ lub uszczelni¢ nasze
doradztwo techniczne oraz zaawansowane szkolenia gwarantujg, ze jesteSmy w stanie zaoferowac Ci specjalistyczne rozwigzania dla

Twojej branzy przemystu i potrzeb aplikacji.

I Konsultacje techniczne
Nasze produkty zostaty opracowane tak, aby sprosta¢

specjalistycznym wyzwaniom twojej branzy.
Dzigki fachowosci Inzynierow Sprzedazy jak réwniez

nia dla konkretnych potrzeb inzynierii powierzchniowej

e Porady techniczne dotyczace potrzeb
zwigzanych z inzynierig powierzchni:

rozbudowanej sieci dystrybucii, oferujemy profesjonal-
ne doradztwo w celu znalezienia najlepszego rozwigza-
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Konsultacje Obrobka
techniczne metalu

Czyszczenie i

przygotowywanie
powierzchni

Klejenie

Czyszczenie i przygotowanie
powierzchni

Prawidfowe przygotowanie powierzchni jest najwazniej-
szym czynnikiem wptywajgcym na catkowite powodze-
nie, ostateczny wynik, przeprowadzonej aplikacji Bez
prawidfowo przeprowadzonego przygotowania

i 0czyszczenia powierzchni systemy potokowe mogg
nie przynies¢ zamierzonych rezultatow

W celu zapewnienia wysokiej jakosci aplikacji oferuje-
my najwyzszej klasy produkty do czyszczenia

i wstepnego przygotowywania powierzchni, takie jak
powierzchniowe $rodki czyszczace oraz inhibitory
korozji.

o Loctite® Czyszczenie i przygotowywanie
powierzchni - str. 6

Uszczelnianie



I Odbudowa i zabezpieczanie
powierzchni

Do trwatych napraw i odbudowy uszkodzonych
maszyn, sprzetu, posadzek i Scian potrzebne sg spe-
cjalistyczne produkty, dzigki ktérym zuzyte czgsci beda
sie znowu nadawaty do uzytku. Nasza gama produktow
obejmuje szpachle i produkty o ptynnej konsystencji do
napraw aluminium, stali i betonu.

¢ Loctite® Hysol® do napraw metalu,
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¢ Loctite® Nordbak® do napraw betonu,
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Wypetnianie Zabezpieczanie
i zabezpieczanie powierzchni

I Zabezpieczanie powierzchni

Chronienie maszyn i sprzetu przed dziataniem czynni-
kow zewnetrznych to wyzwanie dla kazdej branzy prze-
mystu. Ochronne powtoki i tworzywa oferujg rozwigza-
nia problemdw, z ktérymi zmaga sie branza utrzymania
ruchu: spowodowanych przez zuzycie, $cieranie, atak
chemiczny, kawitacje i erozje. Oferujemy produkty o
réznych konsystencjach: do nanoszenia natryskowego,
do nakfadania pedzlem badz szpachelka.

e Powtoki i tworzywa Loctite® Nordbak®
odporne na zuzycie, strona 12

I Zaawansowane szkolenia

Szkolenie Henkla dotyczace utrzymania ruchu oferuje
inzynierom odpowiedzialnym za utrzymanie ruchu
niezbedne umiejetnosci, wiedze i narzedzia, aby mogli
ograniczy¢ przestoje w zaktadzie i obnizy¢ koszty
utrzymania ruchu.

e Zaawansowane szkolenie dotyczace
inzynierii powierzchni, strona 20

Smarowanie

Zaawansowane
szkolenia



Rozwigzania Henkla dla wszystkich potrzeb zwigzanych
Z inzynierig powierzchni

Problem

Zabezpieczanie sprzetu i maszyn przemystowych jest niezbedne w kazdym wymagajgcym Srodowisku przemystowym. Cze$ci przemy-
stowe sg czesto uszkodzone przez zuzycie, korozje cierng, erozje, atak chemiczny, korozje, uderzenia i uszkodzenia mechaniczne. Nie-
odpowiednio zabezpieczone czesci s3 mniej wydajne, tym samym nie ma gwarancji, ze ich funkcjonalno$¢ i bezpieczenistwo zostang
zachowane, co powoduje koniecznos¢ ich kosztownej wymiany.

Rozwigzanie Henkla

W Henklu rozumiemy istote utrzymania ruchu w zaktadzie - oraz problemy, z ktérymi sie zmagasz, starajgc si¢ zapewni¢ niezawod-
nos¢, bezpieczenstwo i trwato$¢ urzadzen. Oferujemy Ci rozbudowang sie¢ ekspertow, wiedze oraz innowacyjne technologie, ktdre
pozwolg Ci znalez¢ rozwiazanie problemdw.

Stan sie naszym partnerem, aby korzystac z naszych kompetenciji i osiggac najlepsze rezultaty utrzymania ruchu i napraw:

Zwigksz niezawodnos¢
zuzytych czesci poprzez ich renowacije

R

"'/ Zwigksz bezpieczenstwo
zapobiegajac wypadkom w pracy spowodowanym przez uszkodzone czesci

Oszczedzaj czas
minimalizujac przestoje i przedtuzajgc zywotnos¢ czesci

Obnizaj koszty
unikajac wymiany czesci i ograniczajgc zapasy czesci zamiennych

S

Niniejsza broszura ma na celu przedstawienie szczegétowego przegladu naszego szerokiego portfolio produktéw spetniajgcych potrze-
by inzynierii powierzchni. Aby mie¢ pewno$c¢, ze wybierzesz najlepsze rozwigzanie dla swoich potrzeb utrzymania ruchu zasiegnij pora-
dy technicznej u Inzyniera Technicznego Henkla.



Porady techniczne
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Nasi posiadajgcy bogate doswiadczenie Inzynierowie Sprzedazy oferujg wsparcie techniczne na najwyzszym poziomie. Dzigki
bliskiej wspdtpracy z lokalnymi dostawcami przemystowymi oraz wybranymi inzynierami odpowiedzialnymi za utrzymanie ruchu
w Twojej firmie, nasi Inzynierowie ds. aplikacji oferujg wsparcie catego procesu poczawszy od oceny potrzeb utrzymania ruchu,
poprzez oceng dziatania i przeprowadzenie testow analitycznych po wdrozenie wybranych rozwigzan - tak, aby znalez¢ wtasciwe
rozwigzanie dla Twoich potrzeb.

Dla Twoich potrzeb zwigzanych z inzynieria powierzchni oferujemy Ci porady techniczne dotyczace:

e (zyszczenia powierzchni

e Przygotowania powierzchni

e Wstepnego przygotowania powierzchni

¢ Doboru produktéw naprawczych

e Gamy produktéw do zabezpieczania powierzchni
e Procesu aplikacji

o Zalecen odnos$nie kontroli

o Wskazdwek dotyczacych aplikacii



Czyszczenie 1 przygotowanie powierzchni

\

Wiasciwe przygotowanie powierzchni jest niezbedne dla udanej aplikacji produktow zabezpieczajacych metal, jak réwniez
powtok i tworzyw odpornych na zuzycie. Korzy$ci wynikajace z wiasciwie przygotowanej powierzchni:

¢ Poprawa adhezji do czesci
¢ Skuteczne zapobieganie korozji wystepujgcej na styku powierzchni i stosowanego produktu
o Wydtuzenie okresu migdzyremontowego

Dwa najwazniejsze czynniki dla udanej aplikacji to profil i czystos¢ powierzchni.

1. Profil powierzchni

Poprawia adhezje zwigkszajac powierzchnig styku i tworzac wyztobiony wzor.

: A . Wiasciwy profil
Nieodpowiedni profil Niewystarczajgca powloka . -
wy Jacap i wystarczajgca powtoka

Profile powierzchni roznig sie w zaleznosci od rodzaju i Odpowiedni profil ale niewystarczajgca powtoka powoduje, Bardzo wazne jest uzyskanie odpowiedniej gtebokosci profilu
wielko$ci czastek $ciernych oddziatujgcych na powierzchnie. Ze nie cata powierzchnia jest wystarczajaco pokryta, przez i grubo$ci powtoki. Do aplikacji produktéw Loctite® wyma-
Nieodpowiedni profil powierzchni tworzy stabo wyztobiony €0 moze by¢ narazona na korozjg i/lub zanieczyszczenie. gany profil powierzchni wynosi minimum 75um. Jedynie
wz0r, przez co tacze klejowe okazuje si¢ zawodne. w przypadku takiego wyztobionego wzoru i odpowiedniej

grubosci powtoki gwarantowana jest maksymalna adhezja

powioki.

I Powlekanie Powierzchnia

Najlepszym sposobem na uzyskanie odpowiedniego profilu powierzchni jest obrobka strumieniowo Scierna. Nie tylko usuwa widoczng
korozje i zanieczyszczenia, ale takze pozwala uzyskaé szorstko$¢ powierzchni, idealnie nadajgca sie do aplikacji klejenia. Sprawdz spe-
cyfikacje powierzchni w tabeli ponize;.



F Czyszczenie i przygotowanie powierzchni
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Przygotowanie powierzchni stopnie obrobki

Bezobrébki |~ Klasa obrobki1  Klasa obrobki2 LR Klasa obrobki 3 Klasa korozyjnosci

obrobki 2,5

A Warstwa stali ze zgorzeling walcowniczg nienaruszona, z niewielkimi $ladami

korozji lub catkowicie pozbawiona korozji

Klasa
korozyjnosci A

B Stal z rozprzestrzeniajaca sie korozja powierzchniowa oraz zgorzeling walcowni-
cz3, ktdra zaczyna sig ztuszczac

c Zardzewiafa stal ze ztuszczajaca sig, luzna lub nieobecng zgorzeling walcowniczg
z niewielkimi $ladami zuzycia wykruszajacego

Klasa
korozyjnosci B

Klasa obrobki

1 (SP-7/N4)

Klasa
korozyjnosci C

Bardzo zardzewiata stal ze skorodowang warstwg zgorzeliny walcowniczej
i wyraznymi $ladami zuzycia wykruszajacego

Delikatna obrobka usuwajaca luzne zanieczyszczenia
powierzchni

2 (SP-6/N3)

Klasa
korozyjnosci D

25 (SP-10/N2)

Silna obrébka $cierna usuwajaca znaczace i widoczne zanie-
czyszczenia az do pojawienia sie bazowego koloru metalu

Intensywna obrobka $cierna pozostawiajgca szary metal
jedynie z zanieczyszczeniami

© Blastmaster. Wykorzystane na podstawie pisemnej zgody Blastmaster
3 (SP-5/N1)

2. Czystos¢ powierzchni

Kompletna obrdbka strumieniowo $cierna pozostawiajaca
jednolity kolor metalu bez widocznych zanieczyszczen

Zanieczyszczenie chemiczne niewidoczne na pierwszy rzut oka, jak chlorki i siarczany, ktdre przyciggaja wilgo¢ przez powtoke prowa-
dzac do przedwczesnej awarii. Z tego powodu niezmiernie wazne jest oczyszczenie wszystkich substratdw przy pomocy silnie dziata-
jacego przemystowego Srodka czyszczacego i odttuszczajgcego. Podgrzanie urzadzenia przed czyszczeniem moze utatwic¢ usuniecie

zanieczyszczen.

Loctite® 7840 - Srodek czyszczacy i odttuszczajacy

o Stosowany przed obrobkg strumieniowo $cierng

e Spetnia wymogi szerokiej gamy przemystowych aplikacji czyszczenia

¢ Biodegradowalny, niezawierajgcy rozpuszczalnika, nietoksyczny i niepalny, rozciericzany wodg
(klasyfikacja USFA-C1)

Loctite® 7063 - Srodek czyszczacy i odttuszczajacy

o Stosowany po obrébce strumieniowo Sciernej

e Kompatybilny z metalem, szktem, guma, wigkszoscig tworzyw sztucznych i powierzchni lakierowanych
o Blyskawicznie odparowujgcy Srodek czyszczacy niepozostawiajgcy osaddw, kiory doskonale nadaje sie

do usuwania ttuszczu i zanieczyszczen przed aplikacjami klejenia, powlekania i uszczelniania.

Loctite® 7515 - Srodek zabezpieczajacy przed korozja btyskawiczna

* Przygotowanie duzych powierzchni w celu zapobiegania korozji btyskawicznej
e tatwa i szybka aplikacja na stalowej powierzchni $wiezo poddanej obrébce strumieniowo Sciernej
o Zwigksza czas dziatania na powierzchni do 48 godzin




Odbudowa i zabezpieczanie powierzchni

Tworzywa naprawcze Loctite® Hysol® do naprawy metali stuza do trwatych napraw, odbudowy i konserwacji zniszczonych maszyn
i urzadzen bez potrzeby stosowania wysokiej temperatury lub spawania. Typowe aplikacje to peknigcia w obudowach, zuzyte rowki
klinowe w watach i kotnierzach, zuzyte waty cylindryczne itp.

Loctite® Nordbak® produkty do napraw betonu zostaty opracowane tak, aby gwarantowac szybkie, niezawodne i dtugotrwate rezul-
taty napraw. Cechuije si¢ adhezjg do betonu, drewna, szkfa, stali oraz innych materiatéw konstrukcyjnych. Typowe aplikacje to rampy
i miejsca przetadunku, naprawy belek wspierajgcych i chodnikéw, pokrycie mostéw i podpor, wanien betonowych i $cian itp.



F Odbudowa i zabezpieczanie powierzchni
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Dlaczego powinienem wybraé produkty Loctite® Hysol® do napraw metalu?

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak spawanie sg czasochtonne i kosztowne, podczas gdy tworzywa naprawcze Loctite® Hysol®

z domieszkg metali tatwo sie naktada i zapewniajg one doskonatg wytrzymatos¢ na Sciskanie oraz posiadajg wiasciwosci _

zabezpieczajace.

Najwazniejsze korzysci:

e Maty skurcz

e Po utwardzeniu mogg by¢ wiercone, gwintowane lub poddawane obrobce
maszynowej

e Cechuja sie doskonatg adhezjg do metalu, ceramiki, drewna, szkfa i niektd-
rych tworzyw sztucznych

e Cechuja sie doskonatg odpornoscia na agresywne zwigzki chemiczne

e Szeroka gama wypetniaczy ze stali migkkiej, aluminiowych lub niemetalo-
wych

e Umozliwiajg trwate naprawy

Loctite® Hysol® 3472 samopoziomujacy dwusktad-
nikowy klej epoksydowy z wypetniaczem stalowym
przeznaczonym do zalewania.

Dlaczego powinienem wybraé produkty Loctite® Nordbak® do napraw betonu?

Tradycyjne metody naprawcze, jak na przyktad naprawy posadzek lub $cian przy pomocy tradycyjnego betonu wymagajg dtugiego
czasu utwardzania. Tworzywa naprawcze Loctite® Nordbak® do naprawy betonu fatwo sie miesza, naktada a catkowite utwardzenie
nastepuje juz po uptywie 45 minut.

Najwazniejsze korzysci:

o fkatwo sie mieszajg i naktadaja

¢ Moga by¢ stosowane nawet w temperaturach ponizej 0 °C
¢ Moga by¢ naktadane na wilgotne powierzchnie

¢ Nie kurcza sig, ani nie pekaja

e Skracajg czas naprawy, koszty pracy i przestoje

e QOdpornos¢ chemiczna

¢ (Odpornos$c¢ na uderzenia

¢ Moga by¢ farbowane przy pomocy standardowych barwnikow stosowanych
do cementu

Loctite® Magna Crete® 7257 i Loctite® High Performance Quartz
7204: szybsze i bezpieczniejsze niz tradycyjnie stosowany beton.



Powierzchnie metalowe i betonowe
Naprawa i odbudowa

Czy chcesz naprawi¢ czy odbudowac uszkodzone czesci?

Wysoka wytrzyma-
tos¢ na sciskanie

Masa do ugniatania Szpachlowka

Loctite® Hysol®
3471 AiB

Ptynny metal dwusktadnikowy S1)

Loctite® Hysol®
3472 AiB

(Ptynny metal dwuskfadnikowy S2)

Loctite® Hysol®
3478AiB

. (Plynny metal dwuskfad. Superior)

Loctite® 3463

(Sztyft Metal Magic Steel™)

Rozwigzanie

przeciekéw w instala-
cjach rurowych
i zbiornikach
¢ Wygtadza spawy
¢ Do napraw matych
peknie¢ w obudowach
Ustala sie w 10 minut.
Wypetniony stalg sztyft
nadajacy sie do ugniata-
nia. Przylega do wilgot-
nych powierzchni i moze

e Zalecany do odbudowy

e Zalecany do odbudowy

Z wypetniaczem zela-
zokrzemowym 0 wyjat-

rowkdw klinowych
i klindw

tozysk, ztaczy zaci-
skowych, elementow
naprezajacych, két
przektadni lub gniazd
tozysk

e Uszczelnia peknigcia
w zbiornikach, obudo-
wach, pojemnikach
i zaworach

o Naprawia niestruktu-
ralne usterki w obudo-
wach stalowych

¢ Odbudowuije
powierzchnig zuzytych
uszczelnien powietrz-
nych

Opis Jednosktadnikowy Jednosktadnikowy Jednosktadnikowy Jednosktadnikowy
P klej epoksydowy klej epoksydowy klej epoksydowy klej epoksydowy
Proporcje mieszania q . i . .
obietosciowo/wadowe nie dotyczy 4:1/7.251 11 11
Czas otwarcia 3 min. 20 min. 45 min. 45 min.
Czas ustalania 10 min. 360 min. 180 min. 180 min.
Wytrzymatosé na scinanie (GBMS) = 3,45 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25 N/mm?
Wytrzymatosé na sciskanie 82.7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm? 70 N/mm?
Zakres temperatur pracy -30 do +120 °C -30 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +120 °C
Dostepne opakowania 509,114 g 453 g, 3,5 kg zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw
7
™\
Loctite® 3463 Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol®
¢ Dorazne uszczelnianie 3478AiB 3471AiB 3472AiB

e Zalecany do wykony-
wania form, modeli,
narzedzi i osprzetu

e Do napraw elementow
gwintowych, rur i zbior-
nikow

Konsystencja ptynna, z

wypetniaczem stalowym,

samopoziomujacy sie.

Zalecany do stosowania

w trudnodostepnych

obszarach, kotwiczenia

kowej wytrzymatosci na
Sciskanie. Doskonaly do
odnawiania powierzchni
poddawanych: $ciskaniu,
uderzeniom, obcigzeniom
udarowym oraz znajdujg-
cych sie w niesprzyjaja-
cych warunkach.

utwardzac sig pod wodg.
Odpornos$¢ na dziatanie
substancji chemicznych
i korozje. Moze by¢ wier-
cony, pitowany i lakiero-
wany.

Zgodny z ANSI/NSF
Standard 61

o Zalecany do napraw
otwor6éw powstatych
przez kawitacje i/lub
korozje

Nieskapujacy dwuskfadnikowy

klej epoksydowy

z wypetniaczem stalowym. Zast:

do odbudowy zuzytych czesci.

i poziomowania, robienia
odlewow i napraw obu-
déw czesci.




- Jaki materiat chcesz wypetni¢/odbudowac?

Aluminium

Szybko si¢
utwardza

Loctite® Hysol®
3473 AiB

ptynny metal dwuskfadnikowy S3

)

(

Wielozadaniowy

Loctite® Hysol®
3475AiB

ptynny metal dwuskfadnikowy A1

)

Odpornosé
na wysokie
temperatury

Loctite® Hysol®
3479AiB

(ptynny metal dwusktadnikowy HTA)

Odbudowa i zabezpieczanie powierzchni

Niezawodne i dlugotrwate naprawy betonu

Loctite®
Loctite® 7257

Loctite®
Loctite® 7204

Jednosktadnikowy Jednosktadnikowy Jednosktadnikowy Jednosktadnikowy fosfo- Jednosktadnikowy klej
klej epoksydowy klej epoksydowy klej epoksydowy ran magnezu epoksydowy
11 11 11 Patrz: TDS Patrz: TDS
6 min. 45 min. 40 min. 3 do 11 min. 60 min.
15 min. 180 min. 150 min. 15 do 22 min. 300 min.
20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? - -
60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 90 N/mm? 83 N/mm?
-20 do +120 °C -20 do +120 °C -20 do +190 °C -26 do +190 °C -29 do +65 °C
500 g zestaw 500 g zestaw 500 g zestaw HEELY 5’5:;9 ([HDz=zly/ zestaw 19 kg
|
Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Nordbak® 7257 Loctite® Nordbak® 7204
3473AiB 3475AiB 3479AiB ¢ Typowe aplikacje e Zabezpiecza posadzki w
¢ Do napraw otworow w ® Do rekonstrukcji ¢ Nadaje sie do naprawy to: rampy i miejsca zakfadach wyposazonych
zbiornikach, przecie- obudéw z aluminium, i odbudowy zuzytych przetadunku, naprawy w systemy ochrony
kow w rurach peknietych lub zuzytych cze$ci metalowych pra- belek wspierajgcych, posredniej, gdzie sklado-.
i kolankach czesci aluminiowych cujacych w wysokich naprawa chodnikow, wane s substancje che-
e Odbudowuije zerwane i zerwanych aluminio- temperaturach pokrycie mostow miczne (ptyty oporowe)
gwinty wych gwintéw Nieskapujacy, silnie i podpar, wanien beto- * Zabezpiecza phyty oporo-

¢ Odbudowuje zuzyte
czesci metalowe
Szybko sig utwardza,
z wypetniaczem stalo-
wym, nie skapuje. Nadaje
sie do doraznych napraw
oraz odbudowywania
zuzytych czesci metalo-
wych. Idealny aby zredu-
kowaé przestoje.

Nieskapujacy, silnie
wzmocniony, dwusktadni-
kowy Klej epoksydowy
z wypetniaczem alumi-
niowym.

tatwo sie miesza

i odlewa, umozliwia
formowanie réznych
nietypowych ksztattow.
Utwardza sie tworzac
nierdzewiejace przy-
pominajgce aluminium
wykoriczenie.

wzmocniony, dwuskfadni-
kowy Klej epoksydowy

z wypetniaczem alumi-
niowym.

katwo sie miesza i odle-
wa, umozliwia formowa-
nie réznych nietypowych
ksztattow. Utwardza sig
tworzgc nierdzewiejace,
przypominajace alumi-
nium wykonczenie.

nowych, $cian itp.
Dwusktadnikowy, btyska-
wicznie utwardzajgcy sie
produkt do napraw beto-
nu i fugowania gwarantu-
jacy niezawodne i dtugo-
trwate rezultaty napraw.
Cechuje sie adhezjg do
betonu, drewna, szkia,
stali oraz innych mate-
riatéw konstrukcyjnych.
Moze by¢ mieszany
i naktadany w temp. od
-25 °C do 45 °C.

we przed wysokimi obcig-

Zeniami dynamicznymi
¢ Odbudowuje powierzch-

nig ramp i schodow
Nanoszony szpachelka
dwusktadnikowy epoksyd
wypetniony kwarcem do
napraw i zabezpieczania
posadzek i powierzchni
narazonych na atak che-
miczny i mechaniczny.
Produkt cechuije sie bardzo
wysoka wytrzymatoscig na
Sciskanie
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Zabezpieczanie powierzchni

Loctite® Nordbak® powtoki i tworzywa odporne na zuzycie oferujg rozwigzania problemow, z ktérymi zmaga sie branza utrzyma-
nia ruchu: spowodowanych przez zuzycie, Scieranie, atak chemiczny, kawitacje i erozje. Sg dostepne w réznych konsystencjach: do
nanoszenia szpachlg, pedzlem i natryskiwania, ze specjalnymi wypetniaczami do trudnych warunkéw pracy i doskonale nadajg sig do
trwatych napraw wielkogabarytowych. Typowe aplikacje tej serii produktow obejmuja: przewody powietrzne, pompy, wymienniki ciepta,
wiréwki, wirniki, topatki wentylatora, sruby napedowe, odpylacze cyklonowe, rury, zbiorniki, obszary retencyjne itp.

Tworzywa ochronne Loctite® Nordbak® cechujg sie doskonata odpornoscia na zuzycie i doskonatg adhezjg. Zawierajg wypetniacze
ceramiczne i zostaly stworzone do specyficznych warunkéw pracy i do ochrony oraz przedtuzania zywotnosci roznych urzadzen. Ich
gtdwng zaletg jest mozliwos¢ stworzenia jednorazowej i odnawialnej powierzchni do pracy, chronigcej integralno$¢ strukturalng orygi-
nalnego substratu.

Powtoki ochronne Loctite® Nordbak® chronig przed korozjg i atakiem chemicznym. Nie zawierajg wypetniaczy ceramicznych
i zapewniajg bardzo gtadkie wykoriczenie.
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Dlaczego powinienem wybraé powloki i tworzywa Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie?

Tradycyjne metody naprawcze, takie jak napawanie lub natryskiwanie ptomieniowe sg kosztowne i trudne do zastosowania na duzych
powierzchniach. Tworzywa i powtfoki Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie tatwo sig naktada na kazdej wielkosci powierzchnig i ofe-
rujg one dodatkowo ochrone przed korozja. Ponadto powtoki i tworzywa Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie nie powodujg naprezer
cieplnych w trakcie aplikacji.

Najwazniejsze korzysci:

e (Odbudowujg zuzyte powierzchnie i przediuzajg zywotno$¢ nowych i starych
czesci

o Zwigkszajg wydajnos¢ czesci

o (0szczedzajg koszty pozwalajac na uniknigcie wymiany czesci i ograniczajac
zapasy czesci zamiennych

e (Chronig sprzet przed korozja cierna, erozjg, atakiem chemicznym i korozjg

e Cechuja sie dobrg odpornoscig chemiczng i skutecznie chronig konstrukcje

Najwazniejsze czynniki, jakie nalezy wzig¢ pod uwage wybierajac odpowiednia powloke
lub tworzywo Loctite® Nordbak® odporne na zuzycie

Rozmiary czasteczek

Aby poprawi¢ odporno$¢ na Scieranie, czasteczki materiatdw Sciernych i czasteczki znajdujgce sie w powtokach i tworzywach Loctite®
Nordbak® odpornej na zuzycie powinny by¢ podobnej wielkoSci. Seria powtok i tworzyw Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie obej-
muje produkty chronigce przed dziataniem czasteczek grubo i drobnoziarnistych oraz specjalistyczne produkty chronigce przed atakiem
chemicznym i korozja. Seria obejmuje takze specjalny produkt o wysokiej odporno$ci na uderzenia.

Odpornosé na wysoka temperature

Temperatura pracy powtok i tworzyw odpornych na zuzycie Loctite® Nordbak® wynosi od -30 do +120 °C. Niektdre specjalne produkty,
jak Loctite® Nordbak® 7230 lub Loctite® Nordbak® 7229 moga by¢ stosowane w temperaturach siegajacych 230 °C. Te specjalne pro-
dukty wymagajg wtornego utwardzenia, aby uzyskac jak najlepszg wytrzymato$¢ termiczna.

Odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych i korozje.

Dzigki zawartosci specjalnych epoksydow seria powtok i tworzyw Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie jest odporna na wiekszosé
rodzajow agresywnych substanciji chemicznych. Wszystkie nasze produkty zapewniajg dobrg ochrone przed dziataniem $wiezej wody
i wody morskiej, saletry amonowej i wodorotlenku sodu. Specjalistyczne produkty sg takze odporne na dziatanie silnych chemikalidw,
jak kwasu siarkowego czy mocznika.

Dostepny jest kompletny przeglad odpornosci chemicznej powtok i tworzyw Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie - prosi-
my skontaktowac si¢ z lokalnym Zespotem Wsparcia Henkel w celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji.



Wskazowki dotyczace aplikacji

Zapobieganie korozji nalotowej
Przy duzej wilgotnosci powietrza, do korozji btyskawicznej $wiezo przygotowanej powierzchni metalowej moze dojs¢ w ciggu kilku

minut, co spowoduje zanieczyszczenie powierzchni, ktdre trzeba bedzie ponownie usungé przed natozeniem powtoki. Aplikacja cien-
kiej warstwy Loctite® 7515 zaraz po przygotowaniu powierzchni metalowej zapobiegnie korozji btyskawiczne;.

Powierzchnie pozbawione wilgoci

Wiekszos$¢ powtok musi byé naktadana i utwardzana na catkowicie suchych
powierzchniach.

Punkt rosy

W okreslonych warunkach moze doj$¢ do kondensaciji wody (rosy) z powietrza na powierzchni. Dla danych warunkdw, temperatura,
w jakiej dochodzi do kondensacji nazywa sie punktem rosy. Tak dtugo jak temperatura powierzchni wynosi 3 °C (lub wiecej) ponad
temperature punktu rosy, uwaza sie, ze nie ma ryzyka kondensacii i ze mozna bezpiecznie naktada¢ powtoki.

Nie powlekaj obszaru
(powyzej linii)

Mozesz powlekac obszar
(ponizej linii)

ROZNICE TEMPERATUR (°C)
Temperatura powietrza minus temperatura substratu

20 30 40 50 60 70 80 90
WILGOTNOSC WZGLEDNA

© Blastmaster. Wykorzystane na podstawie pisemnej zgody Blastmaster
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Wstepne zabezpieczenie powierzchni dla zapewnienia maksymalnej adhezji

Po przygotowaniu powierzchni pokryj wstepnie powierzchnie wcierajgc zmieszany kompozyt
w substrat. Ta technika, zwana "zwilzaniem powierzchni" pomaga materiatowi naprawczemu
wypetni¢ wszystkie szczeliny w powierzchni, tworzac doskonate tgczenie pomiedzy kompo-
zytem a substratem. Reszte zmieszanego produktu mozna natozy¢ na wstepnie naniesiong
powtoke.

Gtadkie wykonczenie

Wygtadz nieutwardzony produkt ciepta szpachelka dla uzyskania gtadkiego blyszczacego
wykoriczenia. Do uzyskania gtadkiego wykonczenia mozna takze uzy¢ podgrzewanego pisto-
letu.

Wskaznik zuzycia

Nakfadajgc dwie warstwy powtok i tworzyw Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie, mozna
zastosowac dwa kolory jako wskaznik zuzycia. Kiedy pierwsza warstwa zaczyna sie $cierac,
zaczyna prze$witywac kolor drugiej - doktadny wzrokowy wskaznik zuzycia.

Specjalne zalecenia dla produktéw do nanoszenia natryskowego

W przypadku wszystkich powtok i tworzyw Loctite® Nordbak® odpornych na zuzycie naj-
lepsze rezultaty pokrycia mozna uzyskac naktadajgc okreslong grubo$¢ warstwy produktu.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku aplikacji na powierzchniach pionowych.

Dla uzyskania najlepszych rezultatdw pokrycia rogow i krawedzi zaleca sie wygtadzanie
katow do 3 mm.

Stosujac Loctite® Nordbak® 7255 zaleca sie podgrzac produkt przed aplikacja, aby utatwi¢
jego natryskiwanie i zapewni¢ gtadsze wykoriczenie powierzchni.




Powtoki i tworzywa odporne na zuzycie

Jaka odpornoscé jest potrzebna?

Na atak chemiczny i korozje

Do betonu

Do metalu

Natryskiwana
Powtoka ochronna Natryskiwana powioka z wypet-
nanoszona pedziem powtoka ochronna niaczem ceramicz-
nym
Rozwiazanie Loctite® L(_)ctite® L(_)ctite®
Nordbak® 7277 | Loctite® 7266 Loctite® 7255
Kolor Niebieski Niebieski Zielony, szary
Zakres temperatur pracy (suchy) -30do +95 °C -30 do +100 °C -30do +95 °C
Objetosciowe proporcje mieszania (A:B): 2.8:1 2.3:1 2:1
Wagowe proporcje mieszania (A:B): 100:28 100:34 100:50
Czas otwarcia 30 min. 30 min. 40 min.
Czas schnigcia powierzchni 6 godzin 5 godzin 4 godziny
Zalecana catkowita grubo$é warstwy* min. 0,5 mm min. 0,2 mm min. 0,5 mm
Dostepne opakowania 5 kg, 30 kg 1 kg, 30 kg 900 ml, 30 kg

Wskazowki praktyczne:

1) Natéz Loctite® 7515 pod koniec przygotowania powierzchni

i przed natozeniem ostatniej powtoki/warstwy. Korzy$¢: Tymczasowa
ochrona przed korozjg przedtuzajgca czas otwarcia powierzchni do
48 godz.

2) Do odbudowania mocno zuzytych powierzchni stosuj Loctite®
Nordbak® 7222 - paste odporng na zuzycie lub Loctite® Nordbak®
7229 albo 7230 - paste odporng na zuzycie i wysokie temperatury
przed natozeniem ochronnych warstw kompozytowych Loctite®
Nordbak®.

Aby uzyskac bardziej szczegétowe informacje prosimy o kontakt z
lokalnym Przedstawicielem Techniczno - Handlowym Loctite.

*W przypadku produktéw w sprayu i naktadanych pedzlem zaleca sie
natozenie minimum dwoch warstw dla uzyskania catkowitej grubos$ci
warstwy.

Loctite® Nordbak® 7277
Dwusktadnikowy epok-
syd bez wypetniacza do
nanoszenia pedzlem na
powierzchnie:

o Zbiornikdw i rur
¢ Posadzek

Loctite® Nordbak® 7266
Dwusktadnikowy epok-
syd bez wypetniacza w
sprayu do:
e Pomp, wiréwek i rur
e Przektadni, silnikow
i kompresorow
¢ Wymiennikéw ciepfa,
wentylatoréw i obudéw
e Zbiornikéw

Loctite® Nordbak® 7255

Bardzo gtadki dwu-

sktadnikowy epoksyd

wzmacniany widknami

ceramicznymi do:

¢ Powlekania zbiornikow
i zsuwni

e Steréw i obudéw czo-
péw zawiasowych

o Wymiennikéw ciepta

¢ Kondensatorow

¢ Wirnikéw pomp chto-
dzacych




Korozja cierna lub erozja na metalu w przypadku ataku chemicznego (lub bez)

Czasteczki drobnoziarniste
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Czasteczki gruboziarniste

Naktadana pedziem Powloka odporna 5 . Naktadana szpa- Tworzywo do nakla-
N Scieranie pneuma- . .
powtoka z wypel- termicznie z wypet- tyczne / hydrau- chlowka powtoka dania szpachelka
niaczem ceramicz- niaczem ceramicz- liczne Z wypeiniaczem odporne na zuzycie
nym nym ceramicznym i na uderzenia
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
Loctite® 7117 Loctite® 7234 Loctite® 7226 Loctite® 7218 Loctite® 7219
Ciemnoszary Szary Szary Szary Szary
-29 do +95 °C -29 do +205 °C -30 do +120 °C -30 do +120 °C -30 do +120 °C
3.38:1 2.75:1 41 2:1 2:1
100:16 100:21 100:25 100:50 100:50
60 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.
. 8 godz.+3 godz. utwardzania N . .
3,5 godziny wtornego* 6 godzin 7 godzin 6 godzin
min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1kg,6 kg 1kg 1 kg, 10 kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg
Loctite® Nordbak® 7117 Loctite® Nordbak® 7234 Loctite® Nordbak® 7226 Loctite® Nordbak® 7218 Loctite® Nordbak® 7219
Dwusktadnikowy epok- Dwusktadnikowy epok- Dwusktadnikowy epoksyd Dwusktadnikowy epok- Dwusktadnikowy epoksyd
syd bez wypetniacza do syd bez wypetniacza do Z wypetniaczem cera- syd z wypetniaczem Z wypetniaczem cera-
nanoszenia pedzlem na nanoszenia pedzlem na micznym do: ceramicznym naktadany micznym modyfikowany

powierzchnie:

* Wirnikdw, zaworow
motylkowych

e Obudéw pomp

¢ Odpylaczy cyklonowych

¢ Obud6w zbiornikdw

powierzchnie:

e Wentylatordw wycig-
gowych

o Wymiennikéw ciepta
i kondensatorow

¢ Obudéw zbiornikéw
i Zsuwni

e Zaworéw motylkowych

*utwardzanie wtdrne jest niezbed-
ne dla osiggniecia maksymalnej
wytrzymato$ci termicznej

e Obudéw pompy
pogtebiarki

e Koryt i zsuwni

o Wirnikéw pomp

¢ Drgajgcych podajnikow

o Slizgéw/koszy samo-
wytadowczych

szpachelka do:

 Korpusow odpylaczy
cyklonowych i separa-
toréow

¢ Odpylaczy i wentylato-
réw wyciggowych

e Obudéw pomp i wir-
nikow

e kopatek i obudéw wen-
tylatoréw

o Slizgéw i koszy samo-
wytadowczych

e Kolanek przeptywo-
wych i instalacji trans-
portowych

guma do:

e Obuddéw pompy pogte-
biarki

e Koryt i zsuwni

o Wirnikéw pomp

* Drgajgcych podajnikow

o Slizgéw/koszy samowy-
tadowczych



Powtoki i tworzywa odporne na zuzycie

Produkt

Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Opis produktu

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Pasta epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa
Z wypetniaczem ceramicznym

Powtoka epoksydowa

Powtoka epoksydowa

Rozmiary
czasteczek

Drobnoziar-
niste

Duze

Duze

Drobnoziar-
niste

Mate

Drobnoziar-
niste

Drobnoziar-
niste

Drobnoziar-
niste

Mate

Duze

Drobnoziar-
niste

Drobnoziar-
niste

Kolor

Ciemno-
szary

Szary

Szary

Szary

Szary

Szary

Szary

Biaty

Szary

Szary

Szary

Zielono-
-szary

Niebieski

Niebieski

Objetosciowe

proporcje

mieszania

(A:B):

3,38:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,8:1

41

4:1

2,611

2:1

2,31

2,8:1

Wagowe pro-
porcje mie-
szania (A:B):

100:16

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

100:25,6

100:21

100:50

100:28

100:34

Czas
otwarcia

60 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

30 min.

30 min.

40 min.

30 min.

30 min.

Czas
schnigcia
powierzchni

3,5 godziny

7 godzin

6 godzin

16 godzin

6 godzin

6 godzin

6 godzin

5 godzin

6 godz.
+ 2 godz.
utwardzania

wtornego
7 godz.

+ 2 godz.
utwardzania

widrnego
8 godz.

+ 3 godz.
utwardzania
wtdrnego

4 godziny

5 godzin

6 godzin

Wypetniacze stosowane w tych produktach mogg wymagac zastosowania specjalnych narzedzi do obrobki maszynowej. Aby uzyskac bardziej szczegétowe informacije prosimy o kontakt z lokalnym Przedstawicielem

Techniczno- Handlowym Loctite.
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min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 6 mm

min. 6 mm

min. 0,5 mm

min. 0,5 mm

min. 0,2 mm

min. 0,5 mm

87

90

85

83

89

85

85

85

85

90

86

84

105

110,3

82,7

69

80

103,4

86,2

86

103,4

103,4

106

105

23,2

17,2

10

34,5

24,2

24

34,5

31

17

-30 do +95 °C

-30 do +120 °C

-30 do +120 °C

-30 do +64 °C

-30 do +07 °C

-30 do +120 °C

-30 do +95 °C

-30 do +95 °C

-30 do +230 °C

-28 do +230 °C

-29 do +205 °C

-30 do +95 °C

-30 do +100 °C

-30 do +95 °C

1kg, 6 kg

1kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3kg

1kg, 10 kg

1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10kg

1kg

900 ml, 30 kg

1 kg, 30 kg

5 kg, 30 kg

Naktadana pedzlem powioka z wypetniaczem
ceramicznym

Naktadana szpachlg powtoka z wypetniaczem
ceramicznym

Tworzywo do naktadania szpachelka z wypet-
niaczem ceramicznym odporne na zuzycie i na
uderzenia

Naktadane pedzlem tworzywo ceramiczne
0 wysokiej odpornosci chemicznej

Naktadana szpachelkg pasta z wypetniaczem
ceramicznym

Scieranie pneumatyczne / hydrauliczne

Naktadane pedzlem samopoziomujgce sie
tworzywo ceramiczne (szare)

Naktadane pedzlem samopoziomujgce sie
tworzywo ceramiczne (biate)

Naktadane pedzlem tworzywo ceramiczne
0 wysokiej odpornosci termicznej

Naktadane pedzlem tworzywo ceramiczne
0 wysokiej odpornosci termicznej

Powtoka odporna termicznie z wypetniaczem
ceramicznym

Natryskiwana powtoka z wypetniaczem cera-
micznym

Powtoka w sprayu bez wypetniacza do
powierzchni metalowych

Powtoka do nanoszenia pedzlem bez wypet-
niacza do powierzchni betonowych




Za awa n sowa n e Zaawansowane szkolenia
szkolenia ' » )

-‘1""‘ 1

Szkolenie Henkel Loctite® dot. utrzymania ruchu oferuje inzynierom odpowiedzialnym za utrzymanie ruchu niezbedne umiejgtnosci,
wiedze i narzedzia, aby mogli ograniczy¢ przestoje w zaktadzie i obnizy¢ koszty utrzymania ruchu.

Warsztaty nadajg sie dla wszystkich inzynieréw. Szkolenia te, organizowane na miejscu u klienta, mogg by¢ dostosowane do indywidual-
nych potrzeb dzigki wczesniejszej wizycie w zakfadzie u klienta oraz zapoznaniu sie z jego oczekiwaniami. Szkolenie obejmuje materiaty
szkoleniowe oraz przeglad gtéwnych przyczyn awarii sprzetu i urzadzen w zaktadzie oraz metody zapobiegania awariom.

Aby uzyskac bardziej szczegdtowe informacje i aby zorganizowac szkolenie dla swojego zespotu odpowiedzialnego za utrzymanie ruchu
skontaktuj sie z Henklem.




Przyktadowe aplikacje

Wat

Problem

Wat jest zuzyty, co doprowadzito
do awarii urzadzenia i niemozno-
$ci odpowiedniego go zamonto-

wania.

Korzysé Wat moze by¢ znowu uzywany po uptywie zaledwie 4 godzin.

Przenosnik slimakowy

Problem

Przenosnik w oczyszczalni $cie-
kow jest narazony na dziatanie
agresywnych mediow i statych
czasteczek powodujacych silng
korozje i zuzycie powierzchni
(przenosnika) oraz uszkodzenie
jego podstawy.

Rozwigzanie

Odbuduj wat stosujac Loctite®
Hysol® 3478 dla uzyskania gtad-
kiego wykoriczenia i zapewnienia,
ze wat i tozysko sg odpowiednio
spasowane.

Rozwigzanie

Remont generalny przy uzyciu
Loctite® Nordbak® 7255 (przeno-
$nik) i Loctite® Nordbak® 7257
(podstawa).

Korzysé Przedtuzona zywotnos¢ do 10 lat i znaczne oszczgdnoSci kosztow.
Wirowka
Problem Rozwigzanie

Wiréwka w oczyszczalni Sciekow
wykonana z miekkiej stali jest
narazona na dziatanie wilgoci,

ktdra doprowadzita do silnej koro-

Zji jej Sciany zewnetrzngj.

Korzysé Zabezpieczenie urzadzenia przed awarig spowodowang korozjg i wydtuzenie przerw migdzyserwisowych.

Natdz powtoke Loctite® Nord-
bak® 7227 w celu odbudowania
powierzchni i unikniecia postepu-
jacej korozji.




Przyktadowe aplikacje

Pompa

Problem

Pompa w rafinerii wykonana ze
stali nierdzewnej jest narazona na
dziatanie agresywnych chemika-
liéw i wilgoci, co prowadzi do jej
korozji ciernej

Rozwiazanie

Nat6z powtoke Loctite® Nordbak®
7266 (Sciana zewnetrzna)

i Loctite® Nordbak® 7255 (Sciana
wewngtrzna)

i galwanicznej.

Korzy$é Wysoka odporno$¢ sciany wewnetrznej na zuzycie i wigksza wydajnos¢ oraz lepsza izolacja Sciany zewngtrznej przed korozja.
Pompa

Problem Rozwigzanie

Pompa odsrodkowa w rafinerii jest
narazona na silng korozje i zuzy-
cie. Odbudowa realizowana przez
Grupo NAVEC miata za zadanie
przywrécenie urzadzeniu petnej
funkcjonalnosci.

Korzy$é Zapobiega wymianie czesci i zwigksza wydajno$¢ pompy.

Wirnik

Problem

Wirnik pompy wykonany z zeliwa
jest narazony na dziatanie ptynow
i czasteczek, ktore powoduja silng
korozje i korozje cierng.

Korzys$é Wydftuza czas pracy i zwigksza wydajnosc pompy.

Natoz powtoke Loctite® Nord-
bak® 7255 w celu odbudowania
powierzchni | zwigkszenia odpor-
nosci na zuzycie.

Rozwiazanie

Najpierw odbuduj zuzytg czes¢
przy pomocy Loctite® Hysol®
3478 Nastepnie natoz powtoke
Loctite® Nordbak® 7227 w celu
uzyskania gtadkiej powierzchni.












