





VISION GENERAL DE LA INDUSTRIA

O4 Soluciones
O4 Sostenibilidad
OS5 Biocompatibilidad

OS5 Esterilizacion

DISPOSITIVOS Y SOLUCIONES

O6 Desechables
O&8 No desechables

Equipo para el paciente

Equipo de larga duracion y de Imagen

CURSOS Y SERVICIOS

19 Propiedades de adhesion
15 Adhesivos para dispositivos médicos
06 Equipos dosificadores y de curado

B8 Formacioén y Servicios de ingenieria




VISION GENERAL DE LA INDUSTRIA

SOLUCIONES

A medida que los diseiios de los dispositivos han
avanzado, también lo han hecho nuestras innovadoras
soluciones de adhesién, para satisfacer la creciente
demanda de dispositivos médicos mas pequeiios, de
mayor rendimiento, inteligentes y seguros.

Las soluciones LOCTITE® para el montaje de dispositivos
médicos han sido especificadas por disefiadores y
fabricantes de dispositivos médicos durante décadas.

Nuestra experiencia, productos y servicios de ingenieria
son insuperables, con la linea de adhesivos, equipos de
dosificacion y sistemas de curado mas diversificada y
completa del mundo. Ofrecemos 40 productos para
montajes de dispositivos médicos que requieren pruebas
de biocompatibilidad y cientos de otros productos para
aplicaciones que no requieren dicha evaluacién.

Los adhesivos pueden proporcionar ventajas de disefo,
mejorar el rendimiento general del producto y aumentar
la eficiencia y calidad de la produccion. Los adhesivos
LOCTITE® alnan estas ventajas y muchas mas.

SOSTENIBILIDAD

En Henkel, estamos comprometidos a ofrecer soluciones
sostenibles y trabajamos constantemente en nuevas
innovaciones que generen un impacto positivo en el
medio ambiente y su seguridad.

Adhesivos innovadores formulados sin quimicos nocivos/
peligrosos:

= Nuevas soluciones LOCTITE® que han reducido
o eliminado quimicos preocupantes conocidos
y aquellos que estan siendo objeto de un mayor
escrutinio regulatorio, incluyendo, pero no limitado
a, CMRs, SVHCs e irritantes cutaneos.

Los equipos LOCTITE® incluyen soluciones que aumentan
la productividad, reducen los residuos y mejoran la
seguridad.

= Los sistemas de curado LED para la extensa gama
de acrilicos LOCTITE® de curado por luz ofrecen
menor consumo de energia, velocidades de curado
mas rapidas, menos calor, mayor vida util y piezas
desechables mas seguras.

= Los equipos dosificadores permiten reducir los
residuos, utilizar botes mas grandes para disminuir
el consumo de plastico y garantizan mayor seguridad
para los operarios.



BIOCOMPATIBILIDAD

Los adhesivos LOCTITE® para dispositivos se ensayan
segun protocolos de prueba Henkel basados en las
normas de biocompatibilidad ISO 10993. Ademas,
LOCTITE® aplica estrictos controles de fabricacion y
calidad para garantizar la continuidad del cumplimiento
normativo.

Los ensayos incluyen:

= Inyeccion intracutanea

= Inyeccion sistémica

» Implantaciéon muscular

- Citotoxicidad (elucién MEM)

= Hemolisis

Los adhesivos LOCTITE® para el montaje de dispositivos
médicos no estan destinados a implantes ni a protesis
invasivas.
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ESTERILIZACION

La esterilizacidon se define como el proceso validado
utilizado para eliminar los microorganismos viables de un
producto. Las consideraciones sobre la compatibilidad
del material, el coste y el flujo del proceso afectaran a

la eleccion del método de esterilizacion por parte del
fabricante del dispositivo.

Ademss, el tipo de dispositivo (desechable o reutilizable)
influird en el nimero de ciclos, asi como en el tipo

de esterilizacion utilizada. Tanto los dispositivos
desechables como los reutilizables se esterilizaran
normalmente por primera vez en el fabricante OEM
mediante esterilizacion con ETO, gamma o haz de
electrones. Los dispositivos reutilizables pueden
esterilizarse varias veces en el lugar donde se utilicen
(por ejemplo, hospital o clinica), y los métodos comunes
incluyen el autoclave, la inmersién quimica y el plasma de
gas de perdxido de hidrégeno.

La mayoria de los adhesivos LOCTITE® para el montaje
de dispositivos médicos, cuando estan completamente
curados, mantienen el rendimiento de la unién tras la
exposicion a los métodos y duraciones de esterilizacion
tipicos. Se recomienda siempre que los disefiadores y
usuarios evalien completamente los adhesivos en piezas
y en condiciones de aplicacion de uso final reales para
asegurarse de que cumplen o superan los requisitos.
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Las imagenes de productos que se muestran en este catalogo son solo para fines ilustrativos. Aunque nos esforzamos por mantener las proporciones exactas, los tamafios

mostrados podrian no reflejar completamente las dimensiones reales.



SOLUCIONES PARA DISPOSITIVOS
MEDICOS DESECHABLES

DISPOSITIVOS Y APLICACIONES DE ADHESION

AGUUJUAS COLECCION, ALMACENAMIENTO
Tecnologia: Adhesivos de curado por luz Y GESTION DE FLUIDOS

Tecnologia: Adhesivos de curado por luz

CATETERES

Tecnologia: Adhesivos de curado por luzy
cianoacrilatos

DESAFIOS DE LOS DISPOSITIVOS

- Los controles de calidad , Piezas pequefias que
@), | han de hacerse de forma Alta velocidad de I‘@}‘I requieren precisién
@ : s
R fabricacion. Lrd d P Y

rapida y efectiva. exactitud.

- Durabilidad para poder Materiales diferentes,
% Biocompatibilidad. ester'ilizarlosp P incluidos los de dificil
' adhesién y sustratos flexibles.
6 LOCTITE



https://viewer.visao.app/Xzw5QamTRQiUeRR-3GFMnQ
https://viewer.visao.app/qDG1CTX6TKizPsx3mYMSNw
https://viewer.visao.app/Xzw5QamTRQiUeRR-3GFMnQ

SOLUCIONES Y BENEFICIOS LOCTITE®

« Curado por luz, bajo demanda, rédpidos.

ACRILICOS DE CURADO - Amplia gama de viscosidades.
POR LUZ - Capacidad de relleno de holguras.

« Fluorescentes.

« Curado por luz bajo demanda, los mas

CIANOACRILATOS DE rapidos.
CURADO POR LUZ « Curado dual: luz y humedad.

» Fluorescentes.

« Adhesién a una amplia variedad de sustratos,

incluidos los de dificil unidn. 4 l
CIANOACRILATOS o 3 LoeTTE
« Fijacién répida. : =

» Alta adherencia en sustratos de silicona.

SILICONAS DE CURADO -

POR LUZ = Alta flexibilidad. ‘g g
- Alta resistencia térmica. i 1

EPOXIS + Elevada resistencia térmica, quimica

(FORMULAS MONO Y y a los factores ambientales.

BICOMPONENTES) = Alta capacidad de relleno de holguras.

APLICACION REAL

MEJORA DE LA CALIDAD Y DE LA FIABILIDAD DE UNA AGUJA DE FISTULA,
CON ADHESIVO Y EQUIPO DE CURADO POR LUZ LED

DESAFIO:

Un fabricante global de agujas de fistula tenia problemas de repetibilidad y fiabilidad en su proceso de montaje. Ademas
de las dificultades actuales con el suministro y la asistencia técnica, el fabricante no estaba alcanzando los requisitos
necesarios de resistencia a la traccion ni de consistencia en el rendimiento.

BENEFICIOS DE LAS SOLUCIONES:

LOCTITE® AA 3922, un adhesivo acrilico de curado rapido con
luz LED aportd la solucién consiguiendo:
» Mejorar el rendimiento y crear uniones mas resistentes.
« Reducir la tasa de productos rechazados y mejorar
la precision en las aplicaciones, al utilizar el equipo de
dosificacién y de curado con luz LED LOCTITE.
» Mejorar el control de calidad al utilizar un adhesivo

fluorescente.

« Suministro constante y asistencia técnica.

= Aumentar la seguridad del dispositivo al utilizar un
adhesivo de grado médico.



SOLUCIONES PARA DISPOSITIVOS
MEDICOS NO DESECHABLES

DISPOSITIVOS Y APLICACIONES DE ADHESION
ENDOSCOPIOS RODILLERAS ORTOPEDICAS

Tecnologia: Epoxis Tecnologia: Cianoacrilatos

INSTRUMENTAL QUIRURGICO

Tecnologia: Cianoacrilatos y epoxis

DESAFIOS DE LOS DISPOSITIVOS
= Resistencia a los limpiadores Piezas pequefias que
y/o esterilizacién. Biocompatibilidad. [@j requieren precision y

exactitud.

Al utilizarse de forma repetida y Materiales diferentes,
rigurosa los dispositivos tienen Sellados herméticos. incluidos los de dificil
que ser duraderos y resistentes. adhesidén y sustratos flexibles.
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SOLUCIONES Y BENEFICIOS LOCTITE®

« Curado por luz bajo demanda, rapidos.
ACRILICOS DE CURADO - Amplia gama de viscosidades.
POR LUZ - Capacidad de relleno de holguras.

« Fluorescentes.

« Curado por luz bajo demanda, los mas

CIANOACRILATOS DE rapidos.
CURADO POR LUZ « Curado dual: luz y humedad.

» Fluorescentes.

« Adhesién a una amplia variedad de sustratos,
CIANOACRILATOS incluidos los de dificil unién.
- Fijacién répida.

» Alta adherencia en sustratos de silicona.
SILICONAS DE CURADO

POR LUZ «+ Alta flexibilidad. ‘g e
« Alta resistencia térmica. \

EPOXIS + Elevada resistencia térmica, quimica

(FORMULAS MONO Y y a los factores ambientales.

BICOMPONENTES) - Alta capacidad de relleno de holguras.

APLICACION REAL

MEJORA DE LA FIABILIDAD Y LA PRODUCTIVIDAD DE INSTRUMENTOS
QUIRURGICOS CON UN ADHESIVO INSTANTANEO DE ALTAS

PRESTACIONES
DESAFIO:

Un fabricante global de dispositivos médicos tenia problemas en el proceso de adhesion de las etiquetas RFID con un
epoxi a sus instrumentos quirurgicos. El tiempo de fijacidon/curado era muy largo, el producto no se podia aplicar de
forma precisa y eficiente y las uniones se debilitaban al estar expuestas al autoclave de forma repetida.

BENEFICIOS DE LAS SOLUCIONES:

LOCTITE® 402, un adhesivo instantaneo de altas prestaciones g t \\\ [
para dispositivos médicos aportd la solucidon consiguiendo: ¢ 0
« Aumentar la fiabilidad y la resistencia térmica permitiendo \| :_
una exposicién limitada repetida al autoclave. \
« Incrementar la productividad al utilizar un producto de a
fijacion rapida y un equipo semiautomatizado para su
aplicacion.
« Minimizar los residuos, al utilizar un adhesivo
monocomponente.
« Aumentar la seguridad del dispositivo al utilizar un
adhesivo de grado médico.



SOLUCIONES PARA EQUIPOS
PARA PACIENTES

DISPOSITIVOS Y APLICACIONES DE ADHESION

Los adhesivos epoxis y los cianoacrilatos son la opcidén destacada para algunos equipos médicos, mientras que los
adhesivos de curado por luz y las siliconas se utilizan habitualmente para los componentes desechables de estos
sistemas.

MAQUINAS CPAP BOMBAS DE INFUSION INTRAVENOSA

DESAFIOS DE LOS DISPOSITIVOS

Materiales diferentes,

incluidos los de dificil - Resistencia a los limpiadores.
adhesion y sustratos

flexibles.

Los controles de calidad de
los procesos han de hacerse
de forma répida y efectiva.

Los equipos han de durar y

L Los componentes Piezas pequenas que
resistir estructuralmente, ya . pfg . .
. desechables tienen que ser @ requieren precisién y
que se van a utilizar durante ) . L+ .
biocompatibles. exactitud.

mucho tiempo.
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SOLUCIONES Y BENEFICIOS LOCTITE®

« Curado por luz bajo demanda, rapidos.
ACRILICOS DE CURADO - Amplia gama de viscosidades.
POR LUZ - Capacidad de relleno de holguras.

« Fluorescentes.

« Curado por luz bajo demanda, los mas

CIANOACRILATOS DE rapidos.
CURADO POR LUZ « Curado dual: luz y humedad.

» Fluorescentes.

« Adhesién a una amplia variedad de sustratos,
CIANOACRILATOS incluidos los de dificil unién.
- Fijacién répida.

» Alta adherencia en sustratos de silicona.

SILICONAS DE CURADO -

POR LUZ = Alta flexibilidad. ‘g g
- Alta resistencia térmica. i 1

EPOXIS + Elevada resistencia térmica, quimica

(FORMULAS MONO Y y a los factores ambientales.

BICOMPONENTES) = Alta capacidad de relleno de holguras.

APLICACION REAL

SELECCION DE UN ADHESIVO DE CURADO DUAL PARA EL MONTAJE DE
UNA NUEVA BOMBA DE INFUSION

DESAFIO:

Un fabricante global de dispositivos estaba disenando una nueva bomba de infusién y necesitaba un solucién para que
la adhesién de las piezas fuera muy resistente y que los componentes desechables quedaran sellados herméticamente,
ademas de aliviar la tensién en la bomba.

BENEFICIOS DE LAS SOLUCIONES:

LOCTITE® 4310, un adhesivo para dispositivos médico de

curado dual (luz y humedad) aportd la solucién consiguiendo:

- Crear uniones resistentes y sellar los componentes
desechables de la bomba.

« Que las aplicaciones se hagan de forma fiable y repetible,
gracias a los equipos de dosificacion y de curado LOCTITE®,

« Cumplir con los requisitos de productividad al ser un
producto réapido de curado con luz UV.

= Aumentar la seguridad del dispositivo al utilizar un

adhesivo de grado médico.



SOLUCIONES PARA EQUIPOS
DURADEROS Y DE IMAGEN

DISPOSITIVOS Y APLICACIONES DE ADHESION

EQUIPO DURADERO EQUIPO DE IMAGEN
Tecnologia: Epoxis y fijadores de roscas Tecnologia: Epoxis y polimeros MS
SILLAS DE RUEDAS RAYOS X

DESAFIOS DE LOS DISPOSITIVOS

Materiales diferentes, Los equipos han de durary . i
. ; o L = Resistencia a los
incluidos los de dificil resistir estructuralmente, ya - L

o o limpiadores.
adhesion y sustratos que se van a utilizar durante

flexibles. mucho tiempo.
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SOLUCIONES Y BENEFICIOS LOCTITE®

« Elevada resistencia térmica, quimica

EPOXIS y a los factores ambientales.
(FORMULAS MONO Y » Crean uniones de alta resistencia estructural
BICOMPONENTES) y baja contraccion.

- Alta capacidad de relleno de holguras.

- Tenacidad y flexibilidad superiores.

POLIMEROS MS - Alta capacidad de relleno de holguras.

(FORMULAS MONO Y
BICOMPONENTES) - Adaptables para superficies pequeias y
grandes.

FIUJADORES - Desde baja a alta resistencia para fijar las
Y SELLADORES conexiones roscadas de metal.
ANAEROBICOS « Sellados herméticos.

- Alta adherencia en sustratos de silicona.
SILICONAS . Alta flexibilidad.
(FORMULAS MONO Y ) o
BICOMPONENTES) - Alta resistencia térmica.

« Opciones de curado por luz.

« Adhesién a una amplia variedad de sustratos, l —
CIANOACRILATOS incluidos los plasticos de dificil union. )

= Fijacién répida.

APLICACION REAL

MEJORA DE LA CALIDAD Y DEL PROCESO DE FABRICACION DE UN
ESCANER CT CON UN ADHESIVO EPOXI

DESAFIO:

Un fabricante global de equipos de imagen tenia problemas a la hora del montaje de su escéaner CT. El adhesivo epoxi

bicomponente que utilizaban no era lo suficientemente resistente una vez curado, lo que provocaba que la unidad del
escaner y la mesa del paciente se desalinearan, por lo que tenian que hacer arreglos importantes antes de enviar los

productos al mercado.

BENEFICIOS DE LAS SOLUCIONES:

LOCTITE® EA 3430, un epoxi industrial bicomponente
transparente aporto la solucién consiguiendo:

= Eliminar la desalineacion, gracias a ser un producto de
fijacion rapida y de alta resistencia.

= Ahorrar tiempo y recursos, al no tener que reprocesar los
productos terminados.

- Mejorar el tiempo del proceso, gracias a la gran fijacion del
adhesivo y a su curado répido.

= Ahorrar aproximadamente un 15 % en costes totales.



Los adhesivos LOCTITE® para dispositivos médicos cubren una gran variedad de quimicas, ofreciéndote
una amplia gama de elecciones y de soluciones de montaje.

CONSIDERACIONES
DE RENDIMIENTO

BENEFICIOS

LIMITACIONES

ACRILICOS DE
CURADO POR LUZ

Curado rapido/
adhesion a plasticos

Se necesita
un sistema de
curado por luz

INTERVALO TERMICO OPERATIVO

TiPICA PARA LA CATEGORIA

EL PRODUCTO CON
MAYOR RESISTENCIA

-40°Ca100 °C

130 °C

RESISTENCIA MEDIOAMBIENTAL

DISOLVENTES POLARES
(E.J., H,0, ETILENGLICOL, IPA, ACETONA)

DISOLVENTES NO POLARES
(P. E. PENTANO, HEXANO,
HEPTANO, ACEITE MINERAL)

ADHESION A SUSTRATOS
METALES

PLASTICOS?
VIDRIO

CAUCHO

RESISTENCIA A CIZALLA
POR TRACCION DE
MONTAJES SOLAPADOS

RESISTENCIA AL PELADO
RESISTENCIA A LA TRACCION
ELONGACION / FLEXIBILIDAD
DUREZA

CONSIDERACIONES DEL
PROCESO

NUMERO DE COMPONENTES
TIPO DE CURADO

TIEMPO DE FIJACION
MEDIA

MAS RAPIDA

TIEMPO DE CURADO COMPLETO

RELLENO DE HOLGURAS
IDEAL (EN MM)

MAXIMO (EN M)

ES NECESARIO MEZCLAR

Buena

Muy buena

Buena
Excelente
Excelente

Regular
Alta

Media
Alta
Media
Semirrigida

ACRILICOS DE
CURADO POR LUZ

1

UV/Visible

15 segundos
5 segundos

2 a 30 segundos

0,051 hasta 0,254
6,35

No

CATEGORIA DE ADHESIVOS
SILICONAS DE CIANOACRILATOS DE
CURADOPORLUZ | CURADOPORLUZ | CIANOACRILATOS
Excelente . . Amplia variedad
resistencia %@%ﬁ(‘:’gﬁg%g de aplicaciones
térmica de adhesion de adhesion

Baja resistencia
de cohesion

-40°Ca149 °C

149 °C

Buena

De pobre a regular

Buena
Buena
Buena

Regular

Baja

Media
Baja
Muy alta
Blanda

CAT

SILICONAS DE
CURADO POR LUZ

1

UV/Visible

60 segundos
60 segundos

72 horas

0,102 hasta 0,152
6,35

No

Baja elongacidn

-40 °C a100 °C

100 °C

Moderada

Buena

Muy buena
Excelente
No recomendado

Muy buena

Alta

Baja
Alta
Baja-Media

Rigida

Baja elongacion

-40°Ca120 °C

135 °C

Pobre’

Buena

Muy buena
Excelente
No recomendado

Muy buena

Alta

Baja
Alta
Baja-Media

Rigida

EGORIA DE ADHESIVOS

CIANOACRILATOS DE
CURADO POR LUZ

1

UV/Visible y
temperatura
ambiente

5 segundos
2 segundos

24 horas

0,025 hasta 0,254
4,32

No

1 Los cianoacrilatos ofrecen muy buena resistencia a la humedad cuando se aplican a plasticos.

2 Los adhesivos liquidos sin curar pueden causar agrietamiento por tension a ciertos termoplasticos, p. ej. policarbonato,
acrilico y polisulfona. Se encuentran disponibles productos y procesos especiales. Por favor, contacta con el Departamento
Técnico para realizar cualquier consulta sobre las recomendaciones y especificaciones técnicas de estos productos.

CIANOACRILATOS
1

Temperatura
ambiente

60 segundos
5 segundos

24 horas

0,025 hasta 0,076
0,25

No

EPOXIS

Amplia variedad
de formulaciones

Es necesario
mezclar

-40°Ca149 °C

149 °C

Muy buena

Excelente

Excelente
Regular
Excelente

Regular
Alta

Media
Alta
Baja

Rigida

EPOXIS

1y 2
Calor o
temperatura
ambiente
5 horas

3 horas

24 horas

0,102 hasta 0,152
12,7

Si (2 componentes)




Aqui se encuentran las ultimas innovaciones globales LOCTITE® para dispositivos médicos. Contamos
con 40 adhesivos disefiados para el montaje de dispositivos médicos, por favor contacta con nosotros si
hecesitas opciones adicionales.
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mezcla (mezclado) impactos, tiempo de aplicacion 30 minutos.

Los datos proporcionados representan las propiedades tipicas. Por favor, consulta las fichas técnicas de los productos para obtener datos mas detallados
y métodos de ensayo.
*Cuando se cura con luz UV/Visible.




LOCTITE® ofrece una completa linea de equipos dosificadores, de curado y de control de procesos
diseitiados especificamente para utilizarlos con nuestros adhesivos para dispositivos médicos.
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DOSIFICACION
ROBOTIZADA
AUTOMATIZADA

Los robots cartesianos LOCTITE® son soluciones
rentables disefiadas para simplificar la dosificacidén de
los adhesivos y selladores en diferentes configuraciones
de superficies, desde sencillas a complicadas. Los robots
dosifican la cantidad exacta de producto en el mismo
sitio en cada aplicacion, lo que mejora la calidad de

los procesos de produccién, reduce los residuos y los
costes de fabricacion. Los robots estan disponibles

en diferentes configuraciones, para que encuentres la
adecuada a tus necesidades de aplicacidon.

DOSIFICACION

Las soluciones integrales de montaje de
LOCTITE® engloban conocimiento y experiencia
con productos de alta calidad y los equipos para
optimizar su aplicacion. Cuando adquieres los
equipos LOCTITE® sabes que obtienes el nivel
mas alto de prestaciones, que estas respaldado
por un servicio técnico inigualable en la industria;
todo ello gracias a las décadas de experiencia de
Henkel, a su colaboracién con sus clientes, a sus
ingenieros de aplicacién y a sus ingenieros de
equipos que lo hacen posible. En la amplia gama
de sistemas dosificadores LOCTITE® encontraras
la solucidn para tus necesidades de aplicacion.

PR FMGE MOGHG  ma st

& l .
TEACr
oiare

Tk Peunt Aaaz




CURADO

Henkel ofrece innovadores sistemas LOCTITE® de curado por luz LED que proporcionan alta potencia, portabilidad y
durabilidad. Se encuentran disponibles una gran variedad de sistemas, desde ldmparas manuales hasta sistemas de
curado de superficie, ofreciendo la méxima flexibilidad para cada aplicacién. Estos equipos estan optimizados para
curar nuestra extensa gama de adhesivos de curado por luz UV/Visible, proporcionando asi a nuestros clientes la
solucién éptima para sus procesos.
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Mayor vida util, hasta 20.000 h de
funcionamiento (10 veces mas que las
tipicas ldmparas UV) con un minimo
desgaste a lo largo del tiempo.

Se apagan y se encienden al instante, no es
necesario esperar a que se calienten como
en los sistemas tradicionales UV.

Sin emisiones de infrarrojos, lo que
reduce el calentamiento de las piezas
(deformacion) al minimo.

EI100% de la luz LED emitida se encuentra
en el espectro que se utiliza para el
curado.

)
D)

(&
(&)
¥

&

BENEFICIOS DE LOS SISTEMAS DE CURADO
CON LUZ LED VERSUS LA TECNOLOGIA
TRADICIONAL DE LAMPARAS

Beneficios ambientales (ho contienen
mercurio).

Costes de mantenimiento menores (no es
necesario reemplazar las bombillas).

Bajo consumo energético.

Equipos econdémicos.




LOCTITE® ofrece a los fabricantes de dispositivos médicos programas de formacién a nivel global. Después de la
formacion, los participantes siguen contando con asistencia ya que se conectan a una red de fuentes de informacién,
incluyendo guias de disefio de adhesivos, datos de investigacion e informes técnicos.

Un programa de formacién personalizado segun tus necesidades. Puedes seleccionar de un menu de temas sobre
adhesivos para dispositivos médicos o solicitar un seminario a medida para satisfacer tus requisitos especificos. El
curso se realiza in situ (en tus instalaciones) e incluye formacién, demostraciones practicas, muestras y guias técnicas.

Estos programas son impartidos por expertos de LOCTITE®, quienes revisan una gama de tecnologias adhesivas
especificamente relacionadas con la industria de los dispositivos médicos. Los asistentes se benefician de
demostraciones practicas de adhesivos y equipos.




CONSULTAS Y PRUEBAS

Nuestro objetivo es convertirnos en tu socio en adhesidn. Los servicios de ingenieria de LOCTITE® pueden proporcionar
la solucion adecuada si necesitas una recomendacién réapida de un producto o un estudio de tu proceso de produccion.
Nuestros expertos cuentan con aios de experiencia combinada desarrollando cientos de soluciones para fabricantes de
dispositivos médicos. LOCTITE® te proporciona:

« Asistencia y consulta de ingenieria in situ.

- Visitas para identificar oportunidades de mejora de los procesos.

Programas conjuntos de desarrollo de productos y formulaciones personalizadas.

« Servicios de laboratorio y pruebas, incluyendo acondicionamiento ambiental y estudios de envejecimiento
acelerado.

+ Pruebas de prototipos y preparacion de fijaciones.
« Servicios analiticos para determinar las condiciones de la superficie y el grado de curado.

Equipos de aplicacién y curado / control de los procesos.



CONTACTO

Henkel Ibérica S. A. Departamento técnico Atencion al cliente
C/Bilbao n.° 72 - 84 Tel. 93 290 49 05 Tel. 93 290 44 86

08005 Barcelona tecnico.industria@henkel.com cs.industria@henkel.com
Espana

next.henkel-adhesives.com/es

Salvo que se indique lo contrario, todas las marcas utilizadas en este documento son marcas comerciales y/o marcas comerciales registradas de Henkel y/o sus filiales en EE.
UU., Alemania y demas paises. © Henkel AG & Co. KGaA, 2025.

Henkel Adhesive Technologies





