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. Menettomitok

LOCTITE 243

... megeldzi ~
a csavar lazulasat.
Kbzepes szilardsag. @@2@47%1'5-

THREADLOCKER / SCHRAUBENSICHERUNG
FREINFILEY NORMAL / SCHROEFORAADBORGING]

0ml/s389 €

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Altalanos felhasznalast termék, kizepes szildrdsagu.

e Passziv fémeken is j0 eredményt biztosit.

o QOlajallé.

o Akar M36-os méretii menetekhez is.

Leveg6tdl elzéart krnyezetben, fémekkel valo érintkezés
hatasara keményedik.

o Uzemi hémérséklet -55 °C és +180 °C kozott.

e Tanusitvanyok: P1 NSF.

Miért ezt valasszam?

e Ellendll a vibracid altal okozott lazuldsnak.

¢ A menetek tokéletesen tomitettek, igy nem Iép fel
érintkezési korrdzio.

Tiszta és egyszer(i alkalmazas.

Kivaltja a mechanikai csavarrogzitoket.

Kisebb koltség és raktarozasi igény.

o Kéziszerszammal is szétszerelhetd.

A ﬂ"p}; Olvassa be a
a1 QR kédot a vided
4 lejatszasahoz.

-r.



1. Elokészités
Tisztitds
A rogzitd felhordésa el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek,
vagy az alacsony hémérséklet miatt (5 °C alatt)
lasst, LOCTITE® 7240 vagy LOCTITE® 7649
aktivator alkalmazasa ajanlott (az aktivator
hatdsat a kotési sebességre a TDS-ben
taldlhato grafikonok tartalmazzak)

§

2. Alkalmazas

Vigyiik fel a folyékony terméket a rogziteni kivant menetekre.

|

Atmené furat: Zsakfurat:
Szereljiik 0ssze az A zsékfurat alsd har-
alkatrészeket, utana maddba juttassuk a
vigylik fel a rogzit6t. terméket.

3. Osszeszerelés

e Szereljiik 0ssze az alkatrészeket, hlizzuk meg a csavarokat.

o Amennyiben néhany csavart el6zéleg el6feszitettiink, alkalmazzuk a vég-
leges nyomatékot, miel6tt a csavarrogzitd elkezd kotni, vagy haszndljunk
lassan kot§ terméket.

4, Szétszerelés

e Amennyiben nem lehetséges, alkalmazzunk helyi, kb. 250 °C-ra térténd
melegitést. Melegen oldjuk a kotést.

e Korrodalt, berdgddott alkatrészek szétszereléséhez haszndljuk a LOCTITE®
8040 fagyaszt6 és lazitd spray-t.



. Csavarrogziték

LOCTITE 270

... biztositja, hogy
a csavarok ne
lazuljanak meg.
Nagy szilardsag.

LOCTITE
270

THREADLOCKER / SCHRAUBENS! RUNG
FREINFILET FORT / SCROEFDRAADBORGING]

S0ml/s589€

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

e Minden fellileten megkot, beleértve a passziv feliileteket
is (pl. rozsdamentes acél, aluminium, bevonattal ellatott
feliiletek).

¢ Bizonyitottan alkalmazhatd ipari olajokkal enyhén
szennyezett feliileteken, mint pl. motorolaj, korrézidvédd
olaj, vagoolaj.

e Maximum M20 méret(i menetekhez.

e | evegdtdl elzart kornyezetben, fémekkel vald érintkezés
hatasara keményedik.

o (Jzemi hémérséklet -55 °C és +180 °C kozott.

Tanusitvanyok: P1 NSF.

Miért ezt valasszam?

o Maximalis hatékonysagot biztositd nagy szilardsagu
csavarrogzite.

o Megel6zi a vibracionak kitett alkatrészek, példaul
szivattyuk, hajtomiihazak és présgépek csavarjainak
kilazulasat.

o Konny(i és tiszta alkalmazas.

";l-' f, Olvassabea
1 QR kédot a vide6
lejatszasahoz.



1. Elokészités
Tisztitds
A rogzitd felhordésa el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek,
vagy az alacsony hémérséklet miatt (5 °C alatt)
lasst, LOCTITE® 7240 vagy LOCTITE® 7649
aktivator alkalmazasa ajanlott (az aktivator
hatdsat a kotési sebességre a TDS-ben
taldlhato grafikonok tartalmazzak)

§

2. Alkalmazas

Vigyiik fel a folyékony terméket a rogziteni kivant menetekre.

|

Atmené furat: Zsakfurat:
Szereljiik 0ssze az A zsékfurat alsd har-
alkatrészeket, utana maddba juttassuk a
vigylik fel a rogzit6t. terméket.

3. Osszeszerelés

e Szereljiik 0ssze az alkatrészeket, hlizzuk meg a csavarokat.

o Amennyiben néhany csavart el6zéleg el6feszitettiink, alkalmazzuk a vég-
leges nyomatékot, miel6tt a csavarrogzitd elkezd kotni, vagy haszndljunk
lassan kot§ terméket.

4, Szétszerelés

e Amennyiben nem lehetséges, alkalmazzunk helyi, kb. 250 °C-ra térténd
melegitést. Melegen oldjuk a kotést.

e Korrodalt, berdgddott alkatrészek szétszereléséhez haszndljuk a LOCTITE®
8040 fagyaszt6 és lazitd spray-t.



. Menettomitok

LOCTITE 577

... megbizhatéan
témit durva menetes
fém szerelvényeket.
Kbzepes szilardsag.

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Altalanos felhaszndldsi célt, valamennyi fém menethez
javasolt folyékony tdmit6anyag.

e (sak fém feliileteken alkalmazhatd.

e 3“-0s menetméretig.

Leveg6tdl elzart kornyezetben, fémekkel valo érintkezés

hatasara keményedik.

e Kivalo vegyszerallosag.

o (Jzemi hémérséklet -55 °C és +150 °C kozott.

Tanusitvanyok: NSF P1, DVGW.

Miért ezt valasszam?

e Kitolti a teret a csatlakoztatott feliiletek kozott, tomit és
zar egyidejlileg.

e Tiszta és egyszer(i alkalmazas.

e Azonnali témités kis nyomassal szemben.

e Kivaltja a hagyomanyos menettomit6 termékeket.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités
Tisztitds
A tomitok felvitele eldtt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE® 7063
termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek, vagy az alacsony
hémérséklet miatt (5 °C alatt) lasst, LOCTITE® 7240 vagy LOCTITE® 7649
aktivator alkalmazasa ajanlott (az aktivator hatasat a kotési sebességre a
TDS-ben talalhatd grafikonok tartalmazzak).

2. Alkalmazas

o Vigyiik fel a terméket vonalban az anya
menetekre teljes kort alkotva, az elsd menetet
kihagyva.

¢ Nagyobb &tmérdk esetében a terméket a

kapcsolddo csd/csavar menetekre is vigyiik 5
fel. 360

3. Osszeszerelés

Szereljiik 6ssze a meneteket nyomatékkulccsal/cs6fogéval a gyartok
utasitasai szerint.

4, Szétszerelés

Szétszerelés normal kéziszerszamokkal. Amennyiben nem lehetséges,
alkalmazzunk helyi, kb. 250 °C-ra torténd melegitést. Melegen oldjuk a
kotést.



. Menettomitok

LOCTITE 55

... azonnal tomiti
a meneteket.

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

Altalanos felhaszndldst menettdmits zsindr.
Gdz- és vizrendszerekhez.

Fém és miianyag menetek tomitésére.

e Max. 4“-0s menetméretig.

Uzemi hémérséklet -55 °C és +149 °C kozott.
Tanusitvanyok: DVGW, KTW, WRAS.

Miért ezt valasszam?

e Gyors és egyszer(i alkalmazas.

o Lehetévé teszi a szerelvények tomités utani
szivargasmentes pozicionaldsat.

e Fém és miianyag menetek tomitésére egyarant
alkalmas.

e Azonnali tomités, teljes nyomason.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités

Tisztitds

Tisztitsuk meg a meneteket, szilkség esetén
alkalmazzunk érdesitést.

B

2. Alkalmazas

o Tekerjlik a tomitézsindrt a cs6 menetekre
azokkal megegyezd irdnyban, a cs6 végénél
kezdve a mliveletet. A javasolt koriiltekerések
szama a termék cimkéjén talalhato. Az
optimalis hatas érdekében a tekerés sordn
keresztezziik a zsindrt.

o A termék csomagolasanak tetején taldlhato
beépitett pengével vagjuk el a zsindrt.

A\
¥

3. Osszeszerelés

o Szereljiik 0ssze a meneteket a szokdsos
médon.

o Meghizas utan 45° pozicionalds lehetséges.

=



. Témit6anyagok

LOCTITE 518

... megbizhatéan
témit a legtdbb fém
peremen.

Kdzepes szilardsag.

% 81S
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Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Altaldnos célt témitdanyag.

¢ Félig rugalmas, kdzepes szilardsagu, anaerob karima
tomités.

o Merev vas, aluminium és acél karimak érintkez6
feliileteihez idedlis.

e Akdr 0,25 mm vastag hézagokat is kitdlt.

o Kisebb felszini szennyez6déseken keresztiil keményedik.

o (Jzemi hdmérséklet -55 és +150°C kozott.

¢ Tanusitvanyok: NSF P1.

Miért ezt valasszam?

e Alacsony nyomdason azonnal tomit.

o Teljes keményedést kdvetden nagy nyomasnak is ellendll.

¢ Nincs maradandé 6sszenyomddas illetve rosszul
felhelyezett tomitd gydird.

o Csokkenti a leltarkészletet — nincs szilkség ra, hogy nagy
mennyiségii méretre vagott tomitést tartsunk raktaron.

o Csokkenti a technoldgiai koltségeket — kimarad a
hagyomanyos tomit6gydiriik kézi felhelyezése.

- Olvassa be a
" QR kodot a videé
lejatszasahoz.




1. Elokészités

Tisztitds

¢ A régi tomitdanyag maradvanyok
eltavolitdsahoz hasznaljunk LOCTITE® 7200
terméket, valamint fabol, vagy méianyaghdl
késziilt kapardkeést. Tavolitsuk el a sorjat.

o A tomit6 felhordasa el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a LOCTITE® 518 és a LOCTITE® 510 termékek kotési
sebessége a passziv fémek, vagy az alacsony hémérséklet miatt (5 °C alatt)
lass, LOCTITE® 7240 vagy LOCTITE® 7649 aktivator alkalmazasa ajanlott
(az aktivator hatdsat a kotési sebességre a TDS-ben taldlhatd grafikonok
tartalmazzak).

2. Alkalmazas

o Vigyik fel a terméket a tomitendd feliiletre
folytonos, 6nmagaban zarddd vonalban. A
vonalat a feliilet bels6 éléhez kozel vezessiik,
a furatokat vegyiik korbe. A kisebb feliileti
egyenetlenségeket, karcokat kitolti a
tomitGanyag.

o ALOCTITE® 518 termék felvitele nagyobb
feliiletek esetében hengerrel is torténhet.

3. Osszeszerelés

Amilyen gyorsan csak lehet, illessziik dssze a feliileteket és hiizzuk meg a
csavarokat.

4, Szétszerelés

o Szétszerelés normdl kéziszerszamokkal.

¢ Alkalmazzunk emel6csavart, hasznaljuk az ontvényeken talalhaté
siillyesztéket, bemélyedéseket a feliiletek szétvalasztasara. A korrodalt,
beragddott alkatrészek szétszereléséhez haszndljuk a LOCTITE® 8040
fagyasztd és lazit6 spray-t.



. Felilettdmiték

LOCTITE SI 5910 .

... kis szilardsagu

. s . QUICK
felUlettdmitd termék GASKET
rugalmas karimak .-

GASKET

® DIE SCHNELLE

tomitésére.

DER DOSE

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Szilikon bazisu fellilettdmitd termék.

e Megmunkalt vagy 6ntott rugalmas feliiletekhez, alacsony
szilardsaggal.

o Jellemz6 felhasznalasi teriilete préselt fémlemez
burkolatok tomitése.

e 1 mm-es réskitolto.

o Termék kotési sebessége (atkeményedése) 2,75 mm 24
ora alatt.

o Uzemi hémérséklet -55 °C és +200 °C kozott.

Miért ezt valasszam?

e Jo olajalldsag és jol elviseli a tomitett feliiletek
mozgasat.

¢ Felvitel utan a tdmitGanyag a tomitendd feliileten marad.

r
Olvassa be a
QR kédot a vide6
E lejatszasahoz.



1. Elokészités

Tisztitds

¢ A régi tomitdanyag maradvanyok
eltavolitdsahoz hasznaljunk LOCTITE® 7200
terméket, valamint fabol, vagy méianyaghdl
késziilt kapardkeést. Tavolitsuk el a sorjat.

o A tomit6 felhordasa el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

2. Alkalmazas

o Vigyiik fel a terméket a tomitendd feliiletre
folytonos, 6nmagaban zarédd vonalban. A
vonalat a fellilet bels éléhez kozel vezessiik,
a furatokat vegyiik korbe.

3. Osszeszerelés

Amilyen gyorsan csak lehet, illessziik dssze a feliileteket és hiizzuk meg a
csavarokat.

4. Szétszerelés

o Szétszerelés normdl kéziszerszamokkal.

o Alkalmazzunk emel6csavart, hasznaljuk az ontvényeken talalhaté
siillyesztéket, bemélyedéseket a felliletek szétvalasztasara.



. Rogzitek

LOCTITE 638 |

. gyors rogzités.

Nagy szilardsag. l@@TIT;
638

RETAINING COMPOU
FUGEN WELLENADE / PROBUTT DE nxmcn‘
CILINDRISCH BEVESTIGH

High strength - Hochtest - Fort - Hoge sterkle

S0ml/s5g€©

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Altaldnos felhasznalasi célli termék, nagy szilardsag.

o Hengeres alkatrészek rogzitésére szolgald termék.

e 0,25 mm-es résméretig alkalmazhato.

o |evegdtdl elzart kornyezetben, fémekkel vald érintkezés
hatasdra keményedik.

o (Jzemi hémérséklet -55 °C és +180 °C kozott.

o Tanusitvanyok: P1 NSF, DVGW, WRAS.

Miért ezt valasszam?

o Az dsszes hézag kitéltésével megakadalyozzak a
kilazulast, korréziot és a beragddast.

o Hgallo termék.

o Enyhén szennyezett és enyhén olajos feliileteken is
alkalmazhato.

e Minden fém feliileten nagy szilardsagot biztosit,
beleértve a passziv feliileteket is (pl. rozsdamentes acél).

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités

Tisztitds N
o Arégi, visszamaradt rogzitéanyag

maradvanyok kdnnyebb eltavolitdsara

hasznaljunk LOCTITE® 7200 terméket.
o A rbgzitdk felvitele el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE® 7063
termékkel. e\
¢ 0,5 mm-nél nagyobb rések, valamint
kopott tengelyek, csapagyfészkek, reteszhornyok esetében hasznaljunk
LOCTITE® fémtoltési termékeket (Idsd a Fémtoltési termékek fejezetet).

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség a passziv fémek,
vagy az alacsony hémérséklet miatt (5 °C alatt)
lasst, LOCTITE® 7240 vagy LOCTITE® 7649
aktivator alkalmazasa ajanlott (az aktivator
hatasét a kotési sebességre a TDS-ben
taldlhato grafikonok tartalmazzak).

2. Alkalmazas

A. Laza illesztések esetében:

LOCTITE 638

Vigyiik fel a rogzitét egy korbefuté vonalban
kozvetleniil a csap éle mogé, valamint a
persely belsd feliiletére ugyanigy, azutan az
Osszeszerelés sordn az alkatrészeket forgatva
illesszilk Gssze azokat.

B. Zsugoritd illesztésii szerelvényekhez:
Vigye fel a rogzit6t a csapra, majd melegitse
fel a gydirit, hogy biztositsa a konnyi
szereléshez elegendd hézagot. A termék
kivalasztasahoz érdeklddjon a Henkel miiszaki
szaktandcsadoinal.

3. Szétszerelés

Helyileg melegitse fel kb. 250 °C-ra. Még
melegen szerelje szét.




. Pillanatragasztok

LOCTITE 401

. sokféle anyag
ragasztasara alkalmas.
Alacsony viszkozitas.

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

Univerzalis pillanatragaszto.

Alacsony viszkozitasu.

Fa, keramia, fémek, gumik és a legtobb miianyag
6nmagaval és egymassal torténd ragasztasa.
Fémhez, miianyaghoz, elasztomerekhez.
Rogzitési id6 3—10 mp.

Uzemi hémérséklet -40 és +120°C kozott.
Tanusitvanyok: P1 NSF.

Miért ezt valasszam?

e Gyorsan kikeményedik.
o Nagyon er6s rogzités jol illeszkedd alkatrészek esetén.

o Alkatrészek gyors javitasdra és a legtbb kisebb
siirg6sségi javitashoz alkalmazhat6 termék.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités
Tisztitds
A rogzitd felhordésa el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség tul lassa,
LOCTITE® 7458 aktivator alkalmazésa ajanlott
(az aktivator hatdsat a kotési sebességre a
TDS-ben talalhatd grafikonok tartalmazzak).
Az aktivatort szérassal, ecsettel vagy martd
eljdrassal vigyiik fel az egyik ragasztandd
feliiletre (nem a primerrel kezeltre). Hagyja
megszdradni az aktivatort.

2. Alkalmazas

Vigyiik fel a ragasztét cseppenkeént vagy

vonalban az egyik ragasztandd feliiletre (nem az

aktivatorral kezeltre).

3. Osszeszerelés

Azonnal illessziik 6ssze az alkatrészeket. Az
alkatrészeket pontosan illessziik dssze, mert
a rovid rogzitési idé miatt nem sok lehet6ség
van a korrigalasra. Az alkatrészek megfeleld
poziciéban torténd rogzitését a ragasztd
megkotéséig biztositani kell.

Gyakorlati tanacsok:

> <

Sziikség esetén a tobblet termék LOCTITE® 7458 aktivétor alkalmazésaval
kikeményithetd. Permetezziink vagy cseppentsiink aktivatort a tobblet

termékre.



. Pillanatragasztok

LOCTITE 406 /
LOCTITE SF 770 KIT

LOE

... azonnal [eneser
ragaszt nehezen
ragaszthato

mUianyagokat.

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o 2-részes készlet, LOCTITE 406 pillanatragasztd és
LOCTITE SF 770 primer.

e Miianyagok és gumik, koztiik EPDM gyors ragasztasa.
(PE, PP, PTFE vagy szilikonok).

e Alacsony viszkozitas.

o Rogzitési id6 2—10 mp.

o (Jzemi hémérséklet -40 °C és +120 °C kozott.

Miért ezt valasszam?

e ALOCTITE 406 nagyon nagy szilardsaggal rogzit két
alkatrészt.

e Miianyagok és gumik, koztiik EPDM gyors ragasztasa.
e ALOCTITE SF 770 vagy a LOCTITE SF 7239 primer
noveli a tapadast a nehezen ragaszthatd anyagokon.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités
Tisztitds
A rogzitd felhordésa el6tt ajanlott a feliiletek

zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

Aktivator alkalmazasa

Amennyiben a kotési sebesség tul lassa,
LOCTITE® 7458 aktivator alkalmazésa ajanlott
(az aktivator hatdsat a kotési sebességre a
TDS-ben talalhatd grafikonok tartalmazzak).
Az aktivatort szérassal, ecsettel vagy martd
eljdrassal vigyiik fel az egyik ragasztandd
feliiletre (nem a primerrel kezeltre). Hagyja
megszdradni az aktivatort.

2. Alkalmazas

Vigyiik fel a ragaszt6t cseppenként vagy

vonalban az egyik ragasztandd feliiletre (nem az

aktivatorral kezeltre).

3. Osszeszerelés

Azonnal illessziik 6ssze az alkatrészeket. Az
alkatrészeket pontosan illessziik 6ssze, mert
a rovid rogzitési id6 miatt nem sok lehetdség
van a korrigélasra. Az alkatrészek megfeleld
poziciéban torténd rogzitését a ragasztd
megkotéseéig biztositani kell.

Gyakorlati tanacsok:

Szilkség esetén a tobblet termék LOCTITE® 7458 aktivator alkalmazasaval
kikeményithetd. Permetezziink vagy cseppentstink aktivatort a tobblet

termékre.



. Hibrid Ragasztok

LOCTITE HY 4070

HNIXI4 1SV4N3dNS.

... gyors, nagy
szilardsagu, sokféle
anyagra alkalmas
ragaszto.

:
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Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Kétkomponensii hibrid ragaszto.

o Kiilonbozo feliiletekhez is alkalmas, beleértve a legtobb
miianyagot, gumit és fémet.

o Gyors rogzitési idé szobah6mérsékleten.

Réskitltés 5 mm-ig.

HG- és nedvességallo.

o Rogzitési id6 4—6 perc, 2 mm réssel.

Lefejtd szilardsag 25 N/mma2.

Uzemi hdmérséklet -40 °C és +100 °C kozott.

Miért ezt valasszam?

o Gyors ragasztast 6tvozi a nagy szerkezeti szilardsaggal.

o Kiilonboz6 feliiletek ragasztasara alkalmas.

o (él allag megel6zi a ragaszto folyasat, még fiiggdleges
fellileten is.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités

Tisztitds

A rogzitd felhordésa el6tt ajanlott a feliiletek zsirtalanitésa és tisztitdsa
LOCTITE SF 7063 termékkel.

Keverés

Keverés statikus keverdszarral (LOCTITE HY 4070): Miel6tt a statikus
kever@szarat a kartushoz csatlakoztatjuk, nyomjunk ki egy kevés terméket,
hogy mindkét részben egyforma mennyiség(i termék legyen. Helyezziik fel a
statikus keverdszarat, majd nyomjunk ki egy kevés dsszekevert terméket.

2. Alkalmazas
Keverés utan azonnal vigyiik fel a terméket a
ragasztasi felliletre.
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Haszndlat utdn hagyjuk a keverdszérat a helyén, zarokupakként
haszndlva.

3. Osszeszerelés

o Azonnal szereljiik 6ssze az alkatrészeket.
o Az sszeszerelt alkatrészek a kotés ideje alatt nem mozdulhatnak el.
o Aragasztott kotések csak a teljes szilardsag elérése utan terhelhetok.



. Tisztitok és Zsirok

LOCTITE LB 8201

... tébbfunkcids olaj.
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Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Univerzalis kuszd folyadék.

e Fellazitja, keni, letisztitja, széritja és megeldzi a korroziot.

e Hasznalhato beragott vagy korrodalt alkatrészek
meglazitasara, mint példaul menetes térhaldsoddelemek,
zsanérok és hengeres csatlakozasok.

o (Jzemi hdmérséklet -20 °C és +120 °C kozétt.

Miért ezt valasszam?

e Szilikonmentes.

e Meglazitja a szerelvényeket.
e Keni a fémet.

e | etisztitja az alkatrészeket.
¢ Eltavolitja a nedvességet.

¢ Megakadalyozza a korrdziot.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
E - lejatszasahoz.



1. Elokészités

Tisztitds

o A termékek felvitele el6tt ajanlott a feliiletek
zsirtalanitasa és tisztitdsa LOCTITE SF 7063
termékkel.

o Afeliiletekrdl el6zetesen el kell tavolitani

a revét, oxidokat és a kendanyag
maradvanyokat.

2. Alkalmazas

LOCTITE LB 8201

o A termék felvihetd permetezéssel és szorofej
alkalmazasaval (igénytél fiiggden).

o Permetezziik folyamatosan az anyagot
a feliiletre az egyenletes bevonas
biztositdsahoz.




. Fémtoltésti Anyagok

LOCTITE EA 3463

3463
... acél tartalmu LOCTITE.

gyurhato rud. |METAL MAGJC TEEL™

| KNETBARES
LREPARATURMATERIALS S
Wetal Filled Compound
«Kneadabie repar putty

« Maximum temperature 120°C
Metallgeflltr Kiebstoft
«Haltetauffeuchtem Untergrund
«Bestandig gegen Korrosion

« Temperaturbereich bis +120°€ ‘1

Gat No. 35962 ’
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Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Egy univerzalis, kétkomponensti, acél tartalmu gytrhatd
epoxi rud.

e Kotés utan a legtobb feliileten kivald nyomoszilardsaggal,
j6 tapadassal rendelkezik.

o Csovek, tartalyok, ontvények siirg6sségi javitasaihoz.

o Rogzitési idd 2,5-5 perc a termék mennyiségétdl
fliggden.

o (Jzemi hémérséklet -30 °C és +120 °C kozott.

Miért ezt valasszam?

e Konny(i és gyors hasznalat.

e Viz alatt is kikot.

o Megallitia a cs6 és tartaly szivargasokat, kitdlti a
tllméretes csavar furatokat, elsimitja a hegesztési
varratokat, kijavitja a nem szerkezeti jelleg(i hibakat az
dntvényeken.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités

o Alaposan tisztitsuk meg és érdesitsiik a
feliileteket. Végil tisztitsuk meg LOCTITE SF
7063 termékkel.

o Vagjuk le a szilkséges mennyiség(i terméket
majd tavolitsuk el a mianyag féliat. Gytrjuk
Ossze alaposan, amig az homogénné és
azonos szin(ivé valik.
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2. Alkalmazas

Erdsen nyomjuk a ragasztando feliiletre, majd formazzuk a kivant alakra.
Sima feliilet kialakitasahoz tordljiik 4t nedves ruhaval.



. Tisztitok — Alkatrész- és Kéztisztitok

LOCTITE SF 7063

... sokoldalu tisztitoszer.

CLEANER / REINIGER
NETTOYANT :

super Clean
Hdinelireiniger

BNettoyant haute performance
Superreiniger

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

o Qldészer tartalmu dltalanos alkatrésztisztitd és
-zsirtalanito.

o Ragasztas és tomités el6tt idedlis tisztitdszer az
alkatrészek tisztitasara.

e Eltavolitja a legtobb zsirt, olajat,kenéanyagot, vagoolajat
a felliletekrdl.

Miért ezt valasszam?

e Qlddszer tartalmu.
e Nem hagy nyomot.
¢ Felhordhatd vagy permetezhetd.
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Olvassa be a

QR kédot a vide6
E lejatszasahoz.




1. Alkalmazas

e Permetezziink a feliiletekre bdségesen
LOCTITE® 7063 terméket azok
megtisztitdsdhoz.

® Még nedvesen toroljiik szarazra a feliiletet
egy tiszta papir torl6kenddvel

o Szilkség esetén ismételjiik meg, mig az
Osszes szennyezddést eltavolitjuk

o Az olddszer elparolgasa utdn a feliilet
tokéletesen szdraz lesz.

Figyelem:
A LOCTITE SF 7063 érzékeny anyagok esetében fesziiltségkorroziét okozhat.



. Megel6z6 Termékek

LOCTITE SF 7900

... megakadalyozza E——
. Y locrITE,
a froccsend fémek s s

tapadasat a
hegesztéberendezésen.

Hogy miikddik és mire alkalmazzam?

e Szilikonmentes védGbevonat.

e Megakadalyozza a froccsend fémek tapadasat a
hegesztdberendezésen.

¢ Abevonat szaraz filmet képez. A létrejove keramia
bevonatrdl lepereg a froccsend fém és megszakitas
nélkiil hegeszthetiink 8 oran keresztiil — a termék
ismételt felvitele nélkiil.

e SMAW vagy MIG/MAG hegesztésrdl, lézerrel vagy
plazmaval torténd vagasrol, az aramatadok, gaztereldk,
rogziték és mas szerelvények védelmére szolgal.

e Szdradasi id6 5—10 mp.

Miért ezt valasszam?

e Szilikonmentes.

e 8 0réan at tartd védelem.

o Tokéletes tapadas a feliilethez.

o Megsziinteti a tisztitasi folyamatokat.

Olvassa be a
QR kédot a vide6
lejatszasahoz.




1. Elokészités

Tisztitsuk meg az dramétadct és a gazterelGt a ratapadt szennyezddésektol,
fémtdl. A legjobb eredmény elérése érdekében haszndljunk Uj dramétadét és
gaztereldt. Haszndlat el6tt alaposan razzuk dssze a terméket.

2. Alkalmazas

o Helyezziik fel az dramatadét a
hegesztdpisztolyra és 10-15 cm tdvolsagrol
permetezziik ra a terméket. Helyezziik fel
a gazterelGt a hegesztpisztolyra és vonjuk
be a kiils6 és belsé feliiletét egyarant.
Varjunk néhany masodpercet, mig a bevonat 2
megszdrad.

o Alkalmazés utan forditsuk fejjel lefelé
a palackot és néhany masodpercig
permetezziink, hogy megakadalyozzuk a széréfej elzarddasat.







Az itt feltiintetett adatok tajékoztaté jellegliek. Kérem, vegye fel
a kapcsolatot a Henkel miiszaki szaktandcsado kollégaival a
termékekkel kapcsolatos ajénlasokkal kapcsolatban.

Except as otherwise noted, all marks used in this printed
material are trademarks and / or registered trademarks of
Henkel and / or its affiliates. ©Henkel & Co. KgaA, 2014

Olvassa be a QR kdédot
tovabbi informaciokért
a gépek kedvenc
ragaszto- és
témitdanyagairol.
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