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. Ljepila za osiguranje vijaka

LOCTITE 243

... sprijeCava -
otpustanije vijaka.
Srednja &vrstoca. @@2@47%7'5-
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Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e ViSenamjensko sredstvo za osiguranje vijaka srednje
Cvrstoce

e Dijeluje na svim metalima
¢ Podnosi lagano oneciSéenje uljem
e \li¢ina vijka do M36

e Stvrdnjava u odsutstvu zraka izmedu ¢vrsto prianjajucih
metalnih povrsina

e Raspon radne temperature -55 do +180 °C
e (Odobrenje: P1 NSF

Zasto upotrijebiti ...?

e Qtpornost na otpustanije uslijed vibracija

¢ Navoji su potpuno zabrtvljeni, ime se eliminira korozija
Cisto i lako nano$enje

e Zamjenjuje mehanicke sredstva za osiguranje vijaka
Manii troak i zalihe

Moguénost rastavljanja ru¢nim alatom




1. Priprema

Cidcenje

Za odmascivanie i CiS¢enje povrsina prije
nanos$enja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063.

Aktivacija %
Ako je brzina stvrdnjavanja prespora zbog
pasivnih metala ili niske temperature (ispod

§

5 °C), koristite aktivator LOCTITE SF 7649 ili
LOCTITE SF 7240 (pogledajte grafikon brzine
stvrdnjavanja u kombinaciji s aktivatorom u
tehnickom listu).

2. Primjena

Nanesite tekuce sredstvo za osiguranje vijaka na ciljano podrugje.

i

Prolazna rupa: Slijepa rupa:

Prvo postavite vijak, a Nanesite proizvod u
zatim nanesite sredstvo  donju trecinu rupe.
za osiguranje vijaka.

3. Sastavljanje

e Sastavite i pritegnite

o Ako se nekoliko vijaka mora prethodno pritegnuti, pritezanje do kraja
obavite unutar vremena fiksiranja proizvoda ili koristite proizvod koji se
sporo stvrdnjava

4. Rastavljanje

e Rastaviti standardnim ruénim alatom
e Ako to nije moguce, lokalno zagrijati do 250 °C i rastaviti dok je vruce



. Ljepila za osiguranje vijaka

LOCTITE 270

... sprijeCava
otpustanje vijaka.
Visoka Cvrstoca.

270

THREADLOCKER / SCHRAUE
FREINFILET FORT / SCHROES

S0ml/s589€

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e ViSenamjensko sredstvo visoke Cvrstoce za osiguranje
vijaka

e Dijeluje na svim metalima

¢ Podnosi lagano oneciSéenje uljem

o \eli¢ina navoja do M20

e Stvrdnjava u odsutstvu zraka izmedu ¢vrsto prianjajucih
metalnih povrsina

e Raspon radne temperature -55 do +180 °C

e Qdobrenje: P1 NSF

Zasto upotrijebiti ...?

e Qtpornost na otpustanije uslijed vibracija

¢ Navoji su potpuno zabrtvljeni, ime se eliminira korozija
Cisto i lako nano$enje

Zamjenjuje mehanicka sredstva za osiguranje vijaka
Manii troak i zalihe

e Mogucnost rastavljanja ru¢nim alatom




1. Priprema

Cidcenje

Za odmascivanie i CiS¢enje povrsina prije
nanos$enja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063.

Aktivacija %
Ako je brzina stvrdnjavanja prespora zbog
pasivnih metala ili niske temperature (ispod

§

5 °C), koristite aktivator LOCTITE SF 7649 ili
LOCTITE SF 7240 (pogledajte grafikon brzine
stvrdnjavanja u kombinaciji s aktivatorom u
tehnickom listu).

2. Primjena

Nanesite tekuce sredstvo za osiguranje vijaka na ciljano podrugje.

i

Prolazna rupa: Slijepa rupa:

Prvo postavite vijak, a Nanesite proizvod u
zatim nanesite sredstvo  donju trecinu rupe.
za osiguranje vijaka.

3. Sastavljanje

e Sastavite i pritegnite

o Ako se nekoliko vijaka mora prethodno pritegnuti, pritezanje do kraja
obavite unutar vremena fiksiranja proizvoda ili koristite proizvod koji se
sporo stvrdnjava

4. Rastavljanje

e Rastaviti standardnim ruénim alatom
e Ako to nije moguce, lokalno zagrijati do 250 °C i rastaviti dok je vruce



. Brtvila za cijevne navoje

LOCTITE 577

... pouzdano brtvi
spojeve metalnih
cijevi s grubim
navojima. Srednja
Cvrstoca.

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e ViSenamjensko sredstvo srednje Cvrstoce za brtvljenje
navoja

e Dijeluje na svim metalima

e Veli¢ina navoja do 3”

Stvrdnjava u odsutstvu zraka izmedu ¢vrsto prianjajucih

metalnih povrSina

e |zvrsna kemijska otpornost

e Raspon radne temperature -55 do +150 °C

Odobrenja: NSF P1, DVGW

Zasto upotrijebiti ...?

e Popunjava prostor izmedu navoja te istovremeno brtvi i
osigurava

e (isto i lako nanoSenje

e Trenutno brtvi na niski tlak

e Zamjenjuje tradicionalna sredstva za brtvljenje navoja
(kudjelju, traku, pastu ...)

Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Cidcenje

Za odmascivanie i CiS¢enje povrsina prije
nanos$enja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063.

Aktivacija

Ako je brzina stvrdnjavanja prespora zbog pasivnih metala ili niske
temperature (ispod 5 °C), koristite aktivator LOCTITE SF 7649 (pogledajte
grafikon brzine stvrdnjavanja u kombinaciji s aktivatorom u tehnickom listu).

2. Primjena

e Nanesite u punom krugu na pocetne navoje
muskog dijela ostavljajuci prvi navoj slobodan

 Kod vedih navoja nanesite proizvod i na muski
i na Zenski navoj

360°

3. Sastavljanje

Sastavite cijevne spojeve tako da ih zategnete klju¢em prema uputama
proizvodaca.

4. Rastavljanje

Rastavljanje pomodu standardnih ru¢nih alata. Ako to nije moguce, lokalno
zagrijati do 250 °C i rastaviti dio dok je vruce.



. Brtvila za cijevne navoje

LOCTITE 55

... trenutno brtvi
spojeve cijevi s
grubim navojima.

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e ViSenamjensko sredstvo za brtvljenje navoja
e Za sustave s plinom i vodom

e Brtvi navoje na metalnim i plasti¢nim cijevima i
nastavcima

Veli¢ina navoja do 4” (ravan/konusni)
Raspon radne temperature -55 do +149 °C
Odobrenja: DVGW, KTW, WRAS

Zasto upotrijebiti ...?

e Brzo, jednostavno i pouzdano brtvljenje

e Bez stvrdnjavanja, trenutno brtvni na puni tlak

e Omogucena pouzdana naknadna podeSavanja nakon
sastavljanja spoja

e Zamjenjuje tradicionalna sredstva za brtvljenje navoja
(kudijelju, traku, pastu ...)

) Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Cidcenje

Po potrebi o€istite navoje i u€inite glatke navoje
hrapavim.

B

2. Primjena

e Omotajte nit oko navoja cijevi u smjeru
navoja, pocevsi od kraja cijevi. Za preporuceni
broj omatanja pogledajte upute. Za optimalni
ucinak omatati krizno.

o (QdreZite nit ugradenim alatom za rezanje na
vrhu tube

¥

)

3. Sastavljanje

e Sastavite u skladu s prihvacenim pravilima
struke

¢ Nakon zatezanja moguce je podeSavanje
do 45°

=18



. Brtvila za prirubnice

LOCTITE 518

... pouzdano brtvi
vecinu obi¢nih
metalnih prirubnica.
Srednja ¢vrstoca.
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Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

* ViSenamjenski proizvod za brtvljenje prirubnica

¢ Poluelasti¢an, srednje ¢vrstoce

e |dealan za prirubnice od lijevanog Zeljeza, Celika i
aluminija

e Popunjava zracnosti do 0,25 mm

e Stvrdnjavanje i na manje kontaminiranim povr§inama

e Raspon radne temperature -55 do +150 °C

e (Odobrenja: NSF P1

Zasto upotrijebiti ...?

e Trenutno brivi na niski tlak

e Kad je potpuno stvrdnuto, otporno na visoki tlak

e Bez sjedanja brtvi ili njihovog izgurivanja izmedu
povrSina

¢ Smanjuje troSkove skladitenja — nema potrebe za
velikim zalihama rezanih brtvi

e Smanjuje proizvodne troSkove — eliminira se rucno
sklapanje uobicajenih brtvi

kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Cidcenje

¢ Nanesite LOCTITE SF 7200 na ostatke
starog ljepila i pomocu drvenog ili plastiénog
strugaca uklonite ostatke. Obrisite strugotine.

e Za odmascivanije i ¢iScenje povrsina prije
nanoS$enja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063.

Aktivacija
Ako je brzina stvrdnjavanja proizvoda LOCTITE 518 prespora kod pasivnih
metala ili zbog niske temperature (ispod 5 °C), koristite aktivator LOCTITE SF

7649 (pogledaijte grafikon brzine stvrdnjavanja u kombinaciji s aktivatorom
u tehnickom listu).

2. Primjena

o Nanesite u neprekinutom nanosu na povrsinu
jedne prirubnice. Proizvod nanesite uz
unutarnji rub prirubnice i okruzite sve otvore.
Male ogrebotine mogu se ispuniti ljepilom.

o LOCTITE 518 na velike se prirubnice mogu
nanijeti i valjkom.

3. Sastavljanje

Sastavite prirubnice i pritegnite vijke $to je brze moguce.

4. Rastavljanje
o Skinite vijke pomocu standardnih ru¢nih alata

 Za skidanje prirubnica Koristite izljevena pojacanja ili udubljenja

Za korodirane ili zaribane dijelove koristite LOCTITE LB 8040 Freeze &
Release.



. Brtvila za prirubnice

LOCTITE SI 5910 .

... brtvi elasti¢ne
strojno obradene ili b 7
odlivene prirubnice. o

GASKET

® DIE SCHNELLE
DICHTUNG AUS

DER DOSE

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e Proizvod za brtvljenje prirubnica na bazi silikona
e 7a elastiCne prirubnice, niske Cvrstoce

e (bicno se upotrebljava na limenim poklopcima

¢ Prikladno za zracnosti do 1 mm

e Stvrdnjavanje kroz volumen od 2,75 mm u 24 h
e Raspon radne temperature -55 do +200 °C

Zasto upotrijebiti ...?

e Dobra otpornost na ulje i pomicanje dijelova u spoju
¢ Smanjena migracija tekucine nakon primjene

Skenirajte QR

kod i pogledajte
E - video tutorial.



1. Priprema

CiScenje

¢ Nanesite LOCTITE SF 7200 na ostatke
starog ljepila i pomocu drvenog ili plastiénog
strugaca uklonite ostatke. Obrisite
strugotine. Kod debljih slojeva, postupak cete
mozdamorti ponoviti viSe puta. Postupuite u
skladu s uputama za koristenje u Tehnickom
listu.

¢ Za odmascivanje i ¢iscenje povrsina prije nanoSenja ljepila preporucuje se
koristiti LOCTITE SF 7063.

2. Primjena

Nanesite u neprekinutom nanosu na povrsinu
jedne prirubnice. Proizvod nanesite uz unutarnji
rub prirubnice i okruZite sve otvore.

3. Sastavljanje

Sastavite prirubnice i pritegnite vijke $to je brze moguce.

4. Rastavljanje

e Skinite vijke pomocu standardnih rucnih alata
e Za skidanje prirubnica Koristite izljevena pojacanja ili udubljenja



. Ljepilo za cilindricne dijelove

LOCTITE 638 |

... ljepilo za

cilindri¢ne dijelove E
koje brzo stvrdnjava. 4@6@:{ éi;g?

Visoka ¢évrstoca.

RETAINING COMPOU

e ND.
FUGEN WELLE-NABE / PRODUIT DE FIXATION)
CILINDRISCH BEVESTIGEN

High strength - Hochtest - Fort - Hoge sterkle
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Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

* ViSenamjensko ljepilo visoke ¢vrstoée za lijepljenje
cilindriénih dijelova

e Zalijepljenje cilindricnih dijelova (osovina, zupCanika ili
remenica)

e 7Za zracnosti veliCine do 0,25 mm

e Stvrdnjava u odsutstvu zraka izmedu ¢vrsto prianjajuéih
metalnih povrSina

e Raspon radne temperature -55 do +180 °C
e (Qdobrenja: P1 NSF, DVGW, WRAS

Zasto upotrijebiti ...?

e Popunjava sve otvore, Cime sprjecava otpustanje,
koroziju i zaribavanje

e QOtpornost na visoke temperature

e Podnosi manja oneci$éenja, ukljucujuci industrijska ulja

o Visoka Cvrstoéa na svim metalima, kao i na pasivnim
podlogama (npr. nehrdajucem celiku)

Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema
Cidcenje N
e Koristite LOCTITE SF 7200 za jednostavnije
uklanjanje ostataka starog ljepila
o Za odmascivanje i ¢iScenje povrsina prije
nanoSenja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063
o Za zragnosti vece od 0,5 mm ili istrosene e\

osovine, sjedista leZaja ili utore koristite mase
s metalnim punilom LOCTITE

Aktivacija

Ako je brzina stvrdnjavanja prespora zbog
pasivnih metala ili niske temperature (ispod
5 °C), koristite aktivator LOCTITE SF 7649
(pogledajte grafikon brzine stvrdnjavanja u
kombinaciji s aktivatorom u tehnickom listu).

2. Primjena

A. Kod labavih dosjeda:

LOCTITE 638

Nanesite ljepilo oko prednjeg ruba muskog
dijela i na unutra$njost Zenskog dijela te
zakrecite tijekom sklapanja radi osiguranja
dobre pokrivenosti.

B. Za upreSavane dosjede:
Nanesite dosta ljepila na obje vezne povrsine i
spojite upreSavanjem.

3. Rastavljanje

Lokalno zagrijati do 250 °C i rastaviti dok je
vruce.




. Trenutna ljepila

LOCTITE 401

... trenutno lijepi
razne podloge.
Niska viskoznost.

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e ViSenamjensko trenutno ljepilo

o Niska viskoznost

e |dealno za porozne povrsine (papir, drvo, kozu,
tkaninu, ...)

¢ Djeluje na metalu, plastici i elastomerima

o Vrijeme uévrSéivanja3—10s

e Raspon radne temperature -40 do +120 °C

e (Odobrenje: P1 NSF

Zasto upotrijebiti ...?

e Brzo stvrdnjavanje
e V/rlo visoka ¢vrstoca na blisko prianjajuéim dijelovima

e |dealno za sve brze popravke i sve vrste malih hitnih
popravaka

Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Cidcenje

Za odmascivanie i CiS¢enje povrsina prije
nanos$enja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063.

Aktivacija

Ako je brzina stvrdnjavanja prespora, koristite
activator LOCTITE SF 7458 (pogledajte grafikon
brzine stvrdnjavanja u kombinaciji s aktivatorom
u tehnikom listu). Nanesite aktivator na jednu
povrsinu prskanjem, ¢etkom ili umakanjem (ne
na povrSinu premazanu primerom). Ostavite
aktivator da se osusi.

2. Primjena

Nanesite ljepilo u kapima ili liniji na jednu
od povrsina za lijepljenje (ne na povrsinu s
aktivatorom).

3. Sastavljanje

0dmah sastavite dijelove. Dijelove treba

precizno namjestiti jer kratko vrijeme fiksiranja i
ne pruza mnogo mogucnosti za prilagodbu. =
Lijepljeni spoj treba biti ucvrscen ili stegnut dok

liepilo ne stvrdne.

Savjet:
Visak proizvoda se po potrebi moZe stvrdnuti aktivatorom LOCTITE SF 7458.
Rasprsite ili kapnite aktivator na vi§ak proizvoda.



. Trenutna ljepila

LOCTITE 406 /
LOCTITE SF 770 KIT

LOE

... trenutno lijepi e

plastiCne materijale
koje je tesko lijepiti.

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

Dvodijelni komplet, trenutno ljepilo LOCTITE 406 i primer
LOCTITE SF 770

e Namijenjeni za lijepljenje poliolefina i drugih povrsina s
niskom povrsinskom energijom (PE, PP, PTFE ili silikona)
Niska viskoznost

Vrijeme ucvrSéivanja2 —10's

Raspon radne temperature -40 °C do +120 °C

Zasto upotrijebiti ...?

e | OCTITE 406 postize vrlo visoku ¢vrstocu na blisko
prianjaju¢im dijelovima

e Primer LOCTITE SF 770 poboljSava prianjanje trenutnih
liepila na poliolefine i druge plasti¢ne materijale niske
povrSinske energije

e |dealno za sve brze popravke i sve vrste malih hitnih
popravaka

Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Cidcenje

Za odmascivanie i CiS¢enje povrsina prije
nanos$enja ljepila preporucuje se koristiti
LOCTITE SF 7063.

NanoSenje primera

Da biste pobolj$ali prianjanje na plasti¢nim
povrSinama koje se tesko lijepe, nanesite
LOCTITE SF 770 kistom ili umakanjem na
podrucje koje se lijepi. Pazite da ne stavite
previSe primera. Ostavite primer da se osusi.

2. Primjena

Nanesite ljepilo u kapima ili liniji na jednu
od povrsina za lijepljenje (ne na povrsinu s
aktivatorom).

3. Sastavljanje

0dmah sastavite dijelove. Dijelove treba
precizno namjestiti jer kratko vrijeme fiksiranja
ne pruza mnogo mogucnosti za prilagodbu.
Lijepljeni spoj treba biti ucvrscen ili stegnut dok
liepilo ne stvrdne.

Savjet:
Visak proizvoda se po potrebi moZe stvrdnuti aktivatorom LOCTITE SF 7458.
Rasprsite ili kapnite aktivator na vi§ak proizvoda.



. Hibridna ljepila

LOCTITE HY 4070

HNIXI4 1SV4N3dNS.

... brzo ljepilo visoke
¢vrstoce za lijepljenje
razli¢itin povrsina.
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Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e Dvokomponentno hibridno ljepilo

e Prikladno za razli¢ite povrSine (uklj. vecinu vrsta plastike,
gume i metala)

¢ Omogucava brzo ucvrs¢ivanje pri sobnoj temperaturi
e Popunjava zracnosti do 5 mm

e QOtporno na temperaturu i viagu

e Vrijeme ucvrScéivanja 4 — 6 min, zratnost od 2 mm

e Smicna ¢vrstoca na Celiku 25 N/mm?2

e Raspon radne temperature -40 °C do +100 °C

Zasto upotrijebiti ...?

e Kombinira brzo stvrdnjavanje uz visoku strukturnu
¢évrstodu lijeplienja

e Lijepljenje velikog broja vrlo razlicitih povrSina

¢ Konzistencija gela sprjecava curenje ljepila ¢ak i na
okomitim povr§inama

Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Cidcenje

Za odmascivanie i CiS¢enje povrsina prije nanoSenja ljepila preporucuje se
koristiti LOCTITE SF 7063.

MijeSanje

MijeSanje statickom mjeSalicom (LOCTITE HY 4070): Prije montiranja
statiCke mijeSalice na brizgaljku, istisnite malu koli€inu ljepila kako bi
ujednadili klipove. Montirajte staticku mijeSalicu i istisnite malu koli¢inu

izmjeSanog proizvoda. Nakon ovoga, staticka mijeSalica ¢e ispravno
mijeSati ljepilo.

2. Primjena

Nanesite ljepilo kroz mijesalicu izravno na
povrsinu koju lijepite.

Savjet:
Nakon koristenja, uklonite staticku mijeSalicu i cepom zatvorite spremnik.

3. Sastavljanje

e Odmah sastavite dijelove

o Sprijecite pomicanje sastavljenih dijelovadok ljepilo stvrdnjava

o Lijepljeni spoj treba pustiti da razvije punu ¢vrstocu prije izlaganja radnim
opterecenjima



. Maziva i masti

LOCTITE LB 8201

... viSenamjensko ulje
za podmazivanje. T
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Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e Univerzalna penetrirajuca tekucina

¢ (slobada, podmazuije, Cisti, susi i sprjeCava koroziju na
svim strojevima

e Upotrebljava se za oslobadanje zaribanih ili korodiranih
dijelova poput vijcanih spojeva, Sarki i cilindricnih
spojeva

e Raspon radne temperature -20 °C do +120 °C

Zasto upotrijebiti ...?

e Bez silikona

e (slobada sklopove

e Podmazuje metal

o (Cisti dijelove

e (dbija vlagu

Sprjecava koroziju

¢ Prikladno za nano$enje mlazom ili prskanjem

O30
' r
Skenirajte QR

kod i pogledajte
E video tutorial.



1. Priprema

Cidcenje

e Za odmascivanje i ¢iScenje povrsina
preporucuje se koristiti LOCTITE SF 7063

 Na povr§inama ne smije biti kamenca, oksida
i ostataka maziva

2. Primjena

LOCTITE LB 8201

e Odaberite izmedu mlaza i prskanja (ovisno o
potrebama primjene)

e Ujednaceno prskajte na dijelove da bi se
stvorio jednoliki sloj




. Mase s metalnim punilom

LOCTITE EA 3463

3463
... epoksidni kit za LOCTITE.
popravak koji se |METAL MAGIC “Es’-i
moze oblikovati. e,

Meta Filled Compound
* Kneadable repair putty
« Maximum temperature 120°

Metallgeflltr Kiebstoft
«Haltetauffeuchtem Untergrund
«Bestandig gegen Korrosion

« Temperaturbereich bis +120°C

Gat No. 35962 | ‘,
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Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

¢ ViSenamjenski, dvokomponentni epoksidni kit za
popravak s ¢elicnim punilom koji se moZe oblikovati

e Prianja na vecinu vrsta Cistih povrSina

e Kad se stvrdne ima visoku tlacnu ¢vrstocu

e SprjeCava propustanja cijevi i spremnika, popunjava
prevelike rupe za vijke, zagladuje zavarene dijelove i
popravlja nestrukturna oSteéenja u odljevcima ili rupe u
spremnicima

¢ Pocinje djelovati za 2,5 do 5 minuta, ovisno o koli€ini
proizvoda

e Raspon radne temperature -30 °C do +120 °C

Zasto upotrijebiti ...?

e Brza i jednostavna uporaba

e Stvrdnjava pod vodom i prianjanje na vecinu vlaznih
povrSina

¢ Uporaba u slu¢aju nuzde moze sprijeciti ve¢a oStecenja
opreme i dodatne troSkove popravka

Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

e Temeljito oCistite i izbrusite povrsine. Na kraju
ocistite proizvodom LOCTITE SF 7063
e QOdsijecite potrebnu koli¢inu proizvoda, a
zatim skinite plasti¢nu foliju. Uvijajte i mijesite ]
dok materijal ne postane gladak, a boja ¢
jednolika.

2. Primjena

Nanesite na podrucje koje se lijepi tako da cvrsto prione i oblikujte u Zeljeni
oblik. Za glatku zavrsnu verziju prijedite mokrom krpom.



. Sredstva za Ciscenje dijelova

LOCTITE SF 7063

... Cisti veliki broj
dijelova i povrsina. R |

super Clean
Hdinelireiniger

BNettoyant haute performance
Superreiniger

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

e ViSenamjenski Cistac i odmascivac

e Za svaku vrstu povrSine ili dijela stroja, prije popravka ili
sastavljanja s pomocu LOCTITE® ljepila

¢ (Qdstranjuje gotovo sve masnoce, ulja, mazive tekuéine
te metalne strugotine i sitne Cestice sa svih povrSina

Zasto upotrijebiti ...?

e Na bazi otapala
¢ Ne ostavlja tragove
e Prikladno za nanoSenje mlazom ili prskanjem

L Skenirajte QR
kod i pogledajte
E video tutorial.



1. Primjena

o Povrsine koje treba ocistiti obilno poprskajte
proizvodom LOCTITE SF 7063

© Dok su jo§ mokre, obriSite povrsine €istim
papirnatim ru¢nikom

e Po potrebi ponovite dok se zaprljanje ne
ukloni

e (Ostavite da otapalo ispari dok povr§ina ne
bude potpuno suha

Napomena:
LOCTITE SF 7063 moze uzrokovati pukotine na osjetljivim plastikama.



. Proizvodi za prevenciju

LOCTITE SF 7900

zavarivanje od varnica. 55?&{;{,{52”@
\Bf!vigu(inulorwmding .

... Stiti opremu za P —

Kako djeluje i gdje se upotrebljava?

o Keramicki zastitni sloj bez silikona

e SprjeCava prianjanje varnica na opremu za zavarivanje

e Stvara suhi film koji odbija varnice i osigurava do 8 sati
neprekinutog zavarivanja bez potrebe za ponovnim
nanoSenjem

e Prikladno je za ruéno MIG/MAG zavarivanje, rezanje
laserom i plazmom ili za zastitu potpornja, stega i
naprava

e \rijeme stvrdnjavanja5—-10s

Zasto upotrijebiti ...?

e Bez silikona

Do 8 h zastite

Odli¢no prianjanje na povrsinu
Nema potrebe za €iScenjem

) Skenirajte QR
kod i pogledajte
video tutorial.




1. Priprema

Ocistite kontaktni nastavak i sapnicu od varnica. Za najbolje rezultate
koristite novi kontaktni nastavak i sapnicu. Dobro protresite prije upotrebe.

2. Primjena

o Stavite kontaktni nastavak na pistolj za
zavarivanje i nanesite s udaljenosti od
10 do 15 cm. Postavite sapnicu na pistolj
za zavarivanje i premazite vanjski dio i
unutrasnjost. Pustite da se sloj susi nekoliko
sekundi.

¢ Nakon nano$enja preokrenite spremnik i
nekoliko sekundi prskajte da biste sprijecili
zacepljenje mlaznice.







Ovdje navedeni podaci imaju iskljucivo informativnu svrhu.
Za pomoc i preporuku u vezi sa specifikacijama ovih
proizvoda obratite se Tehnickoj podrsci drustva Henkel.

Ako nije drugacije navedeno, svi znakovi na ovom ispisanom
materijalu zastitni su znakovi i/ili registrirani zastitni znakovi
korporacije Henkel i/ili njezinih pridruzenih drustava.
©Henkel & Co. KgaA, 2014.

Skenirajte

QR kod i saznajte
viSe o omiljenim
ljepilima i brtvilima
svih strojeva.

HENKEL CROATIA d.o.o.
Budmanijeva 1, 10000 Zagreb

T: 01 6008 161

E: henkeladhesives.hr@henkel.com
www.probajloctite.hr
www.loctite.hr



